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Mufterzeidhnung Nv. 28,

Stuhllehnen.

Entworfen von Prof. A Haas in Lugern.

aufeinanderfolgenden JInduftionsfunten gejdhlagen werden. Diefe Lischer
find o wingig, dak fie taum fichtbar find, jedod) grop genug, um die
fo exlangte Pauje ald Sdablone benuen zu fénnen, indem man ents
weder Graphit hindurd)jtaubt oder flilffige Farbe hindurdybiiritet.

St die Wertitdatte.

Wolframitah!,

der, wenn ridtig jubereitet, fidhy befanntli) durd) bejondere Hirte,
Bihigleit und Gleidhymipigleit ausdjeihnet, findet nidht allein ju Wert-
jeugen aller Art, namentlidy aber Meifeln, Bohrern, Drehitiihlen,
obeleijen, ju Hobelmajdyinen fitr Eifen und Stahl BVerwendung,
fonbern eignet fid) aud) voraiiglich zur BVerbefjerung des Eijenbahns
materialgd, wie Sdienen, Radreifen, filr Lofomotiven, Adjen, Kup-
pelungen u. f. .

Dad Sdyweifen von Kupfer
joll einem amerifanijden Arbeiter gelungen jein, wenn die betrefjenden
Nadridten nidht, wie o oftmals, fih mwieherum al8 amerifanijde
Beitungsenten entpuppen. Nidht einmal bdie Eleftrizitdt war im
Stande, bdie jdhwierige Wufgabe zu Idjen. Diefed uniiberfteigbare
Hindernip war die Urjade, warum dad Kupfer beim Gebraudy fitr
Majdhinen u. j. w. jo fojtipielig war, und dod) mubte e8 vielfach
vermwenbdet werden, weil e8 dasd eingige Wetall ift, weldjes fidy fiix
verjdyiedene Majdinentheile iiberhaupt vermwenden lipt. Bei der Her=
jtellung von fupfernen Dampfrohren fiir Majd)inen und Lofomotiven
mufpte man einen gan majjiven Kupferblod benugen, aud weldem
die Rohren fozujagen DHeraudgebohrt werden mufbten. Diefes Ver=
fabren war nifht nur jehr mithjam, jondern aud) fehr foftjpielig,
weil dabei eine Unmaffe Abfille herausfamen, die man andermeitig
faum verwenden fonnte. Um einen Ring aus Kupfer fiir Rdhren-
oder Jylinderftiid Herauftellen, mufpte man ihn ausd einem vievedigen
Stitd joliven Rupferbledh)s ausdjdhneiden. Natilrlid) waren dabei Ddie
Abfille nicht mehr braudybar und der Kiufer mufpte die ganze Kupfers
platte bezahlen, obgleid) nur ein Theil derfelben filr den Ring ge-
braucht worden war. WMan fonnte die Ueberrejte niht immer zu
einem neuen Bled) umijdymelzen, weil bei der gegenwirtigen Schmelz-
methode die geringjte Unreinigleit in der Mijdhung die ganze Maffe
verdirbt. Bur Reparatur gebrodjener oder fehlerhafter Kupferrdhren,
Beden oder Gefife mupte man Meffing verwenden, wad einen be-
deutenden Aufwand von Wrbeitszeit fojtete. Wurde bder betreffende
Theil jpater einer intenfiven Hife ausgefeht, dann gejdalh es nidt

felten, daB bdas Mejfing jujammenjdmoly und Ddadurd) die ganze
Arbeit verdorben wurde. Auger einem feinen Flajdhden Chemitalien,
deren Bujommenitellung und Name vorldufig ein Geheimnif ded
Grfinderd ijt, braudt Burud (jo Heift der angeblidge Crfinder) nur
nod) ein Dheifed Feuer, einen Umbod und einen Hammer, um in gehn
Minuten die jhwierigite Jujammenjdhmelzung von Kupfer ju Stande
ju bringen. Gr hat bereits iiber ein Dufend bverjdhiedener Kupfer=
gegenjtinde ebenjo leidht jujammengejdeift, ald ob fie aus anderem
Metall wdren, und die Eigenthiimer mehrerer groen Fabrifen in
Pittsburg, mweldje jeinen Angaben anfinglid) feinen Glauben jdhenfen
wollten, BHaben fi) nacdhtriglid) iiberzeugt, dak Ddie Crfindbung bded
Manned auf Wahrheit beruht. Durd) die neue Erfindbung wird e8
exmbglidht, ein gerabes Stitd Kupfer freidjormig zu biegen und jo
sufammengujdroeigen, dak 8 einen enganjdhliefenden Ring iiber
Rohren u. §. w. bilvet. Aucd) fupferne Rodhren Idnnen auf Ddieje
Weife Hergeftellt werden, ohne dap e8 nbthig wire, fie ausd einem
Rupferblod herauszubohren. Bei dem Verfahren von Burusd wird
bas RKupfer- gereinigt, jo daf e leidht migliy ijt, Abfdlle wieder
eingujdmelzen und gur Herjtellung neuer Gegenjtinde ju vermwenden.
Hierzu jei nod) erwdbhnt, dak duperit viele Fadleute behaupten, mit
einem pulverifivten Gemijdh von phodphorjaurem Umoniaf oder mit
einert Mijung von 1 Theil BVorag mit 3 Theilen phosphorjaurem
Natvon bei Unwendung einer ridtig gewdhlten Sdweijtemperatur,
fupfer jehr wohl jdhmweiBen u fonnen. Genauered bhieriiber aus
unjerm Seferfreid ju erfabhren, wire angefidhtd obiger Notiz fiir viele
unferer Lejer fiderlid) hochjt interefjant.

Sdone Gravirarbeiten
fann man fid unter Bubitlfenahme ded galvanijdhen Stromes folgens
dermagen Herjtellen: Die Kupferplatte, welde die Gravirung empfangen
joll, wird durd) Cintaudjen in gejmolzenes Wachs mit einer diinnen
Wadsjhiht iiberzogen und das ju vertiefende Mufter derart auf
diefe dibertragen, daf in den RLinien Ieine Spur von Wad)d juriid-
bleibt; e muf dort die Metallunterlage volljtandig blof gelegt wers
den. €8 wird nun die Platte mit dem pofitiven Pol einer galva-
nijen Batterie verbunden, eine jweite Kupferplatte am negativen
Pol befeftigt und nun werden die beiven Platten in eine Lojung von
Kupfervitriol eingehangt. Unter der Ginwirfung bes von der crjteren
Platte jur jzweiten iibergehenden EStromes wird jet in den bon
Wadys entbldpten Stellen Kupfer weggenommen, aljo auf der Ober-
flidge der Jeidnung entjprechende BVertiefungen gebildet, wihrend des
weggefithrte Rupfer auf der Oberflade der jweiten Platte fid) nieders
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fohlagt. Nadpem die Beidnung ungefahr 1 Millimeter tief fidh eins
gefreffen hat, wird die Platte aus dem Bade genommen, durd) einige
Zropfen Salzjaure die in den BVertiefungen Hingende Kupfervitriols
[Bjung befeitigt und bdiefelbe in reinem Wafjer abgewajden. Nun
wird diefelbe mit dem negativen Pol bder Batterie, ein Platinbled)
mit deren pofitiven Pol in BVerbindung gefeit und Platinbled) und
Platte in einer Nidel- oder Silberldjung einander gegeniibergehingt.
Der entgegengejeite Proge findet nun jtatt; in den von Wad) ent-
blbften, vertieften Stellen der Rupferplatte jhldgt fidy jeht metallijdes
Silber over Nidel nieder (je nad) der gewdhlten Lojung) und Ddiefe
Ginwirfung wird jo lange fortgejetst, bis die BWertiefungen volljtindig
auggefiillt find, ©Sdlieplid) wird der Wadyziibersug durdy Abjdhaben
mit einem Dolzernen Sdaber und durd) Wbwajdhen mit Spiritug
entfernt und man Hat nun auf dem Kupfergrunde ein Mufter von
eingelegtem metallijjem Silber oder Nidel, weldjes an Sddnbeit
und Dauerhaftigleit alle auf andere Art Hergeftelten iibertrifit.
Aegwafjer filr Stahlwaaren.

45 g Gigejfig, 11,5 g abjoluter Alfohol, 11,5 g fonzenirirte Sal-
peterfaure. Zundchjt mijht man den Cisdejjig mit dem abjoluten Al
fohol, ldft beide 30 Sefunden aufeinander einwirfen und jet nad
diefer Beit die Salpeterfdure hinzu. Rein und tief wirlended Wegmwaffer
filr Stahl. 15 g rothe raudjende Salpeterjiure jdhilttelt man vors
fichtig und rubig mit 75 g Efjigjdure. Diefes Aegwaffer wird, wenn
jdmadere Tone Hervorgerufen werden jollen , ncd) mit dejtillivtem
Wafjer verdiinnt.

Jeinigung von Mejjing.

Mejfinggegenftinde find durd) Raud), Hige u. §. w. oft jo fjtark
verunreinigt, da ein Reinigen mit Oraljadure nidht mehr moglid ift
ober wenigjtend jehr jhwierig wird. Jn diejem Falle wird von der
,Baug.=3tg.” folgended Mittel empfohlen. Die Gegenjtinde werden
juerft mit Potajdenlauge gejdeuert, nadher in ein Gemijd) getaudt,
weld)ed ausd gleiden Theilen Salpeterjiure, Scywefeljiure und Waffer
befteht. Nad)her wijht man die jo behandelten Gegenjtinde ab, jpiilt
diefelben jorgfdltig und trodnet und polirt diejelben.

Bum Sdywarzfirben von Borjten und Haaren
fitr indbujtrielle Jwede bildet man aud 2 Th. geldjhtem Kalf und
1 Zh. Bleiglitte mit Juhilfenahme von SeifenfiedersLauge einen Teig,
mit weldjem die Haare oder Vorften eingerieben werden. RNad) viers
undymwaniig Stunden ift die Farbung vollendet; die Haare oder Borjten
werden dann jo lange gewajden, bis der Teig volljtindig wieder aud
ihnen entfernt ijt.
Sdus gegen dad Anlaufen von Metallen,

Um Metallgegenftinde von Silber, Neujilber, Mejfing 2c. gegen
dag Anlaufen ju jdhiigen, iiberftreiche man diejelben mit durd) Wein=
geift verbiinnten Rollodium, jedod) muf beim erftmaligen Beftreidhen
ver Ueberjug gleid) in Dder gewiinjdhten Starfe aufgetragen werden,
weil bei nodymaligem Ueberftreichen gewdhnlid) Fleden und fleine
Blasden entjtehen. So behandelte Gegenjtinde bebhalten, wenn fie
jonjt nidgt im Gebraud) find, Jahre lang ihren reinen Metaliglunj.
Sehr vortheilhaft ift dicjeds Verfahren namentlid) bet Denfmiingen,
Prunfgefifen, Tafelaufjigen u. vgl., mwelde nie oder nur fjelten in
Gebraud) genommen werden, aber in Glasjdrinfen oder offen ftetd
jur Unfidt jtehen und weldye durd) ditered Puben viel von ihrer ur-
fpriinglidjen Sdydnheit verlieren.

Borridtung zum Verdidten ded Holzes.

Robert Stodhardt in Leipjig Hat eine BVorridjtung jum Bers
didten bes Holzed patentirt erhalten, weldje im Wefentliden in der
Anwendung einer hydraulijhen Pumpe bejteht, die jpeziell fitr diejen
Bwed fonftruirt it Der Progep, weldjer hiebei eingehalten wird,
befteht darin, daf die Holzer junddit mit Oel durdytrantt werden und
dbann in einer befonderen Prepvorrihtung in ber Ridtung ibhrer
Qingsfajern einer augerordentlid) hohen Prefjung unterworfen werden.
Hierdurd) jollen die diefer Operation unterjogenen Hilzer jene Cigen-
fdhaften annehmen, wie jolde bas Podholy zeigt, weldyes u. A zur
Herjtellung von Webjchitgen 2c. vermwendet wird und weldjed bisher
von Jahr ju Jahr einer ftetigen Preidzunabhme ausdgefest war.

Anjtrid) fiir Eifenrohre.
Nad) Mittheilungen im ,Engineering” ift der Anjtridh wie folgt
jujammengejet: 28 Proz. roher Asphalt, 72 Proz. Steintohlentheer,

fiei von Bligen Subjtangen ober 161/, Progent raffinivter Asphalt,
831/, Progent Steinfohlentheer, frei von bligen Subjtanen. Die
Maffe wird gut vermifdt und ju paffender RKonjijteny eingefodyt;
hajtet der Qad nidt gut oder fpringt er ab, jo ift entweder die Mis
fdung itberhigt worben oder der Theer oder Usphalt hat ju viel Oele
enthalten.

Um von Majdyinen den alten Oel- und Ladanftrid) zu
entfernen,
Dereitet man fidhy aus 1 Theil Soba in Wafjer aufgeldst und 20 Th.
Sdymierfeife einen Brei, mit dem man den wegzuldjenden Unjtrid)
itberftreicht. Nad) 24 Stunden [dkt fid) der Anftrih mit warmem
Waffer ablbjen.

Um Mejfing jdhwary zu farben,
beftreidje man die gereinigte Oberfldde mit einer mifig warmen Los
jung von fjalpeterjaurem Rupfer; man erwdrme dag Metall iiber
einem Holzfohlenfewer und reibe e8 endlid) mit Olivend! ab.

Sragen
sur Beantwortung von Sadyverjtindigen.

101, Wer liefert Wintelrdddhen von 20 mm Durdymefjer,
6 mm Dide, jowie Shnedenvidden von 18 mm Durdmefjer
und 8 mm Dide als Spejialitit? .
102 2o ijt wafferdidyter Ledertitt (jog. Nubian-Pajt) zu bes
jichen? Wer fennt das Rezept ju deflen Vereitung? Sch.
103. Wer in der Sdyweij fabrizirt medanijy Blechdojen von
50 und 100 Gramm JInhalt? B.
104. 2Weldes ijt die befte und praftijhjte Beleudhtung fiir eine
Sdmiede und Sdlofferei, wo Gasd nichgt ju Hhaben ijt? B.

ntworten.

Auf Frage 99. 63 mﬂnf?;??ﬁt dem Fragefteller in Korres
fpondeny ju treten G. Reinh. Landolt, Enge«Jiirid.

- Der Miavit, T

(Regiftrivgebithr 20 Ct3. per Auftrag, in WMarfen beizuleger.)

Die auf die Angebote und Gefjudje bei der Grpebdition d. BL. einlaufenden
Difertenbriefe werben den Angebot= und Gejuchjtellern jofort diveft iibermittelt und
e3 find Leftere erfucht, diefelben in jedem Falle u beantworten, aljo aud) danm,
wenn 3. }Z‘!‘ bie - angebotenen Objefte jchon verfauft find, bdbamit Jeber ieif,
woran er ift.

Ungebot:

Bu verfaufen, eventuell zu vertaujdjen eine neue Handhobelmajdine
folibefter Ronjtruftion an eine gut erbaltene englijhe Drehbant von 200 Millimtr.
Spigenhdhe. Spiralbohrer- u. Werfzeugfabrit

GC. Boltdhaufer, Riignadt b, Jiirid.

Submiffions-2nzeiger.

Rohrenlieferung.

Der biejige Gemeinderath, in BVerbindung mit der Brunnen-Rorporation
Jorban, ift im Falle, behuid Grftellung 2 laufender Brunnen im Jordan, zirfa
260 Meter Gijencdhren von 3 verjdiedenen Kalibern anzujchaifen und tonnen die
nihern Aufjchliiffe und Bedingungen bei Jimniermeifter . Scdhindbler oder
RNathzherr Pieiffer erfahren werden.

Alfallige Uebernahmaofferten find bid jpdteftend den 18. d3. an Rath3herr
Preiffer einguveicyen.

Mollig, den 7. Sept. 1887. Die Baufommiffion.

Nusidyreibung von Bauarvbeiten.
©8 werden gur bifentlidhen Ronfurrens audgejdrieben:
1. &t. Pirmingberg. — Jrrenanjtalt.

Gine Hydrantenleitung von Gupeifen jammt Jubehor, zivta 250 Meter lang,
200 Milimeter weit;

Gine Trinfwajferleitung von Gubeifen jommt Jubehdr, 800—1000 Meter
lang, 75 Millimeter reit.

2. Gntbindbungsdaniftalt. — Neubau.

Die Schreiner=, Parquet- und Glaferarbeiten.

Die Gaz= und Wafferleitungen. y

Plane und Bebingungen Eonnen auf dem Biiveau ded lUnterzeichneten (fiiv
©t. Pirmindberg aud) bei der Anftaltdvermaltung) eingeiehen werden.

Berfdhloffene und mit der Aufjchrift , Entbindbungdanitalt” bezw. ,Jrrenanftalt”
berfehene Offerten find bid einjchlielich 20, Sept. dbem fantonalen Baudepartement
eingureichen.

St. Gallen, ben 5. Sept. 1887, Der Kantondbaumeifter.

Nusidreibung von BedadungsSarbeiten.

Die Sieferbeder- und Spengler-Arbeiten fiir dad Poitgebdude in JInterlaten
werben hiemit sur Konturvens auzgejdrieben. Pline, Boranjdhlag und Bedingungen
fonnen jeweilen von Morgend 7 Ubhr iz BVormittagd 11 Uhr im Bureau der eidg.
Bauauffidht in ThHun eingefehen und dafelbjt Angebotformulare erhoben werden.

Uebernahmaofferten jind bem jhiveiz. Departement ded IJnnern, Abtheilung
Bauwefen, bz und mit dem 23. September nddhithin verfiegelt unter ber Aufs
fdhrift: ,Ungebot fiiv Poftbaute Jnterlaten” franfo eingureichen.

Bern, 12, September 1887. Gidg, Oberbauinipeltorat.
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