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Slluftrivte {hweizerifde Handwerfer-Seitung

26 Touren per Minute, auf weldjer die RKerne hergejtellt
werdben und wei Majdyinen mit je 23 Touren per M-
nute, weldje die Scheiben anfertigen. Diefe 3 Majchinen
fomuen zugleich von einem Avbeiter bedient werden und es
wiivden bei 10 ftitndiger AvbeitSzeit taglich durchjchnittlich
11,500 Stiid Spulen erzeugt. Der Holzverbraud) hierbei,
cinjcylieflich allem Abfall, betvigt bei der CErzeugung von
500,000 Stitd Spulen 24,613 m3. Dabei werden 391,9
Bretter von 39 mm Stirfe und 621,3 Bretter von 36,5 mm
Dide, jowie im Gangen 16,660,8 eingelne Holztorper ver-
arbeitet. Die Linge der VBretter betrdgt durd)jdynittlich
2m und die Breite 300 mm.

Bur Anfertigung der bei den Plagpatronen gebraudyten
Holzgejchofie, d. §. Holzgylinder von 32 mm Liinge, 12 mm
Durdymeffer und 9 mm Bohrung, wird gewdhnlid) Crlen-
holz vermendet. Sollten 3. B. 15,000,000 Stiid folcher
Holztorper Bhergeftellt werden, fo wiirde eine Wajdjine,
weldye mit 30 Touren per Winute arbeitet, bet 10jtiindiger
Arbeit tdglih 12,470 Stitd (iefern. Ein Avbeiter fonnte
mit Leicdhtigleit vier jolche Weajchinen bedienen, wodurd) man
im Stanbde wire, taglid) 3irfa 50,000 Stitct foldher Holz-
gefchoffe zu erzeugen.

Al ein weiteres Veifpiel wird angefithrt die Crzeugung
vont 500,000 Stiic Biichfen aug Fidytenholz, welche 100 mm
lang, 20 mm innere Bohrung und 4 mm Wandjtdrfe haben.
Mit einer WMafjdyine bei tiglich 10jtiindiger Arbeitszeit follen
durdyfdhnittlich) in 3 Tagen 8000 Stiict volljtanbdige Biidyjen
angefertigt werden fonnen.

E8 wire zwed(os, die Majdyine fiir den SKlcinbetried
su empfehlen, da fie threr RNatur nady in foldje Kreife feinen
Eingang finden fann. Einige Cremplave in den Betrieb
grofer Fabrifseinvidytungen geftellt, werden durd) ihre Hhohe
Leiftungsfdahigteit im Stande fein, den Bedarf an Miajfen-
artifeln eines gangen Ranbdes zu decfen.

(Mitth. d. Tedynolog. .-M.)

®Bemalte Begenftande ju lacfiven.

$Hiufig fommt 8 vor, daff Gegenftinde, weldhe bemalt
find, aud) polirt werden follen. Diefe fonnen nun nidht
mit Sdjelfac polivt werden, fondern ¢8 mufy dafiir ein
anbered geeigneted Verfahren in Anwendung fommen, um
einen fchbnen, bder Politur dhnlidgen Glang u evzeugen.
Ueber die Avt und Weife diefer Ausfithrung gibt Herr W.
Antony in Oberwinter am Rbein in der ,Weappe”
cine erfdhdpfende Crfldrung, welde wir hier wiedergeben,
da der Berfaffer als ecin titdtiger Fachmann befannt ift.

Dag Poliren fertiglactivter Arbeiten, als Wsbel 2.
mit Wajfer, Baum- oder Olivendl ift feineSwegs neu, aber
nod) fo wenig befannt, wie id) auf meinen groferen NReifen
in Guropa erfafhren habe, daf e wohl an diejer Stelle
erfldrt werden bdarf. Die Crfohrungen, weldhe id)y beim
Poliven gemadyt habe, zeigten, dap alle fetten Lace (Aufen:
lacte, Wagenlade 2c.), aud) Damarlac, fih zum Poliren
nidyt eignen. Diefe Lacfe trodnen fehr lange, [affen fich
durd) ifre Elajtizitdt, bejonders bdie evfteren, jehlecht jchleifen
und werden beim Poliven wieder weidy. Am geeignetften
fand id) einen fehr Bellen guten Sdyleiflact. Bor zirfa
8 (afhren habe i) Gegenftinde mit Schleiflact behanbelt
und pofirt, weldhe Heute nod) in politurdhnlichem Glanze
ftehen. Jch will aber feineSwegs behaupten, dafy nur Sdleif-
ladte {ich) poliven [affen; al8 id) gur Ueberzengung gelangte,
bafy fih diefer Qact beffer al8 bie, weld)e id) vorher ge-
braudht, verarbeiten lief,, habe id) anderen nid)t mehr ver-
fudyt, befonders weil idy mit den erlangten Refultaten zu-
frieden war.

Der Gegenjtand, weldyer polivt werden joll, muf glatt

fetn und ift fajt iiberall ein vorferiges Spadyteln ndthig.
Wenn bdie Spadytelfarbe trocden ift, werden Leijten, Kanne-
lierungen 2. mit fein gericbenem Bimsijtein, Waffer und
Filz, dic Flachen mit einem flachen Stitd Bimsjtein ge-
fhliffen, aud) fonnen die Flacdhen in Oel gejchliffen werden
und nadydem in den gewiinjdjten Farben angeftrichen. Die
Farben miiffen, wie befannt, mager gehalten und jeder An-
jtrid) gut vertvieben werdben, damit feine Pinjeljtriche u
fehen find.

Die zur PDealeret u verwendenbden Favben miifjen fein
gerieben fein und gleichmifig aufgetragen werden. G$ ijt
wefentlicd), daff man bdie Mialerei, weldje polirt wird, nidyt
oder dod) faum fithlbar auftrdgt, dba im auderen Falle vor
dem Poliven ju oft (ackivt werden muf, um eine glatte
Flade ju crhalten und dadurd), da der Lad dod) immerhin
nidyt wafferhell ijt, dag Anfehen der Malevei, bejonders die
Marmorarten, an NReinbeit und Luftre verlieren. Wenn
bic Wealevet troden ift, wird mit verdiinntem Schleiflact
ditnn lacfivt, ift der Rad hart geworden, wird ohne vorher
abgufchletfen mit veinem Schleiflad ofhne Terpentinujap
ftarf lactirt. Diefer Lad ijt, nacdhdem er troden refp. hart
ift, mit duferft fein geriebenem Bimsitein, Wafjer und Fils
matt gu fdyleifen, 3 veinigen und wiederholt gut zu ftreichen.

Ehe der leste Lac aufgetragen wird, darf auf dem zu
polivenden Gegenftande fein Kbrndyen mehr fithls nod) ficht-
bar fein. Der Lad mufy vorher durd) 3- bis 4-fades feines
Dullzeug durdygelaffen werden und 8 —10 Stunden rubig
ftehen.

Jn dem FRaum, wo dev legte Lacanjtrid) erfolgt, muf
vorher afleg vein abgejtdubt werden. Der FuBboben ijt
wo mbglich mit Waffer zu befprengen, damit durd) bdas
Gehen fein Staub aufgeworfen wird. Jfit der legte An-
jtric) troden, wird mwieder wie vorher mit Waffer, Filz und
dufierft fein geriebenem Bimsftein abgejchliffernn, vefpeftive
mattgejchliffen. Wenn der ganze Gegenftand matt, gehoriy
gereinigt und troden ift, fo nimmt man einen feinen Fla-
nelllappen, etwad Baumdl und reibt diejed gleichmifig auf
(ivta 40 Tropfen veidhen fitr ein Quadratmeter). Hievauf
nehme man reid)lich Waffer an den Lappen und reibe mit
oielem Waifer bis dag Oel entfernt ift (zirfa eine Bhalbe
Stunde auf ein Quabdratmeter) und der Glang wird fidjtbar,
jest veibe man mit einem feinen weichen feidenen Lappen
nad). Wenn bder fo polivte Gegenftand troden ijt, wird
mit einem weichen feidenen Lappen nadypolirt.

Cin fpateres Auffrifhen gefchieht in derjelben Weife.

Das Deforiren von pordfen BGegen:

{tdnden.

Bon Theodor Shur in Horfensd (Dinemarf) nad) , Adermanns
®emwerbegeitung.”

Nach) dem vorliegenden Verfahren, weldhed nur bei
pordjen Gegenjtinden, 3. B. jolden aus Holz, Gyps, Leder,
Bement, Lcimwand anmwendbar ift, wird die Deforirung ver-
mittelft einer Beize, 3. B. gewdhnlicher Holzbeize, hergeftellt,
indem dieje in die Povem bder zu verzicrenden Flidye ein-
dringt und dadurd) derfelben die Farbe der Beize ertheilt.
Diejenigen Stellen der zu verzierenden Flide, weldye von
der Veize nidyt berithrt werden jollen, ierden mit einem
Dectgrunde belegt, der bdie weiter unten bejdriebene Hu-
fammenjegung bhat. Der Dedgrund wird erft, nadhdem
die Beizung vollzogen ift, mit einer fettaufldjenden Fliijjig-
feit, wic 3. B. Petroleum, Benzin oder bdergleidhen ent-
fernt.

Dag Verfahren ijt folgendes: Die Jeichnung, weldhe
al8 Deforation diemen foll, wird mit einer fetten und fom-
paften Farbe, mit Druderfhmwdrze oder autographifcher
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