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Zu geben, fici> fonfurrenzfäßig Z" machen nnb zu erhalten,
benn fotdje çûtfêmittel, eine Veroollftänbigung im ©rfa|
beê bië^cr üblichen Çanbroerfêzeugeê, finb aud) bem tiein»
gemerbe nicf)t unerfdiminglid). 9îad) biefer Seite ift alfo
bie ®eroäßr gegeben für bie gcbcißlihe gortentmidlung beê

tteingewerbeê; ber unentbehrlich geworbenen ©roßinbuftrie
tritt bie tleinmafhine in Verbinbung mit ber babei meßr

Zur ©eltung fomntenben, baê @efd)offenc meßr oerebelnben

§anbgefd)idlid)feit zur Seite mtb fießert bem ©etoerbêmann
feinen berechtigten 9tntf)cil an ber Dedung beê allgemeinen
Vebarfê. Daê mag für Den moßl nnbegnem erfdjeinen,
ber fid) non ben althergebrachten Slnfdjauungen nid)t loê»

mad)en mag, unfere $eit forbert aber — unb man barf
fie barum nicht fdjclten — iftüßrigfeit unb ©efhâftêoer»
ftänbniß. SXlur mer zugreift mit träftiger unb gefdjidter
$anb, ift unferer .Qeit gemad)fen, ift ber redjte fUfann, ber

Sluêfidjt hat auf ©rfolg für SOÎûhe unb SIrbeit.
SBaê jahreêlangeê lieben, Shaffen unb ©rfiuben auf

bem ©ebiete beê £>anbmerfê auêprobirt unb bemährt gefun»
ben, liegt offen oor aller SBelt unb fleht Stilen zur Sluê»

nutpng ju ©ebote. 3"8^aifcji gilt eê, aber mit gcfd)idter
|)anb, mit hellem Singe unb feftem, auêbauernbem, auf baê

gad) mit öiebe gerihtetem Hillen. Diefe brei IDinge bilben
bie nimmermanfenbc ©runblagc gebeihtidjen gortfommenê.

Das (ßerben r>on (ßeroebert-

©in Velgier hat nad) „Manufacturers Review and
Industrial Record" ein ©erboerfaßren oon Teptil»gabri=
taten erfunben, welches biefe mafferbidjt maht, o()ne ihre
Sdjmiegfamfeit ju oerßinbern unb baê ©emiht mefentlid)

ju erhöhen-
SlitSgeßenb non bem guten guftanbe, in melhem fid)

bie Vänber noh befinben, bie man um ben Sïopf egßptifher
SDîumien pr $eit ber Veifeßung gebunben nnb bie mit
einer Slrt §arj impräguirt finb, fam ber ©rfinber barauf,
eine Subftanz auê Virfenloße 51t ejtraßiren, ähntih ber»

jenigen, mie fie gumfßarfümireu oon guößten oermenbet mirb.
©ê hat fid) herauégeftellt, baff ber grüne Tßcer ber

Virfe, roelhen man oon toftroma erhält, meber burh
Säuren, noh burd) Sllfatoibe angegriffen mirb. Verbunben
mit Slllohol erhält man eine Ööfung, mclhe, menn erft ge»

trodnet, burd) Spirituê nid)i roieber lösbar ift. Unb biefe

Subftanz oermenbet ber ©rfinber bei ber Veßanblung oon
Teptil»gabrifaten in Verbinbung mit ftarfen garben. Dicfer
Stoff fhtießt niht allein bie tapillar-91öf)rd)en, fonbern
bebedt baê ganze ©emebe mit einer Slrt girniß oon großer
@lafti§ität, ber nidjt nur Slciben unb Scemaffcr mibcrftef)t,
fonbern aud) allen Temperatur»Veränberungen troßt. Der
aromatifhe ©eritd), welcher Slllem anhaftet, maé mit biefer
Subftanz behanbclt ift, ßält auh alle $nfcftcn fern, Der»

hinbert bie Vilbung oon mifroffopifhen Vegetationen unb

paraltjfirt ben fhäbigenben ©influß oon Söaffcr unb 8uft.
Stile auê ^flanjenfafcrn tjergeftellten gabrifate fönnen

burh biefe ©rfinbnng impräguirt unb fo mafferbid)t unb
bauerhafter gemäht werben, 3. 93. Segeltuch, Dauroerf,
Dîoulcauf, Sößirmftoffc te.

ïltriufiibung its |olt)biirf)ti!t)ol,]ts in itr pliilifIii frifltm.

©inem Vcridjte oon ©. Sauboed in ben „fDiittßei»
lungen beê Tehnologifhen ©emerbemnfeum in SSien, Sef»
tion für Ipotjinbnftrie" entnehmen mir bie folgcnbcn wertß»
oollen Slngaben über bie Vermcnbung beê iRotßbuhenholzeS
in berfDîobelfhveinerei: Slllgemein bcfanntfinb bietpinberniffe,
meld)e einer umfangreiheren Verroenbung beê fRotbbuhen»
fjolzeê in ber ïifhlerei entgegenftehen. .Qunähft ift eê bie

garbe beê Ipoljeê, meldje megen ihrcê „falten" Toneê niht
fchr beliebt ift, bie .geidpung beê £)olzeê ift oljne jcben
Slnêbrnd; baê 93erhalten gegen Seiten ift moßl oortrcfflidi,
aber bie im 9lotf)bud)cnholz fo häufig auftretenben Spiegel
oerleihcn bem gebeizten Çolje ein unrul)igcê Sluêfehen.

Der Verroenbung beê 9îothbuh^ul)otgcê fteßen aber in
befonberem älfaßc bie ®igentl)ümlichfciten beê Verhaltens
beffelben bei Slnfnahme uub Slbgabe ber geud)tigfeit ent»

gegen. Sdjon unmittelbar nad) ber gällnng beê £)olzeê
mad)eu fid) bie golgcn beê „Slrbeitcnê" bemcrfbar. Daê
Slufreißen beê StloßcS tritt in fürgefter geit ein uttb pad)
bem Vcrfdßnitte ift baê $olz ebenfallê in bebeutenbem
Sliaße bem beißen unb SBerfctt nuêgefe^t. î)aê ftete
Shminben, Quellen, Söerfen unb üleißcn beê çoljeê bei

fertigen Qbjcften ift aber in hohem ©rabe läftig unb geigen
fih biefe @rfd)eiuungcn fclbft bann nod), menn baê £>olg
auch unter ben benfbar beften 93ert)ältniffen getrodnet mürbe.
Qebe Temperatur» unb genhtigfeitêânbcrung rufen bie er»

mähnten ©rfheinttngen heroor unb bie ißraftifer bezeichnen
mit ilîeht baê 9îotl)buhcnl)o(z atê ein „nie jur fRulje
fommenbeê |)otz". SSielfarf) mürben 93orfd)läge gemadjt, bei

gällung uub Slufbemahrung beê ^polgeê cntfprcdjcnbe ÜJIaß»
regeln p ergreifen, melhe eine êerminberung beê „Slrbei»
tenê" herbeiführen follen. SBohl ift matt fomeit gelangt, baß
baê §olj burh cntfprehenbc 93cl)anblttng oon ber gällnng
bië jur Verarbeitung menigftcnê einigermaßen feine üblen
©igenfhaften oerlicrt, biefelben aber gättglid) zu befeitigen,
ohne Slnwenbuttg fünftlid)er 2)ïittel, ift ein oergcbli'hcê
93cntühen geblieben.

Der ©ebanfe, baê fpolz burd) Vehattblung mit Qatnpf
braud)barer zu madjen, ift mit befonberettt ©rfolge fdjon
lange ffeit oerfnht morben. ®ie Veftanbtheilc ber ÜDIöbel
auê gebogenem Çcolge legen ein fpredjctttcê fjeugniß bafür
ab, baß baê gebämpfte fpolz in Beziehung auf baê fogen.
„Stehenbleiben" nnb ®anerf)aftigfeit nid)tê zu münfeßen
übrig läßt. Sßicbcrholt hat man fih baßer mit bent ®äm»
pfen beê ^tolzeê befd)äftigt unb babei ongeftrebt, Vfoften
bem Qantpfprozcffe zu untermerfen, um biefelben fpäter alê
Tifdjlcrßolz üermerthen zu fönnen. Qie bieêbezûgfihen Ver»
fttd)e finb jebod) uttfereê SBiffenê niht weiter ocrfolgt roor»
ben, maßrfhcinlid) bcêhalb nid)t, weil ber babei beabfid)»
tigte f3med, baê „Slrbeitcn" beê fpolzeê zu befeitigen, niht
oöllig crreid)t mürbe. wenige |)olzinbuftric(lc, melhe
ben Slbbaittpf ißrer fOfafhine auänüßen wollen, unterziehen
ber Qämpfitttg itebft üerfhiebenen anberen ^ölzern auh
bie 9totf)bud)e. lieber bie babei erzielten ©rfolge ift aber I

noh wenig befannt geworben.
Qurd) Veranftaltung einer fRcißc oon Verfudjctt ift

eê nunmehr ber ,Ç)olzmaarenfabrif ber ©ebrüber Sdjmarz»
ß über in Vurferêborf bei SBien gelungen, fRotßbuhenbolz
in beliebigen Qintenfiottcn burh Dämpfung zu einem 3)fa»
teriale zu geftaltcn, mc(d)eê bie oben angeführten Uebel»
ftänbe niht meßr befißt unb moburd) baê fRothbuhenßolz
Zu einem gefud)tcn ifioßftoffc für ben üRöbeltifcßler gemor»
ben ift.

Ter babei eingehaltene Vorgang beê Dâmpfcnê beê
fRothbud)enholzcê ift folgenber:

Tic zu bämpfenben Vfoften werben in einem Seffet
gelagert, berart, baß biefelben oon einattber burh etwa
6 mm ftarfc Satten getrennt liegen, hierauf mirb ber Dampf
in ben Steffel (Dämpfer) eingelaffen, moburh zunähft in
golge ber Sîonbenfation beê Dampfeê fih ber Steffel mit
SBaffer füllt nnb bie ^»ölger alfo in heißem Söaffer zu
liegen fomtnen. DJÎittelft eineê fRebuftionêoentilê ift man
nun im Staube, ben Drud beê Dampfeê langjain oon
V4 Sltmofpßäre bis auf 31/2 Sltmofpßärcn zu fteigern, unb
Ztoar fo, baß innerhalb einer halben Stunbe ber Dampf»
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zu geben, sich konkurrenzfähig zu machen und zu erhalten,
denn solche Hilfsmittel, eine Vervollständigung im Ersatz
des bisher üblichen Handwerkszeuges, sind auch dem Klein-
gcwerbe nicht unerschwinglich. Nach dieser Seite ist also
die Gewähr gegeben für die gedeihliche Fortentwicklung des

Kleingewerbes; der unentbehrlich gewordenen Großindustrie
tritt die Kleinmaschinc in Verbindung mit der dabei mehr

zur Geltung kommenden, das Geschaffene mehr veredelnden

Handgeschicklichkeit zur Seite und sichert dem Gewerbsmann
seinen berechtigten Antheil an der Deckung des allgemeinen
Bedarfs. Das mag für Den wohl unbequem erscheinen,
der sich von den althergebrachten Anschauungen nicht los-
machen mag, unsere Zeit fordert aber — und man darf
sie darum nicht schelten — Rührigkeit und Gcschäftsver-
ständniß. Nur wer zugreift mit kräftiger und geschickter

Hand, ist unserer Zeit gewachsen, ist der rechte Mann, der

Aussicht hat auf Erfolg für Mühe und Arbeit.
Was jahrcslangcs Uebcn, Schaffen und Erfinden auf

dem Gebiete des Handwerks ausprobirt und bewährt gcfun-
den, liegt offen vor aller Welt und steht Allen zur Aus-
Nutzung zu Gebote. Zugreifen gilt es, aber mit geschickter

Hand, mit Hellem Auge und festem, ausdauerndem, auf das

Fach mit Liebe gerichtetem Willen. Diese drei Dinge bilden
die nimmerwankcndc Grundlage gedeihlichen Fortkommens.

Das Gerben von Geweben-

Ein Belgier hat nach „Uâààâs Ksvikrv unck

Inààiul lìseorà" ein Gcrbverfahren von Textil-Fabri-
katen erfunden, welches diese wasserdicht macht, ohne ihre
Schmiegsamkeit zu verhindern und das Gewicht wesentlich

zu erhöhen.
Ausgehend von dem guten Zustande, in welchem sich

die Bänder noch befinden, die man um den Kopf egyptischer
Mumien zur Zeit der Beisetzung gebunden, und die mit
einer Art Harz imprägnirt sind, kam der Erfinder darauf,
eine Substanz aus Birkcnlohe zu extrahiren, ähnlich der-

jenigen, wie sie zum Parsümireu von Juchten verwendet wird.
Es hat sich herausgestellt, daß der grüne Theer der

Birke, welchen man von Kostroma erhält, weder durch
Säuren, noch durch Alkaloide angegriffen wird. Verbunden
mit Alkohol erhält man ein? Lösung, welche, wenn erst ge-
trocknet, durch Spiritus nicht wieder lösbar ist. Und diese

Substanz verwendet der Erfinder bei der Behandlung von
Textil-Fabrikatcn in Verbindung mit starken Farben. Dieser
Stoff schließt nicht allein die Kapillar-Röhrchen, sondern
bedeckt das ganze Gewebe mit einer Art Firniß von großer
Elastizität, der nicht nur Ariden und Scewasser widersteht,
sondern auch allen Temperatur-Veränderungen trotzt. Der
aromatische Geruch, welcher Allem anhaftet, was mit dieser

Substanz behandelt ist, hält auch alle Insekten fern, ver-
hindert die Bildung von mikroskopischen Vegetationen und
paralysirt den schädigenden Einfluß von Wasser und Luft.

Alle aus Pflanzenfasern hergestellten Fabrikale können

durch diese Erfindung impiägnirl und so wasserdicht und
dauerhafter gemacht werden, z. B. Segeltuch, Tauwerk,
Rouleaux, Schirmstoffe :c.

Ueriutiàng de5 Rothbiichriiholzks in der Uödeltischlerri.

Einem Berichte von G. Lauboeck in den „Mitthei-
lungcn des Technologischen Gewerbemuseum in Wien, Sek-
tion für Holzindustrie" entnehmen wir die folgenden werth-
vollen Angaben über die Verwendung des Rothbuchenholzes
in der Möbclschreinerei: Allgemein bekannt sind die Hindernisse,
welche einer umfangreicheren Verwendung des Rothbnchen-
Holzes in der Tischlerei entgegenstehen. Zunächst ist es die

Farbe des Holzes, welche wegen ihres „kalten" Tones nicht
sehr beliebt ist, die Zeichnung des Holzes ist ohne jeden
Ausdruck; das Verhalten gegen Beizen ist wohl vortrefflich,
aber die im Rothbuchcnholz so häufig auftretenden Spiegel
verleihen dem gebeizten Holze ein unruhiges Aussehen.

Der Verwendung des Rothbuchenholzcs stehen aber in
besonderem Maße die Eigenthümlichkeiten des Verhaltens
desselben bei Aufnahme und Abgabe der Feuchtigkeit ent-
gegen. Schon unmittelbar nach der Fällung des Holzes
machen sich die Folgen des „Arbeitens" bemerkbar. Das
Aufreißen des Klotzes tritt in kürzester Zeit ein und,nach
dem Verschnitte ist das Holz ebenfalls in bedeutendem
Maße dem Reißen und Werfen ausgesetzt. Das stete

Schwinden, Quellen, Werfen und Reißen des Holzes bei

fertigen Objekten ist aber in hohem Grade lästig und zeigen
sich diese Erscheinungen selbst dann noch, wenn das Holz
auch unter den denkbar besten Verhältnissen getrocknet wurde.
Jede Temperatur- und Feuchtigkeitsänderung rufen die er-
wähnten Erscheinungen hervor und die Praktiker bezeichnen
mit Recht das Rothbuchenholz als ein „nie zur Ruhe
kommendes Holz". Vielfach wurden Vorschläge gemacht, bei

Fällung und Aufbewahrung des Holzes entsprechende Maß-
regeln zu ergreifen, welche eine Verminderung des „Arbei-
tens" herbeiführen sollen. Wohl ist man soweit gelangt, daß
das Holz durch entsprechende Behandlung von der Fällung
bis zur Verarbeitung wenigstens einigermaßen seine üblen
Eigenschaften verliert, dieselben aber gänzlich zu beseitigen,
ohne Anwendung künstlicher Mittel, ist ein vergebliches
Bemühen geblieben.

Der Gedanke, das Holz durch Behandlung mit Dampf
brauchbarer zu machen, ist mit besonderem Erfolge schon
lange Zeit versucht worden. Die Bestandtheile der Möbel
aus gebogenem Holze legen ein sprechendes Zeugniß dafür
ab, daß das gedämpfte Holz in Beziehung auf das sogen.
„Stehenbleiben" und Dauerhaftigkeit nichts zu wünschen
übrig läßt. Wiederholt hat man sich daher mit dem Däm-
pfen des Holzes beschäftigt und dabei angestrebt, Pfosten
dem Dampfprozcsse zu unterwerfen, um dieselben später als
Tischlerholz verwerthen zu können. Die diesbezüglichen Ver-
suche sind jedoch unseres Wissens nicht weiter verfolgt wor-
den, wahrscheinlich deshalb nicht, weil der dabei beabsich-
tigte Zweck, das „Arbeiten" des Holzes zu beseitigen, nicht
völlig erreicht wurde. Nur wenige Holzindustrie«?, welche
den Abdampf ihrer Maschine ausnützen wollen, unterziehen
der Dämpfung nebst verschiedenen anderen Hölzern auch
die Rothbuche. Ueber die dabei erzielten Erfolge ist aber I

noch wenig bekannt geworden.
Durch Veranstaltung einer Reihe von Versuchen ist

es nunmehr der Holzwaarenfabrik der Gebrüder Schwarz-
huber in Purkersdorf bei Wien gelungen, Rothbuchcnholz
in beliebigen Dimensionen durch Dämpfung zu einem Ma-
teriale zu gestalten, welches die oben angeführten Uebel-
stände nicht mehr besitzt und wodurch das Rothbuchenholz
zu einem gesuchten Rohstoffe für den Möbeltischler gewor-
den ist.

Der dabei eingehaltene Vorgang des Dämpfens des
Rothbuchenholzes ist folgender:

Die zu dämpfenden Pfosten werden in einem Kessel
gelagert, derart, daß dieselben von einander durch etwa
6 mm starke Latten getrennt liegen. Hierauf wird der Dampf
in den Kessel (Dämpfer) eingelassen, wodurch zunächst in
Folge der Kondensation des Dampfes sich der Kessel mit
Wasser füllt und die Hölzer also in heißem Waffer zu
liegen kommen. Mittelst eines Reduktionsventils ist man
nun im Stande, den Druck des Dampfes langsam von
V» Atmosphäre bis auf Z^/'z Atmosphären zu steigern, und
zwar so, daß innerhalb einer halben Stunde der Dampf-
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brud um V4 SItmofpgäre gunimmt. 3öürbe man bcn »Drud
über 31/2 Atmofpgärc ftetgern, fo mürbe baS oer»
brennen, b. g. cS mürbe eine fegroammige Struftur ergal»
ten. ®aS Çiolg bleibt nun unter bem »Drud Don 31/2 3lt=

ntofpgärcn ca. 18 Stunbcn im teffel unb mürbe, mollte
man boSfelbc gerauSnegmen unb an ber Suft trodnen, ooll»

ftänbig gerreifjen nnb gerfpringeu. Um bieS gu üerginbern,
mirb nun nad) ©ntgiegung beS DainpfeS nnb beS 3BafferS
aus bem Sîeffel bas (polg nodg ca. 3 Stunben im Kämpfer
gelaffen. Daburd) mirb ein Safuum im Reffet gebitbet,
melcgeS bagu beiträgt, baS nom (polge aufgenommene 3Baf»

fer tgeilroeife aus bentfetben mieber gu entfernen. Sunntegr
erft mirb baS bpofg auS bem Kämpfer gebracht unb ca. 8

£age an ber Puft liegen gclaffcn, fo gmar, baff ißfoften
auf ^Pfoften gu liegen fommen. $Bürbe biefe 2lrt ber 2luf»
fdt)id)tung nidft beadftet merben, fo mürbe bieg ein argeS
fReißen unb 3Bcrfcn ber ißfoften gur fÇofge gaben. $egt
erft mirb baS £>olg gefpagnt, b. g. in ber SBeife aufge»

fdjidftet, bag gmifdjen je 2 ißfoften eine gmifdjcnlage, be»

ftegenb aus etma 6 mm ftarfen Patten, fomntt; bie |)irn»
feiten ber ^ßfoften merben bann mit Salt beftriegen unb
baS |>olg im freien liegen gelaffen. Sad) ca. 2 Wonaten
ift baS fo gebämpftc ijpolg Dollftänbig troden, ift bem

Segminben, Sßerfen unb Zeigen beinage gar niegt unter»

morfcit unb geigt eine bunfelbraune fÇarbe non einer SBärme

unb ©leicgmäfjigfeit, mie folege laum fegöner gebaegt mer»
ben faun.

®ie ^rciêergogung bureg biefeg Serfagren mirb auf
10 ^ßrojent beS 3S3ertgcS beS nidft gebämpften ^>olgeg an»

gegeben.
@S fei fcgliefjlicg nod) geroorgegoben, bag bie ÎBirfung

beg SotgbucgengolgeS beifpielSloeife in Serbinbung mit
(£id)engolg eine gang auggegeiegnete fein foil.

©ine ißrobebämpfung oon Sotgbudjengolg natg ber
oben gegebenen Sorfdgrift mürbe neuerbingg aueg oon bei
f. f. g-aegfegute in Sergreiigenftein mit fegr gutem ©rfolg
oorgenommen unb baburdf ber bortigen Wöbelinbuftrie ein

3Beg gegeigt, mie fie baS an jenem Drte reidglidg oorgan»
bene Sotgbucgengoig für igre ^luecfe nugbar maegen fann.

XPärmcfd]u^be!lci6ung mit SidjerfKits*
Kippen.

»Die bereits früger befprocgene ïrodentnaffe für 3öärmc»

fcgugbefleibung oon (p. 3Î. knod) in 2llt»©gemnig bei

©gemnig i. S. gat begüglicg Peidgtigfeit, "Bauergaftigfeit nnb
ÜBärmefcgug ben meitgegenbftcn Ülnforberungen entfprocgen
unb bemgemäg bie oielfeitigfte Slnmenbung gur Sefleibung
oon Pofomotioen, Pofomobilen, Eocgapparaten, »Dampffprigen,
fpeig» unb $euerungSanlagen, g-euereffen tc. gefunben. Sad)
amtlicgen Unterfudgungen gat bie Unocg'fdge SDrodcnmaffe
bas fpeg. ©emiigt 0,4, unb bie bei gmedmäfjiger Sermen*
bung berfelben ergieite ©rfparnig an ©oubenSmaffcr (aus
»Dampf) beträgt 81 ißroj.

®ie in feinfaferigem .guftaube gur Serfenbung gc»

langenbe SDrodenmaffe lägt fieg mit gleidfer Peid)tigfeit mie

©ppS ober Wörtel auftragen unb ift nad) Dr. Sufjncr'S
Unterfuigung unb anberen faegmännifegen ©utaegten bureg
igre groge (paltbarfeit an ben Sögren, übergaupt igre fefte

|)aftbarfeit an ben oerfegiebenften geijjen unb falten Wetall»
fläcgen, mie aueg an Ipolg» unb Wauermcrf, auSgegeidinet.
Um inbeg bie Anbringung audg unter bcit ungünftigften
93ergältniffen gu ermöglichen unb langjägrige fpaltbarfeit
ber 93efteibung gu oerbürgen, empfieglt tnodg folgenbeS,
burdg jeben Arbeiter fdfneü unb ieiegt ausführbares 33er»

fagren. ®ic grünblicg gereinigte Oberfläche beS Apparates
mirb gunädgft mit bünner fUfaffe überftridjen, morauf man

15—25 mm bide unb 5—8 cm breite Streifen ober fKip»
pen aus bider, gäger fDîaffe fo anbringt, bag bie gange
ffläcge in gelber getgeilt mirb, meldge bann naeg bem £rod»
nen ber Dîippen mit gäger Waffe, 8—15 mm gocg, feft
anbrüdenb ausgefüllt merben. 2ln biefeu aus gelbern unb
ergabenen IRippen beftegenben Waffenauftrag merben gagt»
reiche fleinc Vertiefungen angcbraJgt. gn legtere mirb bei
bem näcgften Sluftrag bie Waffe feft cingebrüdt unb über
Streifen unb gelber fo bid aufgetragen, bis bie ©efammt»
ftärfe ber 33efleibung 20—30 mm beträgt, morauf man
bie Oberfläche glatt beftreiegt.

ftugelforffer
mit mehrfachen fieg freu.cenben SicgergettSrippen.

®er ftarfe 3lbfag ber .tnocg'fcgen ïrodcnmaffe gat
bie girma fp. fR. Sttocg in ben Stanb gefegt, an .ben

grögten beutfegen ißlägen, mie 33erlin, Hamburg, Stettin,
föln, 33reStau, Wündgen, Stuttgart gur 33equeinlidgfeit
ber èonfumenten begm. gradfterfparnig ftänbige Pager gu
errichten, gilialen ober ©cneralbepotS befigt bie genannte
girma in Defterrcidg (2Bicn, ©rottau i. 33.), 9Juglanb
(St. Wterêburg, WoSfau, Sßarfdjau), ©nglatib (Ponbon
unb Wamgefter), üDänemarf unb Sfanbinaoien (Sopen» j

gagen), Çollanb (Slmfterbam), 33elgien (33rüffel), granfreieg
(ißariS unb Pgon), Sdftocig (ßüridg), Italien (SWeapel),

Spanien (Barcelona), flîorbamerifa (9îem»9)orf), Sübamcrifa
ißernambueo. î)aS®epot in^urieg ift bei gngenieur©. Slum.

SiöaffcrrtferOotr
mit Päppelten fpiraiförntigen ôicgergeitêrippen.

Dieft îgeilung 3öärmefcguggülle
ber Sefleibuug in unb foldjen Appa»

Sippen unb gel» lliUilUBlj^i' raten, roelcgejutt«
ber bemirft eine Bj' ,1 ter gogem »Dampf»

burdfauS fefte unb ®i;, jjj ||i|fe||i brud ftegen, ftatt»
gleicgmägige^iaft» finben fann. ®ie«
barfeit ber Waffe Jj |i|| fe« neue, einfache
an oertifalcn unb ill jjjj SBSärmefdjug» unb
runben glädjcn 111 ||ji SefleibungSoer»
unter SluSglei» Si|î fagren nadt

dfung ber 3luSbeg» m| ...1 Snocg'S Sgftem

melcge
gmi^cgen b'cr ß igemiftge gabri»

aus bem ©äugen fen, 3^"'f"bri»
gergeftellten ———-Tc7"v:^;~jfcn, ^apierfabri»

fen, Srennereien tc. oon 3Bidbtigfeit.
Surcgfcgnitt 25 mm ftarfer löefleiPung.
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druck um chz Atmosphäre zunimmt. Würde mau den Druck
über Zchz Atmosphäre steigern, so würde das Holz ver-
brennen, d. h. es würde eine schwammige Struktur erhal-
ten. Das Holz bleibt nun unter dem Druck von 3^ At-
mosphärcn ca. 18 Stunden im Kessel und würde, wollte
man dasselbe herausnehmen und an der Luft trocknen, voll-
ständig zerreißen und zerspringen. Um dies zu verhindern,
wird nun nach Entziehung des Dampfes und des Wassers
aus dem Kessel das Holz noch ca. 3 Stunden im Dämpfer
gelassen. Dadurch wird ein Vakuum im Kessel gebildet,
welches dazu beiträgt, das vom Holze aufgenommene Was-
ser theilweise aus demselben wieder zu entfernen. Nunmehr
erst wird das Holz aus dem Dämpfer gebracht und ca. 8

Tage an der Luft liegen gelassen, so zwar, daß Pfosten
auf Pfosten zu liegen kommen. Würde diese Art der Auf-
schichtung nicht beachtet werden, so würde dies ein arges
Reißen und Werfen der Pfosten zur Folge haben. Jetzt
erst wird das Holz gespahnt, d. h. in der Weise aufge-
schichtet, daß zwischen je 2 Pfosten eine Zwischcnlage, be-

stehend aus etwa 6 mm starken Latten, kommt; die Hirn-
feiten der Pfosten werden dann mit Kalk bestrichen und
das Holz im Freien liegen gelassen. Nach ca. 2 Monaten
ist das so gedämpfte Holz vollständig trocken, ist dem

Schwinden, Werfen und Reißen beinahe gar nicht unter-
worsen und zeigt eine dunkelbraune Farbe von einer Wärme
und Gleichmäßigkeit, wie solche kaum schöner gedacht wer-
den kann.

Die Preiserhöhung durch dieses Verfahren wird auf
10 Prozent des Werthes des nicht gedämpften Holzes an-
gegeben.

Es sei schließlich noch hervorgehoben, daß die Wirkung
des Rothbuchenholzes beispielsweise in Verbindung mit
Eichenholz eine ganz ausgezeichnete sein soll.

Eine Probedämpfung von Rothbuchenholz nach der
oben gegebenen Vorschrift wurde neuerdings auch von der
k. k. Fachschule in Bergreichcnstein mit sehr gutem Erfolg
vorgenommen und dadurch der dortigen Möbelindustrie ein

Weg gezeigt, wie sie das an jenem Orte reichlich vorhan-
dene Rothbucheuholz für ihre Zwecke nutzbar machen kann.

Wärmeschutzbekleidung mit ^>ichercheits-
Rippen.

Die bereits früher besprochene Trockenmasse für Wärme-
schutzbekleidung von H. R. Knoch in Alt-Chemnitz bei

Chemnitz i. S. hat bezüglich Leichtigkeit, Dauerhaftigkeit und
Wärmeschutz den weitgehendsten Anforderungen entsprochen
und demgemäß die vielseitigste Anwendung zur Bekleidung
von Lokomotiven, Lokomobilen, Kochapparaten, Dampfspritzen,
Heiz- und Feuerungsanlagcn, Feueressen zc. gefunden. Nach
amtlichen Untersuchungen hat die Knoch'sche Trockenmasse
das spez. Gewicht 0,4, und die bei zweckmäßiger Verwen-
dung derselben erzielte Ersparniß an Coudenswasscr (aus
Dampf) beträgt 81 Proz.

Die in feinfaserigem Zustande zur Versendung ge-

langende Trockenmasse läßt sich mit gleicher Leichtigkeit wie

Gyps oder Mörtel auftragen und ist nach Dr. Rußner's
Untersuchung und anderen fachmännischen Gutachten durch
ihre große Haltbarkeit an den Röhren, überhaupt ihre feste

Haftbarkeit an den verschiedensten heißen und kalten Metall-
flächen, wie auch an Holz- und Mauerwcrk, ausgezeichnet.
Um indeß die Anbringung auch unter den ungünstigsten
Verhältnissen zu ermöglichen und laugjährige Haltbarkeit
der Bekleidung zu verbürgen, empfiehlt Knoch folgendes,
durch jeden Arbeiter schnell und leicht ausführbares Ver-
fahren. Die gründlich gereinigte Oberfläche des Apparates
wird zunächst mit dünner Masse überstrichen, worauf man

15—25 mm dicke und 5—8 em breite Streifen oder Rip-
pen aus dicker, zäher Masse so anbringt, daß die ganze
Fläche in Felder getheilt wird, welche dann nach dem Trock-
ncn der Rippen mit zäher Masse, 8—15 mm hoch, fest
andrückend ausgefüllt werden. An diesen aus Feldern und
erhabenen Rippen bestehenden Masseuauftrag werden zahl-
reiche kleine Vertiefungen angebracht. In letztere wird bei
dem nächsten Auftrag die Masse fest eingedrückt und über
Streifen und Felder so dick aufgetragen, bis die Gesammt-
stärke der Bekleidung 20—30 mm beträgt, worauf man
die Oberfläche glatt bcstreicht.

Kugelkocher
mit mehrfachen sich kreuzenden Sicherheitsrippen.

Der starke Absatz der Knoch'schen Trockenmasse hat
die Firma H. R. Knoch in den Stand gesetzt, an .den

größten deutschen Plätzen, wie Berlin. Hamburg, Stettin,
Köln, Breslau, München, Stuttgart zur Bequemlichkeit
der Konsumenten bezw. Frachtersparniß ständige Lager zu
errichten. Filialen oder Gcneraldepots besitzt die genannte
Firma in Oesterreich (Wien, Grottau i. B.), Rußland
(St. Petersburg, Moskau, Warschau), England (London
und Manchester), Dänemark und Skandinavien (Kopen-
Hagen), Holland (Amsterdam), Belgien (Brüssel), Frankreich
(Paris und Lyon), Schweiz (Zürich), Italien (Neapel),
Spanien (Barcelona), Nordamerika (New-Aork), Südamerika
Pernambuco. Das Depot in Zürich ist bei Ingenieur E. Blum.

Wasserreservoir
mit doppelten spiralförmigen Sicherheitsrippen.

Diese Theilung Wärmeschutzhülle
der Bekleidung in und solchen Appa-
Rippen und Fel- raten, welches im-
der bewirkt eine ter hohem Dampf-
durchaus feste und D iW kWUi druck stehen, statt-
gleichmäßige Haft- finden kann. Die-
barkeit der Masse I ses neue, einfache
an vertikalen und W,/ ^>1 á Wärmeschutz-und
runden Flächen W>! Bekleidungsver-
unter Ausglei- MàM fahren nach

chung der Ausdeh- Wf »!!!! Kn och's System

welche
zwischen der chemische Fabri-

aus dem Ganzen à, Zuckerfabri-
hergestellten Papierfabri-

ken, Brennereien :c. von Wichtigkeit.
Durchschnitt 25 mm starker Bekleidung.


	Verwendung des Rothbuchenholzes in der Möbeltischlerei

