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Illuftrivte fhweizerifche Handwerfer-Feitung
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Die Neo-Gkulptur,
Lon Auguijt Guattari.

LWenn aud) in den legten Jabhren in der Berarbeitung
bes Holzes wefentlidhe und fidytbave Fovtjdyritte gemacht
wurden, wodurd) fogar mandye bigher wentg beachtete Holz-
avten 3u einev alfgemeineven Berwendung gelangten, fo ijt
dod) nicht zu leugnen, dafy in der Vearbeitung deg Holzes
nod) Bedeutendes und Mannigfaches gelciftet werden fanm.
Dag Holz ift ein nod) viel zu wenig ftudirtes Material,
jeine etgenthiimlidhe Bejcdaffenheit, feine Jdabigteit, Did)te
und noc) o viele andere vorziigliche Gewerbe-Cigenjdyaften
geftatten dic Veranjtaltung einer Reihe von Verjuden, welde
bis jetst wenigftens zumeift giinjtige Refultate licferten und
rafc) allgemeine Beniigung fanden.

Oft gelingt ¢8 mittelft ganz einfacdjer Verfahren, am
Holze Verdnderungen hervorzurufen, weldje jonft nur durd
langwicrige Arbeiten crzielt worden wiven und wie viele
effeftvolle  Dcforationsobjefte werden Heute mit Majchine
gearbeitet, wozu frither anbaltender Fleiff vieler Hinde ndthig
war.

Auc) Guattari’s patentivte Crfindung der ,Neo-
Stulptur” beabfidytigt nichts anderes, als mittelft verhalt:
nigmdfig wenig Koften und Miihen am Holze BVerdnbe-
rungen hervorgurufen, weldje bigher nur mit grofien Opfern
an Beit und Geld evveicht wevden fonnten. Allerdings wird
Guattari’s BVerfahren jest nod) hauptidd)lic) nur auf die
Herftellung von Leiften und Ornamenten angewendet, allcin
e8 unterlicgt feinem Bweifel, daff man mittelft diejes Ver-
fahrens bdie Holzjfulptur bei manchem Artifel erfeen und
gange Objefte der verjchiedenften Art mit feltencr Vollendung
wird herftetlen fonnen.

Dag LVerfahren, welches, fury gefagt, in der enevgijdyen
gemeinjd)aftlichen Wirfung der Hige und des Druckes be-
fteht, ift dabet fo billig, dbaf bic damit hevgeftellten Hol3-
gegenjtande itbrigens von wirtlid) fiinjtlerijdjem Ausjehen
billiger 3u jtehen fommen, af8 vicle der big heute gebraudyten
jhledyten bemalten GypSgegenjtinde und jonftigen Sur-
vogate. Dabei ift nod) u bemerten, daf durch die Wirfung
der Pite die ftidftoffhaltigen, leidyt zur Fdaulniff BVevan:
laffung gebenben Subjtangen an der Oberflache des Holzes
wenigjtens gerftrt und die Holzfajer felbjt durch den Druct
in eine Form gebracdht wird, wodurd) ein Faulen oder Ver:
modern  de§ Holzes nicht fo [eicht ftattfinden fann. €8
findet demmad) auch) durd)y Guattari’s Berfahren ein gleid)-
jeitiges Qonferviven des Polzes ftatt.

€8 Dbefteht die Crfindung Guattari’s in der Vervoll-
fommnung beg Verfahrend und der Apparate zur Herjtel:
lung von Polzreliefformen al8 Criap fiir dic Skulptur des
Holzes mittelft ,Brand”, bd. h. mittelft fombinivter cner-
gijcher Wirtung der Higge und deg Drudes, ausdgefithrt mit
Dilfe vothglithender Formen und einer hydrautijchen Prefje.

S der Patentbejchreibung ift vorziiglid)y dag Sewidyt
gelegt auf Ofen, Formen, Wigeldyen zum Trandport der
glithenden Formen und cndlid) auf die Preffe, gleichzeitig
ift befondere Nitcjicht darauf genommen worden, die Koften
der Yeheizung zu vervingern, Verlujte an Hikse u ver-
meiden, dic Formen in methodijher Weife zu ermdrmen,
Handarbeit ju vermeiden, die Arbeit u befchleunigen unter
gleidyzeitiger Vermehrung der Produftion.

Der Ofen ift ein Reverberiv-Ofen oder Flammofen
von fjpezielfer Ronjtruftion. Aus gewdhnlichen Jiegeln her-
geftellt, ift er im Sunern mit feuerfeftem Biegelmaterial
audgefitllt und auffen mit eifernen Klammern feftgehalten.
An dem einen Enbde befindet fic) der Feuerraum, an weldyen
fi) die Feuerbritfe und der ecigentliche Herd anfchlieft.
Yesterer Bat cinc gegen den Feueraum etwas geneigte Lage

und ift o lang, dafy die (dngften Formen davin Plag finden
fonnen und fo breit al8 der Feuervaum felbft, wodurd) es
miglid) ift, mehrere Formen neben cinander in den Perd
u legen. Die gu erhigenden Formen werden auf eine Art
Jloft aus Gifen gelegt, bei dem mit befonderen Vorrid)-
tungen dag durd) dag fortgefeste Erhigen Herbeigefithrte
Biegen vermicden wird. Dic Regulivung der Temperatur
und Flamme gefchicht durd) feitlic) an dem Ofen ange-
bradyte Schuber.

Dte Formen werden an dem dem Feuerraum entgegen-
gefepst liegenden Enbde des Ofensd mittelft cined Medyanismus
hineingefchoben und in dem Herde gleidymdBig uud gradatim
angewdrmt, ofne bdafy irgend eine LVerbrennung der mit-
unter fehr feinen Partien der Jeidynungen in den Formen
flattfinden fdnnte.

Die Formen felbft {ind gegoffen und tragen felbitver-
ftandlich die negative Seichnung ober Stulptur wvon jener,
dic an den Objeften angebracht werden joll. Bei den Ber-
tiefungen der Formen find im Metalle fleine LWcher ge-
bohrt, welche mit einem durd) die gange Form gehenden
Ranal in Berbindbung gebracht find, damit die beim Auf-
tragen und nadyherigen Preffen der Fovmen auf dem Hole
von legterem auftretenden Branbdgafe durch die LWeher in
den Kanal und dann feitlid) austveten fonnen.

Die Wageldhen gum Transporte der Formen fiud fo
fonftruirt, dafy die mittelft Mafdyine aug dem Herde ent-
nommenen Fovmen jofort auf die Plattform des Wiigeldjens
gleiten und von da in dic Preffe eingejchoben werden ténnen.

Nachdem der Ofen geheizt, bringt man die Form in
dent Herd hinein und nachdem fie ciner duntlen Rothgliih-
hitte audgefetst worben, werden fie mittelft der Wigeldhen
auf die Prefplatte gejchoben und hier ein Strom von Dampf
oder fomprimivter Luft davitber ftreichen gelaffen, damit
allenfal{jige Unveinigteiten obder Ajchentheilchen, die fid) in
pen Verticfungen der Formen in dem Ofen etwa angefetst
hatten, weggeblajen werden.

Sobald bdie Form auf bdie Prefplatte gelegt, et man
bag Holz (weldyes man frither mittelft einer Hobelmajchine
entfprecdyend fHergerichtet hat) auf die Form und (dft die
Prefplatte vajd) jteigen, bis dag Holz wifdyen der Form
und dem Preptopfe eingeprefit ift. Sobald dag Holj diejem
Drude ausgefest war, halt man mit dem Preffen inne und
wird bei diefer Gelegenheit dag PHolz wifchen Klammern
fejtgehalten, wihrend die Form etwa einige Centimeter vom
Holze durch) Juritdfithrung der Prefplatte entfernt wird.
Bei dicjer Gelegenheit entweichen Brenngafe und Raud
oft unter explofionsartigem Gerdujdye.

Pan wicderholt nun dag Driiden einige Weale, je
nadypem dic Beichnung oder Stulptur im Holze mehr oder
weniger tief auftreten foll.

Die Daucr der Cimwirfung der Form auf dag Hol3
foll fich auf faum cine Sefunde belaufen.

Wenn auch die Hige der Form geniigen wiirde, um
eine ober felbft mehreve Holzftiicde u bearbeiten, fo ift s
bod) vorzuzichen, ftatt eimer Form deven melhrere fiir ein
i vevarbeitendes Holaftiict u nehmen, namentlic) wenn s
fich) darum Bandelt, tiefere Cinbdriicfe oder grofere Crhabens
heiten augzufiihren. Jn die Vertiefungen der Beidynungen
ber Formen feten fid) audy fleine Kohlentheilchen des beim
Preffen oherflachlich verfohlten Holzes hinein und tonnte
pemnad) die Schinbeit der Seidynung oder Stulptur auf
bem $Holze bei fortgefepter Veniigung einer und derjelben
Sorm leiden. Auch ift es aus dhnlichem Srunde vortheil-
haft, die cinmal gepreften Polger mit ciner in heiftes
Waifer getauchten Viivfte oberflachlic) zu reinigen, bevor fie
einer 3weiten Preffung mit einer andeven Form ausgejebt
werden.
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Dreibeiniger Ajchenbedher.

Beidnung von Ardyiteft Stebel in St. Gallen.

Fitfe und Mitteljtitd aus CElfenbein theils dunfel gebeizt, theild weif. Bedjer und Bejchldge von blanfem

Netall, gold- oder filberfarbig.
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Das gur Preffung vermwendete Hol muf trocen, nidyt
harzreich) fein und juche man die freien Stiide aus. Fiiv
gewdhnlic) foll NuB- odber Birnholz angewendet werden.

Was den Druct bder Preffe betrifft, jo geniigt ein |

foldjer von 45,000 Rilogramm fitr Formen mit einer Ober-
fladye von 2000 gem. Bei Fovmen mit 1000 gem Ober=
fliche muf, um bdas Berdriiden des Holzes zu vermeiden,
die Gefdhwindigleit der Prefjung modifizirt werden.

S der Regel geniigt ein Drud von ungefibhr 22 kg
fiitr einen Quabdrat-Centimeter Oberflicdhe Holz und dics
gilt fiiv alle Holzgattungen.

e linger die Form mit dem PHolze im Kontatte bleibt,
defto tiefer geigt i) auch bdie Wirfung der Hite am Holze;
je Beifier die Form ift, defto weniger wird jedoch das Holz
auggebrannt werden, weil der Kontaft zwifden PHolz und
Form fein fo langer jein wird. Anberfeits wird die Dauer
deg RQontaftes aud) vermindert, je ftdrfer der Drud ausge-
itbt wird. Deshalb ift e8 nothwendig, Drud, Hige der
Form nnd Dauer ded Drudes jtets mit dem beabjidjtigten
Cffette in Cinflang zu bringen.

Nac) dem eben Gefagten bditrfte die Erfindung Guat-
tari’s einen Jndujtriezweig jdyaffern, weldjer fitr die $Her-
jtellung von Holzplafonds, bei der WMobel= und Rahmen-
fabritation, bei der Herjtellung von Kaminen, Biirftenhdlzern,
Sdadyteln und Koffern 2c. fehr u beadyten ift und gewif
gitnftige NRefultate bieten diirfte.

Aud) hat die ,,Wood Carving by Machinery Asso-
ciation* in RLonbon f{id) diejer Judujtvie bemddhtigt und
haben die von ihr auf der internationalen Ausjtellung fiir

Crfindungen in London 1885 ausgeftellten Gegenftinde die
Preismebdaille erhalten.

Die Firma erzeugt Polzleiften aud Wallnuf- ober
Mahagoniholz von 14 Joll Linge und 13/; Joll Breite |
um den Preid von 5 sh. oder von 36 Foll Linge und |
11/g Boll Breite mit andevrer Stulptur aus demjelben Holze |
cbenfall8 um den Preis von 5 sh. u. f. f.

(Mitth. d. tedyn. Gewerbemufenm.)

Sepmeigerifder  Sereinermeifteruercin,

Wie wiv bereitd mitgetheilt haben, wurde am 6. Wiir
b, & in Qugern von 28 Sdreimermeiftern aus verfdyie-
denen Kantonen die Griindung eines jhweizer. Sdyreiner:
meifter-LBereind  behanbdelt und eine Kommifjion von 11
Mitgliedern ernannt zur Audarbeitung eines Statuten-
CEntwurfs. Lepterer wurde in einer zweiten, in Bafel ab-
gehaltenen Verjammlung durchberathen und fammtlidjen |
Deiftern zur Begutadhtung unterbreitet. A8 ndchfte und
widptigite Bielpunfte bdiefes zeitgemifen Veveins werden
folgende genannt:

1. Ausarbeitung einer allgemeinen Petition der Meifter
an Kantons: und Bundesbehdrden, bei ausbredhendem Streif
durd) ein jofort zu ernennendes Schiedsgericht die Vered)-
tigung desfelben zu priifen. Wenn derfelbe ungeredytfertigt
erjcyeint, fo joll fofort Efategovijhe WBeilegung von WAmts-
wegen eintreten; wird andernfalls der Streif al8 begriindet
erfldrt, fo foll durd) Berufung einer KRommiffion aus beiden
Parteien ein Ausdgleid) unt Sdlidhtung der obwaltenbden
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