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Jlluftrirte {chweizerifhe Handwerter-Heitung.

ftreifen u erbalten, af8 um Loth zu jparven, wird von
mandjen Jinfarbeitern da3 nod) Deife Sinuloth mit einem
sufammengefalteten Lappen nachgewijcht.

A3 fehr fchlecht gelSthet wird man die Naht be-
seichnen miiffen, bei welcher das Loth faum einige Iilli-
meter auf die Naht aufgetragen, dagegen in grofever Breite
anf bas an bie Naht anftofende einfache Blech) gefchmiert
ift. Qetber fann man derartige f{chlechte Lothungen nicht
allein an ben Lingen- und Duerndhten der Abjallrohre,
fondern aud) bet geldtheten Dachbedecungen fehen.

Gine jolche Art von Lothung wird gewdhit bei fent-
rechten Dadyrinnen= und iiberhaupt joldjen Nadbten, bei
welcjen die Defte Haltbarfeit verlangt werden muf  Wenn
man ndmlid) an dev fteilen Naht mit dem Lotheolben bas
Qoth in die gange Nahtbreite einbrenut und dann mit dem
Lothen nach unten fortfahrt, o wird bad Loth ftetd nad
unten unachfliefen, aljo uidt in der Naht zuriicbleiben.
Man [Bthet deshalb, nachdem die Naht geheftet ift, an den
fteifen Stellen in Adbjaken und verfahrt dabei in folgender
Weife: Man nimmt eine Portion Loth mit dem Lothtolben
und fiihrt diefes, indem man den Lothtolben in hovizontaler
Richtung bewegt, in die Naht ein. Bei diefer Manipulation
fommt man mit dem Kolben etwad abwirtd und e3 jieht
fih audh) in der gangen Nabtbreite Loth mit und bilbet
diefes eine fleine Wulfte, welche etwad ldnger wird, ald die
RNaht breit ift. Vean fangt dann etwa 20 Millimeter iiber
ber Wulfte in angegebener Weife wieder an zu [(Gthen und
fontmt dabei ebenfalld etwasd abwdrtd und erhdlt etwa 10
INillimeter iiber bdec erften bie gweite Lothwulfte. Man
fagrt daun fo fort, bi3 die Naht in ganger Hohe geldthet
ift. UWm die Wulften leichter fertig zu bringen, faun man
ein hiegu geeigneted Lothholz unterhalten. Bu einer folden
Abfabuaht wird nehr ald nod) fo viel Sinnloth gebraudt,
wie i ciner gewdfnlichen Lothnaht, und fie wird deshalb
nur da angewendet, wo man auf befondere Dauerhaftigeit
der Naht Jehen nuuf. ;

Werben die fehr ftavten Bleche vou Gefimfen . dgl.
an dben Nahten ftumpf ujammengeftoBen, jo find auf die
Ritctjeite der Nihte etwa 3 Cm. breite Blechftreifen zu
(6then :md ift dabei zu beachten, daf man diefe Streifen
ja nicht von fdpvachem Bleche nehmen darf. Cbenjo find
beim Sufammenftofen an Winfeln die Bleche jorgfdltig su
Deften und zu [Bthen, wovauf in die Ede nod) ein Streifen
etngufeten ift, duvc) weldhen ein Aufreifen der Naht ver-
indert werden foll. Jn mandjen Gefchdften werben bdie
Gct(ithungen an den Winfeln nod) durd) dag Einlithen
von febr ftarfen, den Winfeln entfprechend geformten Bledh=
ftiien verftirft. (Bied's Gew.-3ty.)

Seuer[dfchmittel.

Allen bisher sur Anvendung gefonmmenen fitnjtliden Feuer-

(B{chmitteln Gegt emes bdev beiden in Nachfolgendem angedenteten

Pringipien gu Svunbe:

1) €ine Fliiffigeit odev ein Pulver, in'3 Feuer geworfen und
entgiindet, entwidelt mbglidft grofe Mengen jdpwefliger Stiure
oder Koflenfdure oder beide sugleid), affo vielleid)t Schwefel-
foflenftoff oder devgleichen. Die evfticende Wivkung, weldye diefe
beiden Gafe auf die Flamme ausitben, ift befannt; fie bevulht
davauf, daf bicfelben, weil {pesififd) {chwever, die Luft ver-
priingen und fo ein AuslBfchen der Flamme in Folge Mangels
an Sauerftoff vevanlaffen.

2) Man fudt die feuer(djchende Kraft des Waffers durd)
Bujag von Salzen ju er?ﬁf)eu. So ift ber Pyrvo-Crtincteur
Rommel midts weiter a
®. Reinfd) empfahl, dem Waffer einfach Kochfalz Fuzujepen.
Derfelbe meint, cine SalzlBjung entjpreche etwa dev vierfachen
Menge Waffer ald LWjdymittel.  Wahrdeinlich ift es ziemlich
gleicygiiltig, welhed Saly man dem Waffer zufest, mfofern

8 eine fongentvivte Chlovealciumldiung. |

SalzlBungen tn Allgemetnen cinen hheven Siedepuntt al8 veined
LWafer bc?ilécu und demgufolge cin gewiffes Quantum Waffer,
008 gum us(Bjchen einer Flamme geniigt, duvd) ein bedentend
fleineved Quantum cinev (mdglichft Fonzentvivten) Salzldfung
evfet werben faum, und Zwar duvd) cin um fo feineves, je hher
der Sicdepunft dev Wjung (egt (d. §. alfo, je fouzentvivter die
Salzlofung ift). Denn offenbar miiffen ciner beftintmten Menge
einer hoher fiedenden Salzldjung, wm fie 6i8 zu threm Sicde-
punft u evwdvien, mehr Wivmeeinheiten ugefiihrt werden, al8
cinev gleichen Menge Wajfer; bdiefe jugefithrte Warmemenge
witd aber der audzuldjdenden Flanme entwonumen, 3 ift fo
die feuer(dfchende Wirkung des Wajfers und dev Salzldfungen
evf(dvt wnd 8 ergibt fid), daf diejenige Saljldfung a?ﬁ Feuer=
(Bjchmittel an vortheilhaftejten anjuwenden ijt, deven Siede-
punft ant hochften liegt.

Dad andeve Pringip, die Flamme duveh nicht breunbave
und die Verbrenmung nidyt wnterhaltende Saje ju evjticden, ift
wolh ant meiften bet dev Hevjtelung vou FeuerlBiduutteln an=
gewaudt wordenr. So bildet das Fewer(dichmittel vou W. Johun-
ftome in Philadelphia cine Mifdung gleicher Theile Caliume=
dlovat, Havz, Caliwmmitvat und Braunftein; die Feuevldfd)-
tourpofition von €. Schdnboc wird exhalten duvd) BVevmifdyen
von 20 Th. Caliumdlovat, 10 THh. Colophonium, 50 Th. Sal-
peter, 50 ThH. Scpwefel und 1 O Manganfupevoryd.  Aud)
Sdpwefelfohlenftoff ift beveits frither jdjon al8 Feuev(djdymittel
vorr Quequet in Pavid angewandt yoordenw.  Heeven bemerft
jedoch Dievyu, daf nacd) feinen BVerfuden 100 Gr. Scpvefel-
tohlenjtoff in ciwemt flachen offenen Gefife bet fretem RLuift-
sutitt wod) 6 Minuten Jeit zur Vevbrenmung evfordern wund
daf die gebildete fdpweflige Sauve und Kofhlenfduve duvd) die
hoheve Tempevatur jtavt ausgedehut, alfo fpesifijd) (eichter wer=
dert und unbenugt mit den andevn BVevbremmmgdgajen entvoeiden.
Dagegen empfieh(t Heeven ald Fewerdichmitel {litffiges Sehefel=
dioryd.

Stiv dte Wertitatt,
Bortheilhajtejte Gejdpindigteit bei Wertzeugmajdyinen.

Nadhfolgende Daten iiber die geeiguet] 0 Gefchwindigteiten
(Meter pro Setande) verfchiedencr Werbzeugmafehinen wurden
anf Grund vielfadjer Erfahrungsrefultate gujanmmengeftellt. €8
evgabent fich Gicbei die nachfolgenden Werthe: 0,015 Meter
Sdynitt3gejchwindigteit beim Abdvehen vou Havtgu ; 0,018 M.
Gefdpoindigleit ded Schevenblatted bei Pavallelfheven und desd
Stempe(3 bei Lodymajdjinen; 0,08 Meter Wmfangdgefdpvindigs
teit der Gewindebohrer wnd Schneidbaden bet Schraubenfdneid-
majdyinen; 0,05 Meter Schnittgefcpoindigheit betm Drehen
ftahlevner Anbeitsitite; 0,08 Meter Schnittdgefdpwindigleit bet
Bearbeitung vou gupeifernen Majdjinentheifen; 0,01 Meter
Scnittdgejdpvindigleit bei Juvidtung vou fdymicdeifernen Ma=
fdhinentheilen und dhulicd) bet Objetten aus Bronge 0,15 Meter.
Umfangsgefdpwindigteit beim Abdvehen hidlzerner Gegenftdinde
0,25 Meter, jene beim Frdfen 0,35 Meter, fowie die Gefdpvin-
digfeit bei Jivfularfigen 0,8 Meter und bet Support=Dreh=
binfen 5 Meter.

Beitriige zur praftijhen Bernidelung.§

®ut abgejchicdencs Nicel ift, wie die ,N. Crfahr. u. Cr-
find.” mitthetlen, fehr havt und famn glingender uud dawerhafter
Jein al8 Silber, wird vou Schwefelwajjerftoff, dem avgen Feinde
bed Gilbevs, wenig angegriffen wnd eignet fid) jehr gut fii
Sdaufefn, Jangen, Waagen, ThHitrtndpie, Propfengieher w. §. w.

Die vernidelten Gegenjtinde mitffen vor Feuchtigleit be-
wafhrt bleiben, da fie fomt fehuell matt werden.  Man veibe fie
tdglich mit emem trodenen Lappen ab.  Bier, Senf, Kraut-
wajfer, Thee w. dergl. machen den S.Ri(ft[i’lbt‘f&ll? fdwarz. Um
die Scpodvge 3u nehuen, muf man die vernidelten Gegenfjtinde
i feifpem ﬁBaﬁcr babden, daun tvoduen und an einen trodenen
Ort legen.

Bon den Vernidelungdbidern fithren wir folgende an:

Griffe dft in veftillivtem, heifem Waffer bi8 yuv Sit-
tiguig  doppelnicel- und ammoniaf{choefe(fauves Saly ohne

Orpde alfalifher und alfalifherdiger Metalle aufdfen und fil=

trivt nad) dev AbLHhung. Seine Fovmel ijt: Doppelnidel- und
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anmtoniatfchwefe(jauves Saly 1 Kg., veftillivtes Wajfer 10 L.
— Rofeleur Bhialt folgende Fovmel fiv beffer: 400 Gr.
doppelnidel= und  ammoniaffdpvefelfanred Salz, 300 Gr. am-
moniatfohfenfauves Salz, 10 L. deftillivtes Waffer.

Diefe betden Salze find in Heifem Waffer (B8lih. Man
giept allmilig die ammoniatfohlenfanre Salzlofung in die Lo-
fung des MNide(8, Dittet fich aber, itber die eutralijation hin-
auszugehen, weld)’ lepstered man davan evfennt, dafy blawes
Qadtnudpapier, dad man ind BVad wirft, nidht wertlich voth
wird. Man braudt fich nidht gevade an die 300 Gr. zu binbden,
foudern famn je nad) Qualitit des Nicdelfalzes mehr oder we-
niger nefnien.

Sdirfen von Werkzengen,

Anftatt Oel, weldhes fich verdidft wnd die Steine ver=
fdputet, wivd, fo fdhreibt die , Deutfche Juduftvie-Jeitung”,
beffev cine Mijdpung von ctwad Glyzevin und Spivitus an-
gowendet.  Die Mijdungdverhiltniffe vaviiven je nad) den
Werzeugen, die gefehdvit wevden jollen. G Jnftvwment mit
eter grofen Oberfldche, wie 3. B. ein Rafivmefjer, wird am
beften it ciner Mifcung gefcydvft, beftehend aus 3 Theilen
Glyzevin und 1 Theil Spreitug, Um ciuen Grabftichel 3u
fdhivien, deffen Schueidefliche fehu Elein ift, weshald man and)
betmt Schéivfen mur ciuen gevingen Dund auf den Stein ans-
auwitben fat, muf man das Glyzevin ziemlic) wnvevmifcht, Hich-
jtend mit 2 odber 3 Tvopfen Spivitus amwenden.

- lusftellungswefen.

Jun der ,BVudapefter Chronit” vom 7. Juli finden
wiv einen Tefr anevfennenden Nntiel fiber die in Pejt ausge-
jtellten Reishancr’fhen Wevkzeuge. Das Blatt {dhveibt:
»Die Jeit ift gefonmen, wo aud) dag lepte Stitd des alten,
fo tief eingelurzelten Glaubens gefdpounden ift, dafp Cugland,
Belgien und Franfreich allein im Stande find, folide, dauerhajte
ud allen Ynfordeviengen dev Juduftvie und Agvibultwr ent-
jprecjende Mafdhinen heruftellen. Die fdhweizerifdye Majcyinens
induftvie in ihrev heutigen Cutwidlung vingt jedem Sadyver=
jtandigen bdiefelbe Achtung ab, weldhe nod) fortwdhrend gang
ungevedhtfevtigt den englifchen Produften gezollt twird. NAuf
unfever  Ausjtellung Hhaben wiv zahlreidhe Gelegenheit, bdie
{chweizerifdie Werkzeng=Jnduftrie ju bewundevn.  Jn dev inter=
nationalen Abtheilung finden twiv die von dev fdpweizerifchen
Wttien - Gefellfchaft fiir Fabrifation Reishauer'jcher Wertzenge
aus Jitvid) eyponivten Wevkzeuge. Diefe Fabrif, welde fidh
heute eined ewvopdifdhen Rufes erfrent, wmde von dem tech-
_ uifdjen Reiter diejer Fabrif, von Heven @. Neishauer beguiindet,

bem fie aud) ihre Heutige Blitthe verdanft. Sie befajst ?id) mit
ber Herftelling von Gewindebohrern, Gewinde-Schneiderwertzengen
fitt Mafdyinenban und fitr Sas- und Wafferrdhren, Spival=
bofrern. S vier ' Glastiften finden wiv die Werfzeuge viefer
altvenonumivten Fabrif exponivt und Facdhmdnuer wie Laien be-
wundern diefe Wertzeuge, weldpe fid) durd) hochyft folide Ron-
fteuttion, wie duvd) auBerovbentliche Bciftunr?éf(ﬂ)igfcit bei mig-
lichft leichter Handhabung wefentlicy von allen dhnlichen Fabri-
faten ausgeicuen. — Wi wollen hiev nod) anfithren, daf am
5. 08, INts. bie Mitglicder deg ungarifchen Landes-Bevein der
Mafdyinenbauer die Ausjteling forpovativ bejuchten und bdic
frither  begeichueten %erffyeugc eingehendft befidytigten und bie
Heveen fprachen fic) in lobendfter Weife itbev diefe Werkzeuge
aus.”

Sprechiaal. |

Fiiv Mobefjdhreiner. Dic Urfade des Erbleichens dev
nufbaumenen Maferfourniere ift nad) meiner 14 jihrigen Cr-
fahrung folgenbde: beim Ynfleimen dev Fournieve wird durd) den
Drud ver fHeien Sulagen dev Leim an gewiffen Stellen ge-
wungen, duvd) den Fourmier hindur) zu flieBen. Dev Letm
tft, auptiachlich wenn e Feudptigheit angezogen hat, nidyt fo
durdyfichtig wie Qac oder Politur. Dief ijt nad) meiner An-
fidyt bie l%rfacf)e be3 Mattwerdend bdev Fourniere, weil dawn der
}mburd)ﬁd)tigc Qeimt die Favbe ded Holzes nidht duvchicheinen
dft.

[

) vevivende {djon feit 14 Jahren bdiefe ditnmen Mafer-
fourniere und f(eime fie auf nad) einer von miv felbft evfundenen
Methode, tobei weder Fouwrnterbdfe nod) Julagen gebraudyt
werben mnd war mit fo gutem Erfolg, daf id) niemals nady-
fehen B, ob nod) nicht haftende Stellen fich vorfinden. Dieje
Fournicvaufleimmethode hat nod) folgende Bovziige: 1) Braudyt
man feine Fouvnierftiften.  2) Mitfjen dic Fournieve nidht mit
Papter vor dem Aufletmen an cinander geleimt werben und
3) hat man die Hise, welde beim Wavmen der Julagen ent-
fteht, nicht ausgujtehen, aud) fann jede beliebig gewilbte Flidye
ohne Bulage fournivt werden und die Favbe wird fich) nic ver-
dndern. I exbldve mich beveit, die genaue Befdjreibung diefer
vortheilhaften Fouvnicvaufleimmethode Jedem, dev 3 witnfdyt,
gegen Nachnahme von 3 Fr. gutommen gu laffen. Achtungsvoll

Hovgen am Biividhfee, den 18. Juli 1885.

®. Gallumann,
Havmoniwmjabrifant.

Unter dem Titel ,,Eine billige Vetvieb3fraft be-
findet fich in verfhiedenen Blittern folgendes ,Eingefandt” :

,Ginent wnevmitdlichen Fordher, H. Braun in Ocehringen
(Wiirttemberq), gelang e3, aug 16 fimnveid) geformten i)iii[)'rcu
wnd ebenfo vielen Fadjern, weldye mu Halb mit Waffer verjehen
und dicht vevjdhloffen werden, ein Rad fo zu tonftruiven, daj
e8 auf einer Seite vou felbft ein fortwdhrendes Uebergewidt
ergengt wnd durd) ewiges Sudhen feiner Waage in beftindig
rajdje Lmbrehung fommt, fo daf je nady der Grofe des Rades
nod) Pherdetudfte ibrig bleiberr, welche zum Betvieb tov vers
Jchiedeniten Mafchinen w. dgl. vevwendet werden fhumen. Das
Jad beruht fomit auf dem Natuvgefes der Wafferwaage und
fein Gehetmmip legt cingig v dev funjtoollen Form b Lage
der Facher und Rohren, 1 itbvigen gleicht 8 einem fogenannten
oberfehlichtigen IMithlrad.  Regulivt und abgeftellt wird e3 mit-
te(jt einfacjer Bremvorvidhtung, bedarf muv eined verhiltnij-
migg fdhmalen Rawmes wnd tamn dtbevall, felbft in Hiheven
Stocwerfen, an der Junen- und AuFemvand bequent angebracht
werden.  Sieht man in Betvadt, daf hievbel Heizmaterial, Be-
otemtng, Raud), Gefahr 2., jomit aud) die betreffende Kon-
seffton wegfillt, fo ift e3 aud) die billigjte BetviebStraft, die dev
fleinfte Gefdiftsmamn ofue groBe Auslage anjdhaffen Famn.
Fitv  Webitiihle, Drehbinfe, Sdhleifjteine, Rundfdgen, aud
Futtev]cyucidmajdyinen, iibevhaupt faft fiiv Alles ift diefes RNad
vevwendbar.  Nad) den Profpeften, die der Crfinder & 4 F.
verfendet, ift Jebevimann Gelegenfeit geboten, fid) diefed Rabd bei
Gefdhdftafrennden anfertigen gu laffen ; audy ift derfelbe ndthigen-
fall3 mit Rath und Hilfe gevn beveit.”

S mddhte Hierdurd) anfragen, ob ein Lefer dev ,Fllujtr.
fehwets. Handwerter=3tg.” beveits Proben mit diefem Winderrad
angejtellt hat und welches allfillig die gewonnenen Refultate
fino? Gin Abonnent, der nicdht an die

Grfindung des  Perpetuum mobile# glaubt.

Neued Mittel zum Neinigen und Poliven ded
peravbeiteten Jinfed, erprobt von . Sauter, Spengler
in Gvmatingen. Dad befte Mittel guv Reinigung wund %30:
(ivung des Bnfes ift unbeftreitbar eine Bujammenfeung von
jwet gleicgen Theilen ftarfer Salzfdure und guten Bivnenjaftes.
Diefes Mittel hat nicht die Cigenfdhaften wie aubdere Stuven,
bei weldjen man fd)leunigft mit Waffer abwajdyen nwf, wm
Jhwary anlaufen” su verhindern, jondern dev Gegenftand wird
mit trodenem Kveidemehl (ohne Jujag von Waifer) gleid) nad-
hev mitte(ft eine8 Qappens abgevieben wnd wird feinen {dhonen
Glang erhalten. Die gleidhe Jufammenjeung fann audy als
Lthmitte( e Jinfed benupt werden und letjtet vortreffliche
Dienfte.  Obiges Mittel ift fitv Metall - Avbeiter ein grofer
Fort{d)ritt. .

Derfdy_ie_?gnes.

Jn Pvevdbon will ein Uhrenmadjer Namens €. Co(let-
Sdmidhaufer eine WHr neuejten Syftems evfunden Haben
weldje fid) von felbft aufzieht und deven regelmdpiger @ang’
avantivt wivh, Dev Cufindev ift beveit, mit Fabrifanten, weldye
?cm Syitem praftifd) ju verwerthen geventen, fid) in Bevbindung
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