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Jllujtrivte fchweizerifhe Handwerfer-Seitung.

ftavt im Feuer und verfah fie an der duferiten Spibe mit
einem Platinjtift. Diefer joll dad Leitungdvermidgen aud)
daun Dewahren, wenn, wad bald eintvitt, der Griinjpahn
bie ditnne Goldjdhidyt durchovungen und jevftovt Hat  Aber
anch den Platinaufjats findet man in dev Regel nach furger
Beit abgefchmolzen, weil er ftavfen Stromen zuviel Wider=
ftand bietet. Die Spibe ift damn eher fdhddlich, als nup-
bringend. Piajfive Gold= und Platinfpiben 1wiivden vor-
sitglich fein, wdve nidyt i hoher Preid ein uniiberfteig-
Daves Hindernif.

Das elettrotedhuijhe Inftitut von AlLwin Hemypel
in Dresden hat nun eine Spige zum Patent angenteldet,
bie alle BVorziige in fich veveinigt. Herr Hempel fhat die
glitcliche Jdee gehabt, mit veinem Nicel Berfudye 3u machen.
Diefe fhaben die befannte Thatjadge beftitigt, daf Nicel
allen Witterungseinflitfjen fo gut widerfteht wie Sold und
Platin. Danf feinem viel niedrigeven Preife abev EHunen
baraug grofe maffive Spiten Hergeftellt werden, weldhe nicht
nur ein prachtiges filberweifes Ausjehen haben, fondern,
wa3 die Hauptfache ift, dauernd blant bleiben, nie oxydiven,
bafer aud) jtets gut feitend Dleiben. Fortwdhrende Son-
trofen und Repavaturen find bei Ddiefer Spise wnnit, fie
bietet eine abjolute Sicherheit und foftet dabei fawm mehr,
al8 die bigher gebrviudhlichen Spien. MNidht gu vergefien
ift aud, daf fie ftets ihren Veetalhwerth behalt. Wir vichten
bag Augenmmert aller Dever, die fic) mit Bligableiteranlagen
befchiftigen, auf diefe Crfindung.

Das Lathen der 3&ua£beiten inQdintblech.

Bei den Lothudhten an Bauarbeiten in Jintblech Hat
der rbeiter in erfter Qinie davauf gu fehen, dof dag Jinn-
[oth moglichft die gange MNabhtbreite duvchjlieRt. Wm died
bei ftavfem Bleche zu evveichen, find entfprechend jdpwere
Lothtolben, affo et fehr ftarfem Bleche auch fehr fdpwere
Kolben anguwenden. Mm dad Einbrennen und Durdhfliefzen
e3 Lothes in die Naht gu evmdglichen, darf diefes nicht
s fchwerflitfig fein.

1m dag Bevbrennen (Schmelzen) ded Binfbleches duvch
ben Qothfolben zu vermeiden, ift diefer an der Lithbahn
ftets gut verziunt und jdhmubfrei zu Dalten. Man tfann
au diefemn Bwece den Lothtolben nac) dem jedesmaligen
Hevausuehmen aud dem Fever in ftavfed Salmiatwafjer
eintauchen und muf3 den Kolben, fobald dies nithig fceint,
feilen und im Galmiat nachersimnen.  Audy 1ft davauf
it achten, dafy die zum Lothen benupte Salzidure in feiner
Weife verunveinigt wird, und ift e3 am bejten, bdiefe beim
Gebrauche in gldferne odev bleierne Gefafe aussufiillen,

G3 gilt al8 Negel, beim Lothen der Jintbleche diefe
an den MNahten vor dem Lothen zu heften, vejp. Lothhaften
st machen.  Die Entfermmg der Lothhaften vou einanbder
vichtet fich ftets mach dem vorliegenden Fall. Die Haften
founen deghalb fich aneinander veihen odev miifjen 10 Cm.
oder nod) weiter vou cinanbder entfernt fein. € fonmt
aud) fehr oft vor, daf die Lothhaften nicht dev Reihe nady
pon einer Seite aus gemadyt werben ditvfen, oder e fommt
vor, baf mit bem Heften tn der Mitte odev einer anbdern
Stelle angefangen werden muff. Die Hajten vichtig gu ver-
theilen ift Sadje des geiibten Arbeiters wnd laffen fid
Bieviiber feine Deftimmten 2ngaben und BVorjdriften madhen.
Dafy die Haften nicht vichtig vertheilt wnd gegeben find,
seigt fich, wenn am Enbde dev gelefteten Blecpe eine Beule
ober §Talte auffteigt, obev wemn fich) die an dev Naht zu-
jammenjtofenden Gtitcfe duvd) das Heften verzogen Haben
und dergleichen. 3 fann Dedwegen felbjt dem beften A
Deiter  paffiven, bafp er eine Heftnaht wieder frei machen
muf; e8 ift dies aber tmmerhin beffer, ‘al3 wenun man den

; Radhelofen,
! punt bemalt, mit Sig und Manerbefleidung.
~ Styl Souis XITL, '
Gutworfen wnd audgefithrt von BVodmer u. Viber
in itrid.

e

nad) demt Heften fich zeigenden Fehler auf anbdere Weife
forvigiven will.

Wenn 3. B. cire Lingen= oder Quernaht auf einer
Dadyflddye nady dem Heften geldthet werden joll, fo it woht
angunehmen, dbafy fidh dic Bleche etwa 15 0ig 20 Milli-
meter itberdecten. Allzubreites Mebereinanderlegen der Bledje
hat feinen Werth, weil dag Jinnloth, weldyes eingig und
alfein die Bleche feft zujammenhilt, dann nidht durd) die
gange MNahtbreite Hindurchflieen fam.

Wird 3. B. cine etwa 30 Millimeter breite Naht fo
leid)t geldthet, dafy Das Loth nur einige NMillimeter Zwijchen
bie Bleche einflieht, fo bringt dies doppelten Nachtheil,
et evftend wird die fo fein und beinahe unfichtbar ge=
[Bthete Maht nicht Halten und veitend wird die in der
Naht, b. §. poifdhen den Blechen puviictbleibende Sdure
bie Wfache geben, daf die Bleche anfangen fich zu oxydiven.
€3 ift dies ein grofer Fehler, demn wenn eine fo leidht
gelbthete Naht aufreift und man verfudht fhernach die Nalt
beffer gu (othen, d. 0. man midyte das Binuloth auf die
gange Nafhtbreite durdhbrennen laffen, fo wird dies nidht
geben, wenn nicht vorher dasd Ogyd aus dev Nalht entfernt
werden famn,

. Dev tiichtige Binfavbeiter, der das LWithen verfteht
111[l'b.l11f0 feine Naht fo (Bthen, dafy man den Qﬁtf)ﬂrvifm{
mbglichft wenig fieht. Jm Segentheil wird er, weil gut ge-
[6thet werden joll, die Vahu bdes Lithtolbens in etwas
nwf); alg Naftbveite, ©. §. iiber dag doppelte Blech bin-
wegfithren, wobei dag Loth nicht gefpart, aber and) nicht
1gnwtr)lg verbraudyt werden darf. Man wird mur in furgen
Strecten [Bthen, um dad Loth) gehivig in die Naht en-=
brenmen gu fonuen, wobei mittelit des Lothhol3e8 die obere
Bledlage ftets fo fange aufpudriicten ift, bis fich das Lotl)
jo weit abgefithlt, dap ein Anffpringen bder Lithung nicht
mehr gu befitvchten ift. Meehr um einen fchon glatten LQijth-
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ftreifen u erbalten, af8 um Loth zu jparven, wird von
mandjen Jinfarbeitern da3 nod) Deife Sinuloth mit einem
sufammengefalteten Lappen nachgewijcht.

A3 fehr fchlecht gelSthet wird man die Naht be-
seichnen miiffen, bei welcher das Loth faum einige Iilli-
meter auf die Naht aufgetragen, dagegen in grofever Breite
anf bas an bie Naht anftofende einfache Blech) gefchmiert
ift. Qetber fann man derartige f{chlechte Lothungen nicht
allein an ben Lingen- und Duerndhten der Abjallrohre,
fondern aud) bet geldtheten Dachbedecungen fehen.

Gine jolche Art von Lothung wird gewdhit bei fent-
rechten Dadyrinnen= und iiberhaupt joldjen Nadbten, bei
welcjen die Defte Haltbarfeit verlangt werden muf  Wenn
man ndmlid) an dev fteilen Naht mit dem Lotheolben bas
Qoth in die gange Nahtbreite einbrenut und dann mit dem
Lothen nach unten fortfahrt, o wird bad Loth ftetd nad
unten unachfliefen, aljo uidt in der Naht zuriicbleiben.
Man [Bthet deshalb, nachdem die Naht geheftet ift, an den
fteifen Stellen in Adbjaken und verfahrt dabei in folgender
Weife: Man nimmt eine Portion Loth mit dem Lothtolben
und fiihrt diefes, indem man den Lothtolben in hovizontaler
Richtung bewegt, in die Naht ein. Bei diefer Manipulation
fommt man mit dem Kolben etwad abwirtd und e3 jieht
fih audh) in der gangen Nabtbreite Loth mit und bilbet
diefes eine fleine Wulfte, welche etwad ldnger wird, ald die
RNaht breit ift. Vean fangt dann etwa 20 Millimeter iiber
ber Wulfte in angegebener Weife wieder an zu [(Gthen und
fontmt dabei ebenfalld etwasd abwdrtd und erhdlt etwa 10
INillimeter iiber bdec erften bie gweite Lothwulfte. Man
fagrt daun fo fort, bi3 die Naht in ganger Hohe geldthet
ift. UWm die Wulften leichter fertig zu bringen, faun man
ein hiegu geeigneted Lothholz unterhalten. Bu einer folden
Abfabuaht wird nehr ald nod) fo viel Sinnloth gebraudt,
wie i ciner gewdfnlichen Lothnaht, und fie wird deshalb
nur da angewendet, wo man auf befondere Dauerhaftigeit
der Naht Jehen nuuf. ;

Werben die fehr ftavten Bleche vou Gefimfen . dgl.
an dben Nahten ftumpf ujammengeftoBen, jo find auf die
Ritctjeite der Nihte etwa 3 Cm. breite Blechftreifen zu
(6then :md ift dabei zu beachten, daf man diefe Streifen
ja nicht von fdpvachem Bleche nehmen darf. Cbenjo find
beim Sufammenftofen an Winfeln die Bleche jorgfdltig su
Deften und zu [Bthen, wovauf in die Ede nod) ein Streifen
etngufeten ift, duvc) weldhen ein Aufreifen der Naht ver-
indert werden foll. Jn mandjen Gefchdften werben bdie
Gct(ithungen an den Winfeln nod) durd) dag Einlithen
von febr ftarfen, den Winfeln entfprechend geformten Bledh=
ftiien verftirft. (Bied's Gew.-3ty.)

Seuer[dfchmittel.

Allen bisher sur Anvendung gefonmmenen fitnjtliden Feuer-

(B{chmitteln Gegt emes bdev beiden in Nachfolgendem angedenteten

Pringipien gu Svunbe:

1) €ine Fliiffigeit odev ein Pulver, in'3 Feuer geworfen und
entgiindet, entwidelt mbglidft grofe Mengen jdpwefliger Stiure
oder Koflenfdure oder beide sugleid), affo vielleid)t Schwefel-
foflenftoff oder devgleichen. Die evfticende Wivkung, weldye diefe
beiden Gafe auf die Flamme ausitben, ift befannt; fie bevulht
davauf, daf bicfelben, weil {pesififd) {chwever, die Luft ver-
priingen und fo ein AuslBfchen der Flamme in Folge Mangels
an Sauerftoff vevanlaffen.

2) Man fudt die feuer(djchende Kraft des Waffers durd)
Bujag von Salzen ju er?ﬁf)eu. So ift ber Pyrvo-Crtincteur
Rommel midts weiter a
®. Reinfd) empfahl, dem Waffer einfach Kochfalz Fuzujepen.
Derfelbe meint, cine SalzlBjung entjpreche etwa dev vierfachen
Menge Waffer ald LWjdymittel.  Wahrdeinlich ift es ziemlich
gleicygiiltig, welhed Saly man dem Waffer zufest, mfofern

8 eine fongentvivte Chlovealciumldiung. |

SalzlBungen tn Allgemetnen cinen hheven Siedepuntt al8 veined
LWafer bc?ilécu und demgufolge cin gewiffes Quantum Waffer,
008 gum us(Bjchen einer Flamme geniigt, duvd) ein bedentend
fleineved Quantum cinev (mdglichft Fonzentvivten) Salzldfung
evfet werben faum, und Zwar duvd) cin um fo feineves, je hher
der Sicdepunft dev Wjung (egt (d. §. alfo, je fouzentvivter die
Salzlofung ift). Denn offenbar miiffen ciner beftintmten Menge
einer hoher fiedenden Salzldjung, wm fie 6i8 zu threm Sicde-
punft u evwdvien, mehr Wivmeeinheiten ugefiihrt werden, al8
cinev gleichen Menge Wajfer; bdiefe jugefithrte Warmemenge
witd aber der audzuldjdenden Flanme entwonumen, 3 ift fo
die feuer(dfchende Wirkung des Wajfers und dev Salzldfungen
evf(dvt wnd 8 ergibt fid), daf diejenige Saljldfung a?ﬁ Feuer=
(Bjchmittel an vortheilhaftejten anjuwenden ijt, deven Siede-
punft ant hochften liegt.

Dad andeve Pringip, die Flamme duveh nicht breunbave
und die Verbrenmung nidyt wnterhaltende Saje ju evjticden, ift
wolh ant meiften bet dev Hevjtelung vou FeuerlBiduutteln an=
gewaudt wordenr. So bildet das Fewer(dichmittel vou W. Johun-
ftome in Philadelphia cine Mifdung gleicher Theile Caliume=
dlovat, Havz, Caliwmmitvat und Braunftein; die Feuevldfd)-
tourpofition von €. Schdnboc wird exhalten duvd) BVevmifdyen
von 20 Th. Caliumdlovat, 10 THh. Colophonium, 50 Th. Sal-
peter, 50 ThH. Scpwefel und 1 O Manganfupevoryd.  Aud)
Sdpwefelfohlenftoff ift beveits frither jdjon al8 Feuev(djdymittel
vorr Quequet in Pavid angewandt yoordenw.  Heeven bemerft
jedoch Dievyu, daf nacd) feinen BVerfuden 100 Gr. Scpvefel-
tohlenjtoff in ciwemt flachen offenen Gefife bet fretem RLuift-
sutitt wod) 6 Minuten Jeit zur Vevbrenmung evfordern wund
daf die gebildete fdpweflige Sauve und Kofhlenfduve duvd) die
hoheve Tempevatur jtavt ausgedehut, alfo fpesifijd) (eichter wer=
dert und unbenugt mit den andevn BVevbremmmgdgajen entvoeiden.
Dagegen empfieh(t Heeven ald Fewerdichmitel {litffiges Sehefel=
dioryd.

Stiv dte Wertitatt,
Bortheilhajtejte Gejdpindigteit bei Wertzeugmajdyinen.

Nadhfolgende Daten iiber die geeiguet] 0 Gefchwindigteiten
(Meter pro Setande) verfchiedencr Werbzeugmafehinen wurden
anf Grund vielfadjer Erfahrungsrefultate gujanmmengeftellt. €8
evgabent fich Gicbei die nachfolgenden Werthe: 0,015 Meter
Sdynitt3gejchwindigteit beim Abdvehen vou Havtgu ; 0,018 M.
Gefdpoindigleit ded Schevenblatted bei Pavallelfheven und desd
Stempe(3 bei Lodymajdjinen; 0,08 Meter Wmfangdgefdpvindigs
teit der Gewindebohrer wnd Schneidbaden bet Schraubenfdneid-
majdyinen; 0,05 Meter Schnittgefcpoindigheit betm Drehen
ftahlevner Anbeitsitite; 0,08 Meter Schnittdgefdpwindigleit bet
Bearbeitung vou gupeifernen Majdjinentheifen; 0,01 Meter
Scnittdgejdpvindigleit bei Juvidtung vou fdymicdeifernen Ma=
fdhinentheilen und dhulicd) bet Objetten aus Bronge 0,15 Meter.
Umfangsgefdpwindigteit beim Abdvehen hidlzerner Gegenftdinde
0,25 Meter, jene beim Frdfen 0,35 Meter, fowie die Gefdpvin-
digfeit bei Jivfularfigen 0,8 Meter und bet Support=Dreh=
binfen 5 Meter.

Beitriige zur praftijhen Bernidelung.§

®ut abgejchicdencs Nicel ift, wie die ,N. Crfahr. u. Cr-
find.” mitthetlen, fehr havt und famn glingender uud dawerhafter
Jein al8 Silber, wird vou Schwefelwajjerftoff, dem avgen Feinde
bed Gilbevs, wenig angegriffen wnd eignet fid) jehr gut fii
Sdaufefn, Jangen, Waagen, ThHitrtndpie, Propfengieher w. §. w.

Die vernidelten Gegenjtinde mitffen vor Feuchtigleit be-
wafhrt bleiben, da fie fomt fehuell matt werden.  Man veibe fie
tdglich mit emem trodenen Lappen ab.  Bier, Senf, Kraut-
wajfer, Thee w. dergl. machen den S.Ri(ft[i’lbt‘f&ll? fdwarz. Um
die Scpodvge 3u nehuen, muf man die vernidelten Gegenfjtinde
i feifpem ﬁBaﬁcr babden, daun tvoduen und an einen trodenen
Ort legen.

Bon den Vernidelungdbidern fithren wir folgende an:

Griffe dft in veftillivtem, heifem Waffer bi8 yuv Sit-
tiguig  doppelnicel- und ammoniaf{choefe(fauves Saly ohne

Orpde alfalifher und alfalifherdiger Metalle aufdfen und fil=

trivt nad) dev AbLHhung. Seine Fovmel ijt: Doppelnidel- und
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