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jlluftrirte fdimeigerifdjc f)aiibuvrfer=<5cituity.118

gefegte griftiottgrolle gelegt iff. Siurcp biefe Slnorbuung
wirb ermöglicht, @d)täge toon öerfcpiebener ©tnrte fetjr vafcp
aitfeinanber folgen gu laffen. @S fann auf biefe SBeife

bttrcf) bag leicf)te S3orftangen, bag ftarfe unb ftärffte SRacp

ftnngeii ein 9lrbeitgftüd wäprenb ein* ober zweimaliger ®r=

piputtg beg ginfbledjeS fertig gebracht werben.
216er nicht allein gittfPlecp, fonbern auch S0îeffing= unb

ÄnpferPled) laffen fid) auf geldwerten biefer Souftruftion
bortpeilpaft ftau^en. gnr gaPrifcitiott ber $ciffee6retter,
weldje nun olterbingS and) unter ber grofjen Slnwurfpreffe,
ber grifticmSpreffe unb ber ©jgenterpreffe pergeftedt werben,
Pebient man fid) in ben größten ©efcpäften ebenfalls beg

gaflwerfS, bag mit einer 9lnfziigtwrridptttiig oerfef)en fein
fann, weldje bag fcpnelle Slrbeiteu mit bein fd)weren 93är=

gewidjt geftattet.
Sei ben Sergleidjeu ber auf ber greffe ober bem gall*

werfe ornamentirten S(ed)e ift eg bem Jennifer nicht immer
fo leicht möglich, gwifcpen fßrefjarbeit unb ©tangarbeit gn
unterfd)eiben, wie bieg bei ?ßräg= unb fßrefjarbeit ber gall
ift. Blatt inuf) eg alfo fdjott mepr betr. guten ÎBilleit beg

I gabrifanten überlaffett, ob er mit ber manchmal üblichen
Begeicpitung auch feine gabrifationSmetpobe angeben ober
ob er biefelbe perleugneu will.

©cpabett bringen fann bie richtige Eingabe bem 5"=
brifanten nicht unb hoffentlich Icifst eg fiep erreichen, bafj
man nidjt mepr oon geprägten ^inlblecporttameuteit fepreibt,
bag ®urd)bred)eit ber Slecpe Slugftanzeu nennt sc. Sßettn

man bann noep bie auf ber griftionS* ober @çze«terpiveffe

burcp einmaliges ober öftereg 3'epen pergeftellten ©egen*
ftänbe „gezogene" peifjt unb bamit bie oorgefd)lageneit Be*
Zeid)ititngeii a(g rid)tig anerfentit, fo würbe bamit nur be=

wiefen, baft fid) im freien ©ewerbe facplidje Begegnungen
ebeitfogut allgemein feftftellen laffen, wie friiper in ber 3nnft=
Zeit. B, L. in B.

fniiipciifil)iriii, fniiiin- unb |fiilîtruoïff|fï nus fliimutï.
(Sur bejUfllirf)cit"lôîufter3etcpnung.)

3tt benjettigett gnbuftrieu, toelcpe in ben lepteit 3apr=
Zepitten einen ganz bebeutenbeu 91uf)cpwuug genommen paben,
unb fid) nod) git immer gröperer SoHfommenpeit entwicfeln,
gepört iit erfter Sinie and) biejenige ber ©limmerwaaren*
gabrifation. ©S ift wirfliep intereffaut, welcpe Bebentung
unb Berweitbmtg biefe BlineralfpegieS peutzutage pat, welcpe
in früperen Reiten lebiglid) git epemifepen, refp. ppotogra*
ppifcpeit ^werfen beniipt würbe. @o fepen wir in ber
©Itmmerwaarenfabrif oon 3Ra;r Bappael in Breslau
bie oerfd)iebenften gabrifate aug ©limmer oerfertigen, wie

tpauSiitenfilien aller Slrt, Äircpen* unb fvabrif=^eufter,
Briden, SDecfgläfer für ntifroSfopifdje fßräparate, amerifa*
nifd)e Defeit tc. 3a felbft auf bent ©ebiete ber ©leftrigität
pat bieg SRineral eine fepr bebeittenbe Serbreituttg alg 3fo*
lirmittet gefunbett.

Unfere 3od)"iiitg ftellt eilten Sampenfcpirtn aug ber

fRappael'fcpen ©limmerwaarettfabrif bar, weleper gugleid)
alg $amin* unb genfteroorfeper Serwettbung finben fann.
@r beftept, je ttaep 31rt feiner Berwenbung, aug zwei, brei
ober mepr gelbem, ittbent 2 big 3 berfelbeu für bie 33er*

Wenbitug alg Saittpettfcpirttt, refp. genfteroorfeper genügen,
Wäprenb er alg fïamiitoorfeper aug meprerett gelbern be*

ftepen ntup. S)aS ©eftefl ift aug polirtem, glattem ober

and) gemuftertem SDrapt pergeftellt, wäprenb bie gelber aug
©limmer beftepett, unb baper uitzerfpringbar fiitb. ®ie
@d)raffirttng ber gelber wirb burcp milcpglagartige ©lag*
malerei*3mitation gebilbet, unb fiitb bie, auf ber3eicptinng
bttnfel gepaltenen 33erzieriutgett fcpntale ©ilberftreifen, weld)e
einen äptt!id)ett ©ffeft wie bie gotpifepen genfterfepeiben

peroorrttfeit. git ber Blitte jebeg einzelnen gelbeg befiitbet
fiep ein bunt folorirceg, gefepmadootteg Bilb, in feiner
SBirfung ber ©lagntalerei Oöllig gleich- 3)er ©egenfap beg
folortrtett BilbeS zur ntilcpglagartigen Umrapmung übt
auf bag Slttge einen fepr woijttpuenbeu ©inflnfj aug.

S)ie oorftepeitbe 9(bbilbuttg famt auep alg SRnfter*
Zeid)ttttng für einen Ofenfdiirm gelten. ge mepr fiep bie
mit Äoafg unb ©teiitfoplen zu peizeitbeu ©ifenöfeu bei ung
einbürgern, um fo mepr werben fold)e ©epirme gegen gu
grelle §ipe ein gefuepteg gimmergerätp werben, bei beffen
|jerftellung bag .ftunftpaubwerf einen weiten Spielraum
pat unb fid) in uittfaffenbfter SBeife betpätigeu faun.

^ür bie IDerfftatt.
Bföüelpolttur.

100 gelbcS 2'ßacpS, 200 SBaffer werben über freiem Reiter
gefoept unb wäprenb beS ®ocpeitS eingetragen 12 ißottaftpe.
wîait nimmt nun uont geuer, fept 10 ïerpenttncl, '5 8a0cnbe(=
öl pingit ititb riiprt bis gutti ©rl'alten, worauf mau mit SBaffer
foweit »erbiiuiit, baft bie SDfaffe 1000 wiegt. ®ie ißolitur wirb
mit einem wollenen Sappen aufgetragen unb mit Seinwaubbaufep
fo lauge oerriebeu, bis bie gläepe ftarf glänzt. ®ic IjSottafcpc
pat nur ben gweef, bas ÎBatpS gu emulgiren. ©iitc mit mepr
Sali bewirfte 2)erfeifuiig gibt eine "Politur, welcpe ben ©tanz
balb oerliert. ___

©cpWarzfärbcit Pott §oIj
gefepiept am beften baburcp, baft man IcptercS mit einer uoep

warnten Ülblocpitug oon ©ampccpepol^ beftreiept uitb barattf mit
©ifenfepwärze (Söfung oon ©ifenoitnol iit .s^olgeffig). Um bie

Dberfläcpc fo bepanbcltcit ipolgeg z" poliren, übergießt man bie*
felbe nteprerc iOtate mit <ScpeIIa(flöjung unb fcpleift bann mit
Saig, 'Petroleum :c.

gliegettlctnt,
mit bem tTiutpcu :c. beftriepeu werben föntteit, fann mau uaep

folgcnbctt 3?orfcpriftcn crpaltcn. SOiau fcputilgt bei gcliubcitt
Soplettfeucr 1. Sg. ßolopponiunt, '/j Sg. gefocptcit Serpentin,
'/» Sg. Dïiibâl. Ober: man fepmitgt '/< Sg. ßolopponiunt, '/, Sg.
gefoepten Serpentin mit 125 @r. SBicnenponig, unb beftreiept bte

tpölzer mit ber uoep warntet; lOcifcpuitg.

SBiberftnnbgfiiptfifctt cifcritcr, ftciitcrncr uitb jcmentirtcf
©tiulett bei ©ebtiitbcPrfiitbeit.

Sag „'Pol. "Icotizbl." maepte Oor einiger 3«t barattf auf*
nterffam, baft ©itfteifctt bei 33rattbfälleit als uitgitoevläffiqcS
Baumaterial crfcpciuc, ba eintretenbe gröperc Semperaturbiffe*
reitjctt Seformationeit, ja Springen bcrfelbett oft iit fiirzefter
[feit int ©efolge paben. IDÎit biefeitt ©egenftanbe pat fiep auep

'prof. Baufepiuger in lOlitnepeu befepäftigt unb fürglicp im bor*
tigeu 9'lrcpitcftcu* unb 3ugettieur*Bcrein DKittpeilungcn gemaept.
Serfclbc gog bei feinen Bcrfucpett gujteifente, feptniebeeiferne
uitb fteinerne ©ättlett gunt Bcrglcicpe peran. ©r erpipte mit ben

iit ber BattprapiS iiblicpen ©ewicpteti bclaftetc gttjt* unb ftptttiebe*
eifentc Säulen guerft auf 300 ©rab, battit auf 600 ©rab unb
fcplieftlicp bis gum ©litpen, um fie bann, wie cS beim ßöfepen
Prennenbcr ©ebättbe oorfomiut, buret) einen falten SQSaffcrftrapl
rafcp abgitfitpleit. Sabei geigte cS fiep, baft bie gttftcifernen
Säulen, obfepou beim ©liipeitbwerben ftarfe Surcpbieguttgeit ber*

fclbeit üorfaittcu unb fiep beim Stnfpripcn Ouerriffc bilbeteu,
ipre Belaftungeu trugen, wäprenb bie fepmiebeeifernett Säulen
fepon »ott ber ©(itppipc ftarf Oerbogen würben uitb beim 9lit*
fpripett fiep berart f'riimiuten, baft an eilt SBicbevaufricptcn ber*

fclbeit îticpt gu benfen war. git SCßirflicpfeit würben fie unter
iprer Belaftung gufatituteugcbrocpctt fein. .piernitS würbe ber

Scplufj gebogen, baf; bie gujteifente Säule, trop aller 'lîtffe ttttb
Sttrepbieguitgett, bie Bclaftung tmiuer itocp gu tragen üermöge,
waS bei ber fepmiebeeiferneu Säule itiept ber gall ift. Bei ber
llnterfuepung oon 'Pfeilern auS Stein, Siegeln uitb gementbeton
paben fiep bie (eptercit am beften bewäprt. ©iit auS Beton per*

^
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gesetzte Friktionsrolle gelegt ist. Durch diese Anordnung
wird ermöglicht, Schläge von verschiedener Stärke sehr rasch
aufeinander folgen zu lassen. Es kann auf diese Weise
durch das leichte Vorstanzen, das starke nnd stärkste Nach
stanzen ein Arbeitsstück während ein- oder zweimaliger Er-
hitzung des Zinkbleches fertig gebracht werden.

Aber nicht allein Zinkblech, sondern auch Messing- und
Kupferblech lasse» sich ans Fallwerken dieser Konstruktion
vortheilhast stanzen. Zur Fabrikation der Kaffeebretter,
welche nun allerdings auch unter der großen Anwurfpresse,
der Friktionspresse und der Exzenterpresse hergestellt werden,
bedient man sich in den größten Geschäften ebenfalls des

Fallwerks, das mit einer Anfzngvorrichtnng versehen sein

kann, welche das schnelle Arbeiten mit dein schweren Bär-
gewicht gestattet.

Bei den Bergleichen der ans der Presse oder dem Fall-
Werke ornamentirten Bleche ist es dem Techniker nicht immer
so leicht möglich, zwischen Preßarbeit und Stanzarbeit zu
unterscheiden, wie dies bei Präg- nnd Preßarbeit der Fall
ist. Man muß es also schon mehr dem guten Willen des

Fabrikante» überlassen, ob er mit der manchmal üblichen
Bezeichnung auch seine Fabrikationsmethode angeben oder
ob er dieselbe verleugnen will.

Schaden bringen kann die richtige Angabe dem Fa-
brikanten nicht und hoffentlich läßt es sich erreichen, daß
man nicht mehr von geprägten Zinkblechornamenten schreibt,
das Durchbrechen der Bleche Ausstanzen nennt :c. Wenn
man dann noch die auf der Friktivns- oder Exzenterpresse
durch einmaliges oder öfteres Ziehen hergestellten Gegen-
stände „gezogene" heißt nnd damit die vorgeschlagenen Be-
zeichnnnge» als richtig anerkennt, so würde damit nur be-

wiesen, daß sich im freien Gewerbe fachliche Bezeichnungen
ebensogut allgemein feststellen lassen, wie früher in der Zunft-
zeit. R. P,. in L.

Lampenschirm, Kamin- nnd Fenstermseher ans Glimmer.

lZur beziiglichcn"Musterzeichnung.)

Zu denjenigen Industrien, welche in den letzten Jahr-
zehnten einen ganz bedeutenden Aufschwung genommen haben,
und sich noch zu immer größerer Vollkommenheit entwickeln,
gehört in erster Linie auch diejenige der Glimmerwaaren-
Fabrikation. Es ist wirklich interessant, welche Bedeutung
und Verwendung diese Mineralspezies heutzutage hat, welche
in früheren Zeiten lediglich zu chemischen, resp, photogra-
phischen Zwecken benutzt wurde. So sehen wir in der
Glimmerwaarenfabrik von Max Raphael in Breslau
die verschiedensten Fabrikate ans Glimmer verfertigen, wie

Hansntensilien aller Art, Kirchen- und Fabrik-Fenster,
Brillen, Deckgläser für mikroskopische Präparate, amerika-
nische Oefen zc. Ja selbst auf dem Gebiete der Elektrizität
hat dies Mineral eine sehr bedeutende Verbreitung als Jso-
lirmittel gefunden.

Unsere Zeichnung stellt einen Lampenschirm aus der

Raphael'schen Glimmerwaarenfabrik dar, welcher zugleich
als Kamin- nnd Fenstervorsetzer Verwendung finden kann.
Er besteht, je nach Art seiner Verwendung, aus zwei, drei
oder mehr Feldern, indem 2 bis 3 derselben für die Ver-
Wendung als Lampenschirm, resp. Fenstervorsetzer genügen,
während er als Kaminvorsetzer ans mehreren Feldern be-

stehen muß. Das Gestell ist ans polirtem, glattem oder

auch gemustertem Draht hergestellt, während die Felder aus
Glimmer bestehen, nnd daher unzerspringbar sind. Die
Schrafsirnng der Felder wird durch milchglasartige Glas-
malerei-Jmitation gebildet, und sind die, auf der Zeichnung
dunkel gehaltenen Verzierungen schmale Silberstreifen, welche
einen ähnlichen Effekt wie die gothischen Fensterscheiben

hervorrufen. In der Mitte jedes einzelnen Feldes befindet
sich ein bunt kolorirces, geschmackvolles Bild, in seiner
Wirkung der Glasmalerei völlig gleich. Der Gegensatz des
kolorirten Bildes zur milchglasartigen Umrahmung übt
auf das Auge einen sehr wohlthuenden Einfluß aus.

Die vorstehende Abbildung kann auch als Muster-
zeichnung für einen Ofenschirm gelten. Je mehr sich die
mit Koaks nnd Steinkohlen zu heizenden Eisenöfen bei uns
einbürgern, um so mehr werden solche Schirme gegen zu
grelle Hitze ein gesuchtes Zimmergeräth werden, bei dessen

Herstellung das Knnsthandwerk einen weiten Spielraum
hat nnd sich in umfassendster Weise bethätigen kann.

Für die Werkstatt.

Mölielpolitur.
100 gelbes Wachs, 200 Wasser werden über freiem Feuer

gekocht und während des Kochens eingetragen 12 Pottasche.
Man nimmt nun vom Feuer, setzt 10 Terpentinöl, 'S Lavendel-
öl hinzu und rührt bis zum Erkalten, worauf man mit Wasser
soweit verdünnt, daß die Masse 1000 wiegt. Die Politur wird
mit einein wollenen Lappen aufgetragen und mit Leinwandbansch
so lange verrieben, bis die Fläche stark glänzt. Die Pottasche
hat nur den Zweck, das Wachs zu emulgiren. Eine mit mehr
Kali bewirkte Perseisnng gibt eine Politur, welche den Glanz
bald verliert.

Das Schwarzsärben von Holz
geschieht am besten dadurch, daß ^ man letzteres mit einer noch

warmen Abkochung von Campecheholz bcstrcicht nnd darauf mit
Eiscnschwärze (Lösung von Eisenvitriol in Holzessig), llm die

Oberfläche so behandelten Holzes zu poliren, überzieht man die-
selbe mehrere Male mit Schellacklösnng nnd schleift dann mit
Talg, Petroleum :e.

Fliegenleim,
mit dem Ruthen :c. bcstrichcn werden können, kaun man nach
folgenden Porschriften erhalten. Man schmilzt bei gelindem
Kohlenfeucr 1. Kg. Colophoninm, st, Kg. gekochten Terpentin,
st. Kg. Rüböl. Oder: man schmilzt A, Kg. Colophoninm, st. Kg.
gekochten Terpentin mit 125 Gr. Bienenhonig, nnd bestrcicht die

Hölzer mit der noch warmen Mischung.

Widerstandsfähigkeit eiserner, steinerner nnd zeinentirtcr
Säulen bei Gebäudebränden.

Das „Pol. Notizbl." machte vor einiger Zeit daraus ans-
merksam, daß Gußeisen bei Brandfällen als unzuverlässiges
Banmatcrial erscheine, da eintretende größere Tcmperatnrdiffe-
renzen Deformationen, ja Springen derselben oft in kürzester
Zeit im Gefolge haben. Mit diesem Gegenstande hat sich auch

Prof. Bauschiuger in München beschäftigt und kürzlich im dor-
tigen Architekten- nnd Ingenieur-Verein Mittheilungen gemacht.
Derselbe zog bei seinen Versuchen gußeiserne, schmiedeeiserne
und steinerne Säulen zum Vergleiche heran. Er erhitzte mit den

in der BanpraxiS üblichen Gewichten belastete gnß- nnd schmiede-
eiserne Säulen zuerst ans 300 Grad, dann ans 600 Grad nnd
schließlich bis zum Glühen, um sie dann, wie es beim Löschen
brennender Gebäude vorkommt, durch einen kalten Wasserstrahl
rasch abzukühlen. Dabei zeigte es sich, daß die gußeisernen
Säulen, obschon beim Glühendwcrden starke Durchbiegungen der-
selben vorkamen und sich beim Anspritzen Onerriffc bildeten,
ihre Belastungen trugen, während die schmiedeeisernen Säulen
schon von der Glühhitze stark verbogen wurden nnd beim An-
spritzen sich derart krümmten, daß an ein Wiederaufrichten der-
selben nicht zu denken war. In Wirklichkeit würden sie unter
ihrer Belastung zusammengebrochen sein. Hieraus wurde der

Schluß gezogen, daß die gußeiserne Säule, trotz aller Nisse nnd
Durchbiegungen, die Belastung nnmer noch zu tragen vermöge,
was bei der schmiedeeisernen Säule nicht der Fall ist. Bei der
Untersuchung von Pfeilern ans Stein, Ziegeln nnd Zementbeton
haben sich die letzteren am besten bewährt. Ein aus Beton her-
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