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pem fraglicdhen Gewerbzweige nicht jchon al8 feiftungsfibhig
befannt find, Seugnifie itber ifre facdymdamnijde Ansbildung
und praftifhe LVerwendbung vorzulegen.

Die Bewerber jollen fic) in der Lage befinden, auf
Berlangen den Nachmweid Liefern u fonnen, daf fie itber
bie zur usfilhrung bder LQieferung ober Avbeit ndthigen
Geldmittel verfiigen. Endlich haben die Bewerber vor der
Gingabe ifrer 2Angebote eine dem RKoftenbetrage der Ur-
beiten oder Lieferungen entfprecjende proviforijhe Kaution
zu leiften. Die Hihe dev proviforifdhen Kaution foll durd)
eine behordliche Lerovdbnung ein fitr allemal feftgefetst wer-
ben.  &ie joll pwijchen 2 und 59/, der Roftenfumme be:
tragen und in Baar, Werthjdhriften ober Verpfandungen
beftchen biirfen.

Die Criffmung der Angebote evfolgt duvd) die Hiefitv
begeichuete Rommiffion in Gegemvart dev Bewerber, denen
003 Gejammtergebnify (die mit den offevivten Preifen durdh
die Offeventen felbft bevedhuete und in Offerte angegebene
Gefammtfumme) mitzutheilen ift.  Diefed vorldufige Evgeb-
nify der Submiffion ift in gleier Weife in einem jofort
aufzujepsenden Protokoll zu vereichuen.

. Die Durd)fiihrung der Submiffion erfolgt durd) eine
aud der Oberbehrde zu ernennende Kommiffion, weldjer
jedenfalld der [eitende Jugenieur ober Avdhiteft diejer Be-
hovbe beiguziehen ift. Behordliche Korperichaften (3. B.
Gemeindevorftande), weldhe Feinen ftandigen Technifer haben,
follen Dierzu jedenfalls den Tedynifer Dder Bhoheren RKorper-
fchaft ober einen allgemeined Bertvauen geniefenden Privat-
tedynifer al8 Facherperten beiziehen.

SGadje diefer KRommijfion foll e3 fein, die Qualififation
Der Bewerber unbd deven Angebote qu priifen, die Buldffig-
feit dev geniigend qualifizivt befundenen Roufuvventen ju
erfldven, die Grgebniffe der gepriiften und in ihrer Schluf-
fumme eventuell vidhtig geftellten Offerte zufammenguftellen
und den Bujhlag unter Genehmigungdvorbehalt auszu-
fprecen.

Dabei foll die Kommiffion von folgenden Srundiigen
audgehen: 1. Angebote, welche von den begeichneten Grund-
lagen abweicen, Bleiben von vornbevein unbeviifichtigt.
2. Ferner find audzuicheiden Bewerber begyw. bdeven Ange-
bote, welche den Dievor Degeichneten pevfonlichen Anforde-
tungen nicht vollfommen entfprechen. 3. Audh folcge An-
gebote find auszujheiden, in welden Breiganfdape er-
jcheinen, deven Bettag mit Dem Werthe der verlangten
Leiftung ober Qieferung in offendarem Verhiltnify ftehen,
deven Yufftellung baher entweder auf Unfenmtniff der Sache
ober auf Leichtfevtigheit bevufen mup. 4. Die Kommiffion
ift bevechtigt, Den Vermdgensnadyweid su verlangen. 5, Bei
ber Beurtheilung davf and) Rictficht auf die Qualitdt dev
Matevialien genommen werden, weldhe an den Erzengungs-
out gebunden ift. 6. Jn den Fdllen, in weldjen die Offe-
venten juglei) die begiiglichen Projefte u It_efern haben,
ift in erfter Qinie die Giite diefer au beuvtheilen. Ange-
bote, beven Projefte nicht entjprechen, find von vovnberein
bei Seite ju legen. Gbenfo Offerten, deven Preidangebote
nicht annehmbar evieinen. Die Audwahl darf mur unter
folchen Offerten ftattfinden, welche fic) auf gleichwerthige
Projefte begichen. &3 ift, ohue ausdritdlide Juftimmumg
ber Ronfuvventen, nicht geftattet, dad Puojeft ded Einen
mit Dem Preidangebote eined Andern i Fombiniven.
7. Unter ‘den nadh fo wvorgenommener Sidtung ibrig
bleibenden Angeboten ift dasjenige anzunehmen, weldes den
gevingften Betrag der Gefammtloftenfumme aufweist.
8. Diefe Grundfépe haben aud) fiiv bejdyrintte Ronfurrengen
nwendung zu finden. )

Das Cnbevgebnip der Submiffion ift den Bewerbern,
fowohl demjenigen, welchem die Lieferung begiv. Leiftung

M

durc) die Kommiffion zuerfannt wird, ald aud) den abge-
lehnten, wombglih) nod) am Tage der Eroffuung der Of-
ferten, event. in Der, filv bie Priifung bderfelben Fitrzeft
bemefjenen Frift in einer Berfammlung der Bewerber miind-
lich ober jedem Giugelnen fhuiftlic) mitzutheilen. ©3 fteht
den Bewerbern frei, i fo fern ald fich bei der Priifung
Aenderungen an der Schluffumme ergeben Haben follten, in
bie, biefe Berdnberungen vervanlaffenden Berecdhuungen und
Bufamumenitelungen der KRommiffion Cinficht zu nehmen.

3 Oleiben jedod) alle Bewerber im Worte, bid bie
fompetenie Oberbehirde Cutjheidung getvoffen hat. Die
Oberbehirde wird die Entjdfeidung, unter Angabe bdev
Gvitnde dev event. RNichtannahme ded Untrages der Kom-
miffion, in miglicdhft fuvzer Frift befannt geben.

Findet die Oberbehivde von fid) and ober auf den
Antvag der Kommiffion dad Crgebnify der Konfurrenz im
Gangen unannehmbar, dann ijt die Submiffion al3 veful-
tat(os zu betrachten, jammtliche Bewerber find ifrer Jujage
entbunbden, und ed ift, je nad) Entjdjeidung der Oberbehorde,
eine neuerlidje allgemeine ober befdyrantte Submiffion alg-
bald audzujchreiben. Den Bewerbern foll von den Cin-
selnfeiten dev vorbergegangenen Ronfurveny feine Mit-
theilung gemacht werden. Dad Abhandeln oder Abjteigern
nad) erfolgter Croffuung der Angebote, fowie die Anmahme
von Machgeboten, in welder Art wnd Form immer, ift
durcdjausd mnzuldfjig. '

Das Prdgen, Preffen, Stanzen und
Richen.

Die Bezetdhmrugen , Pragen”, , Prefjen” und , Stangen”
werben, wie die ,Btg. f. Blechind.” jdhreibt, von unjeven
Sachgenofjen, fo vielfad) aber willfitrlid) angewandt, daf e3
jcheint, man Denfe gav nicht mehr daran, zwifdjen dem
Pragen, Stangen und Preffen, welc)’ leptered aud) bfter
ein Anfziehen oder Siehen mitteljt dev Preffe fein fann, zu
unterfcheiden. €3 dient bod fiderlih) zu leichterem Ber-
fehr und zur Vermeidung von MiBverftandnifiern, wenn
mant fihg an die Bebeutung devr fadhlidjen Beseichnungen
pilt und niemald gang beliebige BVenemungen und Namen
wihlt. Wenn man den jept jdhon Herrfcdhenden Wirvwary
noc) weiter fultivirt, fo wit bdie gegenfeitige BVerftandigung
tmmer fdpwieriger gemadyt werden.

Die nddyfte Folge der unvidjtigen Begeichnungen von
feiten der Frabrifanten ober De3 Bejtellerd find, wie jeht
fchon 3aplreiche Fille beweifen, unangenehnie Bevwed)felungen
und MiBoerftindniffe. ,

€8 liegt ganz gewify ebenfo im Juteveffe dev eingelnen
al8 der jammtlidyen Blechindujtviellen, wenn bei den ange-
fithrten Begeichmumgen nicht bald diefe, bald jene Auslequng
beliebt, Joudern wo nur immer mdglich) an der von Tedjuo-
Togen {chon linger anevfannten Bedeutung feftgehalten wird.
Allerdings ift e3 vidjtig, daf die Begeidhnungen jhon frither,
ehe Prefje und Fallwert fo vielfeitig wie jebt angewenbet
wurden, nidjt immer gleidje Bedeutung BHatten; da aber da-
mals die Benenmmmgen im allgemeinen BVerfehr nur feltener
vorfamen, jo madten fid) die Abweichungen, welde fich
eingelne eclaubten, nur wenig bemevtlic).

Cin von angefehenen Tecynifern audgehender Borjdhlag
fitv die gleiche Begeichming geht dahin, bei auf dev Preffe
Bergeftellten Gegenftinbden geprdgte und geprefte zu unter-
jchetden, die mittelft bed Fallwerfd fabrizivten al3 geftanzte
und die auf der Biehpreffe oder dfhnlichen Majdhinen er-
haltenen tiefen Waaven al8 gezogene zu begeichuen.

Die gum Prigen, Prefjen und Stangen nbthigen ver-
tieften Stansformen Beifien Matvizen, wogegen die erhabenen
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_ DBiiffet
aud dunfel gebeiztem Cichenbolz; Befchlage aus Schmicdeeifen.
| Gntwurf von Wrdjiteft Griejedad).

Hohe 2,15 M., Breite 1,756 M., Tiefe 65 Cm.

ftempel, Prégejtod 2c. genannt werden. Den Namen Stempel
gebraudht man indeflen audy fiiv jolche Formwerfzenge, die
wie die Natrize vertieft find; e {ind died die Prigeftempel
der Miingen.

Wenn ftarfes Blech) in Stangen voll geprigt wird,
ofne eine Vertiefung auf dev Niicteite zu erhalten, fo ent-
fteht dag erfabene Bild durch ein Jujammenftauchen und
die Dhierburd) verurfachte Berjdhiebung ded Meetalld an den
itbrigen Stellen, weldje fo weit gefen mufy, daff die durd)
dic Gewalt de3 Sdhlages weggedringten Metalltheile mit
ven aug ihrer Stelle vorgejchobenen die BVertiefung der Ma-
trize ausfiillen. Die Bleche fonmen auch auf beiden Seiten

sugleic) mit Grhabenbeiten vevfehen werden, wenn man fie |

awijchen zwei Matvigen dem hierbei nothigen fehr ftarfen
Drude ausfept, wie died 3. B. beim Prigen der Mitugen
der Fall ift.

€3 ift felbtverftindlic), dap diefes Hufammendriicten
ped Metalld nur einen mipigen Theil Dder wrfpriinglichen
B lechdicte betragen fann, da die Berjdhiebbarfeit bev Theilchen

einer feften Metallmaffe ziemlic) enge Grenzen Hat, wes-
halb diefe Methode nidht geeignet ift, hohe NReliefs auf ver-
baltuiffmadpig diinnen Blehen zu erzeugen. Wo aber auf
Peedaillen fehr hohe Reliefs cntftehen jollen, jucht man bdie
Metallflichen mit dem Hammer angemeffen vovzubeavbeiten,
um an den geeigneten Stellen Crhohungen zu bilden. And)
der Fall fommt vor, dafy im Nelief gegofjene Meetallftiicke

die vichtige Form und Vollendung durc) die fdyarfe Pra-

gung erhalten.

Wm nun aber bei angegebener Weife auf einer ober
auf beiden Seiten ded Blehed oder eines gegoffenen NMie-
tallftiicfe duvc) die Prigung ein in jeder Besiehung ge-
[ungenes Bild zu erhalten, find fehr ftavte Majchinen nvthig.
Man benupt, um diefen Swed ju erveichen, folofjale Knie-
Dhebelz, Crzenter= und aud) Frittionspreffen, dod) wird von
vielen Sejchdften tmmer nody die grofe Anwuriprefie (Spin-
belpreffe) fiiv Hanbdbetrieb bevorzugt und behauptet, daf fich
beim Prigen grofier Stiicte die menjhliche Betviebstraft
nicht mit Bovtheil durd) die majdyinelle eviepen lafje. E8
mag diefe Annahme gutveffen, wenn die grofe, durd) Dampf-

p,
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Sampenjchivm, Senfter- und KRaminvorjeser

von AT Raphael
(Siehe den Deziiglichen Text.) ‘

fraft Dbewegte Pragmajchine nicht voll bejhdftigt werden
fan. 2Aus den vorhevgegangenen Erildrungen werden unfere
Facgenoffen evfehen habew, wie beim Prigen dev Meetalle
su verfafren ift und welcher BVorgang bei dev Prigung mit
dem Nomen ,Prdgen” zu begeichuen fein wird.

Mit Hilfe dev Schraubenprefie laffen fich die ver-
fchicbenartigften Avbeiten ausfiihren; man fann damit jdhnei=
den, lochen, durchbrechen, falzen, auffanten, wmfanten, wm-
legen, nieten 2. ©3 wird aber Niemand einfallen, diefe
Qeiftungen mit dem Namen , Preffungen” i beeichnen.

Die  Avbeitsleiftungen, die man mit dem Namen
o Preffungen begeichuet, begiehen fich vielmehr auf die Fov=
mung, Verzierung und Ovnamentivung von flachen odev anf
ber Drudbant vorgedructten Blechen. An Grofe und Form

famtli) bie Mannigfaltiofeit cine ungeheuer grofe ift.
Bwifdgen den in die Prefie eingefepten Matvizen und Pa-
trigen werden die Bleche gebogen, geformt, ornamentivt 2,
ud gefchieht died je nac) Form und Grife ded Gegen-
ftanded mittelft der Friftionspreffe. Die Gegenftinde wer-
ben alfo Diev thatfdchlich in die Fovmen gepreft.

Gang dhuliche, ja eldft die gleichen Refultate et
man mm aud), wenn man die Bledje gwifchen die Matrize
und Patrige bringt und wnter dem Fallwert ftanzt. Dev
Lorgang bei diefem Stangen unter dem Schlagwert ift in
vieler Begiehung ein anbdever ald bei der Bearbeitung unter
ber Prefle.  Befondeve BVorziige bietet dad Stangen unter
pem Fallwerf bei Sintblech), dad ftarf evwdrmt bearbeitet
wird.  Borgugiehen ift fiir diefen Swed die Fallwertton-

find die Stangen, welche su foldhen Avbeiten verwendet
werden, felbftverftandlicy unendlich) verjchieden, indem ja be-

ftouftion, et weldjer der Jiemen, durd) den das Biirge:
widit gehoben wird, itber eine duvd) Motorfraft in Rotation

4



118

Dlujtrivte fdweizerifdye Dandwerker:Jeitung.

gefepte gFriftionsvolle gelegt ift. Durch bdiefe Anorbuung
witd evmoglicht, Schlige von verjdhiedener Stivte fehr vafd)
aufeinander folgen zu laffen. €8 fann auf biefe Weife
durd) das leidte Borftangen, dagd ftarfe wund ftivtfte Nady-
ftangen ein Arbeitajtiic wihrend ein- ober pweimaliger Cr-
hibung de3 Bintbleched fertig gebracht werden.

Wber nicht allein Sintblech, fondern aud) Meffing- und
Kupferbled) laffen fid) auf Fallwerfen diefer Konftruttion
vortei(haft ftangen. Bur Fabrifation bder RKaffeehretter,
welche mun allerdingd auch unter der grofen Anwurfpreffe,
der Friftiondpreffe und der Cyzenterpreffe hevgeftellt werben,
bedient man fid) in den groften Gefdjiften ebenfalls es
Fallwerts, dad mit einer Anfzugvorrichtung verfehen fein
fann, weldie da3 jdnelle Avbeiten mit dem fchweven Br-
gewidyt geftattet.

Bet den Vergleichen der auf der Prefje oder dem Fall- .

werfe ornamentivten Bledhe it e3 dem Techuifer nicht immer
fo leicht moglich), zwifchen PreBavbeit und Stangarbeit zu
unterjdjeiden, wie died bet Prig- und PreBavbeit der Fall
ift.  Man muf es alfo fhon mehr dew: guten Willen des
gabritanten diber(afjen, ob er mit ber mandymal iiblidyen
Begeihnung auch feine Fabrifationdmethode angeben odev
ob ev diefelbe werleuguen will,

Sdjaden bringen fann bdie vidtige Angabe dem Fa-
brifanten nicht und foffentlich [dpt e3 fid) evveichen, daf
man nid)t mehr von geprigten Sintbledjornamenten jdyreibt,
bas Durdybredjen der Bleche Ausftangen nennt 0. Wenn
man dann noc) die auf dev Friftiond- oder Erzenterprefje
durd) cinmaliges oder ofteves Biehen Hevgeftellten Gegen-
jtinde ,gezogene” Deifst und damit die vorgejd)lagenen Be-
geidhmungen al8 vidtig anerfennt, jo wiirde damit nuv be:
wiefen, daf fich) im freien Gewerbe jadliche Begeichnungen
ebenjogut allgemein feftjtellen laffen, wie friiher in dev Bunjt-
aeit. R. L. in B.

Lampenfdjivm, Kamin- wnd Fenfevuorfeler aus Glimmer,
(Bur bestigligen Muiterseichnung.)

Bu denjenigen Juduftvien, welche in den lepten Jahr=
sebnten einen gang bedentenden Aufjdpoung genommen Haben,
und fid) noch gu immer groferer Bollfommendeit entriceln,
gefort in erfter inie and) diejenige dev Glimmerwaaven=
Fabrifation. &8 ift wicklich intevefjant, welche Bebeutung
und Bevwendung diefe Minevalfpezied heutzutage hat, welde
in fritheven Beiten [lediglic) zu chemifchen, vefp. photogra-
phijgen Bweden benupt wurbe. So fehen wir in Dder
Glummerwaavenfabrif von Mar Raphael in Bresdlau
die verjdjiedenften Fabrifate aud Glimmer verfertigen, wie
Haugutenfilien aller Art, Kivdjen- und Fabrit-Fenfter,
Brillen, Dectgldfer fiiv mitvostopijche Praparate, amerita=
nijhge Oefen 2. Ja felbft auf dem Gebiete dev Eleftvizitdt
hat die3 Mineral eine fehr bedeutende Berbreitung ald Jfo-
livmittel gefunden.

Unfeve Beicdymung ftellt einen Lampenfdhivm aud der
Raphael'fdhen Glimmevwaavenfabrif dar, welder zugleid
al3 Kamin= und Fenftevvorfeper BVerwendung finden Fanu.
Cr Dbefteht, je nad) At feiner Berwenbdung, ausd jwei, drei
oder mehr Felbern, indem 2 bid 3 derfelben fiir dic Ver-
wendung ald Lampenjdivm, vefp. Fenjtervorfeper geniigen,
wdhrend ev al8 Kaminvorfeper ausd mehreren Feldern be-
fteben muf. Dad Geftell ift aud polivtem, glattem ober
aud) gemuftertem Draht Hergeftellt, wihrend bdie Felder ausd
Glimmer Dbefteben, und daher ungerfpringbar find. Die
Sdyraffirung der Felver wird durd) milchgladartige Glas-
malevei-Jmitation gebildet, und find die, auf der Beidynung
duntel gehaltenen LVerzierungen jhmale Silberftveifen, weldje
einen dbhnlichen Cfjeft wie die gothijhen Fenjterjcheiben

hevvorvufen.  Ju der Mitte jeded eingelnen Felded befinbdet
fidy ein bunt folovireed, gejmacvolled Bild, in feiner
Wirfung der Gladmalervei vollig gleid). Der Gegenfap des
folovirten Bildes zur mildhglasartigen Umvahmung itht
auf dad Auge einen fehr wohlthuenden Cinfluf aus.

Die vorftehende Abbildbung fann aud) al8 Mufter-
geihmung  filv einen Ofenjdjivm  gelten. Je mehr fich bdie
mit Koatd und Steinfohlen zu heizenden Gifendfen bei unsg
einbitrgern, um o mehr werben folche Schirme gegen u
grelle Hise ein gefuchted Bimmergevdth werden, bei deffen
Herftellung dad  Runfthandwert einen weiten Spielraum
bat und fidy tn umfafjendjter Weife bethitigen Faun.

St dte Werkitatt,
Mibelpolitur.

100 gelbes Wahs, 200 Wajfer werden iiber freiemt Feuer
g;?fod)t w wibhrend ded Kodhens cingetvagen 12 Pottafde.
an ninmt wne vour Feuer, fept 10 Tevpentind(, 5 Lavendel-
80 hinguw wnd vithet 618 um Crtalten, wovaunf man mit Wajjer
Joweit verditunt, daf die Mafje 1000 wiegt. Die Politur wih
mit etnent wollenen appen aufgetragen wnd mit Leimvandbaufd)
jo fange vevviebew, bis die Flache jtart glangt. Die Pottajche
hat mrr den Jwed, das Wadhs ju enlgivew. Gine it mehr
Kali dewivtte Vevjetfung gibt cine Politur, weldhe denw Glany

bald verlievt.
e

Dag Sdhwarfirben vou Hol3
gejchieht ame bejten daduve), dafyyman (epteves wit ciner nod)
warnen Abfodhung vou Campedheholy beftreicht wnd davauf mit
Cijenjdpodrge (LWiung vou Eifenvitviol in Holaefitg). Um die
Oberflide fo behandelten Holzes u poliven, iiberzicht man dies
felbe mebhreve Male mit @t[)cl[nrf?ﬁﬁmg und fchleift damn mit
Talg, Petvolewm 2.

Sliegenleim,
mit dem Ruthen 2. beftvichen werden Fommen, tann man nad)
folgeuden Vorfchriften evhalten. MDian Jdhmilzt bet  gelindem
Kohlenfener 1. Kq. Colophonium, ', K. gefodjten Tevpentin,
Yy Kg. Nitbs. Ovder: man fdhmilst 3/ Kg. Colophonium, Yy S@g.
gefodyten Tevpentin mit 125 Gv. Bienenhonig, und beftveicht die
Holzer mit dev wodh) warner: Mijdjung.

Wiverjtandsfiihigteit eijerner, fteinerner und zementirter
Sanlen bei Gebiudebrinden.

Das , Pol. Notizb(.# machte vor ehuger Jeit davauf auf-
mevtfant, daf Gufetfenc bet Braudfdllen al8 unguverliffiges
Bawmatevial evfeine, da cintvetende grofere Tempevaturdiffe-
vengenr Defovmationen, ja Springen devfelben oft in Hivgefter
Beit it Gefolge haben. Mit diefom Gegenjtande hat fic) auc)
Prof. Baujdhinger in Mitnchen btf(ﬁ(ifti%llllb Fitvlich im dovs
tigen Avchiteften= wnd Jugentewv-Bevein Mittheilungen gemadt.
Devfelbe zog bei feinen BVevfuchen gufeiferne, jdmicdeciferne
und fteinevne Siulen jum Bevgleiche hevan. v evhitste mit den
i der Bauprayis itblichen Gewidpten belaftete gup= wnd Jemicde-
eiferne Sdulen juerft auf 300 Grad, daun auf 600 Grad wnd
fdlieplich 6i8 yum Glithen, wm fie dann, wic ¢3 beim LWidyen
brenmender @ebdude vovfomumt, duvdh cinen falten Wafferftvahl
vafd) abzutiihlen. Dabet zeigte 3 fich), daf die gufeifernen
Sulen, objdjon beim Glithendwerden ftavte Duvchbiequugen der=
felben vorfamen umd fich Oeim Anjprigen Quevrijfe bildeten,
ithre Belaftungen trugen, wihrend dic fdmicdeeifernen Saulen
fdhon vou der Glithhige ftavt verbogen wurden wnd beim An-
pvigen fidh devavt fritnuuten, daf an etn Wiedevaufridyten devs
felben nicht i denfen wav,  Ju Winklichfeit witcden fie unter
threr Belaftung  sufonmengebrochen fein.  Hievaus wurde dev
Sdhufz gezogen, dafp die gufpeifevne Sdule, trop aller Riffe und
Durchbieguugen, die Belaftung mmer nod) u tragen vevmige,
was bet dev fdhmicdecifernen Sanle nidht dev Fall ift. Bei dev
Unterfudyng von Pieilern aus Stein, Jiegeln wnd Jementbeton
Haben fic) dte egteven am beften bewdhrt. Cin aus Beton hev=
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