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Jlluftrivte {dweizeriihe HandwerPer-Jeitung.

vetia und irgend einer gefronten Frau Curopa’d von einem
Andern denn einem Sdymeidhler (nidht der Helvetia, jon-
pern ber Frau) einige Aehnlichfeit Herausgefunden werden
fann, ebenfowenig fann die Art ded treuen Schupthiered
in Bweifel gezogen werden. Dod) nod) etwasd mehr. Fiinf
Franfen lautet der Werthmefjer. Der Chronift berichtet
und, dafp an jenem Konftanger Schiipenfeft ein Jeber zur
Cntrichtung de3 Doppeld Gold Hervorzog, ,Miing, die in
feiner Derven Geridht und Gebiet ging und ldufig war.”
Du fieber Himmel, weldy eine Mufterfarte muf dad ab-
gegeben haben. Ebenfo bunt wie die Karte der Eidgenoffen-
{chaft gur Beit ded Uebergangd oder diejenige Deutjchland3
vor 1866. Und nun? Antwort: Miingfonvention, einbeitliches
Geld in der Scpweiy und itber deven Grengen Hinaus,
fidgeve Werthbeftimmung dev Miingen anberer Nationen
nad) unfevem Mafpftabe.

Wenn Jemand fic) finden diirfte, dem dev Fortichritt
auf dem Gebicte der Kunft, ded3 Gewerbes, ded Hanbdel3
uud bed Berfehrd nicht eingulenchten vermodyte, dann fen-
nen wir fein Mittel, al8 dem guten Waune einen Sdyitpen=
thaler von 1885 und einen SKuhplappart unter die Augen
3u falten, ftumm auf die Bezeidhmmg 5 Fr. und Chronifen
Fol. 62 b zu deuten und — jid) an dem aufddmmernden
Bewuftfein zu erfreuen.

Sur Bebanb[un@erﬁeugétabIes.

Die Leiftungsfahigheit jhneidender Werfzeuge, weldhe
in medjanijhen Werkftdatten zur Bearbeitung dev Deetalle
benugt werden, hingt wefentlich von der Behandlung ab,
die der Stahl beim Schmieden oder Harten erfifrt. Die
Bearbeitung de3 Stahles bei der Herftellung von Wert-
sengen, die zum Drehen, Frdfen, Bohren u. {. w. dienen
follen, {cheint vom den mieiften Avbeitern nidht nach feften
Regeln geiibt pu werden; die BVehandlung ift eine fehr un-
gleichymdfige, faft umvilltiic(iche. Langjihrige Beobachtungen
auf dicfem Gebiete haben zu einigen emfachen Regeln ge-
fithrt, deren Befolgung widerftandbafdhige, dauerfhafte Werk-
seuge lefert. LWeit verbreitet fcheint die Anfidht zu fein,
paf nicht angelaffener Stafh( (eicht briichig oder fprode fei.
Diefer Deeinung ift der Umftand entgegen zu Balten, daf
alle im Handel vorfommenden Feilen bei fogen. Gladhirvte
meift erftmunlich zibe find. Die Feilen founen aber nidt
angelaffen werden; die fdharfen Bdbue wiivden, da fie die
ihnen mitgetheilte Wavme nid)t dnell genug nac) innen
ableiten fonnen, durd) Ucberhien o weid) werden, daf fie
die von ifhnen verlangte Avbeit nicht mehr leiften Edunten.
Auch die fiuflichen jogen. Schweizer Srabitichel befigen bei
ihrer wrfpriinglichen nicht nadygelaffenen Hivte eine Bdbhig-
feit, Daf fie, durd) entfprechendes Bujdyleifen Hevgerichtet,
mit Borliebe zu Frifearbeiten benupt werben, fie brideln
nidgt aus, aud) wenn fie ftart in Anfprud) genommen
werben; Briidhe an den jdhneidenden RKanten gehoven zu
den Seltenfeiten und find meiftens auf Fehler in der Be-
handlung guviictzufithren. Cin folder Stidjel von 5 Vua-
oratmillimeter leiftet gegen ziemlich) Frdftige Schldge mit
einem Hammer von 1 Pfund SGewidht nod) Wiberftand;
ev bricht erft Det fehr jtavfen Schlagen. Der Giite bed
Stahles allein fann die Widerftandsfihigteit diefer fiuflichen
Wertzeuge, Feilen und Schweizer Srabfticheln nicht zuges
{chrieben werben. Audy der bejte Stahl tann durdh fehler-
Dafte Behandlung im Feuer derart verborben werden, daf
darvaus gefertigte Werfzeuge nur eine fehr geringe Leiftungs-
fabigteit evhalten. Dagegen (affen die guten Eigenjdhaften
diefer Wertzeuge, ifr gleichmdpiged Ansfehen davauf jchlrefen,
bap die Fabrifen, welde diefelben fiir den Hanbdel evftellen,
fi) im Befipe geeigneter BVorrichtungen und Deethoden be-

finben, weldje eine willfiivliche Behandlung des Werfzenges
ausfdyliefen. Jm Gegenfape zu den erwdbhnten, im Handel
fi) finbenben Werfzeugen zeigen die meiften ber in medja-
nijchen Wertftdtten gebraudyten Hilfsmittel, Stichel, Bobrer,
Frdfer u. . w., weldje ber Arbeiter fich felbft Heritellen
muB und von deren Braudybarfeit nicht zum Heinften Theile
feine Reiftungsfabigleit abhingt, iiberwtegend eine fpribde
Hivte; fie gerbrechen fehr leicht, aud) wemn fie nur wenig
angeftrengt werben.  Ein Mildern der Hiirte durch Wnlafjen
Bilft wenig, e3 tritt eine febr jhuelle Abftumpfung, felbit
bei Der Bearbeitung weidjer Metalle, wie etwa ded Meffings
ein, und gwar in Folge Abbricdend dev fpriden jdhneidenden
Ranten.  Weldjes find aber nun die Fehler in der Behand-
lung des Stahles, weldje die nachtheilige fprode Hivte be-
bingen? Lingft befaunt, aber in der Pragid wenig be-
adtet, ift der Umftand, daf Gufftahl beim Schutieden wie
beim Hirten nur eine duntle Rothaluth erhalten darf. Bei
bellem Tageslih)t fanun der Avbeiter fid) iiber den Grad
der Temperatur, weldpe er vem Stahle gibt, leidht tdujchen.
Helle Rothgluth erfcheint ihm daun nod) ald duntle; ev ift
alfo geneigt dem Stahle eine zu hohe Temperatur u geben.
Gerade diefes ebermaf an Wirme aber ift 3, weldhed
bem ©tafle feine beften Cigenjhaften vaubt. Den Beweis
biefiiv fann fid) Jeder leicht verjaffen. Wean braucht nur
eine Stablftange fo lange im Feuer zu glithen, dap Dbie
verfchiedenen Theile derfelben cinev verjdjiedenen Temperatur
audgefet werden. Nad) (angjamem oder nacd) fchuellerem
Aotiihlen im Waffev zeigen die eingelnen Theile dev Stahl-
ftange feine vdev grisbere Bruchfliichen, je nadydem fie einer
nieberen ober hiheven Temperatur audgefelt waven; duntle
Rothgluth verdndert Hag Rorn der Bruchilichen nicht. Die
melr a8 zur duntlen Rothgluth erhigten Theile dev Stahl=
ftange find um fo jprider geworden wnd leiften um fo ge-
vingeren Widerftaud, je ober ihre Tempevatur war. Ein
gweited Moment, weldhes bei der DHerftellung von Wert-
geugen fchadigend wivkt, wnd velched jelbft von vorfichtigen
gewiffenfaften Arbeitern meift nicht exfannt wird, ift ein
au grofier Sauerftoffgehalt der zum Crhipen ded Stahled
benugten Flamme, Werden diefer duvc) Geblife oder Webel
itberfchiiffige Mengen von Quit sugefithet, jo wirkt der itber=
fiiffige Sauerftoff auf die Oberflichen ved Stafhled oxy-
bivend ein; der Stahl wird mit einer ditmen Schicht eines
Gemenges von Eifenogyd mit Eifenoxivul, fogetr. Hammer-
fhlag, iiberzogen. Die Ogydjdjicht befiht em gevingeves
Wivmeleitungdvermdgen ald dag veine Meetall und ver=
hindert daher ben Stahl, beim AbIGihen unter Waffer feine
Temperatur  feuell abjugeben; e bildet fidh gundchit eine
Dampfhiille um das abjufiiflende StiicE und erft in ver=
hiltniBmipig langer Beit tritt Ab(Gjchung ein. Stahl vou
febr boher Temperatur [Bjcht allerdingd fdnell ab; bie
Orydichicht ift dann fehr did geworden und fpringt unter
Waffer ab. Bei der Anfertigung von Werfzeugen vidte
man daber ftets dad jchdrfite Angemmert davauf, die er=
wibnten Fehler-Quellen wunjchidlich u madher.

Siir die Wertitatt.

Griag fiiv Oeljarbe,

Wie die ,N. Fr. Pr.v {dhreibt, ftellt Benimel cinen Er=
fap fitv Oelfavbe fer, der 50 Prog. billiger a8 lepteve ijt und
etne wwerwitftliche Dauer befipt, nimlid): Leimwaffer wird
mit 3inforyd verfeyt und mit diefer Mifdjung dev betveffende
Gegenjtand bejtridhen. Jit der Unjtrid) nad) ctwa 2 Stunden
getvodnet, fo folgt ein njtvich) wit Letmwafjer und Chlor=
gint in fehr verdimmtem Mafe.  Jinforyd geht mit Chlovgint
eine glasharte Verbinbung ein. Dem Leimmwaffer founen be-
licbige Favben beigegeben werben.
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