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thatiidilic) vor dem Futvocenwerben (Austvodnen) durd)
Hite bewalhrt und gefcyont werden.

Wie die obenjtehende Seichmung evfennen it ift a
ber gewdfuliche Bugglad-3ylinder, bb ber neue patentirte
®lag-1leber-Bylinder nnd ce ber Sehivm.  Die eifse, durd)
bie fFlamme gebildete LBuftichicht befindet fich wnu uw
swifden dem Splinder a und dem Patent-Meber-Zylinver bb
b wird vou bier durd) die zuftrdmende athmoiphirijde
Quit i der Richhung der Pfeile jo vollftindig abgehibrt,

fie bie Wivimeleitungsfdhigteit bes Waffers erhihten. Kochen-
bes Waffer Bitrte nicht, aud) nidyt Seifenwaffer, jelbft wenn
e§ falt fei, Waffer mit 10 Proz. Gummi oder Dextrin er-
jenge duBerft wenig, 36progentiger MWeingeift gar feine
Hirte.  Fett hirte etwad weniger ald Whaifer; DHeifes Oel
von 187 Grad C. madpe nur Stahlftiice von Hohft gevinger
Dicte nod) Hart. Dentgegenitber witd von dem Verfafjer
beg oben evwihnten Nnufjages behauptet, bdap der Stahl
nicht nur in faltem, jonbern audh in fiebendent Waffer, in

bafy ber Schivm ce geniigend filfl BLeibt md in Folge befjen E Waffer von 150 Gradb Temperatur ind mebr, in fiedendem
bie Ropf- und Augenbeldftiguugen ausgefdloffen fird. VA Def, Heififlifiigem Blei, Ginn und felft int, afjo in einer
Diefe Patent - Gejundheitalampen finden allgemeinen Aotiihlungsflitffigheit von etwa 400 Grad Hirtbar jei, fo
ungetheilten Beifall wid bewibhren fidh in jeder Begiehung | S oafy bie Divte des Stafhles Hauptichlic) wur von ber Ge-
vorjiiglich. ) ) | fehwindigteit abbingt, mit welder der gliiGende Stahl big
Bei threm Gebrauche verfcwinden die befamnten UWebel: | 0 i au einer gewifferr, bei etwa 500 Grad liegenben foilijchen
Ropfjdymery, Migrine, Augenentzimbung, Ansfollen dev | = Zemperatur abgefiihlt wird.
Haare 2., die fid) fm Laufe der Jahre bei Jebermann ein= | e Bei genauerem Sujehen findet man, baf Deide Vor= |
ftellen, bev nahe an gewhnlidjen Petvolenmlumpen arbeitet | = ftellungen durdhaud widht jo weit andeinaudergehen, wie 3 |
oder lte?@, uo[[ita;atgg[;, !Eutew;nlr u;zé Et{%cf“er (E%fngr;mg“bﬁ @ ven Anfdpein Dat. Offendbar Houdelt e fid) beint Hirten
geugen fdnnen, weiha i nfere Lefev und Lejertmnen | 42 il | darum, den glihenden Stahl miglid)it vajdh ber Wirvme
angelegentlich auf diefe Schufter 1. Biiv'fhen Sefundheitss | = I wl ‘ | au entgichen. I@L(;u ift imf) %Iﬂge?ueiz)wn jj‘gr forper ge- |
Tampen aufmertjam madjen. ) ) . : Q IR eiguet, weldper eine tiefere Temperatur fat, al3 bag gliifende |
Steben den Dygienifchen Vortheilen zeichuen fich bdie- ) (I\I"Jﬂ‘lwm‘ Stahlftii bezw. deffen Temperatur wter dem e entlichen |
jelbert auch durel) ihve elegante Fovm wnd Ansftattung wid " ‘I 0 x‘g,h“ Hiivtepunft legt.  Wenn jedod) grei Kijrper trf()]bbem fie
folive Arbeit aus; fte find, in Cuivre poli andgefiihrt, eine ,_)m | HIM"HI\N.W Diefelbe Temperatur faben, in Begug I)Eemuf' ein fehr ab-
mn@reﬂgier’hc filr jebes Bimmer. ) . N ‘s ”ml“lm" weidhendes Berhalten aeige;l, fo Dat dag feinen Grund in
Gie find and) Ceichter zu fiillen, indbem bies von Anfen | i dufieren Cigenjdaften, deven Ginfluff und Bebeutung fofort

i
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bud) die effiung e, die duvd) einen Schieberving verdedt
wird, gefdhieht.

Die Firma Schujter w. Biv, BVerlin S. 42 (Lampen=
und Brougewaavenfabrif) ijt ibrigens im Stande, 3u gang
billigem Preife nidht mur alle Tjd),, Wand- oder Hinge-
fompen mit Bapfen-Lojen (wie Dewdpung), fondern aieh

Flar werden, wemn wir der {Frage nacdjgehen, was denn
cigentlidy mit der TWiivme, dbie dem zu Hirvtenben Staplftiict
entgogen wird, gejdjient.
Die Warmeentzichung aber erfolgt
1. burdy Wirmeletting,
2, burd) Temperaturerhihung,
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gefithrt int Jahre 1863,

S
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alle Tifchlampen 2. mit breitfodeligen Fien md mit Ein-
fa-Bajen obder Korb- oder Kugel-=Bajen aller Art in Patent=
Gefundleitdlampen wumgwvandeln, vovausgefelt, bdah Dder
bagn erforbeclidhe 71/, ober 9 Mildyglod-Scyivm  mit
weiter Halsiffnung — fiie den Patent=1lebev=Jylinper —
angervandt werden fami, ofjme dad Ausjehen bder Lampe
(bie gefdllige Fovm) gu beeintvichtigen.

Wir erfudjen nnjere Lefer, bie im Falle find, joldye
Lampen=1lmdnderungen vornehmen ju laffen, die begiiglichen
PBreigeourante vou der geuannten Firma Fommen zu lafjen
und {ibechaupt diefen Sdujter u. Bir'jdpen Gefundheitd=
fampen ihre Anfmerfamfett zuzmwenden.

YTeuerungen beim Hdrten und Unlafjen
des Stahls.

i Dingler’s polytednijehen Journal, Band 255,
Mr. Tamd II findet fich eine Avbeit von A Favolimet
Jleber den Ginfluf ber Unlaftemperatir auf die Fejtigheit
wb Koujtitution ded Staples”, deven Ergebuiffe fiiv vie
Pragis wichtige und flellenweife jogar qang itbervajdende
find. Die (oudldufige Unjicdht fiber den Hivtes und Anlafs
PBrogelt beint Stafle it befanntlich bie, dap gum Hivvtent
eint moglichit vajdhes UbkiGlen des frjdrothgliihenden Veetalls
in einer falten Fliiffigeit, zum Anfoffen dagegen ein u=
mentane  Grhigen auf eine gang Deftimmte Tempevatur
unter Bevmeibung bed Ueberichreitend bdiefer Tempevaturs
grenge evforderlich fei.

Dementiprechend Geipt ed bei Kavmavieh (I, 11), dap
alg Hiivteroaffer jedes jhmusfreie Waffer gleid) gut braudy
Dav fef, 3 wmiiffe nur falt, wenigftend nidyt fithlbar warm
fein. Bujite zum Hartewafjer, wie Salmiof, Pottajde,
Gdpwefelfiure fonnten nur dadurd) von Nupen fein, baf

ke

Entwurf von B. Semper.

Sarafiito-Deforations-lalereien an der 2Tordfagade de¢

3. burd) Wenderung ded Aggregatzuftandes |
bes abtiihlenden Korpers.  Hiernad) wirh man im eingelnen |
Falle bie Feibiafeit eines Korpers, als rajdes AbkHlungs-,
jomit ald Hivtemittel zu bienen, bewrtheilen finnen, Ge-
fdymolzenes Sint 3. B. hat die Tempevatir von mindeftens
420 ®rad C., wilhrend der Siebepuntt bei 1000 Grad C.

| fiegt. @3 ijt aljo flar, baf diefe Fliifjigteit durd) ben

glithenden Stahl nicht sum Berdampfen gebradit werden
fam. Run it aber dic Wirmeleitungsfiihrqfeit bes Jinks
ungefihr 200 mal jo grofi wie die be3 Waflers. Jnfolge-

| beffen wivd and) bas gejcmolzene Sint nody gany gut al3

Hivteflitffigfeit dienen Ionnen, voraudgejetst, daf es in fo
grofer Menge vorfanden ift, daf e8 fid) duvc) dben glithen-
ben Etahl nicht auf 500 Grabd evindvmt.

Betaunt ift die Pragid mancher Arbeiter, Heinere Gegen-
ftinde von Stahl in der Flamme einer Kerze zu erhiben
und diveft in dem Fett ber Lerze abulofhen. Angenommen,
mant madht dicfe Operation in einer Kerge von gewihn:
(ichem Bienemvachs. Die Witrmelettungsfabigteit des Wad)jes
ift ungefifr 1y, der ded Wafjers, fie wird alfo bem Stafl-
ftitE febr wentg Warme entziehen, Aber beim Eintanden
e8 Deiftien Wetalls wird ein Theil des Wadhfed gefehmolzen
wtd um 1 @ramm Wahd 3u fdymelzen, gehiset ebenjoviel
Wirme, wie w1 Gramm Waffer um 42,3 Grad zu er-
wivmen,  Wemr inbeffen die Crfahrung geseigt Dat, daf
diefe Methode rur bei Heinen Sachen evfolgueic ift, o fiet
ber Grumd barin, daf nur baburd) Wirme verbraudyt
witd, baf Wach3 ober Fett gefdhmolzen wird, dafy aber in-
folge ber geringen Warmeleitungsfibigheit diefes Stdrpers
nur bie dem Meetall jundd)it anliegende Schidytum Schmelzen
fontmt.  Davaud ergibt fid) dann and), daff man dad M-
fultat verbeffern fann, wenn man bad ju Pivtende Stafl=
ftiict nicht DBlof in Die frarve Fettmaffe eintaucht, fonderrn
ed nad) Moglichfeit in derfelben hin und her bewegt. Der
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Theorie zufolge miifte aud) Luft Harten fonnen, jalld ihre
Temperatur nur unterhalb ded Hartepuntted fic) befinbdet.
Sebermann weify aber, daf ein Stahljti beim AbEiHlen
tn der Luft nicht havt wird, e fei denn, ed werde ein
fleiner Gegenftand in Der Luft rajd) hin und Her bewegt.
Das Warum [pt fid) aud) bhier zahlenmifig feftitellen.

Um 1 kg Stahl um etwa 100 Grad abufiiflen,
miiften ungefahr 1000 Riter Luft um 50 Grad erwdrmt
werden odber 50,000 LQiter um einen Grad. Da nun die
Wiavmeleiftungsfdabigleit der Luft ungefihr /5, der bes
Waffers ift, jo ift tlar, daB dem Stahljtiik bei vubigem
Liegen an der Luft nur fehr langjam Wirme entzogen
werden famn. - Unberd aber wiirde die Sadje fein, wenn
man pad feife DeetalljtiiE ununterbrochen mit neuen falten
LQuftmafjen in Beriihrung bridyte, aljo wenn man beijpiels-
weife einen falten Luftftrom mittelft eined Gebldfe3 an dem-
felben vorbeifiihrte, ober wenn man dag Detall in der Luft
rafd) hin und fer bewegte. Jn bdiefem Falle ift eine rajde
Wirmeentgiehung nicht nur. moglich, jondern, wie die Prayis
beweift, aud) thatjad)li) vorhanden.

Cigenthitmlid) muf nun bdie Behauptung erjcdjeinen,
pap Beiped3 Waffer, jowie Waffer mit verfdjiedenen Su-
jigen, Seife, Gummi 2c., nidht havten fonne. Jn Wirklich-
feit hat Die Sadje jebod) wenig Uebervajdhendes an fich.
Wird der feife Stahl zum Hirten in Heifed Whafjer ge-
taucht, jo ift der Borgang, wie leicht erfichtlich, folgender:

Die dad Metall unmittelbar beviihrende Wafjerjchicht
wird erwdvmt, dadurd) ausgedehnt und folglich pesififch
leidhter. Das [leichteve Waffer aber fteigt nach oben und
neues, nod) falted Waffer fommt an die Stelle de3 vorigen,
um demndchjt wieder neuen Plap zu madjen. So findet
eine ununterbrodjene Wafferftromung in dem Hivtewafjer
ftatt und lediglic) diejer Stromung, nidyt dev ziemlid) gevingen
Leitungsfdabigteit des Wafjerd ift die vajdhe Warmeentziehung
su danfen.

RNehmen wiv mu an, man wolle in fiedendem Waffer
hivten. Das eingetaudite Heife Stahlftii wivd Funddft
Wirme an dad Wafjer feiner Umgebung abgeben, aber
diefes Wajfer fann bei weitever Wiarmezufuhr nidht feine
Temperatur er(ohen, e muf fidh vielmehr in Dampf ver=
wandeln. Diefe Dampfichicht nun wird dasd feife Deetall
wie eine jchiigende Diille umgeben und vermige ihrer jehr
gevingen Leitungsfabigleit jogar ved)t wirtjam und vedyt
lange jchiigen. Jnfolgedefjen fann der Stahl fich mur jebhr
[angfam  abfiiflen und von Hart werben ijt feine NRede.
Anbers wiirde die Sadje fetir, wenn dad Wafjer von 100
®rad etwa unter einem Drud von 1 Atmojphdve ftinde.
Su diefen Falle tonnte fidh) dasd Waffer auf ungefifr 120
®rad evwdvmen, ofne ju fieben, und dad Hivten wive in
ihm ebenjo gut moglich, wie unter gewdhnlichem Drvuc bei
einer Temperatur unter 100 Grad. Seht man mun dem
Wafjer Subftangen zu, weldje die leidhte Bewegbarfeit der
Theilden beeintrdchtigen, wie Gummi 2., o wird fich vie
pa3 feife Metall einjchlieende Flitffigleitsfchicht bis zur
Dampfbildung erhipen fonnen, ohne vermdge ihred geringeven
fpesifijen Gewidhted entfernt zu werden und die Cr-
jcheinungen {ind diefelben wie beim fiedenden Waffer. Die
Behauptung, -daf e3 fid) beim Hivten mit Wajjer wejent=
lid) bavum BHanbele, immer neue Quantitdten dev Flirfjig
teit mit dem Beifen Metall in Beviihrung zu bringen, wird
purc) einige jogenannte praftijhe Sunijtgriffe Dewiefen.

Man weiff, daf man die beften Rejultate mittelft ber
jogenanuten Strahlhdrtung erzielt, d. b dadurd), daf man
auf a3 Heife Wetall aud einer Rihre einen Strom falten
Whafjers leitet, und dap man, um die Strahlhdrtung einiger-
mafen nachzuahmen und zu ecfepen, dasd zu hirtende Stafh(=
ftitd in dem DHirtewafjer Hin und Her bewegt.

N

Die Angabe, daf Sufise [(H8licher Salze jowie von
Sdywefeljaure yum Hartewafjer vortheilhaft fei, berubt jeden-
falld auf Jrethum, da eine Salzldfung eine geringere fpesi-
fijdje Wirme und ein geringered Wavmeleitungdvermigen
befit, a8 reine3 Waffer. Ebenjo bedarf die Behauptung,
baf Spiritud von 36 Brogent nicht harten fonne, durdhaus
der Beftdatigung. Au3d Allem ergibt fid) alfo die Ffiir bdie
Praris widptige Thatfache, daf e beim Hivten des Stahles
weniger bavauf anfommt, daf der Ribrper, weldjer dem
Beifen Stahl Wirme entsiehen foll, fefr falt ift, al3 barauf,
baf3 er geeignet ift, Wearme moglichft rvajd) und in moglichit
groBer Quantitdt aufsunehmen, zu verbraudjen oder weg-
sufchaffen.

Cine widhtige Neuerung aber, welche in der oben er-
wihnten Abhandlung von Javolimef enthalten ift, betrifft
nidht dag Pavten, jondern dad Anlaflen bed Stahles. In
Besug auf dad (eptere beftand bisher allgemein die Anfidht,
da, um einen befiiizmten AnlaBgrad u erhalten, man den
harvten Stahl bid zu einer bejtimmten Anlauffavbe, d. .
big gu einer gewifjen Temperatur evhien und dann rafd
abfithlen miiffe. So mupte beifpicldweife der Stahl, um
gelb angulaufen, auf 225 Grad R. erbist werben. Dabei
nahm man an und verfuhr auch) nach) der Unuahme, daf
ber Stahl nur einen Augenbli diefe Temperatur ju haben
braude.

Der BVerfaffer weift mun nad), daf ber Unlafigrad,
per durc) momentanes Crhiven auf eine beftimmte Tempe-
rvatur ergielt wird, fid) aud) evreichen [dft, wenn man den
©tafl lingere Beit auf eine viel niebere Temperatur er-
higt. So wiirde beijpieldweife der Anlafgrad, der der An-
[auffavbe gelb entfpricht, auch erveicht werden, wenn bas
farte Staplitiid 10 Stunden lang auf nur 100 Srad er-
hist, alfo etwa in fiebendes Wafler gelegt wirh. Die Re-
jultate find in einer Tabelle jujammengeftellt, die wir pier
sum Theil folgen lafjen:

2 g 2 ift bei folgenden Tempevatuven zu evveichen,
g,g ggﬁz wenn dag Anlaffen davert!
= =1 (=3 :
ZE Z 5Min 10Min 16t 36t 108t
1 gelb 225 150 125 110 100
2 braun 247 173 147 130 122
3 roth 266 200 176 158 149
4 violett 286 232 212 196 185
5 Dblau 310 270 268 250 240
6 grau 340 331 325 320 310

Stie die Wertitatt.

Luitdiditer Fenjter-Berfdyluf, Man bereitet nady dem , Dias
mant” aug ®yps, Berglreide und Oelfirnis einen diden Kitt und
ftreidht ihn mittelft eined flacgen Holzes oder jonitigen Werfzeuges in
den jogenannten Faly des Detveffenven Thilvs ober Fenjterftodes,
weldjer frither betreffs befferer Haftung ein wenig mit Firnip beftriden
und halb eingetrodnet jein foll; das Fenjter odber die Thitr jelbit,
b, . jener Theil (eigentlid) aud) ein Falj), welder an den Rahmen
over €tod anjdliet, Dbeftreihe man gut mit Seife odber Federteif
oder jonjt einem Material, weldes das Haftenbleiben berhindert, und
madye die betreffende ThHilr oder dad Fenfter gut ju. Der Ritt dritdt
fig gut an und fitlit. den Raum, durd) welden jonjt der Jug ents
ftebt, vollitindig aus. Erft nad) voljtinbdiger Crhirfung tann man
nad) Belieben Bfjnen und jdhliegen. Der Ritt wird an der einen
Seite, wo er angejtridjen, gut Halten, und die anbdere Seite, wo fidh
die Seife befand, mwird voljtindig vein fein. Die jo behandelten
Thitren und Fenfter jollen jo gut jdhlieen, wie died auf feine andere
Weife ju erreiden ift. Selbftverftandlidh mup aud) in der Mitte,
bei Fenjtern der: Doppelthiiven, wo fie jufammenijtogen, ein beliebiger
Tlitgel, lints oder red)t8 beftridjen merden, am beften jener, welder
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