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Dlivjtrirte fehmeiserifde Handwerber-Seitung.

ifolirten Lage aufierhalb bed Ofens von ber Wavme wenig
getroffen und verhinbert aud) abfolut jeglicdhes Hineinlaufen
bes Petrolewms in den Ofen, jo daf jede Gefahr ausge-
fehlofjer ift.
tm beutichen Reiche, tn Oefterveic)-lngarn, Belgien, Frant-
veich, Enaland und Amevita patentirt ift, wird dadurch be-
fonbderd angenehm, bof ed nicyt ves iinftlichen Anfidpicytens

dern, dba Betroleum und Waffergefidh twmer gefiillt find,
a3 Entziinden der Spivituslampe gemigt, um den Dfen
in Betrieh zu fepen.

Dampfipamuung zur Berftiubung vorhanben und bdie Wirme
fidy in 1 Meeter Liinge buvd) den Ofen. Die Heigung ijt

Bimmer ju enwivmen.
den Bevtvieb fiie Dentfdhland Haberr die Gebriider Barnewiy
i Dredden iibernonmmert,

Kreis-Sogen fiiv Eifen, Bleffing n. degl.
Gelhr hdvfig fommt “es i Den Dietallgewerben vor,
baf man Gegenjtinde eins vefp. durdidhueiden muf. Man
Senupt nad) altem Herbornnten meift eine jogenannte Bogen:

Statten geht, da fid) die Sdhue, welde gewidbhnlich durch
Hieb bergefte(lt werben, rajdy abnuben. Dasd hinfige Echdrfen
erforbert nicfgt allein viel Seit, fonbern e8 werden, gumal

lich wenit man viel zu fehneiden hat, mit einer in die Dref-
bant eingufpamenden Kreisjige (Frdfer) audgefithet. Dev
eingujdneidende Gegenftand wird m den Support gefpannt.
Da nun die Anfectigung der Kreidfigen, befonbers wad
bas Hirten devjelben Detrifft, feine Scwierigleiten hat, da
bie Platten gewdhulich total frumm werben ober anch
reifen — man mag fle in Wafjer, Talg n. j. w. hiivten
— fo wollen wir im Folgenden einige Ratbichldge evtheilen,
wie man am beften bei der Perftelhimg diefer Sigen Fu
verfabren fat.

Aug gutem Stahibled) vou ca. 1 Millimeter Dice
Gaut ober breht man Seheiben von ungefihr 100—120
Millimeter Durchmefjer aus, bobhut ein Lody vou 15 Milli-
meter und befeftigt dicfe Seheibe mittelft Mutter zwifchen
el Unterlag-Scheiben auf einern angedrehten Dorn, nm
fiec am Wmfange abubrehen.  Au ben Seiten ift dad Drehen
fchwierig, weil bie bitnne Scheibe fefr federt, e8 ift dies
itbrigens  auc) nicht nodthig. Do vielleicht Veancher vov
bem Abbrehen die WbJicht hat, die Scheibe gevade gu vidyten,
fo fei Dbieemit audbviiflich bemertt, daff alled unnibthige
Hiimmern vermieden wevben muf, die Scheibe wirh el
halb nicht gevichtet, wm feine dad Hiivten gefihroende Span=
mmg i da3 Blech zu bringen. Dev Umbreid (it fic)
defhalb, wenn die Scjeibe and) fdldat, doc) abdrehen. Jft
diec Scyeibe gedreht und find Gievauf die Hibme eingefeilt,
danu fchreitet man jum Hivten. Hierzu find poei Arbeiter
erforder(ich). Dag Havten jelbft wird zwifchen wei geho-
belten ober anf fonjtige Weife genan abgerichteten Platten
vorgenonunen, von been bie eine genau hovizontal wud
mit veinem faltem Waffer, welched mit etwas Sauve ver-
mifcht werben fanm, bededtt wird.  Hierauf mad)t ber eine
Urbeiter die Sage in einem Holztohlenfener vorfichtig 1und
duferft gleichmapig warm, obne fie jedod) mit Der Bange
amgufaffen; ev beniipt deshald cinen Draft, an bem ein
Haken gebogen ift, welder durd) bad Lo ved Sigenblatted
gejtect wird.  Hat dad Blatt die evforderlidje gleidhmafige

Die Handhabung bed Petroleum-Ofens, bder .

be3 Brenumateriald und Entfernung der Wjdye bedarf, jou- | f
Bimnen fiinf Minuten fodjt dasg |
Waffer im Seffel, in weitern gwei Minuten ijt geniigende |
ergengenbe Flamme bed entziindenden Petroleumnebeld jieht |

fo rapide, daf 25 Minuten genitgen, um ein mdgig gropesd |
Die Fabrifation diefer Oefen und |

wenn dad Sigeblatt fehr havt ift, viele Deifjel jtumpf ge- |
madyt. Weit beffer wivd das Ein= ud Serjchneiden, nament- |
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Dllnjtrivte fdpweizerifdye Hondwerkber:Reitung.

Theile cines jhmiedeeijernen Bitters.
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Wirme, fo wird e3 auj die mit Wafjer bebecte Platte ge-
worfen, in weldjent Moment dev gweite Anbeiter dic anbeve
aud) wit Wafjer Denetyte Platte davauf legt und fehlemnigft
faltes Waffer daviiber gieft. Der erfte Arbeiter Hat indefjent
fofort ein miglic)ft fchroeres Gewicht evgriffen (mindeftens
50 8g.), welchesd er auf bie Platte jebt; dadurc) wird dem
Sitgeblatt die Moglicheit genormmen, fich zu werfen, Srihte

| Sdyneligteit ift bie Hauptjache bei ber ganzen Danipufation,
twedhalb s von Dejonderem Bortheil ift, wenn dad davauf

it werfenbe Gewidht wombdglich per Seil auf die Platte
gefelst werden Fan, da ein DO Rg. fdpveres Gewidht nidyt
von jebemt Mvbetter mit der evforderlichen Schnelligleit dirt-
givt werben Tamn.

3t ba3 Blatt erfaltet, jo wird e abgefchliffen wid
gaug allmdlig von der Mitte aud angelafjen. Sviwdrmt
man gu ploglich, jo fpringt das Blatt gewdhulich. Hat man
bie viditige Hiivte erzielt, daun Dbleiben die fo  gehivteten
Siigent jebr lange jcharf. Sollte fid) da3 Blatt trop alledemn
geworfent Gaben, jo fpannen bie beiden Unterlagsjcheiben
8 gerade, ba e jo nur 1 Millimeter ftavt it Beim
Sdueiden von Diejfing, welches troden gefchieht, foann man
dle Sreisfige ztemlich fehuefl rotiven (affen, Dei Eifen ba-
gegen mufy fte langfamer ninb im Waffer (aufen.

(Bentr-3tg. §. Opt.)

Sol; als Tolideftes Boumnterial,

Die Crfahrungen dev lepten Jahrzehute haben bewiefer,
baf immer wod) fein Baumatevial befonut ijt, das jid)
foliber getgt ml$ gutes Polz. Lange hot man Cijen be-
vorzugt, alfein man mufte fid) iiberzeugen, daf} dies M-
tertal bei bebeutenden Branven nid)t aushilt. Gufeijerne
Zrliger 3. B. werden im Feuer vajdy glithend; trifit fie
sann ein Wafferftrahl, jo berjren fie jofort. Scmicdeiferue
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| (Entwurf von §. Burillon, Braveur in Benf;:
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ﬂiul;, Schloffevmetiter in Genf. |
~ Eigenthiimer: Br. Gujtav Revilliod m Genf) |

Pum | Ariana” des Hrn, G. Revilliod in Davembé bei Genf wd

als Pradtftiicte jdy
R bie in blithendes Laubmer? ausranfen.  feidytigbeit, Eleqan; und
lﬂh Cijelirung daralfterifiren das Gange.

|
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tevifcher Hunit

Triigev verlieven in der Hige ihre Kraft wud biegen jid),
fo dafi fic den Ginfturg ber ebiubde, die fie tragen, nidyt
it verhindern verntbgen.  Marmor, Sandftein und andere
Baufteine zevfallen in der Hite eined Brandes zu Kalf und
Staud, Ein guter BVeton jdyeint dagegen feuerbeftindig
it fein; jebod) Dar man mit diefemt Matevial wod) nidht
fo genaue Grfahrungen bei gany grofien Stadtbrinden ge-
mad)t, bdafi man fiiv unbedingte Steherheit desjelben gao-
vantiven fonnte.  A(S gauy folid haben fid) aber hilzerne
Triger, die von ridtiger Stitrfe und mit cinem Waffer-
glosanjtridy verfefen jind (bejouders eichene Sinlen) be-
wiefen.  Der Wafferglagitberzug verhindert bdic Flamme,
bag Holz auzugreifen; afs johlechter Wiivineleiter geht (epteres
nur langfam 3u hdheren Temperaturgraden dtber und bdev
falte Strabl der Feuerfpripe fhadet thm widts. AWud) in |
Wind und Wetter hilt jid) Holz, das gehivig tmprigunive
ift, feby gut. Was bdiefes Material in Mififredit Oradyte,
ift oie unvichtige Berbindung mit audeven Matevialien, 3. B.
bet Miegelbauten mit nofiem Mauevwert, wodbird) s vers
ftoct und [chlieRlicy verfault. Holy Joll wur mit volf
ftindig tvoderten Matevialien verbunden werden und vor
feiner Bevwendbung u Banzweden felbft vollfommen aus-
getroctuet jein. |
Jedenfalts wird Holy i Jubunjt wicher weit melhr
31 Bauten verwendet werden ald in den leten Jabhren und
s werden die ftidtijchen Bawvorfdriften, dwvd) weldye es
vielevorts verdriingt wirde, weil man faljdiderneife Gifen
Dei Briinbden fitr folider hiclt, vevidivt werden miifjen. Be-
foubers wivd ber Sdhweizer Holzbarjtyl inumer mehr An= |
wendung fiuben und zwar feloft fitv ardgeve Bauten. Davs |
{tber denmiichit cin eigenes Supitel.

| unb Berdeup erfparen.

| rieben und mit Kopallad gefirnift.

Sir dte Wertijtatt.

Jeinigen der Fenfreridyeiben.

Wenn Mauver, Titnchner oder Gypler an einem Hauje gearbeitet
Babert, fo find bie Fenfter, befonberd wenn €3 ldngeve Beit gedauect
bat, nut febr jdyer wieder rein und blant fju bringen. Durd
Anwerdung von Birjten ober burdy frdftiges Schewern mit groben
Lumpen werden bdie Glagfdeiben leidgt verlrapt, dah fie gar nidt
mehr fouber gu bringen finb. $Hier imnen nun bie Hausfrauen
mit einem Wittel, das fie ftets jur Hand baben, fidh viel Miihe
Wenn fie namlich bie Glogicheiben mit einem
fdarfen Cifig ober mit verbitnnter Salzidure benepen, fo merben
die grauen matten Stellen, die fonft gar nidyt weiden wollen, gang
von felblt verjwinben unb nac) dem bfpiilen von reinem Waffer
wird bad Glas wieder Har und durchfichtia fein.

Bum Bejeftigen vour Metaltbucitaben auf glatten Fliden
foll ber nad) folgenber Vorid vift erhaltene sttt geeigret jein: 30 Th.
Ropalfirnts, 10 Fh. Leindlfirnip, 6 TH. rohes Terpentindl, 4 Th.
aereinigted Tevpentindl werden gemijcht mit 10 Th. in wenig warmem
Waifer geldstem Letm und 20 TH. gu Pulver geldichtem Kall. Jum
Befeftigen von Kupfer anf Sandftein joll folgenber Dellitt geeignet
fein. 33 TH. Bleimeif, 3 Ih. Bleigldtte, 3 Th. Bolus und 2 Ih.
geftopenes ®lag werden mit 2 Th. Leindlfinih gur gehdrigen Fone
fifteny angerieben. Der itt joll febr feft, vein und gut feben.

Tounng von Eidpenholz.,

Um dem Gichenholze einen jchBnen orangegelben Ton ju geben,
nehme man nach den M. Grfind. u Crfahr.” anf Y, L. Terpens
tind( ungefdhr 80 Gr, Talg unb ca. 20 Gr. Wacdhe. Diefe Mifdung
wird am Feuer unter Umrithren geidymolyen, bierauf wird der bes
treffenbe Gegenftand io (ange mit biefer opmg gerieben, bis ein
matter Glany fidh) eigt. Gine Stunbe nad) diefem Verfahren wird
bag Gamge mit dimmer Politur beftrichen; um den Glany und bie
Liefe ves Toned nody ju verfticten, wicd ber Anfiridy mit Politur
wieperbolt. Die Behanbdlung felbft muf aber in einem warmen
Bimmer gejdeben.

Poljter and Fidtenholz.

Jn ber Fabrif der ,Grjten diterreidiijh-ungarifhen Holsfajer~
fabrit ju Peft wird nady der , Deutihen TijdlersFeitung* Fidtens
boly fo weit dburd) Mafdyinen jerfafert, dap ed das Ausiehen von
Werq eclangt. Dod fo gervonnene Surrogat bdes Rokbaares joll
alle - iibrigen Erfagmittel des Polfjterung a8 an Glaftiziat,
Weidhheit und Dauerhaftigteit iibertreffen, wie diesbeyiigliche Vers
fude in England und Frantreidy dargethan haben. Der Harjgehalt
ber Fidte jdiiht die bergejtellten Kifjen uud IMatragen vor dem
{dftigen Ungegiefer. Auperdem joll bie Feucptigleit nur jehr geringen
Einflup auf dad Fillmaterial ausiiben. Dad beutidhe friegdminis
ftetium erprobte verjuchdweife bies newe Fitllmaterial, und bhaben
bie angefteliten Berfuche nahgewicien, dap daffelbe als Matragen-
inbalt in Spitdlern und RKafernen ein angenehmeg, meiches und
reines, von ben §tranfen fehr gelobtes TMittel bietet, um allerle
bisher unvevmeibliche Ungufsmmlidyleiten auspufdliehen. Nady 5
bi3 6ijihrigem Sebraudhe wird bie benitgte Matrage bdaburcy rege
nerirt, bafi diefelbe burd) einige Beit den warmen Gonnenftraflen
ober erbiften Temperatnrgraben ausgefeht wird, Die Schwinbdung
ift erbeblich geringer ald beim Nopbaare, unb ber Preifunteridyied
ift gleichfolis cin jehr nambafter yu Gunjten ves nenen Stoffes.

Un ciferne Gegenitinde gu bronciven
fiberftreicht man fie nady bem ,Tehnifer* mit einer Wijdung von
gleichen Theilen Untimonbutter und Ofivensl, nadypem eventuell
eine Reinigung durd) Abreiben mit Shmirgel und Tud) voraus:
gegangen.  Facy Ablauf einiger Stunbenr wird mit Wad)s abye+

i Gufeifen bad Audjehen von Bronce ju geben, draudyt man
nad) einer bem ,Scientific American* entnommenen Notiy das
polirte Gijen nur mit einer dilnnen Leinil- oder Leindlfirnigjdidye
3u diberjichen und dann gebdrig an der Cuft zu echigen, um die
Orpdation bed Metalld herbeijufiihren; bie Temperatur ijt hoher
ober niedbriger ju ftellen, ja nachdem man bellgelbe ober bunfele
braune Fhrbung egielen will.  Jn andrer Weife erhdlt man diefe
jogen. BudevsBronce, indem man bos Gijen polirt, cinfettet und
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