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3Uuftrirte fdjtoeigerifcße fjanbtt>erfer»<§eitunc

Seine Scßnelligfeit ift berart beregnet, baß Sftero»S)orf

Don paore aus tit 8 SEagett erreidjt roirb.
Stußer biefent Scßnettbampfer ßat bie Compagnie

„©enerate SEraugattantique" nod) beet weitere Don gteicßer
©röße im SSatt, nämticß: „Sa ^Bretagne", „Sa SSourgogne",
„Sa ©ascogtte".

Sßetttt algbantt biefe Scßnettbampfer itt SDienft geftettt
j'inb, föunett Sßaffagiere ttttb Sßoft SR e ro S) o r f Don St.
©alten a n S in 9 big 9 Va SE a g e tt erreichen. ®aß
aber and) in fÇotge beffett bie SEraitgportfrift für ©titer
roefeittlid) oerfürgt wirb, ift fetbftoerftänbtid).

(5ttr Pliening ei)enter Chore urtb
(Bitter,

ittgbefonbere gttr ftptuotten Stngfdpnüdintg öott fpofportatett,
Sird)encßorgittern, ©arten» ttttb ®ircßßofumzäuntttttgen,
SSatfong, ®acßfrottett te. toanbteti fd)ütt bie Scfjtoffermeifter
früherer Saßrßunberte SRofetteit, SStätter, Slrabegfett, SStumen

ttttb jytammeitgitterfpißen an, bie fie mit freier Äiiuftter»
fjattb ang ©ifen formten ttttb bie itocß ßeute bie tebfjafte
Stuerfennuug ooit Seite ber Suuftfreitnbe ttttb .fhtttffßatib»
toerf'er erfahren. So(d)e oereingette Sunftroerfe in ©ifen
repröfeittiren aber eine getoattige Stimme öon Strbeit, Qeit
ttttb ©elbtoertf) ; ja bei unfern gegenwärtigen ßoßeit Slrbeitg»

tößnen mären fotdje Sirbetten einzeln gar nießt ttteßr git
cottDenablett Sßreifen ßerguftetleit. ©g ift baßer im Sntereffe
beg Äunftßanbroerfg fefjr ju begrüßen, baß fid) eilte mit
ntnfaffenbett üRittetn anggeftattete Sd)tofferei auf biefe Spe»
jiatität roarf, um bttrdj SDÎaffeuprobuftioit ber eittgelnen
SBergieruitggftücfe bett Sßreig berfelbett fo git ermäßigen,
baß fie nun jeber ßuitftfdjtoffer bittigft fertig begießen ttttb
felbft für geroößnticße Slrbeiteu Dermettbett fann. Um ttnfere
Sefer mit biefer Sadje bef'auitt git maeßen, bringen mir
ßetite einige Slbbitbungeit Don gepreßten eifernen ©itter»
fpißen, SStättern, Slrabegfen ttttb SRofetteit, getriebenen
SStitmeu, meteße oott ber Lintia SSrttito SRäbter, SS er»
tin 8.-0. SRannßnftraße 25, mnffeitßaft ßergeftettt ttttb in
Sintberten Don ©orten unb ©rößett auf Sager geßatten
roerbett. Sit erfter Sinie möcßten mir bie Slufmerffanifeit
auf bie gepreßten ©itterfpißen biefer girma teufen.
®iefetben fiub für eine Scßaftftärfe oott Ii, 13, iß ,(„5
19 111m in 50 Sorten eingerießtet, fo baß moßt Sebertttatttt
feine SSefriebigung bei ber Slugmaßt finben bürfte. ®ie
Statumenfpiße, mie fie ttnfere Stbbitbung geigt, ift int
Saßre 1408 guerft gur Slumeitbung gefommett ttttb jeßt
mirb fie in bett meiften Stäbten oott bett Slrd)iteften üor
jeber attbertt beöorgugt, ttttb bieg mit ©ruttb, beim ttäcßft
ißrem attfprecßeubett Sleußertt ift atteß ber Sßreig bei ber
SDÎaffenprobuftiou, bie pert; Wähler in biefem Slrtifet be»

treibt, ein außerorbeuttieß bittiger, mie fid) Seber überzeugen
wirb, ber feine reidjßattigen WuftcrOüdjer bureßgeßt.*) 3m
SBeitertt oerbienen bie SRofettett, SStätter, SStttmen unb Slra»
begfett atte SSeacßtuna. Sie fittb größteutßeitg naeß bett

fcßönfteu antifett SUfufteru gearbeitet, bod) Werben atteß neue
SMufter ßergeftettt, bie fämmtticß bureß bag beutfeße URufter»
fdjußgefeß oor SRacßbitbttiig gefcßiißt fittb. ®ie Sabrifation
ift eilte gang einfache, eg roerbett auf bett Sßarifer Sßreffett
bie ein^ettten ®ßeite auggeftaitzt ttttb bann unter einer
groeiten Sßreffe ittt fetter tgeptrefjt, eg muß jeboeß baztt bag
befte £otgfoßteitbtecß oerarbeitet roerbett, metdjeg oor betn

*) 9ttt 111 erfutig ber KebaftiOtt: @itt Keines veidp ifluftmteS
9)îufter6iid) uerfenbet ber oben genannte Saorttant gratis unb fraitfo ;

neue arofje 5D^ufterbu(^, lueicgeâ 300 Äbbllbungen Oftaturaröfte)
uon geftanäten Otofetten, SBIättern, 'drabeSten enthält, oerfenbet er
gegen Stnfenbung Don 1 SWart oO -PJ0- - ®a§jelbe eignet fieb aueb

"als SeifbnungStiorlagemert für gewerbltaje oortbitbungêftbulen.
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(ßeprefte eiferne Kofettc
oott Bruno BTäbter,

(EifeuornamentcnSabril in Berlin
(Berlin S.-® Hannyttftr25.

Slugpreffett unb ttad) bem SRacßpreffett gut gegtüßt unb
battu mit ^>er gaçottpreffe nodpnatg naeßgepreßt mirb.
Sjßettu bie SRofetteit ober SStätter ftp ttttb fertig ttaeß fÇaçon
gepreßt fiub, roerbett fetbige gepußt ttttb bann fomnteu fie

tit bie Sd)itrutafd)iue, too ber Sttttber entfernt mirb. SRo»

fetten unb SStätter taffett fid) nur bann bittig ßerftedeu,

roetttt fetbige ttad) einer Watrige zu SEaufenben gefertigt
roerbett, beim fouft fommt feßr oft bag SßJerfzeug ßößer zu
fteßett atg bie SRofetteu. ©benfo roerbett bei SStunten zu»
Oörberft bie einzelnen SEßeite oon oerfeßiebenen Slrbeitern

erzeugt, unb erft, ttaeßbem biefe fertig, zufammengefeßt, bie

Staubfäbeu attgefeßtoeißt. ®er Sîetd; ober bie Sttogpe roer»

bett roarm, refp. gtüßenb bttreßzogen, oerfd)toeißt, ttttb bie

fÇaçott mit bem Serbßatttmer ßineingepreßt. Sind) ber

Stiet roirb itt gteießer SBcife angefeßtoeißt.
Stöie mir feßott oben erwäßuteu, oerbinbet fid) ßier

fünftterifdje Slugfüßritttg, SReicßtßum ber ©rfittbttttg itt ber

^ornt mit bent Sßorzttge maffettßafter ©rzettgung, bem bit»

tigeren .perftettuuggpreife. Sffiäßrettb mau fouft für fünft»
tieße eifertte SStumeu pro Stücf 10 gr. Slrbeitgtoßn beut

Sdjtoffer zußtte, roirb ßier bag gange fertige Stücf mit
4 gr. oerfauft.

SßJir empfeßteit itufertt Slrd)iteften unb Sd)toffent ttod)=

tttafg, fid) an pattb ber StRäbter'fdjen StRufterbüd)er, bie ja
Sebermaitu gugängtid) fittb, in bag Stubiunt biefeg titnft»
pattbroerfgzroetgeg zu oertiefett.

Jlflteitttrtfs fttï Inliriktiait pnliïtff itgnt-
ftiiiibc nus fnrtlitnii-ffmcnt;

Bon D. S- Sonatfi in SJtufjrort a. 9t^ein.

®ag SRoßutateriat befteßt in feinen pauptbeftanb»
tßeiteu äug einem guten Sßorttaub»©ement uttb cement»äd)ten
^arbett. ®er Sentent roirb mit ber $arbe trotfen gemtfeßt
unb bei ntögticßft geringem Sffiafferzufaß z» einem zienttid)
fteifeu SSrei oerarbeitet, ^e uatßbcin man gmei», brei» ober
meßrfarbig marmorirte ©cgenftänbe erzeugen roitt, mifdjt
man ebettfo oiete itt ben üerftßiebenen färben gefärbte
fORörtelftumpen. SJÖitt tnatt beifpictgloeife einen fißroargen
SOÎartnor mit gelben uttb toeißen Slbern erzeugen, fo mtfd)t
ntatt ftd) eilten größeren feßroargett Stumpen für bie ©rttnb'

Illustrirte schweizerische Haudwerker-Zeitune

Seine Schnelligkeit ist derart berechnet, daß New-Uork
von Havre ans in 8 Tagen erreicht wird.

Außer diesem Schnelldampfer Hai die Compagnie
„Generale Transatlantique" noch drei weitere von gleicher
Große im Bau, nämlich: „La Bretagne", „La Bourgogne",
„La Gaseogne".

Wenn alsdann diese Schnelldampfer in Dienst gestellt
sind, können Passagiere und Post New-Iork von St.
Gallen ans in 9 bis 9 ^ Ta gen erreichen. Daß
aber auch iu Folge dessen die Trausportfrist für Güter
wesentlich verkürzt wird, ist selbstverständlich.

Zur Verzierung eiserner Thore und
Gitter,

insbesondere zur stylvvllen Ausschmückung von Hofportalen,
Kirchenchorgittern, Garten- und Kirchhofnmzänmnngeu,
Balkons, Dachkrvnen w. wandten schon die Schlossermeister
früherer Jahrhunderte Rosetten, Blätter, Arabesken, Blumen
und Flammeugitterspitzen an, die sie mit freier Künstler-
Hand ans Eisen formten und die noch heute die lebhafte
Anerkennung von Seite der Kunstfreunde und Knnsthand-
werker erfahren. Solche vereinzelte Kunstwerke in Eisen
repräsentiren aber eine gewaltige Summe von Arbeit, Zeit
und Geldwerth; ja bei unsern gegenwärtigen hohen Arbeits-
löhnen wären solche Arbeiten einzeln gar nicht mehr zu
eonvenablen Preisen herzustellen. Es ist daher im Interesse
des Kunsthaudwerks sehr zu begrüßen, daß sich eine mit
umfassenden Mitteln ausgestattete Schlosserei auf diese Spe-
zialität warf, um durch Massenproduktion der einzelneu
Verzierungsstücke den Preis derselben so zu ermäßigen,
daß sie nun jeder Kunstschlosser billigst fertig beziehen und
selbst für gewöhnliche Arbeiten verwenden kann. Um unsere
Leser mit dieser Sache bekannt zu machen, bringen wir
heute einige Abbildungen von gepreßten eisernen Gitter-
spitzen, Blättern, Arabesken und Rosetten, getriebenen
Blumen, welche von der Firma Bruno Mädler, Ber-
lin 8.-0. Nannynstraße 25, massenhaft hergestellt und iu
Hunderten von Sorten und Größen auf Lager gehalten
werden. In erster Linie möchten wir die Aufmerksamkeit
auf die gepreßten Gitterspitzen dieser Firma lenken.

Dieselben sind für eine Schaftstärke von 11, 18, 1k und
19 mm in 59 Sorten eingerichtet, so daß wohl Jedermann
seine Befriedigung bei der Auswahl finden dürfte. Die
Fla mm en spitze, wie sie unsere Abbildung zeigt, ist im
Jahre 1408 zuerst zur Anwendung gekommen und jetzt
wird sie in den meisten Städten von den Architekten vor
jeder andern bevorzugt, und dies mit Grund, denn nächst

ihrem ansprechenden Aeußern ist auch der Preis bei der
Massenproduktion, die Herr Mädler in diesem Artikel be-

treibt, ein außerordentlich billiger, wie sich Jeder überzeugen
wird, der seine reichhaltigen Musterbücher durchgeht.*) Im
Weckern verdienen die Rosetten, Blätter, Blumen und Ara-
beskeu alle Beachtung. Sie sind größtentheils nach den

schönsten antiken Mustern gearbeitet, doch werden auch neue
Muster hergestellt, die sämmtlich durch das deutsche Muster-
schutzgesetz vor Nachbildung geschützt sind. Die Fabrikation
ist eine ganz einfache, es werden auf den Pariser Pressen
die einzelnen Theile ausgestanzt und dann unter einer
zweiten Presse im Feuer gepreßt, es muß jedoch dazu das
beste Hvlzkohlenblech verarbeitet werden, welches vor dem

*) Anmerkung der Redaktion: Ein kleines reich illustrirtes
Musterbuch versendet der oben genannte Fabrikant gratis und franko i
das neue große Musterbuch, welches ö00 Abbildungen (Naturgröße)
von gestanzten Rosetten, Blättern. Arabesken -c. enthält, versendet er
gegen Einsendung von 1 Mark e>0 Pfg. - Dasselbe eignet sich auch

'als Zeichnungsvorlagewerk für gewerbliche Fortbildungsschulen.
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Gepreßte eiserne Rosette
von Bruno ZNädler,

Liseiiornamenten.Fabrik in Berlin
(Berlin Z.-G Naiinynstr25.

Auspressen und nach dem Nachprüfen gut geglüht und
dann mit der Fapoupresse nochmals uachgepreßt wird.
Wenn die Rosetten oder Blätter fix und fertig nach Fa^on
gepreßt sind, werden selbige geputzt und dann kommen sie

m die Schnrmaschiue, wo der Sunder entfernt wird. Ro-
fetten und Blätter lassen sich nur dann billig Herstelleu,

wenn selbige nach einer Matrize zu Tausenden gefertigt
werden, denn sonst kommt sehr oft das Werkzeug höher zu
stehen als die Rosetten. Ebenso werden bei Blumen zu-
vörderst die einzelnen Theile von verschiedenen Arbeitern
erzeugt, und erst, nachdem diese fertig, zusammengesetzt, die

Staubfäden angeschweißt. Der Kelch oder die Knospe wer-
den warm, resp, glühend durchzogen, verschweißt, und die

Fa^ou niit dem Kerbhammer hineingepreßt. Auch der

Stiel wird in gleicher Weise augeschweißt.

Wie wir schon oben erwähnten, verbindet sich hier
künstlerische Ausführung, Reichthum der Erfindung in der

Form mit dem Vorzuge massenhafter Erzeugung, dem bil-
tigeren Herstellungspreise. Während man sonst für künst-
liche eiserne Blumen pro Stück 10 Fr. Arbeitslohn dem

Schlosser zahlte, wird hier das ganze fertige Stück mit
4 Fr. verkauft.

Wir empfehlen unsern Architekten und Schlossern noch-
mals, sich an Hand der Mädler'schen Musterbücher, die ja
Jedermann zugänglich sind, iu das Studium dieses Kunst-
Handwerkszweiges Zu vertiefen.

Meiitirtes Utchyren zur Fàiklltioii pàter Gegen-

stände nus Dortlllnd-Eeinent;

von O. F. Jonath in Ruhrort a. Rhein.

Das Rohmaterial besteht iu seinen Hauptbestand-
theilen ans einem guten Portland-Cement und eemcnt-üchten
Farben. Der Cement wird mit der Farbe trocken gemischt
und bei möglichst geringem Wasscrzusatz zu einem ziemlich
steifen Brei verarbeitet. Je nachdem man zwei-, drei- oder
mehrfarbig marmorirte Gegenstände erzeugen will, mischt
mau ebenso viele in den verschiedenen Farben gefärbte
Mörtelklumpen. Will man beispielsweise einen schwarzen
Marmor mit gelben und weißen Adern erzeugen, so mischt
man sich einen größeren schwarzen Klumpen für die Grund-



Jüuftrii'te fcfyœeijerifcfyê J)artbtDer!er^eitung.

&imftfcblof[ev=2lrbdten.

®eyrefste cifcritc. Blätter, getriebene JÖIumeit (§attbar&eit), ?(ralic$ïe rntb S'lammeiiflittei'iVt^
tiûdj aittifeit SJJuftern für äftaffemjebraiid), faöri^trt oott Oratio fWffibler, Serlill (ïïîannljnftr, 25),

Illustrirte schweizerische chandwerker-Zeitung,

Kunstschlosser-2trbeitell.

Gepreßte eiserne Blätter, getriebene Blumen lHandarbeit), Arabeske und Flammeugitterspitze

nach antiken Mustern für Massengebrauch, fabrizirt von Bruno Miidler, Berlin sNannynstr. 25).



3Uuftrii'te feßtoeijenfcße fjanbinerfer^eitutig.

färbe, 2 {feinere gelb refp. meiß gefärbte für bie Sfber-

färben. Wittefft eined Wefferd fdfneibet man bann non
bent fcfjmarjett t'Iumpen btcfere, oott ben betben attberett

bitntterc Sd)etben ab unb fegt btefefben abmedßefnb auf
eiitattber unb 3mar fo fange, bid alfer Vorratß tierbraudjt
ift. Diefett Raufen tfopft man bon ben (Seiten uttb non

oben etmad jitfammen, fo bag bad ®anje nun einen

Stumpen bifbet. $e nacßbem man nun bidere ober bünnere

Slbertt erzeugen miff, tfopft man bett tpaufeit cttoad ntef)r

ober meniger breit attdeinanber; ed ift auf biefe Sßeifc tttög»

fid), ttacß SBunfd) 3ufamittenl)ängenbe Sfberungett 31t er»

geugett, bie fo bitttn finb, mie ein $eberftrid). Den Der»

fd)iebcn gefärbten Steig fd)tteibet man bann itt Scßeibett
nitb 31001- fo, baß bie Seßnittffäiße bttrd) bie mtgfeicß ge=

färbten Sagen goßt, fegt bie Sdjcibett bireï't in bie fjornt
ttitb fdjfägt biefefben mittefft eines .Spammers feft ein. Die
formen muffen fo befeßaffen fein, baß attd benfefben bid

gttnt Scßfcifett uttb ißofirett fertige ©egeuftänbe ßertiorgeßen,
bamit ber .patterfoßrt erfpart mirb. St ad) etma 24—48
Stnitbcn tarnt man bie ©egenftänbe aud ber g-ontt tteßmett ;

man fegt fie aldbann in einen feuchten Vaunt ttttb näßt

fie meßrere Wate bid gum oöffigett ©rßärten an. 'Dad nun
folgettbe Scßfeifen gefeßießt gatt), mie bei ttatitrfidjem War»

ntor ttttb bad tpofiren attd) itt äßnfid)er SBeife, nur mit
bent tlnterfdfiebe, baß anftatt Vfei SBaffergfad ange»

menbet mirb, motttit gugfeieß ber ©egenftanb getränft mirb;
Söaffergfad tomint aueß beim ißo(itttrfd)fiff sur Slnmenbitug.

Qeber, ber Warmorpofitur auäfüßren fantt, ift im Staube,
bie fperfteffung ber patent » Politur auf bett nad) obigem

Verfaßten ßergeftefften Stiiden itt menigen Stuuben 31t er»

lernen. Die ganje gabritation ift eine ßöd)ft einfadje.
fpüffdmafdfineit finb nidjt notßmenbig, menngfeid) ttüßficß.
Um mit ber $abrifatioit 31t beginnen, ift weiter nidjtd er»

forberfteß, afd geeignete Vöuitte, formen unb bie Voß»
materiafieu. $n ber Sffiaßf ber färben ift man jiemfid)
unbefdjränft, fotooßf für bie ©ntnbfarbe, afd für bie

Sfberuttgen, ba ed fcßöne ceiueitt»äd)te färben in fißmarj,
blau, grün, gefb, rotß, oiofett, meiß tc. gibt, bie attd), Oer»

ßäftnißntäßig biffig, faft itberaff 31t ßaben finb. Daßer ift
bad ©neugniß itn greife oerßättnißmäßig gering.

(D. Vau»3tg. S. 291.)

Perbefferte (Dfertfacfyelrt.

Die Verfertigung Port öefett unb öfenfadfefn uad)
aftbeutfeßen Wuftern ßat bereits fiele portfdfritte gemadjt
unb bebeuteube ©rfofge aufjumeifen, fo baß ed jjeßt moßl
ßiebei angegeigt erfeßeinett bürfte, neben bem Sdjöttett
atteß bem fßraftifeßen etmadVecßnuttg 31t tragen, 31tmal

menu biefed teinedroegd bem erfteren Sfbbrucß 31t tßun tier»

fprießt. Sm Slffgemeinett ift ber Dßottofen tien großer Sin»

geneßmßeit, fomoßf in ©egug auf fein äußered Slnfeßen afd

atteß feine .SBärntetiermittfuug, menu biefe aueß tierßäftitiß»

mäßig faugfam tior fid) geßt unb beßßafb beträcßtfidje

Vrennftofftierfeßmenbung mit fid) füßrt, roenit ttießt bttreß

befoubere @inrid)tuitg bagegett tiorgeforgt morbett ift. Da»

für finb bie Durcß'fidjteu angebrad)t, mefd)e afferbittgd
beit reinen Stßf bed aftbeutfeßen Dßouofettd ftören, an

biefem nirfjt tiorßanbett maren, foitbertt erft eilte fyofge un>

fever refatio brennftoffärmereit 3eit Dßonöfen itt
reeßt altbeutfd)em Stßfe foffteit an Steife ber fogenanuten

„Durcßfid)ten" gur rafdfjereit Söärmeabgabe ftetd unfießtbar

itn Snnertt bed öfend fenfreeßte 3'tifitfationdrößreit aud

eifert angebvadßt fein, mefeße bie tafte ©tubenfuft unten

anfaugett unb oben ermärmt mieber entmeteßen faffen. Vacß
eben biefem fßrinsip faffen fieß and) feßr tünftfieße unb

eigentßümficßeSadjeln ßerfteffeu, fogenannte Suftjirfula»

.s. -
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tioitdfadßefit, toefeßein ißrem Körper fenfred)te ßoßle, ;

oben tmb unten frei audmünbenbe Vößrett befißett. Die
Äadfef befißt itt ißrem Snnern einen Vößrengaitg, mefeßer
oben unb unten an ber Ä'acßef audmünbet. SBirb nun bie j

feßtere ermärmt, fo mirb ed fefbfttierftänbficß aud) bie in
beut Voßrgange fteßenbe Suftfäufe, fie mirb Ieid)ter, erßebt
fid) unb tritt oben ßeraud, mäßrettb tafte Suft unten an»

ge3ogen mirb. Sfuf biefe SBeife tritt eine bebeutenb rafdiere
SBärmetiermittfung unb SSärmeabgabe ein, mie fie foitft bei

Dßonöfen uießt erreichbar unb mögfieß ift.
(R. im „©djro. ©etoerBebt. ")

|Dnfetüititit(| naît |ol]gtfä|tn.

Sefanntfid) nüßeit fieß ^ofsbottidje, in benen fyfüffig»
feiten fange fteßen, bureß Srmeicßen ber ^ofgfafer Ieid)t
ab ; bie oberfte Scßicßte bed ^»ofged mirb mit ber ,3^*
fd)mammig unb foder, bem SSaffer ift bann bad ©inbrittgen ]

itt bie §of3porett feßr erfeießtert unb beim Scßeuertt ber» |

artig ermeicßteit .gtofgeS fommt ed bann nur 3U ßäufig tior, I

baß Splitter aud ben ^o^bauben ßeraudgeriffett merben.
Se länger matt aber feine ©efäße in gutem bauerßaftem |

3uftanbe erßafteu tann, befto beffer für bett Vefißer. 3" 1

biefer ßonfertitrung empfießft ßampe in ber 3eitfcßrift für
fanbmirtßfcßaftlidje ©emerbe nacßfteßeitbe tion ißm erprobte
Verfaßren. Dad evfte betrifft eine fogenannte fyaßgfafur;
ed mürbe 1 $g. brauner Scßeffacf, 125 ©r. tiettetiauifdjer
Derpentitt, 125 ©r. .ifofopßoniitm in einem geräumigen j

.fîeffef gefdßmofsen; ttaeßbem bie SJtaffe etmad abgetiißft,
aber boeß nod) bünnffiiffig mar, mürben naeß unb nad) 6 S.

90projentiger Spiritud gugefeßt. Um jeber fyeuerdgefaßr
bttrd) ©ntgünbitng ber Spiritudbämpfe oorsubeugen, maeßt

man ben ©piritudjufaß entfernt tiom Öfen. Durcß bett

3ufaß bed Spiritud 31t ber nod) gientfieß ßeißett SJÎaffe

guitft ber Scßeffad 31t einer bidffttffigen SJiaffe auf, unb

erßäft mau babureß eine größere SKenge ©fafur, afd meittt

man bie Söfuitg ber ."pat^e nur fait oorneßmen mürbe. Vei
Sfnmenbuttg biefer ©tafur, bie für §0(3 unb Sifett oer»
meitbet merben fantt, ift .^aupfbebingiutg, baß bie Vottid)e
gut troefen fittb, beim nur bann bringt bie ©fafur in bie

^ofgporett ein. ©in itaffev ober feud)ter Untergrunb mürbe

fofort §ar3 audfäffett unb bie ^Soren nur oberffäcßfid) tier»
fd)tniereit. ©in 3toei= bid breimafiger Ueberftricß genügt,
um ade ,0of3poren gritnbficß 31t feßfießen unb bie öberffäcße
bed ^>ofgeS glatt uttb gfän3ettb 3U ittacßen. Seber Sfnftricß
ift in einigen Stuuben tiofffommett erßärtet. Derartige ©e»

fäße faffett fidß in fyofge ißrer glatten Smtenfeite feßr feiefgt

reinigen, bie Vottidje bfeibett gertteßfod, ba nid)td in bad

§0(3 einbringen fantt, ber Ueber3ttg tierträgt eine SSärme

tion 60 bid 70 ® C., oßne barunter 3U feiben. SBiff man
©efäße auf ber Sfußenfeite farbig anftreießen, fo fann matt
ber ©fafur eine beliebige gefdjfämmte troefene ©rbfarbe,
3. V. für gelbbraun öder, für bunfefbrauit Äaffefcrbrauu,
ober für grün ©ßrontgrütt 3ttfeßen; für fcßmar3 31t ©ifett»
reifen genügt etmad feiner fRuß. Seßteve SRifcßung fatnt
matt aud) ebenfo gut afd ©efcßirrlad für ißferbegefcßirre
tiermenbett. Da bie ©fafur fdßttefl trodnet unb gatt3 ge»
fd)iiiacffod ift, fo ift bereit Sfmoenbung eine feßr ntaunig»
faltige. Wit öder tiermifeßt, gibt fie einen ebenfo eleganten
afd bauerßaften gnßbobenfad, ben ntan fogar mit feßtoaeßer
Sobaföfnng abmafeßen fantt, oßtte baß ber Sfnftrid) barunter
leibet. ®ommt ed mettiger barauf an, baß bie ©efäße mit
einem glatten unb gfätpeuben Ueber3ttge oerfeßen finb, uttb
ßat man nur bie $onferoirmtg bed ©efäßed im Slitge, fo
oerbient fofgenber Sfnftricß tioffe Veadßtung. Watt oerbüttne
SBaffergfad, mie man ed im §anbel befommt, mit ttngefäßr
25 fßro3ent Söaffer uttb ftreieße mit biefer Söfuitg bie ®e»
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färbe, 2 kleinere gelb resp, weiß gefärbte für die Ader-

färben. Mittelst eines Messers schneidet man dann von
dem schwarzen Klumpen dickere, von den beiden anderen

dünnere Scheiben ab und legt dieselben abwechselnd auf
einander und zwar so lange, bis aller Vorrath verbraucht
ist. Diesen Haufen klopft man von den Seiten und von
oben etwas zusammen, so daß das Ganze nun einen

Klumpen bildet. Je nachdem man nun dickere oder dünnere

Adern erzeugen will, klopft man den Haufen etwas mehr
oder weniger breit auseinander; es ist ans diese Weise mög-

lich, nach Wunsch zusammenhängende Aderungen zu er-

zeugen, die so dünn sind, wie ein Federstrich. Den ver-

schieden gefärbten Teig schneidet man dann in Scheiben
und zwar so, daß die Schnittfläche durch die ungleich ge-

färbten Lagen geht, legt die Scheiben direkt in die Form
und schlägt dieselben mittelst eines Hammers fest ein. Die
Formen müssen so beschaffen sein, daß alls denselben bis

zum Schleifen und Policen fertige Gegenstände hervorgehen,
damit der Hanerlohn erspart wird. Nach etwa 24—48
Stunden kann man die Gegenstände aus der Form nehmen;

lugn setzt sie alsdann in einen feuchten Raum und näßt
sie mehrere Male bis zum völligen Erhärten an. Das nun
folgende Schleifen geschieht ganz, wie bei natürlichem Mar-
mor und das Poliren auch in ähnlicher Weise, nur mit
dem Unterschiede, daß anstatt Blei Wasserglas ange-
wendet wird, womit zugleich der Gegenstand getränkt wird;
Wasserglas kommt auch beim Politurschliff zur Anwendung.

Jeder, der Marinorpolitur ausführen kann, ist in, Stande,
die Herstellung der Patent-Politur auf den nach obigem

Verfahren hergestellten Stücken in wenigen Stunden zu er-
lernen. Die ganze Fabrikation ist eine höchst einfache.

Hülfsmaschinen sind nicht nothwendig, wenngleich nützlich.
Um mit der Fabrikation zu beginnen, ist weiter nichts er-

forderlich, als geeignete Räume, Formen und die Roh-
Materialien. In der Wahl der Farben ist man ziemlich
unbeschränkt, sowohl für die Grundfarbe, als für die

Aderungen, da es schöne cement-üchte Farben in schwarz,

blau, grün, gelb, roth, violett, weiß w. gibt, die auch, ver-
hältnißmäßig billig, fast überall zu haben sind. Daher ist

das Erzengniß im Preise verhältnißmäßig gering.
(D. Bau-Ztg. S. 291.)

Verbesserte Ofenkacheln.
Die Verfertigung von Oefen und Ofenkacheln nach

altdeutschen Mustern hat bereits viele Fortschritte gemacht
lind bedeutende Erfolge auszuweisen, so daß es jetzt wohl
hiebei angezeigt erscheinen dürfte, neben dem Schönen
auch dem Praktischen etwas Rechnung zu tragen, zumal
wenn dieses keineswegs dem ersteren Abbruch zu thun ver-
spricht. Im Allgemeinen ist der Thonofen von großer An-
genehmheit, sowohl in Bezug auf sein äußeres Ansehen als
auch seine Wärmevermittlung, wenn diese auch Verhältniß-

mäßig langsam vor sich geht und deßhalb beträchtliche

Breiinstoffverschwendulig mit sich führt, wenn nicht durch

besondere Einrichtung dagegen vorgesorgt worden ist. Da-
für sind die Durchsichten augebracht, welche allerdings
den reinen Sthl des altdeutschen Thouosens stören, an

diesem nicht vorhanden waren, sondern erst eilw Folge im-
serer relativ brennstoffärmeren Zeit sind. An Thonöfen in
recht altdeutschem Style sollten an Stelle der sogenannten

„Durchsichten" zur rascheren Wärmeabgabe stets unsichtbar

im Innern des Ofens senkrechte Zirknlationsröhren aus

Eisen angebracht sein, welche die kalte Stubenluft unten

ansaugen und oben erwärmt wieder entweichen lassen. Nach
eben diesem Prinzip lassen sich auch sehr künstliche und

eigenthümliche Kacheln herstellen, sogenannte Luftzirkula-
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tionskacheln, welche in ihrem Körper senkrechte hohle,
oben und unten frei ausmündende Röhren besitzen. Die
Kachel besitzt in ihrem Innern einen Röhrengaug, welcher
oben und unten an der Kachel ausmündet. Wird nun die ^

letztere erwärmt, so wird es selbstverständlich auch die in
dem Rohrgange stehende Luftsäule, sie wird leichter, erhebt
sich und tritt oben heraus, während kalte Luft unten an-
gezogen wird. Auf diese Weise tritt eine bedeutend raschere
Wärmevermittlung und Wärmeabgabe ein, wie sie sonst bei

Thonöfen nicht erreichbar und möglich ist.
(11. im „Schw. Gewerbebl.")

Koiisttumlily lim HolzgrHen.

Bekanntlich nützen sich Holzbottiche, in denen Flüssig-
keiten lange stehen, durch Erweichen der Holzfaser leicht

ab; die oberste Schichte des Holzes wird mit der Zeit
schwammig und locker, dem Wasser ist dann das Eindringen î

in die Holzporen sehr erleichtert und beim Scheuern der-

artig erweichten Holzes kommt es dann nur zu häufig vor, >

daß Splitter aus den Holzdauben herausgerissen werden.

Je länger man aber seine Gefäße in gutem dauerhaftem I

Zustande erhalten kann, desto besser für den Besitzer. Zu 1

dieser Konservirung empfiehlt Campe in der Zeitschrift für
landwirthschaftliche Gewerbe nachstehende von ihm erprobte
Verfahren. Das erste betrifft eine sogenannte Faßglasur;
es wurde 1 Kg. brauner Schellack, 125 Gr. venetianischer

Terpentin, 125 Gr. Kolophonium in einem geräumigen
Kessel geschmolzen; nachdem die Masse etwas abgekühlt,
aber doch noch dünnflüssig war, wurden nach und nach 6 L.
90prozentiger Spiritus zugesetzt. Um jeder Fenersgefahr
durch Entzündung der Spiritusdämpfe vorzubeugen, macht

man den Spirituszusatz entfernt vom Ofen. Durch den

Zusatz des Spiritus zu der noch ziemlich heißen Masse

quillt der Schellack zu einer dickflüssigen Masse auf, und

erhält mau dadurch eine größere Menge Glasur, als wenn
man die Lösung der Harze nur kalt vornehmen würde. Bei
Anwendung dieser Glasur, die für Holz und Eisen ver-
wendet werden kann, ist Hauptbedingung, daß die Bottiche
gut trocken sind, denn nur dann dringt die Glasur in die

Holzporen ein. Ein nasser oder feuchter Untergrund würde
sofort Harz ausfällen und die Poren nur oberflächlich ver-
schmieren. Ein zwei- bis dreimaliger Ueberstrich genügt,
um olle Holzporen gründlich zu schließen und die Oberfläche
des Holzes glatt und glänzend zu machen. Jeder Anstrich
ist in einigen Stunden vollkommen erhärtet. Derartige Ge-
fäße lassen sich in Folge ihrer glatten Innenseite sehr leicht
reinigen, die Bottiche bleiben geruchlos, da nichts in das
Holz eindringen kann, der Ueberzug verträgt eine Wärme
von 60 bis 70" 0., ohne darunter zu leiden. Will man
Gefäße auf der Außenseite farbig anstreichen, so kaun man
der Glasur eine beliebige geschlämmte trockene Erdfarbe,
z. B. für gelbbraun Ocker, für dunkelbraun Kasselerbrauu,
oder für grün Chromgrün zusetzen; für schwarz zu Eisen-
reifen genügt etwas feiner Ruß. Letztere Mischung kann
man auch ebenso gut als Geschirrlack für Pferdegeschirre
verwenden. Da die Glasur schnell trocknet und ganz ge-
schinacklos ist, so ist deren Anwendung eine sehr mannig-
faltige. Mit Ocker vermischt, gibt sie einen ebenso eleganten
als dauerhaften Fußbodenlack, den man sogar mit schwacher
Sodalösung abwaschen kann, ohne daß der Anstrich darunter
leidet. Kommt es weniger darauf an, daß die Gefäße mit
einem glatten und glänzenden Ueberzuge versehen sind, und
hat man nur die Konservirung des Gefäßes im Auge, so
verdient folgender Anstrich volle Beachtung. Man verdünne
Wasserglas, wie man es im Handel bekommt, mit ungefähr
25 Prozent Wasser und streiche mit dieser Lösung die Ge-
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