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alfo durd) da3 Stubium Dder angegebenen Biicher feine
Bunge geloft und fid) im Bovhofe des funftgewerblichen
Tempeld finden, i den ihn erft widitige, foftipielige und
piel {cpwieriger zu ftudivende Werfe einfithren werden.
Der Lefer, der fid) n feinem Selbftgefiihl nicht zu einem
foldyen Betenntnif beveit erfldrt, braudht fid) muw dad Haupt-
werf iiber Runftgewerbe

Semper. Der Stil in den tedymijden und teftonijden
Riinften, (2 Binde, BVerlag vou Fr. Brudmanu, Witnden.
Preid 46 Marf) anguichaffen und ev wird fehr bald finden,
wie fiberaud jdpwer e3 ihm trop feiner Vorfeuntniffe fallen
witd, bdie ridjtigen Grvundgebanfen in diefer praftijdhen
Aefthetit su erfaffen und in die eingelnen darvauf amwend-
barven Betfpiele aufzulifen. (, W &. BL)

Gine wene Behoudlungsart des Rothbudjenholes jum
Jmedie der Mabelfabrikation.

Wiederholt jchon haden unfere Holztechnologen davauf
hingewiefen, daf dbas Rothbuchenholz vermige feiner vor-
siiglichen Cigenjhaften, unter welden die Widerftandafihig-
feit undb die Billigfeit befonders fervorragen, fid) zur Ber-
wendung auc) et der Evzeuguug von Msbeln beffeven
Genves eiguet.

Trop alledem jedoch) Hevrjeht nod) immer in den
Fachfveifen gegen biefe Holzart eine gewiffe, durc) nichts
gerechtfertigte  Abneigung, und diefe Holz, an bem bie
{cheizerifchen Wilber fo veich find, findet feine BVerwen-
bung sumeift a(8 Breunholz und dann in der Tijchleret
nur guv Crzeugung von Mobeln ordindriter Sorte. Jn
diefemn Talle ywird e3 nufholzartig imitivt, exfitllt jedod) ge-
vabe hier, der jogenanuten Spiegel wegen, feinen Swect
nuv jehr jehlecht.  Berjdiedenartige Verfuche Haben einen
Fadymann dahin gefiihrt, dad Rothbuchenholz ald ein vor-
sligliched Junenholy fitv Laben, Fitllungen wnd Hiupter
anempfehlen zu fonnen, und fann dasfelbe nach dem nach-
folgend gefchilderten Berfahren behandelt, feldbft bet Mpbeln
feinever und feinfter Gattung angewendet werben.

Die betveffenden Holzflichen werden, nachdem .fie vor-
fier gefchliffen worden find, emfach mit einer Lofung von
iibermanganjaurem Rali (Ka O + Mn O) im Waffer, be-
fricgen.  Die Fldche bleibt glatter ald bei Amwendung
anberev Beizen, 3 B. der Nufbeize, doch ift auch Hiev nadh
pem Tvochen eit, Schleifen mit feinem Slag- ober beffer
Flintfteinpapicr geboten.

Wird dies alfo behandelte Hols damn nodh mit Wachs
eingevieben, bamn ift e@lbem Sichenholze o dhnlich, daf
felbft der Fadymann getdujcbt werdent fan'n. Bei Mibel
feinerer vt wevden wof( die Junentheile, bie Schubladen .
au3 Gidjenfoly fergeitellt, e3 dibefte fih aber aud) pier
oft die ®elegenfeit bieten, nad) etner Smitation gu- greifen,
ingbefondere dann, wemn diefelbe fo tdujchend wnd der
Qualitit bed WPateviales feinen AbOYUD machend, erzielt
werden fmtrn./ )

Borhangftangen, Seffel, Borzimmer, Birveaumisbel 2.
auf diefe Weife behandelt, miiffen einen fehr vortheilfaften
Gindruct evzielen. Um das (gelbe) Wadh3 leichter auftragen
u fonmen, famn .auc) anftatt Ded }1beirtec£)e]xben Terpentin
Unjehlitt genommen werden; ein_feiner SHLfF und tiihtiges
Abreiben erhoht den Gfanz. Dad iibermanganfaure Qalt
ibt auf das Rothbuchenfoly diefelbe Wirhung aus, wie
pa3 dyromfaure Rali auf bas (Sficf)enf)})fa, betfge Cffefte be-
vifen auf ber Serfepung durch das Lidt. Bei vielfad) zu-
jammengefepten Theilen ift davauf st acjten, dap' das Holz
moglichft vou einem Stamme fei, da nidht jedes Holy die
Beize gleich annimmt, wag itbrigend aud bet alfen anderen

Holzarten und Beizen bder Fall ift. Selbjtredend wird, je
nachbem Die Lofung dhwad) oder gefittigt ift, ber Ton der
Favbe aud) ein verfdjicdener; bdie gewitnjchte Muance (ft
fich durdy) eine vorhergegange Probe leicht beftimmen.

Da3 Prdparat ift in jebem Droguengedifte, das
Defa 3u 1? Gts., fiuflich; 2 Defa in einem Liter Waffer
geldat, genitgen fiiv die Jnnenfeiten der Réiften und fiiv die
Scjubladen eined fompleten Schlafzimmers. Die Beize
mufy s jebeSmaligem Gebrauche frifdh) gemacht werbden,
bag iibermanganfauve Rali, das fehr leicht [63lich ift, fann
im trodenen Suftaude lange aufbewabrt werden, gelsst halt
e8 fidh), wemn in einem dunteln Raume verwahrt, zwei bis
brei Tage. (, 2. M. )

Haltfraft von Hag;eln im BHolje.

Die Daltfraft eines Gifennage( im Holz beruht auf
bev Reibung des Metalles an den Holzfafern. Iufolgedeffen
wird die Haltraft duvd) Alles exhoht, was den Reibungs-
widerftand vevgrofert. Jn erfter Qinie gehrt dagu die Srife
der Beviihrungsfliche zwifhen Metall wnd Holz.  Hievbei
aber bitrfte 3 von Juteveffe fein, auf einen in der $Braxi3
wenig beacteten Punft aufmertfam zu machen, niamlid) auf
bie Fovm Des Nagel. Nehmen wiv an, man Habe aug
verjchiedenen Cifenftiicen, weldye alle genau 1 Qem. Quer-
fchnitt haben, Ndgel gefdymiedet und war Stifte mit Freig-
fomigem, dreifantigent, vievfantigem, fiinffantigem Querfdynitt
. f. w. Bei den fantigen Stiften foll die Quer|dhnitts-
figur eine vegelmdBige fein, alfo bei Den breifantigen ein
gleichfeitiged Dreie; bet ben vierfantigen ein Quabrat u.f. w.
Bevechnen wiv mun aud der Grie ded Queridhnittes den
Umfang desfelben, fo evgibt fich:

Gin 3fantiger Stift von 1 Qem. Querdurchidhnitt Hat
4,43 @m. Umfang; ein 4fantiger 4,00 €m.; ein Stantiger
3,81 Cm. ; ein 6fantiger 3,72 Cm. ; ein freisfsrmiger 3,55 Cm.

Hievaus ergibt {ich) die mathematifch fehr befanute That-
fache, daf Dei gleichem Querfdhnitt der dreifantige Stift ben
griBten Umfang hat und daf mit BVergrierung der Seiten-
sabl die Gvife des Umfangsd ftetig abnimmt, fo baf fic
beim Rveife, d. . bei eimem Bieled mit unendlich vielen
Geiten am fleinften ift. Bon allen Drahtftiften verurfacht
alfo dev breifantige die grofte Reibung, befit alfo auch die
guiifste Haltoarfeit. Man wird fich evinnern, daf vor einiger
Beit dreifantige Dralhtftifte im Handel angeboten wurden,
wd Daf auc) bdiefe Beitfhrift einen Bevidht iiber biefelbe
gebracht hat. Aus den vorjtehenden Jahlen wird der Beweis
gii}‘ bie Borjitge dreifantiger Stifte unjdwer Herauszulefen
efr. ,
Die Sache (dft fich indeffen nod) weiter verfolgen.
Rehmen wir einen vierfantigen Stift von quadratifdem Quer-
fdmitt. Qetever betvage wiederum 1 Qem. Jede Seite ift
pamt 1 @m. fang, alfo der Umfang gleich 4 Cm. MNun
himmern wiv den Stift, b8 er nur noch 1/, Cm. didk ift.
Gelbitedend wird er dadurch breiter. Dev Querfchnitt ift
unverdndert gleich 1 Qem. Aug ihm berechnet fich der Um-
fang su 5 Gm. Himmern wiv den Stift, b8 er nur nod
1, Cm. dict ift, fo vequifert fich fein Umfang auf 8,5
Cm. Bei 1 Millim. Dicke ift der Umfang 20,2 Cm.
u. §. w. Allgemein alfo, je fchmaler dag Rechtect wird, defto
griBer ift fein Umfang. Dev BVerfud) aber, nach diefer Ridy-
tung Gin bie Halttraft eines Nagels zu evhohen, findet na-
turgemdf jeine Gremge in der befchrdnften Feftigheit des
WMaterialed. Cin zu eivem Bled) audgefchlagener Nagel
(Bt fich nicht mehu einjchlagen. Jmmerhin aber ergibt fidh
bavaus, bap bei vierfantigen Stiften der quabratijhe Quter-
fchnitt dev ungiinftigfte ift.

ifv die Halttraft eines Nagels find indeffen audy noch




N
R
fom

........

J

. ®elochte Bleche und A13bel aus jolchen

von Trindler & Hnobel in Flums.

anbdeve §Faftoven mafgebend. IJn nddyfter Linie jteht die  Linge de3 Nagels. €8 ijt befannt und auch flar, daf die
RNatur dev Holzart und bdie Ridhtung, in welder der Nagel | Halttraft wm fo grofer ift, je tiefer der Nagel eingejchlagen
eingefhlagen wird. Jn Begug auf den evften Punit ift e3 | wirh, aber fie {teht niemald im gevaden BVerhiltmifp ju der
natitvlich nicht moglich, allgemein giiltige Gefepe aufjujtellen, '+ Linge ded eingefchlagenen Theiles. Bei Nageln, welche auf
bie Halttraft mup vielmehr fiiv jede Holzart duvd) einen ihrer gangen Linge gleichen Duerfhnitt Haben, ift die Halt-
befonberen Berfud) ermittelt werben. Die hievzu angeftellten  fvaft gevinger, afs fie fein wiivde, wemn fie der Linge des
QBerfudhe find alten Datums und wenig zahlveid). Aug ihnen  Nageld propovtional wive. Umgetehrt widit bei Neigeln,
gebt nuv jovie( Bervor, daf die Daltfvaft im Allgemeinen ' weldje fid) nad) der Spite u vevjiingen, affo anndbhernd
mit dev Hirte ded Holzed wiicht. So ift beifpieldweife die | pyramidale oder fegelfrmige Seftalt haben, bdie Haltfraft
Halttraft im Bucjenholy ungefihr 2/, Mal, Cidenholz un- | ftirfer al8 die Tiefe, 0i8 zu weldjer eingefdhlagen wird.
gefihr 4 Mal grifer al8 im Tannenbolz, Allgemein jedoch) | Bei doppelter Linge betvigt bei ihnen die Haltbraft nicht
it ba3 Gefe, daf die Halttraft eine verjchiedene ift, je nacy-
bem der MNagel der Fafer entlang oder quer zur Fajer ein- | Linge bas Sedysfache, bei fed)sfacher Linge nabhesu das
getrieben wird, jebod) weifen die eingelnen Holzavten hievbei | Bierzehnfache. Der Grund ift unjdhwer aufjufinden. Wird
merfwitvdige Unterfchiede auf. So betvigt 3. B. die Halt= | ein gylindrijder Stift in Dad Holz getrieben, jo findet, von
fraft quer guv Fajer beim Tannen- und Fichtenholy bas | der jugefchirvften Spibe abgefehen, jeder nachjolgende Theil
1,8fache, beim Buchenhols das 1,5fache, beim Cichenholz bas | die Deffmung beveits vorhanden, in weldje ev einbdringen
1,3fache Der Halttvaft dev Fafer entlang. Der Unterfdhied | joll. €3 ift defhalb nicht miglich, daf fich die Holatheildhen
witd alfo um fo geringer, je Havter dag Holy ift. nod) fo feft an bag Metall prefjen, wie e3 bei dem zuerft

Cin wefentlicher und praftifd) wichtiger Punft ift die ' eiudringenden Metalltheil miglid) war, oder alfo bei einem

pag Doppelte, fondern nabesu da3 Dreifache, bei dreifacher |
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- eingefdhlagenen Nagel von diberall gleidhem Querfdhnitt ift

bie Daltfraft der unteven Theile am griften und nimmt

nac) oben zu ftetig ab. Bei einem Nagel dagegen, der nach

unten gu fidh vevjiingt, mufy jeder nachfolgende Theil das

$Holz weiter ‘sur Seite dringen, und dev vberjte Theil Hat

im Berhdltnif zu feiner Dice denfelben Widerjtand gu itber-

I%inbeu, vermnach aud) diefelbe Haltfeftigleit erlangt, wie die
pie.

Dieg fithrt auf einen andern widgtigen Punft. €3
gefchieht baufig, namentlih) wenn man mit Hartem Hol3
arbeitet und feine zu fchweren Ndgel anmwenden darf ober
will, dafy die Ndgel fich umbiegen, ftauchen oder gar fpalten.
In folchen Fdllen DHilft man fidh nothgedrungen damit,
baf man bdem eingujdhlagenden Nagel et Lod) vorbolut.
8 fragt fid) mm, faun man dag thun, ohne die Halttraft
De3 Nageld zu beetntrddytigen und bid zu welder Grenge
darf man dag thm? €3 ijt auf den erften Bl er-
fichtlich, daf das vorgebohrte Lod) nicht fo tief wunbd breit
fein davf, wie der Nagel elbft; andeverfeitd aber ift auch
flav, daf3, wenn jeder Nageltheil dem nachfolgenden ohne=
hin die Oeffuung vorher macht, man einen Theil diefer
Avbeit auc) einem Bohrer itbertragen und o den Nagel
jhonen famn.  Aud zahlveichen Berfuchen mit den ver-
jchiedenften Nagelformen und Holzarten Hat fidh nun ald
feltftehend evqeben, daf die Haltfraft eined Nagels, der nach
der Spipe fih verjiingt, nicht wefentlich beeintrichtiat
wird, wenn eine Oeffuung vorgebohrt wird, deven Tiefe
glet) ber Hilfte der Liinge ded Nageld mnd bdeven Weite
die Hilfte deg mittleven Querfdynitted desd Nageld ift. Vet
sylindrifhen Stiften und diberhaupt bei Ndgeln, weldpe fich
nidyt verjitngen, ift es jedoch nicht vathfam, iiber ein Drittel
in der Tiefe und Weite Hinauszugehen.

(Eel&[%é | i%ieche.

eit die mechanijde Wertftdtte und Cifenmobelfabrif
ber Herven Trindlev wed Kuobel in Flums die Spesialitiit
ber gelochten Bleche ald Fabrifationsgweig betveibt, ift bie
Sweiz in diefem Artitel vom Auslande unablhingig ge-
worden.  Gelochte Bledhe finden die verjhiedenartigfte BVer-
wenbung: im Miihlenbau, in Brennercien und Bievbraue-
veten, in Papier= und Holftofffabriten, iiberall wo Centri-

fugenmafdyinen in Thitigteit fommen, fevner bei Heizungs- |

anlagen, Cylindevdfen 2c. und insbejondere su Misbeln. Die
Perfovivanftalt in Fums ift fehv leiftungdfdhig, fie liefert
bie feinften Lodjungen wie jolche vor grofiten Dimenfionen
und Fantafie-Artifel in allen moglichen Dejfing, worauf wir
unfere jdpweizerifchen @djloﬁerm.etfter, Pyvotedynifer, Misbel-
fabritanten, Mechaniter 2. fpegiell aufmertiam macjen. Jn
einer Der nddjften Nuntmern {uerben wiv etmen {dngern Av-
tifel iiber diefe Spegialitit bringen.
Wenefte Dupfmafdine fie Balfteriaterial
mit Dorichtung sum Aufdrehen der Strdnge.

Die Fivma Arnold A Dolder, Majdinenfabrit
i Bremen, hat fiiv ihre neuefte Jubimajdyine an per
feptidhrigen Anstellung in Dresden die hichite Auszeichnung
evhalten.
? Diefe feit Qurzem neu fonfteuivte Bupfmajdhine it
dauerhaft aus Gifen angefertigt. Die Trommel ift mit ca.
500 feinen Stahlpien befest und Wwird duvch Anmwvendung
cine3 beweglichen Gtreifbrettes em vorfidhtiges Bupfen
bes Matevials ermiglicht. (Died ift von Pritfunga-Kom-
miffionen vithmichft hervovgehoben.) Durdy Cinrvichtung eines
jemellen und langfamen Ganged wird feined und grobes
Supfen evsielt, je nachpem dad Material dies beanfprucht.

I o . I

154
&l

‘ Supfmajchine fiir Polftermaterial.

Gin Sevveifen deffelben, wie 3 Dei anderen Majdinen
vorfommt, ift hierdurd) ginglid) befeitigt. )

Wie aug vorftehenden Jeichnungen erfichtlic), wird die
Mafchine zum Auforehen von Hartgefponnenent Jndia Fajer
(Crin d’Afvique) und Alpengras bemuft. ,

Gie dient yum Auflocfern fitv jedes Polftermaterial,
neu ober alt, wic Rophaave, Waldhaave, Jndia Fafer, Fiber,
Wolle, Werg 2., avbeitet gerdujchlos und (iefert 10—15 |
Rilo per Stunbe.

Fajt jedes Gewerbe hat feine Mafdjinen zur Hiilfe-
leiftung, welden Bortheil fich) cbenfalls der Tapeziver
verfchaffen mup. Durc) Benupung von Jupfmaichinen werden
Lefrfinge entbehrlicher und vermeidet man hievdurd) fpiter
Heramvachiende Konfuwrvenz. Selbjt in dem fleinften
Gefdyafte follte die Zupfmajdyine nidt mehr
fehlen, Warum?

1) W mit jedem gropeven Gefchdfte im Preife u

fonfurriven,

2) wm vafc) eine iibernommene Avbeit ausfiihren zu
fonnen,

3) um die Lehrlinge vom gefundheitihadliden
Handzupfen gu befreien wund deven Seit nitplicher
anglwendett.

Die Mafcyine nimmt einen fehr fleinen Raum ein:
Hohe Meter 1,18, Kinge 1,15, Breite 0,60. Das Gewicht
ift sivfa 105 Kilo, fo daf man diefelbe aud) feicht trans-
portiven fam.

. Der Preis ift franfo Bahnhof Bremen Fr. 185.

&3 find Geute fhon nadhweidlid) mehr alg 400

foldher Majchinen im Gebraud).

Die gebrduchlichen Polivmittel.

Dag Schleifen und Poliven find zwei Opevationen,
welde an dem fertigen Arbeitsftiict vovgenommen werden,
um ihm eine fdhone Aubenfeite su geben. Beide bezwedten,
die Unebenheiten der Oberfliche st befeitigen, und es ijt
bedhalb fdpwer zu jagen, wo die Grenge wifdhen ifnen
liegt.  Jm Allgemeinen definivt man fo, daff da3 Schleifen
bie fidhtbaven Unebenbeiten entfernt, wibhrend das nadyfol-
gende Poliven eine vollfommen glatte Flacye Gerftellen will
die eben, weil fie vollfommen glatt ift, das Richt immer
nad) Devjelben Richtung zuviicfroivit und deshalb  glinzend
ift. Cine blog gefdliffene Fliche fieht defhalb matt, eine
polirte glingend aus. Dafy diefer Unterfchied mur in einem
gevingeven oder griferen Grad von Unebenfeiten [liegt,

)
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