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Konftruftion aus Eifen und Glas.
Ausgefiihrt von H. Boos in Bajel.

T

ein Stitcfchen ab, evwidrmt e3 im flachen Gefife bid zum
Sdymelzen uud fchiittet dann eine Quantitdt Terpentindl
fingu und gwav in dem Mafte, daf nad) dem Crfalten die
Qonfifteny gewdhnlidjer Oelfarbe vorhanden ift.

Rommt e3 wentg auf Schonbeit der Jeihnung an, jo
bemalt ‘man Den  zu dpenden Gegenftand mit Hiilfe eines
Binfeld aud freter Hand mit dem Aepgrunde, Hat man aber
bei werthoolleven Gegenftanden grofeve Seichmungen auszu-
fitgren, fo wird man fich mit Crfolg desd nachfolgenden Vev-
fahrend DGedienen. Man Tege ein mit Jndigo getvinttes Oel-
papier auf den zu vevzierenden Gegenftand, auf diefes Papier
die auf dem Gegenftand angubringende Seidyming und fahre
mit einem Bleiftifte den Kontouven develben nad), wodurd
man eine Kopic in Olaven Linien auf dem Metall erhilt.
Den von diefen Koutouven eingejchlofjenen Rawm fiille man
jovgfiltig und fo gleidymdpig wie moglicy mit Aepgrund
aus.  Nachoem diefe Malevei getrocknet ift, was ungefihr
einen falben Tag dauern famy, lege man Ddie vorher auf
der Hinterfeite mit weifier Seichentreide abgeviebene Beidy-
mmg, jedod) in richtiger Cage, wad fehr leicht durch einige,
an forrefpondivenden Stellen am Wmfang der Seichmmg
angebrachte Lbcher. gu evveichen ift, auf die Malevei und
fafre wieder, diedmal jedod) allen 'Slgmen, weldje nicht als
Sdattiving gelten, mit einvem Bleiftifte nad), wovauf man

- e nod) ubthig f)at,'biefetg auf dev dunflen Malevei fehjr |
beutlichen, weifien Qinten mit dev Radivnadel nachzufapren. |
Man wird gut thun, fidh mehreve fdhmdleve fmd breitere |

RNabeln zuznlegen, da died die Avbeit fehv evleichtert. Beim |

Radiven Hat man aufmertiam davauf zu adhten, dafy bder
Aepgrund vollig durchichnitten wird, damit man auf dem
Metall den gewiinfchten Cifett Habe. Nac) diefer Progedur
ftellt man den Gegenftand in einen SBIetf:aften umd giefst
dariiber ein Theil Scheidewaffer in 6 Theilen Waffer 1nd
swar fo, daf die gange Beichuung nad) oben gefehrt (Gegt
ind mit Saure bedectt ift. Diefe Art qu dben, ift freifich
mur bei Platten und ei jehu wenig exhabenen Gegentiinden
amvendbar. Bei ftaet gefviimmten Fldden, bet Gefifen,

Rvitgen, fafje man die Fldcge mit einem Rande von plafti-

fpem Wachs ein und fiille hievin die Sdure, jo baf biefe
nod) mindeftens 6 Millimeter itber Dem Gichften Punfte
be8 Gegenftandes fortfteht. Im Berlaufe einer Stunde,
nac) Wmftanden auch erft nad) lingever Jeit, fann man
bie Siinve abgiefien und den Deckgrund vermittelft Terpen-

IN

ting(s Defeitigen; die Bergierungen zeigen fich daun blant,
der @rund aber matt und vertieft.
(Beitjdhr. f. Mafchinenbau u. Schloffevei.)

Schoner Utattidhliff auf Stahltheilen.

Wi einen jchonen Mattjhliff auf Stahltheilen zu er-
sielen, muf3 der Detreffende Gegenftand erft auf die gewdhu-
licge Art gut, flach und viffefvei gejchliffen werdben, ebe
man wmit dem Mattichleifen beginnen fann. Dann bedient
man fid) zuv weiteren Bearbeitung pulverifivten elfteins,
weldhen man mit gewdhulidhem Oele vermengt, indem man
etwad pulvevifivten Wafferftein gufest. Dag Schleifen da-
mit gejchieht am Beften auf einer Kompofitions- ober einer
Gifenplatte, ober auch mit einev Feile vou demfelben Ma-
teviale; ®la3 eignet fid) weniger gut zum Mattjcleifen.

Die Hauptjache ift, daf man vedht viel Schleifpulver,
mit viel Oel gemengt, beniipt. Gbenfo ift e3 durdjous
nidgt gleichgiltig, weldhe Hiivte der zu bearbeitende Gegen-
ftand Bat, da bet ganz DHavten Sacdhen ein guter matter
SAff fich fchwer evzielen (aft. Wo es angebt, follte man
harte Gegenftinde defhald mindeftend blan anlaffen.

Man davf beim Schleifen nicht zu fehv aufdriicten,
ba die fleinen Oelfteintornchen eine mebr vollende Berwe-
gung haben mitffen; durcy dte leptere dritcen {ic) die Korn-
den mit ihren {chafen Ecen in den Stafl etwasd ein, wo-
burd) eine Unmenge gang fleiner Vertiefungen entftehen,
bie damn indgefammt die jchdne matte Flache geben. Vet
au ftavfem Aufoviiden und ebenfo bet zu grofer Tvoden-
Deit Des Shleifmaterviald feen fid) die Schleiftornchen ftets
am Meetall feft und vermrfachen dadureh die fo Haflichen
Sdrammen.

Den jum Shleifen nothigen Wafjerftein fann man
fi von einem gewdhulichen Wafferftein abjdhaben; man
muB das Pulver jedodh noch mit dem Weeffer etwas Flein
dritcfen,

Da3 zur Berwendung Ffommende Oelfteinpulver darf
nid)t gu feintornig fein, muB aber ein moglichit gleich-
mipiges Qorn Haben. Wer viel und oft matt zu jehleifen
Dat, thut am Dbeften, wenn er ficd) eine griBere Menge
mifht und in einer Flafdge aufbewahrt. Die hierzu dann
nithige grisfeve Meenge Wafferfteinpulver beveitet man fich
am {dynellten und beften durch Schlemmen. Gin griferes
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Stite Wafferftein witd auf ivgend eine Avt fein gerftofen
odev zerfdhlagen, wad am feichteften in einem fleinen Peetall-
mbrjer gefchieht.  AlBdbann fhiittet man da3 Pulver in
eine grifere Schale oder in ein Deckglas, giefit eine grofeve
Menge Waffer hingu und viihrt mit einem Pupholz oder
dergleichen dad Gange jo lange um, bid e8 fich gqut gemengt
fat.  Hernac) [aft man dag Gemenge einen Augenblict
ftefen, ein bi3 wei Sefunden, und giet dad Wafjer dann
vorfichtig in ein andeves Gefif ab, fo daf der Bobenfab,
der fic) aud grobeven Stiickden Wafjerftein gebildet Hat,
uviicEbleibt.

Das abgegofiene Waffer, welched noch voll von feinen
Wafferfteintheilcheun ift, (aBt man nun fo lange vubig jtehen,
bis fich diefelben villig zu Boden gefest Haben, fo dafy bas
Wafler gang tav ift. Sclieplich gieft man das Waffer
vorfichtig ab wud “(dft den guviictbleibenden Bodenjap an
einem warmen Orvte trodnen.  Hiermit Hat man ein fehr
fchones Wafferfteiupulver erlangt, weldjed mit viev- bis
fiinfmal foviel Lelfteinpulver gemengt, ein voriigliches
Edyleifmaterial um Mattjdhleifen gibt,

Gine Wafdine jum Geften vow Cartonfdadteln

ifit qewify tn der Sclpweis, zumal in den Diftriften dev Sti-
cevei, Seidenband- und Ufreninduftrie, wo tiglich Taufende
von Scdjadteln fiiv den Erport der Waaren verwendet wer=
pen, fiiv die Budybinder vefp. Schadjtelnmader von gripter
Wichtinteit.

Gine folche Majchine jum Heften vou Papp- und Holz-
Cartonfdachteln vevanjdyaulicht obenftehende Abbilduny ; bie-
felbe wird von ber Heftmajchinenfabrit Otto Petrun in
Dredden=N. gebaut und ift in allen Jnduftvieftaaten dureh
Patente gefehiitst.

Pefrund neue Cartonleftmajchine, auf einem eijernen,
elegant audgefiihreen Geftelle mit buchener Tifchplatte mon-
tivt, ift Devart eingevichtet, daf Rdftchen von 6 Cm. big 1 k.
im Quabrat - ober  von einer Ringe von 125 Em,, Breite
von 60 Cm. und Tiefe von 35 Em. geheftet werden fonnen.
Dicfelbe eftet diveft von der Drahtrolle, auf welder Draht-
ringe im Gewidyte bid 1 Kg. leidyt aufgeftedt werden tonnen.

i die [djtige Avbert des Wufwicdems auf Rollen.

Dadurd), dbag der Draht in drei verichiedenen Stivfen fertig
gewalzt, in Ringen ohne Drahtjpuhle geliefert wird, entfllt
Der Draht
wird mit der Hand, ofne Hilfe einer Bange ober devart
swijdjen das vorn an der Majdhine fichtbave Walzenpaar

| gefchoben wuud, von diefen von der Rolle ab, in die Weafchine

gesogen.  Bet jeder Trittbewequng eviolgt felbftthitig die
Bilbung einev Klammer, weldhe aud) gleichzeitiy um die
Kaftenecte gebogen, duvc) die Pappe gejtochen und innen
suriid gepreft wird. Diefe gange Operation erfordert faum
eine Sefunde Zeit, jo da man nad) ciniger Mebung im
Stande ift, 2000 68 2500 Klammern per Stunbde u be-
feftigen und dem entfprechend viele Kiften zu jdhliefen. Wie
aud der A6bildoung evfichtlich, wird der Drvaht tm Funern
der Mafdyine gany fury vor den Walzen abgefchuitten, jo
daf fid) im Majdyinentopfe fein Drahtvorrath) Oefinden famn,
wobdurd) auch) jede bei anbderen Majdhinen vielfach vortom-
mende BVerftopfung vermieden wivd. Der Majdyine werden
e Paar Refervemefjer, welche den Draht abchneiden, bei-
gegeben, die fo efngevichtet fiud, dak jedes an vier verjdhie-
denen Seiten abgenupt werden famu, fo daf mit einem jolchen
Neefjer 6i3 eine Weillion Klamnern abgejchnitten werden
founen, ehe e3 einmal gefchliffen werden muf. Dag Yus-
wechfelnn dev Mefjer gefchicht auf eie jehr eimfache LWeife
und fann nac) einiger Uebung von Jedermann vorgenommen
werden.  Sammtliche Theile der Mafjihine, welche einer Ab-
nitung wntevworfen find, werden aus gehavtetem Sufjtah!
fergeftellt und find audh jtellbar, o daff eine Repavatur audh
bei forcictem Gebrauche dev Majdhine felbft nacdy Jahren
faunt eintreten famn. Dasd elegante Aeufiere diefer Majdhine
entjpricht vollfommen dev joliden Ausfiihrung der innern
Theile.

9 Fiir Sejchdfte, in weldjen die Cavtonjhadytelfabrifation
nuv geitweife oder in fleinevem IMafftabe betrieben wird,
fonftruirt die Fivma Otto Pefrun in Dresdden=N. eine feine
Ccttlammer=-Heftmajdhine , vermitteljt weldper Kaften wvon
5 Em. bi3 60 Cm. im Quabrat bei einer Tiefe von 22 Em.
gebeftet werden tounen. Bedenft man, daf vermittelft diefer
neuartigen Majdyinen Cartonnagen in moglichit turzer Beit
bauerhaft fevgeftellt werden fommen, daf bdiefelben fowoh!
fiiv dre Herftellung von Papp- ald Holzeartons gleich gut
pevwendet werden fHunen, fo ditvfte faum begweifelt werben,
baf fid) Diefelben vajdy etnbiivgern werden. Wir evwdlhnen
nod), dbaf die gemannte Fivma fite Fabrifanten von vohen
Pofteartond in nachfter Jeit eine Jehr prattifhe Mafdjine
bem Berfehr iibergeben wird, welche gang ungerreifbare
fteife und billige Papptdften (efert.

Siie die Werkitatt.

Sonftenftion von Eigjduppen.

Die Settion fitv Baugewerte im niederditerveidyifhen Gewerbe-
verein empiiehlt folgende Ronjtruftion von Eisjduppen: Die Hiitte
witd aus vievfadjen Bretterwinden mit je 6 Joll Jwijdenvawm Hers
gevidhtet. BVon ben 8 Bwifenviumen wird der innerfte mit e
und ver duberjte mit Sdgefpdnen gefitlll, wihrend der mittleve leer
bleibt, ebenjo wird die mit einem einfacjen WBretterdadje itberbaute
Dede hergejtellt. Der Fubboden wird 2 Fuly tief unter die Grdober=
flidye gelegt und mit Biegeln jo gepflajtert, dap er nacd) der einen
Seit Fall hat. An der tiefften Stelle miindet ein (uftdidt einge-
fegtes Mohr in ein Wafjergefd, in weldes dag Sdhmelzwafjer ab-
fliegt, wodburd) ver Ruijtyutritt in ba3 Innere der Hiitte verhindert
wird, JIn einem bderartig Hergeriditeten Schuppen hilt fid) das Gig

lerfahrungdmipig Jehr qut, jelbjt wenn bderjelbe gany frei fteht und

der Wirtung der Sonnenjtrahlen vingdum ausgejest ijt.

Lidtverinderlihe Tapeten.
Befannt ift die Cigenjdaft ded Kobaltdloriitd (Dellot’s fympas
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