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36 Slluftrirte {dhweizerifdhe Handwerfer-Jeitung.

IDajch-Buijfet

in Eichenholz mit LTufbanm-afer.
(Hdhe 2 Nieter, Breite 62 €m., Tiefe 50 Cn.)

Befdhlage: verinntes Sdymiedeifen. Iafjerbehdlter
und Sdiifjel aus Finn oder Kupfer.

=
il

{tellenmweifes Auftveffen dev Sige bei der Avbeit mit der-
felben auf Ndgel, Steine oder Sand bdie Jdlhne aud ftellen-
weife ftumpfer werden und ihre Spibenhohe Hinter den vou
folcgen Produften veridjont gebliebenen uriictbleiben, 1wes-
halb ein leichtes Abjtofen Dder Bihne mit einer feinen
Sqlichtfeile erfte Bedingung ift; alddann gebe man ihr
mitte(jt Schrinfeifens den erforderlichen Schranf. Da
hierbet mit und ofhne BVerfdhulden ded Wvbeiters Ungleid)-
Deiten entftehen, da dad Blatt nicht felten weichere ober
hirteve Stellen hat und bdie lebteven wieder mehr zuviid-
fpringen al8 die erfteren, jo ift €3 evforderlic), daf biefe
UngleichBeitenn wieder befeitigt werden.  Su diefem Befhufe
bedient man fid) am beften zweier vunder, harter Stahl-
ftabchen. Man nimmt ein HolzEbbden, in weldjes man
swei Locher didht neben einander bofrt, die vbeven Enden
der Gtdbchen behdlt man in dber linfen Hand, wihrend
man mit der vechten Hand die Sige viiwdrtd, dem Stofse
nad) durdhzieht und ihr jo ihre GSleichmdpigteit gibt. Man
macje dies aber ftetd vor bdem Schdrfen, weil fih) bie
Gpiben der Sihne, wenn diefe vorber gefeilt werden, leicht
abftofien.  Man feile die Bibhne nach Miglichteit einen fo

grof3 wie Den andern, aud) achte man auf eine gleichmdfpige
Gtofilage der Bdhne. Mt einer fo worgeridhteten Sige
with man alle Beit einen glatten und geraben Schuitt
machen Eounen. Sdgen, weldhe ftavfe Holzer quer durch-
fchueiden follen, miiffen, zuwmal wenn dag $Holz filzig ober
nidyt tvocfert und vevwadhien ift, jehr weit gejchrintt werden.
Bei allen weit gefchrantten Sdgen ift e8 erforderlich, daf
jeber dritte Bahn ungejdyrantt bleibt; e3 wird demnady ein
Bahn vechts, einer [inf8 gefchranft und dev dritte Dleibt
gerade ftehen und fo dev gamgen Linge nad) wverfahren.
BWiivde man den dritten Jahn auch fehranfen, fo entfteht
auf dem Grunde ded Schnitted je nac) Richtung und Art
pe3 Polzed fehr Daufig eine Avt Keil, weldje dem tiefeven
Cindringen bdes Siigeblatted grofen Widerftand entgegen
febt und folglich mebhr Beit und Kraft evfordert. Vet wenig
gejchrdntten Bidttern ift die dreifach verfchiedene Stellung
per Bdbhne nicht nithig, es geniigt da dad Wusdfepen nad)
[inf3 wund rvehts. Sdgen mit wenig Stof faben einen
javten und leichten Schnitt, wihrend Sigen mit viel Stof
mebr veifien, aucd) mehr leiften, demgemdf aber auc) die
Hantivung  eine  anftrengendeve ift.  Bei Schweiffdgen,
namentlic) fehr jchmalen Bldttern, empfiehlt fich ein gevinger
©tof, ba biefe, befonders bei fleinen Bogen, dem Willen
bed Avbeiters beffer folgen, fowie aud) zum Schube ded
Blattes felbft, da ein ftarfer Stof daffelbe anftrengt nd
leicht zum Reiffen bringt. Beim Teilen der Bdhue Halte
man Die Feile immer winfelvedht zur Ridhtung des Blattes,
weil daburc) bdie Schnittflache der Bihue ebenfalld eine

gleichmdBige wird und den Schnitt jeyr begiinftigt, wad im’

anbern Falle oft die Urfache ded Laufens dev Sdge wird.
Das fogenannte Laufen (ichief jchneiden wider Willen) fann
aud) bavin feinen Grund Haben, daf die Sdhue mehr nad
einer Seite gefhrintt find, aud) darin, daf eingelne Bifhne
weit vorftehen, befonderd dann, wenn bdiefelben meift nach
einer Seite gefcuintt find; aud) die geringe und mangel-
hafte Spamnung deg Blatted faun die Urjache fein. Bei
weit gejchrintten Sigen empfiehlt fich beim Schivfen bder-
felben et fogenannter Kreuzfto, weil dadurd) die Spiten
und Schneiden der Jdhne nad) aunfen gevichtet find und
jo eine Avt BVorfdhnitt machen. Da bdie Spannung bes
Blatted auf einen guten Schnitt und leichte Hantivung von
grofem Ginflup ift, jo darf dag Geftelle nicht aufer Be-
tracyt bleiben, e3 darf im gefpanuten Bujtande nicht wind-
fchic fein; der Steg muf genan bder Linge bed Blatted
entfprechen, damit die Sige beim Spaunen nicht zujammen
gezogen wird, fondevn oben wnd unten gleiche Weite behdlt;
ijt bas Blatt jchon fehr abgenupt, fo find die Wngeln des-
felben abzujchlagen und frijch angujepen, damit die Span-
nung wieder auj bdie Mitte ded Blattes trifft; nach be-
endeter Mbeit ift zur Schomung bde3 Geftelles und der
Gpamung  die Sige (odzufpamnen. Cine fo behanbelte
Sige wird immer eine braudhbave fein und allen Anfor-
devungen entfprechen.

Eifen und Stahl ju den,

verfahrt man folgendermagen. Der Segenftand muf durd)
Sdhleifen und Poliven den Hochft mbglichften Glang befom-
men und davanf titchtig mit feiner Holzajche gevieben terben
um alle anfingenden, fettigen Beftandtheile zu entfernen.
Dann benubt man einen Wepgrund, weldher aus 8 Theilen
gewifhnlichewr Wachs, 3 Theilen venetianijchem ZTerpertin,
beides zujammen gefhmolzen, befteht. Hievzu jhiittet man
1 Theil Hary und 1 Theil ABphalt, beides fein pulverifict,
und vithrt dann mit einem erhibten Eifenftab im Gefif,
bi8 alles gleihmdhig in Fup gefommen ift, worvauf man
die Maffe erfalten [aft. Bon diefer Mafle muin bricht man
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Konftruftion aus Eifen und Glas.
Ausgefiihrt von H. Boos in Bajel.

T

ein Stitcfchen ab, evwidrmt e3 im flachen Gefife bid zum
Sdymelzen uud fchiittet dann eine Quantitdt Terpentindl
fingu und gwav in dem Mafte, daf nad) dem Crfalten die
Qonfifteny gewdhnlidjer Oelfarbe vorhanden ift.

Rommt e3 wentg auf Schonbeit der Jeihnung an, jo
bemalt ‘man Den  zu dpenden Gegenftand mit Hiilfe eines
Binfeld aud freter Hand mit dem Aepgrunde, Hat man aber
bei werthoolleven Gegenftanden grofeve Seichmungen auszu-
fitgren, fo wird man fich mit Crfolg desd nachfolgenden Vev-
fahrend DGedienen. Man Tege ein mit Jndigo getvinttes Oel-
papier auf den zu vevzierenden Gegenftand, auf diefes Papier
die auf dem Gegenftand angubringende Seidyming und fahre
mit einem Bleiftifte den Kontouven develben nad), wodurd
man eine Kopic in Olaven Linien auf dem Metall erhilt.
Den von diefen Koutouven eingejchlofjenen Rawm fiille man
jovgfiltig und fo gleidymdpig wie moglicy mit Aepgrund
aus.  Nachoem diefe Malevei getrocknet ift, was ungefihr
einen falben Tag dauern famy, lege man Ddie vorher auf
der Hinterfeite mit weifier Seichentreide abgeviebene Beidy-
mmg, jedod) in richtiger Cage, wad fehr leicht durch einige,
an forrefpondivenden Stellen am Wmfang der Seichmmg
angebrachte Lbcher. gu evveichen ift, auf die Malevei und
fafre wieder, diedmal jedod) allen 'Slgmen, weldje nicht als
Sdattiving gelten, mit einvem Bleiftifte nad), wovauf man

- e nod) ubthig f)at,'biefetg auf dev dunflen Malevei fehjr |
beutlichen, weifien Qinten mit dev Radivnadel nachzufapren. |
Man wird gut thun, fidh mehreve fdhmdleve fmd breitere |

RNabeln zuznlegen, da died die Avbeit fehv evleichtert. Beim |

Radiven Hat man aufmertiam davauf zu adhten, dafy bder
Aepgrund vollig durchichnitten wird, damit man auf dem
Metall den gewiinfchten Cifett Habe. Nac) diefer Progedur
ftellt man den Gegenftand in einen SBIetf:aften umd giefst
dariiber ein Theil Scheidewaffer in 6 Theilen Waffer 1nd
swar fo, daf die gange Beichuung nad) oben gefehrt (Gegt
ind mit Saure bedectt ift. Diefe Art qu dben, ift freifich
mur bei Platten und ei jehu wenig exhabenen Gegentiinden
amvendbar. Bei ftaet gefviimmten Fldden, bet Gefifen,

Rvitgen, fafje man die Fldcge mit einem Rande von plafti-

fpem Wachs ein und fiille hievin die Sdure, jo baf biefe
nod) mindeftens 6 Millimeter itber Dem Gichften Punfte
be8 Gegenftandes fortfteht. Im Berlaufe einer Stunde,
nac) Wmftanden auch erft nad) lingever Jeit, fann man
bie Siinve abgiefien und den Deckgrund vermittelft Terpen-

IN

ting(s Defeitigen; die Bergierungen zeigen fich daun blant,
der @rund aber matt und vertieft.
(Beitjdhr. f. Mafchinenbau u. Schloffevei.)

Schoner Utattidhliff auf Stahltheilen.

Wi einen jchonen Mattjhliff auf Stahltheilen zu er-
sielen, muf3 der Detreffende Gegenftand erft auf die gewdhu-
licge Art gut, flach und viffefvei gejchliffen werdben, ebe
man wmit dem Mattichleifen beginnen fann. Dann bedient
man fid) zuv weiteren Bearbeitung pulverifivten elfteins,
weldhen man mit gewdhulidhem Oele vermengt, indem man
etwad pulvevifivten Wafferftein gufest. Dag Schleifen da-
mit gejchieht am Beften auf einer Kompofitions- ober einer
Gifenplatte, ober auch mit einev Feile vou demfelben Ma-
teviale; ®la3 eignet fid) weniger gut zum Mattjcleifen.

Die Hauptjache ift, daf man vedht viel Schleifpulver,
mit viel Oel gemengt, beniipt. Gbenfo ift e3 durdjous
nidgt gleichgiltig, weldhe Hiivte der zu bearbeitende Gegen-
ftand Bat, da bet ganz DHavten Sacdhen ein guter matter
SAff fich fchwer evzielen (aft. Wo es angebt, follte man
harte Gegenftinde defhald mindeftend blan anlaffen.

Man davf beim Schleifen nicht zu fehv aufdriicten,
ba die fleinen Oelfteintornchen eine mebr vollende Berwe-
gung haben mitffen; durcy dte leptere dritcen {ic) die Korn-
den mit ihren {chafen Ecen in den Stafl etwasd ein, wo-
burd) eine Unmenge gang fleiner Vertiefungen entftehen,
bie damn indgefammt die jchdne matte Flache geben. Vet
au ftavfem Aufoviiden und ebenfo bet zu grofer Tvoden-
Deit Des Shleifmaterviald feen fid) die Schleiftornchen ftets
am Meetall feft und vermrfachen dadureh die fo Haflichen
Sdrammen.

Den jum Shleifen nothigen Wafjerftein fann man
fi von einem gewdhulichen Wafferftein abjdhaben; man
muB das Pulver jedodh noch mit dem Weeffer etwas Flein
dritcfen,

Da3 zur Berwendung Ffommende Oelfteinpulver darf
nid)t gu feintornig fein, muB aber ein moglichit gleich-
mipiges Qorn Haben. Wer viel und oft matt zu jehleifen
Dat, thut am Dbeften, wenn er ficd) eine griBere Menge
mifht und in einer Flafdge aufbewahrt. Die hierzu dann
nithige grisfeve Meenge Wafferfteinpulver beveitet man fich
am {dynellten und beften durch Schlemmen. Gin griferes
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