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St. Gallen
7. November 1885

Avchitetten, Bau:
metfter, Bilbhauer,
Drechdler, Glafer,
Graveure, Giirtler
®ypier, Dafner,
Rupferfdmiede,
Malex, Maurer=
metfter, Medhanifer
Sattler, Sdhmiede,
SdlofjerSpengler
Sdyreiner, Stein-
fHauer, Wagner 2c.
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Eretsfaqen fie Eifen, Meffing n. dnl.

) - Selr haufig fommt e tn den
ofo/f WMetalfgewerben vor, jagt die , Jentval-
Beitung  fite Dpttf und Medjanit™s
daf man Segenftinde cin- degw. duve)-
jhueiden mufl.  Mean  benugt hiczn
nach altem Hoevfonmen meift cine jo-
genanute Bogenjdge, womit dic Avbeit
jedoch) mur duferft langjam von Stat-
ten geht, da fich die Bdhne, welde
gewdhulich durcd) Hieb Hevgeftellt werden, vafeh abuugen.
Das Diufige Schdvfen erfordevt nicht allein viel Jeit, fon-
dern ¢8 werden, jumal wenn dag Sdgeblatt felhr hart ift,
viele Meifel ftumpf gemadyt. Weit beffer wird bdag Gin-
und 3e1]d)mtbcn namentle) wenn man viel Fu jdyneiden
Dat, mit einer in die Drehbant cingufpannenden Kreisjige
(Fvdfer) ausgefithrt. Dev eingujdnetdende Gegenftand wird
in den Support gejpannt. Da uun die nfertigung der
Streisfdgen, bejonders was dag Hiivten devfelben betvifjt,
jeine Sdywicrigeiten fhat, da die Platten gcmubnhd) total
frumnt werden oder auc) veifen — man mag jie in Waffer,
Talg 2. hivten — fo wollen wiv im Folgenden cinige
RNathichldge ertheilen, wic man am beften bei der Herftel=
[ung dicfer Sigen zu verfahren fHat.

Aus gutem Stahlblech) von zivfa 1 Millimeter Dicfe
haut oder dreht man Scheiben von ungefa[)l 100 big 120
Miltimeter Durdymefer aus, bohrt ein Lod) von 15 Mm.
und Defejtigt diefje Scheibe mittelit Mutter zwijchen zwei
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Gridjeint je Samftags und foftet per Quartal Fr. 1. 80.
JInferate 20 Gts. per 1jpaltige Petitseile.

lDocbenfprucb

rruft:, Ein Pereat demt Fopf in Staat und Hunit”, indef iy metne :
tellt 3hr das Alte auf den Kopf, 1o jtellt aud; Leues auf die Beine.
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Deaktifdie Blatter fic die Weckfalt

mit Hejonderer Beriidfidhtigung ber

Kunjt im Handiverf.
Fevausqeqeben nnter Pitwivkung iz Bunfjandmerher u, Tedmiker,
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Unterlagjcheiben auf einem angedrehten Dorn, um fie am
Umfange abzudrehen. An den Seiten ift dag Drehen dhwie-
vig, weil dic diinme Sdeibe fehr federt, 8 ift dies itbri-
gens aud) nidjt ndthig. Da vielleicht Mandjer vor bdem
Abdrehen die ALjidht Hat, die Scheibe gevade 3u vidyten,
jo jet bievmit ausdriicdlic) bemerft, daff alle unnithige
Hiammern vermicden werden mufl, die Scheibe wird Ddes-
halb micht gevidytet, um Feine dag Hiivten gefihroende Span-
nung in dag Bled) gu bringen. Der Umbreis (dft fid) des-
hatb, wenn die Sceibe auc) fdhligt, dod) abdrehem. Jit
dbie Sdyeibe gedreht wund jind hievauf die Bdhne cingefeilt,
baun jdjreitet man jum Hivten. Hievgue find zwet Avbeiter
erforderlid). Dag Pivten feldft wird Fwifden wet ge-
hobelten oder auf fonjtige Weife genau abgevidyteten Platten
vorgenommen, von demen die cime genaw fhovizontal und
mit veinem faltemr Waffer, weldjed mit etiwad Sduve ver-
mifd)t werden famm, bededt wird.  Hievauf madyt der cine
Aubeiter die Sige in einem Holzfohlenferrer vorfidtig und
duferft gleichmipig wavm, ofne jie jedod) anzufaffen; er
beniitst deghalb cinen Draht, an dem et Hafen gebogen
ift, welcher durd) dag Lod) des Siigeblattes geftectt wird.
Hat dad Blatt bdic erforderliche gleidymifige Wirme, fo
witd e auf die mit Wajfer bededte Platte geworfen, in
weldjemt Momente der weite Avbeiter die andeve aud) mit
Waffer beneste Platte darvauf legt und {hleunigit faltes
Waffer davitber giet. Dev erjte Avbeiter hat indefjen fo-
fort ein mbglichit fdhweres Gewidyt crgriffen (mindeftens
50 Rilogr.), weldjes er auf die Platte jest; dadurd) wird
dem Sigeblatt die Moglichfeit genommen, fid) zu werfen.

Edyweizerijche Handwerfsmeifter! werbet fiir Eure Seitung!
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Iluftrivte fhweizerifche Handwerfer:Seitung.

Grisfte Scnelligleit ijt die Hauptjadye bet der gangen Niani-
pulation, wedhalb es von bejondevent Vorthetl ift, wenn
bag darauf zu werfende Gewicht womdglicdh per Seil auf
oie Platte gejest werden fann, da ein 50 RKilogr. jdyweres
Gewidh)t nidyt von jedem Avbeiter mit der erforderlithen
Sdnelligleit divigivt werden tann.

Gt nun das Blatt evfaltet, jo wird es abgejdhliffen
und gang allmilig von der Mitte aus angelaffen. Crwirmt
man i pidglid), fo fpringt das Blatt gewdhnlidh). Hat
man die ridytige Hivte erzielt, dann bleiben die jo gehdvteten
Siigen fehr lange {dharf. Sollte fid) das Blatt troys alledem
geworfen haben, fo fpannen bdie beiden Unterlagsjcheiben
e3 gerade, da es ja nur 1 Millimeter ftavt ijt. Beim
Sdneiden von Mejfing, weldjes troden gefdyicht, fann man
die Kreisfige ziemlid) jchnell votiven laffen, Dbei Cijen da-
gegen muf} jie langjamer und in Wajfer laufen. (Tedyn.)

Die automatifde Boudfaqenfeilmuafdine ,Glagelfe",
Die Firma Wolf & Weiff in Jiivich bringt jeit
Kurzem in der Schweiy eine fleine WMajdjine in den Han-
bel, die fitv Alfe, welche mit Bandjdgen arbeitenr, von
groffern Werthe ift: bdie automatijhe BVandjdgenfeilmafdyine
,Slagelie”.

Diefe Majdyine, die in furger Beit al3 eine epoche-
madjende Crfindung grofie Vevbreitung und einjtimmig
[obenbde Anerfennung gefunden Bhat, Dejist folgende Bor-
theile:

1) Sie feilt mit einer gewdhnlidhen 14 Cm. (BY/,")
englijhen Taper-Sigefeile, und iibrigens mit jeder Spig-
feile diefer Range, weldje der Form bded Sigezahnes ent-
fpridyt.

2) Ste bedarf einer fehr gevingen Bewegungstraft
und avbeitet fowohl durd) Hand- al8 Dampfbetried.

3) Sie fann leicht nad) der Vreite des Sigeblattes
big 6 Cm. (2'/,") und ber Grdfe des Bahnes -eingejtellt
werbden.

4) Gie feilt 80 Bdhue in der Minute.

D) Gte bedarf feiner Aufficyt wihrend des Feilens.

6) Sie fithrt dbas Feilen gleichmifig aus, wodurd)
man der jehr bejhwerliden und zeitraubenden Abridptung
bes Blattes gdnglich) enthoben wird.

‘T) Sie fpart bebeutend an Avbeitsfraft, Abnupung
ver Sdgeblitter und Feilen, wodurd) fid) die Majdyine in
furger Beit bezahlt madht.

8) Sie niiyt die Feile weit beffer aus, alg beim Feilen
mit der Hand, wodurd) eine Sriparnif an Feilen von bei-
nahe 500/, gewonnen wird.

Dieje Majchine nimmt nur geringen Plag ein (16X 22")
400} 550. Durdymeffer der Antriebs-Riemenjdheiben 270
Millimeter, Breite jujammen 70 Wm., 80 Umbdrehungen
per Minute. Gewidht 85 Kilo.

hre Qonjreuttion ift in den Figuven 1—3 Hu An-
fchauung gebradht.

Die eingelnen Theile der Sdydrfmajdyine find auf
cinem friftigen Pohlguprahmen montivt. Dag Sddrfen
ber Gigen bewivft eine 140 Millimeter lange Spibfeile,
bie im Gleitftiicte Li befeftigt ift, tas fidh in der Couliffe C
durd) Rrummgzapfen und Pleueljtange K bei Rotation bdev
Riemenfcheiben T hin- und erbewegt. A ift ein Feilfloben,
in weldjem dag jur Abridjtung bezw. Shidrfung beftimmte
Sigeblatt durc) bdie hufeifendhulic) gebildete Feder P feft-
gehalten wird. Das Sigeblatt wird zwifdhen der Feder
und dem Feilfloben eingelegt und fo hod) geftellt, daf es,
auf bden beiben Stablzapfen Q und Q! aufliegend, eben
mit den Bdhnen itber den Rloben Hervorragt.

Die Auf- und Niederbewegung der Japfen Q und

Q', aljo bie gany genaue PHiheneinjtellung bdeg Siige:
blattes, erfolgt duvd) eine excentrijhe Schetbe, die auf der
Acdhie deg Handrades E aufgefeilt ift und bdic von einem
redytecfigen Rahmen umjdloffen wird. Letsterer wird fid)
beim Drehen des Handrades E entjpredhend feben oder
jenfen: bicje Bewegungen itbertrigt ev auj die ihn ftetig
bevithrenden Stifte Q und QL Die pajfende Stellung des
Handradeg B wird durd) eine Fligetmutter D fixirt.

Die Mafchine hat nun fo ju funftioniven, bdaf dic
eile bei threr Vorwdrtbewegung fid) automatijch) jentt,
wihrend bdes Nitdjtrides fih) erhebt und gleidhzeitig das
Siigeblatt um etnen Sahn vovwvdrts gefdyoben wird. Alle
dicfe Bewegungen gehen von der unvunden Sdyeibe O, die
mittelft fonijdher Ueberjesung U von den Riemenfdyeiben T
angetvicben wird, aud; bdbasg Senfen und Heben dev Cou-
liffe C vermittelt von der unvunbden Sheibe aus der wei-
avmige, tm Hohlgurahmen bder Mafdhine gelagerte Hebel S
auf folgende Weije: Die unrunde Sdyetbe O evtheilt bet
ihrer Drehung mitteljt bder fletuen Friftiondrolle M der
brongenen Gabel cine auf- und abgehende Bewegung, die
fid) a8 cine fdypwingende auf den Hebel S iibertrdagt. Die
tolfe M wird durd) eine gegen S bdritcende Blattfeder V
ftetig gegen die unvunbde Scheibe O gedritct. Der auj dem
andern Ende des PHebels rubende Schraubenftift K iiber-
trdgt die ihm eigene Aufe und Niederbewegung der um J
jdhwingenden Gouliffe C und dem Gleitsjtitcfe vefp. dev
Seile, jo dbaf, da bdie Ueberfesung in den fonijden Nibdern
gleich 1:1 1ijt, die Feile bet dem Vovwdrtsjtricye i) fentt,
bei dem Ritdwdrtsitridye dagegen gehoben wird. MPan fann
fi) fjomit dic Arbeit dev worliegenden Bandjige-Sdirf
mafjdyine folgendermaRen vorftellen: Bet Beginn der Vor-
wirvtsbewegung der Feile fteht bdie Scheibe O mit ihrem
fitvgeften Radiug mit dev Friftiondvolle in RKontaft; dicje
nimmt alfo ihre hochite Stellung und der Scyraubenftift '
und bdie Couliffe C ihre tiefjte Rage cin. Jn demjelben
Augenblicte, in welchem der Feilftrid) vorwdrts zu Cnde
ift, wenbdet dic unrunde Sceibe ihren grifiten Nadiug gegen
die Friftionsvolle; Sdyraubenftift und Souliffe werden folg-
Tt in ihrev hodhjten Stelfung gehalten. Wihrend desjelben
Beitvaumes hat der Hafen G, der ebenfalls excentrifh auf
per Stirnflihe der Scheibe O dvehbar befeftigt ift und
beim Jotiven der Scheibe O von einem Sigezahn des Band-
jugeblattes guviict zum ndcftfolgenden gleitet, in denfelben

einflinft und ihn vovwirtd jdhiebt, folgende Bewegungen

audgefithre: Jn dem Augenblice, in weldem die Feile Dei
per Vorwirtdbewegung dag Sigeblatt mit jeiner Spite
bevithrt, fingt dag Buviicgleiten des Hafens an; fein Vor-
wirtsjdyieben beginnt, fobald bdiefev Feilftvid) beendet ift.
Wihrend die Feile bei ihrem NRitfgange in ihrer Hisditen
Stelfung verharrt, findet dag Cingreifen des Hafens uud
208 Vorwivtsfdyieben ded Sigeblattes ftatt.

Die Liinge bes Syraubenftiftes Laft fid) durd) Drefen
feines mit Gewinde verfehenen Kopfes variiven und jo die
Tiefe des Cingriffes der Feile vefp. die Hochjte Erhebung
derfelben genau jujtiven; eine dhnliche Cinftellung fann auch
bem $Haten duvd) die Couliffe H gegeben iwerden, wie aud)
aus Fig. 2 deutlic) hervovgeht. E8 wird fomit et diejer
Majdyine evenjowohl Criparniff an Avbeitsfraft und JBeit
alg eine genaue Avbeit evveicht.

Dereinswefen.

Shiveiz. Getverbepercin, Dev leitende Ausfdhujp ev-
[dft folgenbe Mittheilungen:

Der in Qugern gewdhite Bovort Jiivid) hat die ftatuten-
gemigen TWahlen fitr den leitenden usfdhup bejtellt und diefer
Jetst fic) mum folgendermafzen zufanumen: Prdfident: Dr. Stfel,
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