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Sllujtrirte fdhweizerifcdhe Handwerfer:Hettung.

Stein (Solenfofer Platte) Dhatte jid) gejpalten, aber dasd
Gemilde jag mit dem Malgrund feft und unverjehrt auf
dem obern abgejpaltenen Theil der Steinplatte. Cin an-
deves, ebenfalls auf eine Solenhofer Platte gemaltes Bild
wurde in London bei einem Vortvag itber Mineralmalevei
mit Sdurven und Alfalien behandelt, dann mit Spiritus
begoffen und dicjer angezitndet. Nad)dem dad Bild mit
Wafjer gereinigt war, zeigte ed nod) vollfommen jeine ur-
jpringlidye §rijde.

3  Jm devjelben Weije, wie auf der fejten Wand, oder
grundivten Stein=, Thon- und Gladplatten, die nady dem
Bemalen in dic Wand eingejetst werden, fann die Wealevei
aud) auf Leimvand ausdgefithrt werben, tudem dicjelbe demijd
priparivt, mit einem minevalifdyen Grund itberzogen und
dann bemalt und fivivt wird. Der Grund ijt von jolder
Bejdyaffenheit, daf fid) die Leimwand vollen und in diejer
Weife verjenden ((ft. Die jo hergejtellten Gemdlde werden
dann an Ot und Stelle auf die Wand aufgeflebt und
gebent in jchdnjter und gelungenjter Wetje dic vollfonmenijte
LWandmalerei.

€8 ijt dicje Crfindung von eminenter Bedeutung, fo-
wofl fitr den Riinjtler, der in bequemjter Weife zu Pauje
in jeinem Atelier malen fann, al8 aud) fiir den Aujtrag-
geber, weldper jich daduve) fleicht und billig von Kiinjtlern
Wandgemdlde verjdjaffen fann, die cntweder gav nidt zu
erhalten gewejen wdven, weil dev RKiinjtler fidh nicht hatte
dagu beftintmen laffen, an Ort und Stelle auj dic Wand
gu malen, oder weil hicrdurd) die Malevei ju theuer fom-
men witrde. €8 wurden u. A auj dicje Weije Gemiilde
fitr das RKenjington-Mujewm zu London in Milndjen  ge-
malt und gevollt verjandt, und ebenjo cinige Gemilde ge-
rollt vou Mitndjen nad) Chicago verjandt.

Eine weitere Wmwendung fitr die Mineralmalervei ijt
dic fiir gemalte Gobeling.  Die Gobelins-Leimwand wird
dfulic) wie die andeve Yermwand emijd) prdpavirt, aber
mit feinem Guvund itberzogen und diveft (afivend auj das
Gewebe gemalt, jo dafy die Gobelins-Struttur vollftindig
evhalten bleibt und eine jehr Dhitbjche und dauerhajte Juni-
tation von Gobeling erzielt wird, da nad) dem FFiriven die
Farben unverdnderlid) und unverwijdbar find.

Sn Stiftform gum Setdynen auf prapavivte Leinwand
verwendet, fdnnen fizivbave Pajtel-Gemdlde Hevgeftellt wer-
den, und ijt aud) Hievmit cinem flange gehegten Wunjd) der
RQinjtler Necdhnung getragen.  Mit dem Fiyativ gemifcht,
dienen bdie Favben als vovziiglidyezwetterfeite, wajdhbarve
Anjtreicdhfavben.

Sadhichule fiir Eijer Induitrie.

Die Bedeutung gewerblidyer Fadhjchulen fiir die PHevan-
bildung eines titdhtigen Avbeiterjtandes wird in Oejtervetd)-
Ungarn in immer weitern RKueijen gewitrdigt; e8 dilvfte
daber Defonberes Jmteveffe evvegen, daf bei Selegenheit
der Frithjahrs-Genevalverjammbung bdes Veveins bdeutfdher
Gijenbitttenfeute ju Diifjeldorf (am 21. Juni) die Diveftion
ver  Remjdjeiderfachjchule eine Anzahl bder Avbeiten ber
Lehrwerfitdtte zur Ausfte(lung gebrad)t und daff Herr
Direftor Hadide-Nemjdyeid eine genauere Darlegung des
Lehrganges in den dortigen Werfjtdtten davan tniipfte,
weldje wir nad) dem Bevidyte der , Jeitjchr. der Fug." in
Riirze wiedergeben.

Die praftijdye Borbildung gerfillt in den theovetifchern
Untervidyt (PMorgens von T big 11 Uhr) und den prat:
tijjen Rehrgang (von 2 bis T Uhr). €8 findet fid) dort
eine gange Neihe von Werfjtdatten- und Avbeitdvorviditungen
vertreten: Sdlofjerei, Schmiede, Detall- und Holzdrehervet,
Tijd)levei, Klempnerei, Lacieverei, Feilenhauen, Sdleifen,

N .

Galvanijiven, Keffelhetzen und Bedienen der Dampfmajdinen.
eber Knabe Dhat alfe Werfjtitten durd)zumadyen.

Nad) der Darjtellung des Diveftors Yidide wird in
jever Werfftatt ein beftimmtes Syftem verfolgt ; Srundiay
ijt itbevalf, vom leichteften zum jdpwierigiten allmilig auf-
sujteigen, wie dies von bdem Vortragenden in Bezichung
auj die widytigiten Fdacher dargelegt wurde.

Die Sd)loffevet beginnt — abgejehen von dem Guf-
hawen, weldes in der Weije gelehrt wird, daf der Knabe
por eine ctwa 25 IMillimeter dife Gufplatte von ',
Meter Seitenlidnge, weldye hochtant aufgejtellt befeftigt ijt,
gejest wird und fid) in der Fithrung des Meifels und ded
yammers bt — mit der Hevjtellung Fweier Lineale aus
3 Millimeter ftavfern Vandeijen, von denen verfangt wird,
daf3 fie hodyfant aufeinander jtehen wmiiffen, und Fwar in
per vier mbglichen  Sujommenjteflungen. Das Wertzeug
it nuv die Feile, dev Wintel und fitv die crjte lange Seite
cin Qineal.  UWm die Aufgabe zu (Bjen, mup der Sdyitler
die Feile vorjidytig und gevade fithren, wird aljo vou vorme-
perein an jehr genaue Wrbeiten gewdhnt. Dann fommt
das Stabllineal von Anfangd gleicher Dicde, weldhes aber
auf den Fladyen abgezogen wird, chwad (dnger und breiter
ijt, und von dem ebenfall8 verfangt wird, daf das Cijen-
(ineal bdavauf fjtehe. Das Werfzeug ift inumer nod) die
Feile. Darvauf folgt der Winfel aus Stahlbled), weldjer
dem Sdhitler vovgehauen iibevgeben wird.  Hier tritt dev
Sdjaber hingu. Dev Winfel wird angevieben, aud) jeitlich
bearbeitet, damn guilfochivt, zoweilen aud) mit Sdymivgel-
leinen fjauber abgevicben. Dic hid)jite Vollendung der
Oberflddyendearbeitung ofue majchinelle Hilfsmittel evlernt
der Knabe an dem nun folgenden Tajter, der mit feinem
Sdmivgelleinen nad) vollendeter Yearbeitung abgezogen
wird. '

Hiemit jdhlicpt der evjte Kurjus dev Sdhlojfevet, weldhe
wie die Schmiede, Dreherer und in Jufunit die Tijdhlevet
tn gwet Kurjen cvlevnt wird. Der Knabe fommt in cine
andeve Werfjtatt und dann jpiter wieder an den Sdyraub-
jtod.  @E$ beginnt dann bdie cigentlicdhe Majdhinenjdylojjeret.
Der Sdhitler erhalt cinen gejehlagenen  Mutterjdylitfiel
jauber zu befeilen, die Sechstantenjdjablonen hajtend eingu-
pajien, wobei eine jefr fichere Fithrung der Feile, dasd
Ausfeilen von PHohlfehlen, Anjigen 2. geiibt werden joll.
Nun folgen andere Vervidhtungen der Schlofjerei. Die in
der Schmicde verfertigten Spigen werden durd) Einnicten
von Stiften ju Gardinenhaden gemacht; die chenda herge-
fteliten Schranben werden graw gefeilt und gejdynitten;
dann fommt dag Spannen ciner Bledyplatte -und einige
einfadje Ucbungen im Lochen, Bohren und Nieten. Die
tn der Metalldrehever gefertigte Kupferjdjraude evhilt cinen
Sed)stanttopf und eine Secd)sfantmutter; die Feilenhefte
werden mit Hartgeldtheten Ringen vevjehen. Endlid) ift
nod) das Biegen und Vevbinden der Gasvohre zu iiben.

Den Sdufy jammtlicher Avbeiten aller Werfjtdtten
bilbet ein Probejtit freier Wahl fitr Diejenigen, weldhe
itberhaupt zu Gude gefommen find. ALS jolche Probejtiicte
werden 3. B. vovgezeigt: englifhe Sdyraubenjdliifjel, Bohr-
fnavrven, ein aus Stafhl gejdymiedeter Wintel, ein Slof,
ein Birfel, Tajdentajter 2., Sadjen, bdie jelbjtvedend von
Anfang big zu Cude felbjtjtindig angefertigt worden jind.
Dag Scmieden beginnt mit dem RKaltjdymieden, um dasd
winfelvedyte Wenbden, die richtige Auflage und die Fithrung
bes Schmicd- und Schlaghammers u iiben, ohne dabei
durd) die Behanbdlung ded Feucrs und den Gedanfen an das
jdnelle Grfalten bes Gifens geftdrt zu werden. Nad
wenigen Tagen jind die Knaben jo weit, daf das Cifen
betm Sdjlagen rubhig auj dem Ambosd [iegen bleibt, Ddas
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Jlluijtrirte fdyweiserifdye Handwerfer-Seitung.

Wenbden vidytig gejdhieht, und daf jie mit dem Jujcdhlag-
hammer genau dahin treffen, wohin der Schmicd jeigt.

Dann crjt fommt das Bebdienen des Feuers :c.  Alles,
was die Schitler der criten Stufe in der Sdymiede fertigen,
wird aus 25 Millimeter-LQuadrateifen ausdgejtvedt.  Juerjt
fommt eine einfachere Necarbeit, dag ein Ende unter drei
Himmern, dag andeve allein gejdymiedet, und bdanu cin
Lineal; davauj jechs Stitd Flachitabe mit angejdymiedeten
Spigen, jedhs Baufetjenr, jehs Gasrofrhalter und endlidy
jechs gejchmiedete Gavdincnbalter mit angefester Naje und
gebogenen Flachhaden.  Alle dieje Sachen jind ohue Set-
hammer gejdymiedet.  Piemit ijt dic erfte Stufe ju Ende,
und dic Schitler fommen in eine audere Wertjtatt. Die zweite
@tuje begtunt mit  einer Neifjenfolge von Wertjtiiden,
weld)e aus jelbjtgejchweiftem Cijen verfertigt werden, wozu
dic veich)lich) vovhandenen Abfille, Drehjpdne u. {. w. ver:
wendet werden mitjfen. Nun folgt der Stechbentel, womit
oag Verjdpweifen mit Stahl vevdunden ift.  Jeber Sehiifer
{tefert deven jwcei, von demen der eine vofh vovgelegt, dev
andeve fevttg gefchliffen wivd. Daun folgen die cigentlichen
Sdymicdewerfzeuge: Sange, Pammer, Gejente . Cudlid)
witd vou titdhtigen Schitlern nody eine bejondere Schweif-
arbeit ausgefitfrt, die Herjtellung des Damajtitafles. (Fn
ber Megel fevtigt man Klingen aug diejem Material.)
Auf dieje Avbeit folgt daun die Probearbeit, joweit diefelbe
pas Schymieden erheijdt.

Die Metalldvehevet jetst die Polzdrehevei vovaus;
evftere beginnt an der Zvittbanf mit dem Handjtahl, aljo
ofne Support und Transmijjion.  Erjt fonmt ecine gerade
Walze, mit dem Stahl blant gedveht, ofme Schmivgel 2.
Daun folgt eine jelbjtgejchmicdete Kupferidyraude, 1welde
mit dem Schraubjtahl gejduitten wird, aljo aus freier
Pand ofne Kluppe, und endlid) das Loth mit eingejehranbtem
Ropf.  Alle dieje Avbeiten, mit Ausnahme der Walze,
dienen jpdter als Gegenjtinde fiiv das Galvanifiven, zum
Theil werden fjte aud) vernicelt, verjilbert, verfupfert oder
vergoldet.

Die jweite Stufe der  Metalldrehevei (iefert bdie
Sejraubenjpindel, cin Avbeitsjtii dev Leitfpindelbant, mit
flachemt vechten und finfen jdhavien Gewinde; ferner etwas
pauddrehevet und Planjdjeibenarbeit.

Dic Tifdhlevet foll auf der gweiten Stufe feinere Hols-
avbeiten, weldje melhr Kraft und Gefdjictlichteit vorausjenen,
(iefern.  Dev Untervidht begwedt bier, die allgemeinen
Renntnifie des Faches uud der Werfzeuge, jowie deven
Handhabung u fordern, ohue gevade eine fitr den etgent:
lichen Fachmanu geniigende Sicherheit dev Fiihrung evzielen
it wollen.  Das bezieht jich auc) auf die Schleiferei, die
Poliverei, auf Klempnevei und Ladieveret, auf dag Metall-
driidfen, Feilenhauen und Galvanifiven.

Der Vortragende bevidytete ferner aud) iiber die Unter-
weifung in der Yedienung bdes Dampfteffels und fegte
Diagramme cines felbjtregiftrivenden Wanometers bor; bie
Dampfipannung jowie bdie jedesmalige BVerdampfung auf
1 Rilogramm Robhle find angegeben. Kohle und Wajfer
werden tiglic) gemeffen unbd notivt. ] )

Man evfernt aus Allem den fyjtematijden Lehrgang
und dag Bejtreben, allmilig aufjteigend alle einzelnen
ArbeitSopevationen duvchzunehmen und mit der Fiihrung
der Werkzeuge und Avbeitsmajdjinen vertraut ju madjen.
Wiihrend die Projpefte der Fachidyulen fich gewdhnlic) da-
mit begniigen, ben Lefhrgang bded theovetijchen Unterrichts
genauer darzulegen, befommen wiv Bier einen Ginblidt in
die Untervidytdmethode der Avbeitsitdttern.

lusitellungswefen.

Die Vaderei- und Sonditorvei-Audftellung ijt am
Montag Abend bei fortwdhrend gutem Bejude zu Ende ge-
gangen; aud) hiev at 3 fic) bowdhrt, dafp aller Anfang jewer
ift. ~ Mochten auc) mandherlei Fehlev in der Organifation mit
untecfaufen feinr, im Gangen ift dod) dev BVerjud) gelungen und
fat afllgemein befriedigt. Dem Komite (HH. Beutel, Hevaus-
geber ber , Fad)ztg.”, den Sonditoven €h. Schmid, A. Stempfle
und R, Qitthy und den Bidermeiftern Kavl Geflev-Mirti, S.
Reichert, B. Parmentier, Chrijt. Singer, Andr. Fifder und
R. Niedturann) darf man billig Dant wiffen, daf e8 diejen
Bevjud) gewagt und duvcgefithrt hat. Dabei begreifen wiv aud)
die Stellung ded Preidgerichtd, bdafy 8 bei der Knappheit dev
Beit fitv die Beurtheilung midglichit viele Prdmien extheilt, ofue
diefelben in Kategovien gu fdjeiden, objdhoun wiv diefes lettere
Perfahren fitr das ridhtigere Halten. Dafy 3 dieSmal nidyt an-
wendbav wav, ift s bedawern, denm o8 find Ausjteller mit an-
dern aufj eine Qinie gejtellt worden, die n thren Leiftungen weit
auseinandergehen. Vet einer  Hweiten Ausitellung diivfte das
Pramitven nad) Klaffen gu empfehlen fein. Daf das Preis-
gevicht ficg die Jreiheit nahm, aud dem llmjtande, 8 Dhitten
47 Yuslinder an dev Ausjtelung Theil- genonumen, cine Wen=
bevung ded Titeld der Ansftellung abzuleiten, finden wiv nidit
fiir paffend, nod) in dev Kompeten; des Preidgerichtes liegend.
©3 waven nad) dev Notiz eined Mitavbeiterd der ,Fad)ztg.”
170 Ausfteller amvefend, in der ,Fadztg.” felbft find 161 an=
gefithet.  Schon nach diefer lepteven Biffer evzeigen fid) 119
Sweiger (37 Basler und 82 Schpoeizer andever Kantone),
biefen 119 ftefen 42 Auslinder gegeniiber. Dev Titel ,Schwers
serifdie Ausftellung” ijt davum, wie aud diefen Jiffern leicht
exfictlich, beffer gowdh(t, al8 der einer 2508[81' '?Iuﬁftc[(ung.

v legen Werth davanf, diejen Titel beizubehalten, da
aug dev Ausftellung auch dev ,Scdpweizerifdye Bader- und
RKonbitovenverband” cvivachfen ift.  Wir haben den begitglichen
Peveindverhandlungen nidgt beigewolhut, verlaffen wns deshatb
auf das Nefevat des Hervn NRedbattor Fah vom , Volfsfreund”,
bev diejelben (eitete. s wohuten 250 Mamn bei. Jn der Dis-
Fuffion wurde allgemein dic Nothwendigkeit eined {dpweizerifden
Pereind anerfamt und i Folge diefer Crfenntnip die Gviin-
dung ded Bereind befehfofien, aud) Bafel fitv gwei Jahre mit
der Jentvalleitung betvaut. A evfte und cingige Anjgabe wurde
die Requlivung des Lehrlings- und Gefellemvefens aufgejtellt.
Cine Q?nregung aui Anjdhlufy an den fdpveizer. Gewerbeverein
wiede 618 jur beffern Koufolidivung des %ercméﬂ mx@gqtc_ﬂt.

Gine Anertemmug verdient die Abficht dev (B6(. Sunjt su
PBrodoedan, foldpen hiefigen Ausitellevn, tweldhe vorzitgliche
Waaven zur Ausftellung brachten, Geldpvimien vevabfolgen u
{affen. Nun war aber die Jaht ber_felbcn (192 fo gvof, dafj fie
1 der veranjdylagten Summe in feinem BVerhiltnif jtand, wes-
ga(b ber Sunftoorvftand den Betvag dem Basler Biicer- und
Konditovenverein al3 Aufmuntevung i feinem Bejtveben Fu-
evfamnte. ) i .

Nun {ollten wiv billigevwweife nod) cinen Rudblid auf die
eingelnen Leiftungen wevfen, allein unfeve iB"mc[)te In!b fdhon
fo wmfangreic) gerworden, dafp wir uns begnitgen mitfjen, die
Qifte dev fevneren, nod) nidht genannten 83 prémivten Ausiteller
(Sdpweizer audever Kantone und Auslinder) hier folgen u
[affen.
B I Badereiwaaven. Diplome erhielten: Baltis, ., Ve
vey. Breitenmoofer, Aug., Bauma (Biividh). Brunner-Willer,
S., St. Gallen. Bithler, Jonas, Flitelen (Uri). Dentjdyle, Ab.,
Babden. Genggis-Wogen, Ad., Sdaffhaufen. Hep, Jean, Tobel-
Wald. Jfenving, ., Usnad). Kalbfup, Avmand, Atgle. Kauert,
., Montveny. Kuntler, Otto, St. Gallen. Maginger, i}a\'ofg,
Gglisau. 9. v. Miilinen, Bern. Niiefd), J., Chur. Peterli,
8., Wyl (St. Gallen). Schmidt, Johs., Wynigen (Bern).
Gtanm, ., Baven. Stammbad), Karl, LWrrad). Stiuble,
Peter, Laufendurg. Stover, I, Shoffjaufen.  Bogt, H.,
Brepwoyl.

II. Ronbditoveiwaaren: Bader, F., Waldenburg. (Sonaa,
G®iovanni, Qugano. Dettmar, H. W, iBraunfd)m'etg., Cuflin,
L., Gtragburg. Forfter-Hanfart, Crmatingen. Friedrich), Karl,
Sdywy;. @ec%, &., Frauenfeld. RKnedytli, Konbditor, Appengell.
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