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Manufacturiers de 'horlogerie
Douze bois gravés de Laurent Boillat (1911-1985)
Ou quelques étapes de la fabrication d'une montre dans les années 50

et aujourd’hui

Le savoir-faire horloger est un des fleu-
rons de I'Arc jurassien. Lartiste Laurent
Boillat a su rendre hommage a ces artisans
en gravant, dans les années 1950, une se-
rie de douze bois que sa fille, Frangoise
Girardin-Boillat, nous a trés généreuse-
ment proposés.

Il nous a paru intéressant, un demi-
siécle apres, de voir comment les gestes et
'outillage avaient évolué. Nous nous som-
mes donc rendus a I'Ecole des meétiers
techniques, a Porrentruy, en compagnie de
Laurent Barotte, horloger et maitre de
pratique, et de Jacques Bélat, photo-
graphe.

[Jartiste

Laurent Boillat nait a Tramelan
d’une famille d’origine franc-monta-
gnarde du coté paternel, d’origine tra-
melote du c6té de sa mere. Il y accom-
plit sa scolarité et y demeure en ayant
quotidiennement sous les yeux ses pa-
rents installés a Iétabli familial: sa
mere est régleuse et son pere pratique
plusieurs métiers de I'horlogerie. A
16 ans, il quitte un climat strict et
structuré pour découvtrir le monde de
la littérature et des beaux-arts a 'Eco-
le normale de Porrentruy, sous l'in-
fluence notable du peintre Willy Ni-
colet

[l ne s'en remettra pas: il se met a
dessiner, 2 peindre, 2 modeler. Un tra-
vail trop tendre, trop délicat pour lui.
[I va donc, insensiblement mais iné-
luctablement remplacer le crayon par

la gouge et substituer le burin au pin-

ceau. Plutét que d’ajouter couleur ou
terre, il éprouve le besoin profond
d’enlever de la matiere, d’arracher
pour découvrir: il devient graveur,
puis sculpteur. « Cette occupation
m'est aussi nécessaire que respirer,
dira-t-il plus tard.

Il passe par une étape symboliste,
en vogue dans les années trente et,
fasciné par la beauté de grands textes,
il illustre Flaubert, Rilke, Spitteler et
grave quarante-huit bois pour célé-
brer ce texte immense qu’est [ Odjssée.
Cependant, la montée des fascismes
et le déferlement de la peste brune sur
I'Europe linterpellent. 11 est mobilisé
dés le début de la Deuxieme Guerte
mondiale, rencontre Coghuf en gris-
vert et passe avec lui de longues heu-
res de garde dans le poste d’'observa-
tion des Sommétres. Est-ce la qu’il
éprouve et mesure l'attachement qu’il
porte a sa terre, aux joies, aux peines,
aux travaux et aux réves des étres qui
habitent? Toujours est-il que des
1946, inlassablement, il va célébrer la
beauté sobre de son pays. Il posera
son chevalet dans les Franches-Mon-
tagnes, bien entendu, mais également
a Bienne, 2 Tramelan, a Delémont, a

Porrentruy. Il rappellera Thistoire |

douloureuse de cette terre christiani-
sée, puis déchirée, occupée, échangée
en gravant dans du bois de poirier les
Monuments de IAncien Evéché de Bdle.
Pour Pro Jura, il illustrera Autour de la
crémaillére, Bellelay et son fromage, I.a Nen-

veville et son vignoble. Ainsi, infatigable-
ment, 2 des centaines de dessins au
crayon, au fusain, a la plume, au chau-
me, il ajoutera pres de six cents gravu-
res représentant ce qui lintéressait,
linterpellait, le touchait : au-dela du
paysage et des batiments, les materni-
tés et les enfants, les paysans et les ar-
tisans au travail, les grands arbres et
les chevaux des Franches-Monta-
gnes.

Apres la résistance du bois, il af-
frontera la pierre. Il appréciera certes
le matbre de Carrare et le gres d’Al-
sace, homogenes et sans felures ca-
chées. Cependant, pour les ceuvres
denvergure: La Grande VVagne ou La
Fontaine des Martinets érigée a Trame-
lan, c’est le calcaire de Laufon, vei-
neux, imprévisible, qu’il choisira.

L’horlogerie, il connait ¢a! Sa fa-
mille d’origine en est marquée et lors-
quiil percoit, vers la fin des années
quarante, ses parents vieillissants, il
dessine puis grave leurs portraits et
réalise, en 1951, a Tramelan toujours,
en calcaire de Laufon encore, le beau
Monument a I'Horlogerze. 12année précé-
dente, il a parcouru les ateliers d’hor-
logerie du village et de ses environs et
a immortalisé douze visages, vérita-
bles portraits de gens de ce pays, asso-
ciés a différentes étapes de la réalisa-
tion d’'une montre, en gravant douze
grands bois (27 x 27 cm). L'Hdta les
réactualise donc, un demi-siecle plus
tard.
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Cet homme profondément attaché
a sa terre, peu bavard et peu préoccu-
pc par son image, laisse les arrivistes,
les beaux-parleurs, les avides battre
lestrade. Dans notre patois, on aura
dit de lui: « Ce n'est pas un djasou,
cest un faisou. »

Comme toujours chez les artistes et
les créateurs restés attachés a leur ter-
re, la reconnaissance et l'estime vien-
nent de lextérieur. Laurent Boillat
devra attendre les années septante
pour étre justement récompensé. Il
obtient le Prix de la Fondation Ber-
trand Russel pour son Couple en terre
cuite en 1969 ainsi qu’un premier prix
a PExposition internationale de San
Remo en 1970. Son Cheval en noyer
obtient également le premier prix ‘de
sculpture en art animalier a Lyon en
1973 et il décrochera une médaille
dor a 'Exposition internationale de
Nice en 1975.

Dans le Jura, il ne se pousse ni ne se
démene. A longueur de saison, il est a
l'atelier, aimant ce qu’il fait, méme si
personne ne doit le voir. Il modele, il
grave, il encre, il imprime, il moule, il
dégrossit la pierre, la peaufine et la
polit. Il crée comme le cerisier fleurit
et comme leve le blé. Ayant saisi I'im-
portance vitale que représentait son
attachement a sa terre natale et sa fi-
délité a ses ancétres, on comprendra
mieux la douleur intense qui le saisit
lors de la partition de sa terre et qu’il

exprimera cette unique fois par des |

mots :
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« Au nom de ma mere qui vécut en la
Cerniette, an-dessus de Tramelan et gui était
[fille de Lucten Gindrat et de Marie, née Bé-
guelin, et qui était la denxiéme d'une famille
qui complait dix-sept enfants et qui sont,
eux, presque tous et lenrs enfants et leurs pe-
tits-enfants, enterrés a Tramelany en lenr nom
a tous, en lenr sonvenir; je ne me séparerai
pas de ma vallée natale.

Au nom de mon pere qui naquit et vécut
son enfance a La Chanx-des-Brenlen, étant
originaire de ce lien, y allant a [¥cole de sa
mere Louise, née Delémont; an nom de mon
pere qui vint avec ses /{0//{'(/ fréves et saurs
travatller dans I'horlogerie a Tramelan, y ap-
portant leur bonne /)/////Hl)‘ en échange du bon
acenetl qui leur était fait; au nom de ce lien
qw unissait mes parents protestants et catho-
/zq//ar, . /() ne peux penser que, sans trahir, /e
dresserais une frontiere, la, vers les Tourbie-
res, entre les lienxc de mes origines, Tramelan
et La Chanx.»

Francoise Girardin-Boillat

Laurent Boillat, un homme pétri de la terre
Jurassienne et qui ne cessa de la célébrer:
un artiste, un vrai.

‘ ’horlogerie dans le Jura

Deés la deuxieme moitié du XVIII
siecle, l’horl()gcric simplante dans I
vie rurale du ]um 1i<torique Venan
de Geneve ou elle prospere depui
longtemps, TI'horlogerie gagne pro
gressivement la \111@ de Neuchatel
puis les « Montagnes » et enfin le suc
de PAncien Evéché de Bale: 'Ergué
et La Neuveville. Cette activité s’y ré
pand d’autant plus vite que le sol aride
et le climat ingrat des Montagnes nt
sont pas tres propices a lagriculture
Parallélement, la population augmen
te sensiblement a partir de la fin di
XVTIE siécle.

Dans tout cet Arc jurassien, l
grosse horlogerie (horl()gu et pendu
les) ouvre la voie a la mécanique qui

llc -méme, fait progressivement pl 1CE
mdustrlc de la montre. La frontier
trcs perméable avec la Franche-Com
té est, elle aussi, un facteur de déve
loppement tant sur le plan technique
que commercial.
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Pour accroitre la productivité et ré-
pondre aux soucis de qualité, le travail
de fabrication et d’assemblage se spé-
cialise et de tres nombrcux ateliers
sont créés. Vers 1830, on compte déja
plus de 50 étapes dqns la fabrication
d’'une montre. A la fin du XIX¢ siecle,
il y en a2 une centaine et presque autant
de pn)tusl()ns horlogeres différentes.
Certains de ces métiers, parfois pres-
que L\duslvcmmt fcmmms, deman-
dent une courte formation mais sont
aussi mal payés. Parmi ceux-ci, on
trouve le cadranier, le polisseur, I'an-
gleur, le faiseur et le poseur d’aiguilles,
le pletriste, le régleur, le pivoteur, le
planteur d’échappement, I'emboiteur,
etc.

[“horlogerie s'implante donc dans
la vie rurale de nos régions. Le travail
a domicile dans l'atelier familial, puis
avec quclqucs ouvriers, fait petit a pe-
tit place (dés 1880) au mode de fabri-
cation appelé «établissage». Ceci dési-
gne l'assemblage de tous les compo-
sants de la montre (ébauche et
fourniture) dans un atelier qui ne fa-
brique plus les pieces mais exécute

seulement les finitions.

Cest a Snint—lmicr, chez Longines,
qu'est inaugurée la fabrication méca-
nique complete, rompant avec la rou-
tine ancienne d’une fabrication encore
tres artisanale.

A partir de 1910, les «fabriques»
simposent. On y réalise l'intégralité

de la montre avec des normes et des
controles tres stricts.

Les crises successives de 'horloge-
rie (la crise mondiale des années 1930
et celles des années 1970-80 avec l'ap-
parition du quartz) entraineront une
profonde restructuration et de nom-
breuses fermetures d’ateliers.

Mais, apres la pluie, le beau temps!
Depuis les années 1985-1990 I'horlo-
gerie est repartie de plus belle, les
montres haut de gamme ont le vent
en poupe: les séries limitées et méme
les pieces uniques deviennent objets
de spéculation. Jamais on n’a fabriqué
autant de montres aussi compliquées
quaujourd’hui. Curieusement, depuis
une dizaine d’années, le travail a do-
micile retrouve des adeptes désireux
d’une certaine indépendance et cher-
chant a concilier de facon plus har-
monieuse vie professionnelle et vie
familiale. Cette activité «en chambre»
permet aussi de limiter les déplace-
ments quotidiens.

La série de bois gravés du sculpteur
Laurent Boillat date des années 1950
et chresentc des métiers liés a ’hotlo-
gerie. Aucun n’a vraiment disparu
mais tous ont largement évolué; des
machines modernes, robotisées,
contribuent a garantir la précision
constante des picces et a augmenter la
productivité.

Le dessinateur constructeur, par
exemple, est un des premiers de la
chaine a avoir subi 'évolution techno-

logique. Grace a 'ordinateur et a des
programmes de dessin toujours plus
perfectionnés, il peut observer les pie-
ces en mouvement et en trois dimen-
sions sur son écran, analyser les forces
et les mouvements, déceler les erreurs
avant de réaliser une maquette agran-
die en plexiglas sur imprimante 3D.
Que derreurs évitées sur le premier
prototype! Dans la fabrication des
pieces complexes, l'informatique est
aussi au rendez-vous. La fraiseuse 2
commande numérique ou la machine
a  électroérosion révolutionne des
opérations autrefois réservées a lélite
de la micromécanique. Par exemple,
le tourbillon, qui était 'apanage des
pieces d’exception, est devenu un ac-
cessoire presque banal.

L’assemblage des mouvements
compliqués et lemboitage, quant a
eux, nécessitent des gestes qui sont, a
Pheure actuelle, encore tres pr()chcs
de ceux de nos aieux.

Dans la restauration de montres
anciennes ou dans la construction de
pieces uniques, on retrouve la plupart
des gestes illustrés ci-apres: le 1cghga
le pivotage sont mdlﬁpcmqblm 2 la
réalisation sur mesure d’une picce de
valeut.

Enfin, dans le programme dap-
prcntl%wge de T'hotloger rhabilleur,
lequel sappuie sur une conccptlon
traditionnelle du métier, la plupart
des opérations illustrées sont encore
pratiquées.
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Dessinateur

Premiere étape, celle de la créa-
tion. ..

Les pieces a fabriquer sont dessi-
nées sur une planche a dessin munie
de regles fixes et mobiles. Les traits
sont réalisés au crayon.

La piece dessinée est cotée avec des
normes et tolérances définies pour
ctre ensuite usinée avec une trés gran-
de précision.

Depuis une vingtaine d’années, les
dessins techniques sont réalisés sur
lordinateur a I'aide de programmes de
dessin permettant de créer la piéce en
trois dimensions.

Quentin Schneider.
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Jonathan Périnat, Quentin Choulat, Thomas Jobin.

Mécanicien faiseur d’étampes

Ce professionnel fabrique et régle un outil appelé étam-
pe formé de deux parties :

- le poin¢on, (forme male), partie mobile placée en haut de
la piece;

- la matrice, (partie femelle) partie fixe en bas de la
presse.

Cet outil double sera utilisé par un opérateur pour
découper des ébauches en petite série.

Aujourd’hui, les machines puissantes (jusqu’a 50 ton-
nes) permettent de découper jusqua 400 picces a la
minute.

Le découpage des pieces se fait ensuite a partir de
bandes d’acier, de laiton ou de maillechort, laminées avec
precision. Lingéniosité réside dans I'imagination a exécu-
ter une série de frappes pour finalement engendrer un
objet. Par la suite, I'ébauche subira encore de nombreux
usinages et finitions avant d’étre placée dans la montre.
 Aujourd’hui, on utilise Iélectroérosion par plongée et a
fil pour faconner les matrices.
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Poseuse de tenons

Cette opératrice pose mécanique-
ment et en série des pieds de cadran
ou des tenons sur des platines ou des
ponts. Ces petites picces cylindriques
sont chassées dans un trou d’'un dia-
metre a peine plus petit.

La vis micrométrique permet de
régler la profondeur de chassage avec
une grande précision.

A gauche, louvriére utilise une
potence munie dune pédale a pied
pour chasser, ce qui lui laisse les deux
mains libres pour travailler. Sur la
photo, 'opération de pose des pieds
d'c cadran se fait a 'aide d’une potence
simple.

Muriel Raboud.
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Pivoteur

Assis devant son établi, le pivoteur
utilise un tour a pivoter fixé dans un
étau. Dans sa main droite, il tient un
brunissoir (une lame d’acier trempé
légerement striée) et dans l'autre main
il tient un archet qui donnera le mou-
vement de va et vient a la poulie folle
et par conséquent a la piece a usiner.
Les deux mains agissent dans un sens
opposé. I’archet dentralnement est
fabriqué a partir d’'un fanon de balei-
ne et d'un crin de cheval. Aujourd’hui
cet archet est fait d’acier et d’un fil de
nylon.

Le but de ce travail consiste a polir
par écrouissage (écrasement superfi-
ciel de la matiere) les pivots d’une roue
ou d’'un axe de balancier. Le diamétre
des pivots va de 50 a 7 centiemes de
millimeétre,

Dans le rhabillage ou la restaura-
tion de montres anciennes, cette opé-
ration s’exécute comme décrit.

Julien Schwab.
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Hotloger-ajusteur

Louvrier ci-contte utilise une pier-
re carrée. Il est certainement en train
de réaliser une des opérations suivan-
tes:

- mise de longueur de la goupille de la
charniere d’une boite de montre, ou

- ajustement d’un secret (ressort des-
tiné a ouvrir le couvercle coté cadran
d'une montre savonnette), ou

- ajustement de longueur d’une tige de
remontoit.

Le dessin ne permet pas de donner
davantage de précisions.

Sur Tétabli, on peut voir une
potence a virer et ses tasseaux, une
boite 4 12 compartiments, un tas a
trous fixé dans ’étau et une montre de
poche.

Guillaume Saner.
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Découpeur de glaces

Cet ouvrier travaille sur une ma-
chine a découper les glaces en plasti-
que qui date de 1930-1940. Un cou-
teau réglable permet de modifier les
diameétres. Il est possible d'orienter le
couteau pour réaliser un biais qui
sengagera dans la rainure de la boite.
La glace découpée et plate est ensuite
bombée au moyen dune matrice
chauffante en laiton poli.

Cette sorte de machine a usage
unique est partie 2 la casse et est
aujourd’hui introuvable. 'opération
décrite n’existe donc plus: actuelle-
ment, les glaces sont injectées et pren-
nent ainsi la forme exacte du moule.
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Cadranier, décalqueur

Le porteur de la montre verra
d’abord son ceuvre. Le cadranier est
expert dans la reproduction de motifs
sur le cadran. II utilise un appareil a
décalquer. Sur un posage, a gauche,
est placé le cadran. A coté, a droite,
une plaque gravée comprenant le nom
de la marque, les chiftres, la minute-
rie, est recouverte de peinture minu-
tieusement étendue. A l’aide de sa spa-
tule que Ton voit ici dans sa main
droite, le cadranier enléve le surplus
de peinture. Par pression du tampon
—aujourd’hui en silicone — il appose la
peinture sur la surface du cadran. Il
sait par exemple comment créer des
cffets de profondeur en jouant avec
les volumes.

Anais Camenzind.
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Régleuse

Cette spécialisation a été un métier
a part entiere pour beaucoup de fem-
mes dans les régions horlogeres. La
formation de régleuse a été abandon-
née dans les années 70, a une époque
ou le quartz prenait de 'ampleur dans
la production horlogere. Avec le re-
tour en force de la montre mécanique,
dans les années 90, une formation
d'opérateur/opératrice en hotlogerie,
option spiraux, est 4 nouveau propo-
sée. llactivité de cette personne
consiste a adapter une petite lame de
ressort plat en forme de spirale appelé
«le spiral ». Clest le cceur de la montre,
il se «dilate» et se rétracte cing a dix
fois par seconde selon la fréquence de
la montre. La longueur et la forme de
ses extrémités déterminent le réglage
(avance, retard et précision dans les
différentes positions). Le travail réali-
s¢ par la régleuse est extrémement dé-
licat. Ies outils utilisés sont:
-la potence a compter les spiraux;
-la potence a pitonner;
- le huit-chiffres (compas d’épaisseur
servant au calibrage de certaines pic-
CEs)s
- la pince a compter les spiraux;
- les brucelles, dont celles a couder les
spiraux « Breguet».

-

Marion Vuille.
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Horloger
Remontage du mouvement

Cest a partir de cette opération que
lon a affaire a 'horloger au sens pro-
pre.

Cet hotloger assemble les mouve-
ments en petite série (5 mouvements
ala fois). Il utilise les brucelles, la po-
tence pour régler la hauteur des rubis,
la soufflette pour chasser les poussic-
tes, et de I’huile.

LLe mouvement a assembler est fixé
sur un posage cylindrique pour éviter
de le toucher avec les mains.

Larry Stadelmann.
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Horloger
Posage des aiguilles

Le posage des aiguilles est 'une des
dernicres opérations de I’habillage
(posage cadran, aiguilles, emboitage).

Habituellement cette opération
seffectue a I'aide d’une potence aux
aiguilles avec une broche adaptée
pour chaque type d’aiguille.

Uhorloger pose laiguille des heu-
res puis celle des minutes et enfin
celle des secondes.

Lorsque la montre possede un ca-
lendrier, I'hotloger synchronise le saut
de date 2 minuit.

Emmanuel Cuenot.
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corps enseignant et les éleves de i 19
I’Ecole des métiers techniques, de loni:
Porrentruy, qui ont admirablement dan:
joué le jeu de la présentation des mé- Op
tiers de I'hotlogerie. ’g‘”o

es.

LEMT forme actuellement des
horlogers / hotlogéres dans le domai-
ne professionnel du rhabillage (4 ans)
et des horlogers / hotlogeres dans le La
domaine professionnel de I'industrie
(3 ans). Les effectifs en formation
sont en hausse constante et actuelle- i

(Image

ment un projet d’agrandissement est
en cours pour la formation. Les sec-
teurs de I'horlogerie et de la mécani-
que manquent de main-d’ceuvre qua-
lifiée et I'Eicole des métiers techniques
de Porrentruy fait son possible pour
répondre aux besoins de I'économie,
tout en veillant a la qualité des forma-

tions. :
Informations sur école et ses for- et

mations horlogeres: www.cpp.ch Monument a I'horlogerie, de Laurent Boillat, érigé & Tramelan.

Texte de présentation de Laurent Boillat: Francoise Girardin-Boillat &

Texte introductif et légendes: Laurent Barotte V‘
Photos: Jacques Bélat !
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