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ERNST GYGER

Handharmonika-Bau

Die Idee, die der Tonerzeugung durch die
Handharmonika zu Grunde liegt, ist schon alt
und besteht darin, eine Stimmzunge aus Holz
oder Metall mit Hilfe eines Luftstromes in
Schwingung zu versetzen und so zum Erklin-
gen zu bringen. Diese Art der Tonerzeugung
hatte ihren Anfang im 18. Jahrhundert in
Asien. Dort war das Instrument unter ver-
schiedenen Namen bekannt. In einem Tonbe-
hilter steckte ein Biindel verschieden langer
Bambusrohren, an deren unteren Enden die
Stimmzungen eingebaut waren, welche den
Klang hervorbrachten, wenn sie durch die
Blasluft aus menschlichem Atem in Schwin-
gung gebracht wurden. Allerdings war auf die-
se Weise nur einstimmiges Musizieren mog-
lich. In Europa entwickelte sich das Bediirfnis
nach einem mehrstimmigen Instrument mit fi-
xen Tonen und einem kriftigeren Klang. Mit
Atemluft war so etwas nicht zu bewerkstelli-
gen. Das Problem wurde mit einem blasbalg-
dhnlichen Behelf geldst — und die Handharmo-
nika war geboren. Sie
verdringte die alte Dreh-
leier und den Dudel-
sack, welche wihrend
fast fiinf Jahrhunderten
die Volksmusik in Eu-
ropa geprigt hatten.

Leidensgeschichte

Handharmonikas er-
freuen sich leider nicht
der Achtung gebildeter
Musikkreise. Diese Ins-
trumente werden oft mit
abschitzigen  Namen
bedacht: Man hort Aus-
driicke wie «Quetsch-
kommode» oder «pia-

no du pauvre». Diese letztere Bezeichnung
bringt es auf den Punkt: Gehobene Kreise las-
sen sich nicht mit dem einfachen Volk in ei-
nen Topf werfen und zwar neben gesellschaft-
licher, intelligenzmissiger und finanzieller
Hinsicht auch in Sachen Musik. Der Kampf
um die allgemeine Anerkennung dauert schon
lange und flackert auch heute zuweilen wieder
auf. Als Beispiel fiir die Geringschitzung, die
viele Musikwissenschafter und elitire Musik-
liebhaber dem Instrument entgegenbringen,
sei folgendes Urteil zitiert: «Die Handharmo-
nika ist nicht das Instrument der Musiker, son-
dern der Dilettanten in den niederen Stinden.»
Noch vor kurzem pflegte ein Musiklehrer an
einer bernischen Mittelschule seinen Schiilern
zu erklédren: «Ich kaufe meine Violinsaiten nie
in einer Musikalienhandlung, welche auch
Volksmusikinstrumente anbietet.» Dagegen

meint der Verfasser dieser Zeilen: «Ein Instru-
ment tont immer so gut und so rein, wie es der
Musikant zu spielen versteht.»




Der Handharmonikamacher

Bewusst ist hier vom Handharmonika-
macher und nicht vom Handharmonikabauer
die Rede. Damit soll ausgedriickt werden, dass
es bis anhin noch keine anerkannte Berufsleh-
re gibt. Der Bau eines Orgelis erfordert sehr
grosses handwerkliches Geschick sowie einen
tiberdurchschnittlichen Musiksinn. Die Hand-
werker, die meist aus dem Bereich der Holz-
berufe kommen, miissen sich auch in der
Metallbearbeitung auskennen. Voraussetzung
ist auch, dass sie mit Tonarten und Harmonien
vertraut sind.

Ein Orgelimacher fertigt zumeist alle Ein-
zelteile selber an. Das Zukaufen von indust-
riell gefertigtem ausldndischem Material ist
verpont. Der Tragweite des Entscheides, alle
Einzelteile selber herzustellen, wird man sich
bewusst, wenn man sich vergegenwirtigt, dass
ein 18-bissiges Schwyzerodrgeli aus nicht we-
niger als 2500 Teilchen besteht! Bei grosseren

Die Montage der Tastatur ist reine Handarbeit. Der Kunde kann zwischen
runden und flachen Knopfen wéhlen.

Instrumenten erhoht sich diese Zahl entspre-
chend.

Jedes Fabrikat hat seine eigene Klangfarbe.
Hauptanliegen der einzelnen Fabrikanten ist
die Hebung der Klangqualitit. In diesem Be-
miihen werden die urspriinglichen Handwer-
ker zu eigentlichen Tiiftlern.

Schliesslich wird das Instrument aus den
vielen vorbereiteten Teilchen zusammenge-
setzt, und ganz zuletzt erfolgt die Qualitéts-
probe. Ein besonderes Augenmerk wird den
dusseren Dekorationen geschenkt. Zumeist
dienen Blumenmotive als Schmuck, und die
rote Farbe dominiert. Auf speziellen Wunsch
des Bestellers konnen die Instrumente auch
mit Schnitzereien oder Einlegearbeiten aus
verschiedenen Holzarten wie Ahorn, Nuss-
und Kirschbaum bereichert werden. Auch
Kiinstler konnen sich an der Gestaltung der
Orgeli beteiligen. Selbstverstdndlich haben
solche Spezialitédten ihren Preis.

Das Stimmen einer
Handorgel

Frither war auch das
Stimmen der Orgeli
eine vorwiegend hand-
werkliche Arbeit. Dies
hat sich hauptsédchlich
aus wirtschaftlichen
Griinden geidndert. Heu-
te beziehen die Orgeli-
macher ihre Stimmzun-
gen bei einem Fabri-
kanten, der sich auf die-
ses Gebiet spezialisiert
hat. Die Feinabstim-
mung hingegen besorgt
der Handwerker nach
wie vor selber. Dazu
werden zuerst die Befes-
tigungen der Stimm-
zungen kontrolliert und
verbessert. Die Stimm-
zungen bewegen sich
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im so genannten Stimm-
zungenschlitz. Der Ab-
stand der Zunge zum
Schlitz darf 0,03 Milli-
meter nicht iibersteigen.
Ist er zu gross, spricht
die Stimmzunge nur
noch ungeniigend an.

Nach dieser Kon-
trolle kann die eigent-
liche Feinabstimmung
beginnen. Dazu be-
dient man sich einer
speziellen Feile. Wird
die Stimmzunge an ih-
rer Basis, also dort, wo
sie befestigt ist, ge-
feilt, wird der Ton tie-
fer. Feilt man sorgfil-
tig am andern Ende der
Stimmzunge, geschieht
das Gegenteil: der Ton
wird hoher.

Die Tonhohe wird
durch die Anzahl Schwingungen pro Sekunde
bestimmt. Als Basis dient die Grundreihe: 880
Hz (Normalton A: 880 Schwingungen pro Se-
kunde). Alle andern Tone werden darauf auf-
bauend angepasst. Zur Kontrolle dient dem
Stimmer ein digital gesteuertes Stimmgerit.

g

Einzelanfertigung

In der Regel stellt der Fabrikant keine Se-
rien her, vielmehr arbeitet er auf Bestellung.
Der Auftragsbestand gestaltet sich deshalb
recht unterschiedlich. Einen Teil der Titigkei-
ten bilden auch Reparaturen oder Anderungen.

Der Preis hingt sowohl von der inneren
Ausgestaltung des Instrumentes als auch von
der Dekoration ab. Das Angebot reicht von
Miniausfithrungen iiber das «normale» 18-bis-
sige Schwyzerorgeli bis zur 80-béssigen chro-
matischen Handorgel. Die Preise bewegen sich
zwischen 3000 und 6000 Franken — Spezial-
ausfiihrungen kénnen auch teurer sein.

Das Stimmen eines Orgelis verlangt viel Fingerspitzengefiihl und ein
tiberdurchschnittliches Musikgehér. Die Anzahl Schwingungen der Stimmzunge
kann mit Hilfe einer digitalen Anzeige kontrolliert werden.

W

Biirnerdrgeli Stalder, Kehrsatz

Diese Firma ist ein typisches Familien-
unternehmen. Die Orgeliherstellung ist nur ei-
nes der Standbeine des vielseitigen Betriebes,
der auch auf den Gebieten der Bau- und Mo-
belschreinerei tdtig ist. Er besteht heute aus
dem Seniorchef Rudolf Stalder und seinem
Sohn. Ihnen verdanke ich die wertvollen In-
formationen zu diesem Beitrag.

Das echte Aemmitaler Orgeli

T

mit formschénem
Holzgehause und
schonsten Holz-
einlagen.

Heimeliger Ton.

18- und 24béssig,
diatonisch und ab
sofort auch wieder

3 chromatisch,

i direkt vom Hersteller.

i, S
Rudolf Reist, Nachfolger P. Wisler-Reist
Aemmitaler Orgelibau, 3457 Wasen i.E.,
Telefon 034/437 18 00, Fax 034/437 18 32
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