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et en 1896 le diplome de Géometre con-
cordataire, qui lui permettait d’exercer
sa profession dans les cantons faisant par-
tie du concordat.

I1 compléta son instruction théorique
au Polytechnikum de Zurich, par des cours
spéciaux en Topographie et Génie civil,
revint 4 Genéve pour subir les examens
de « Géometre agréé » et rentrer au Bu-
reau Technique de M. M. Charbonnet.

Au déces de M. Charbonnet, pére, il
devint I’associé de M. V. Charbonnet, an-
cien conseiller national et Chef du Départe-
ment des Travaux Publics de Genéve, puis
reprit seul et 4 son compte, le Bureau Tech-
nique, auquel il imprima un essor consi-
dérable, dans le domaine du Génie civil,
Géodésie et Cadastre.

Dans ces divers domaines, outre les
travaux courants, il exécuta la trian-
gulation de IV ordre, du Canton de Genéve, sectlon Rhone, créa de
nombreux syndicats de Drainage et Remamements parcellalres, avec
correction de routes, riviéres, dont il fut le technicien avisé et compétent;
il établit a 1’époque les plans d’extension de quelques communes sub-
urbaines, et ces derniéres années, la Confédération et I’Etat de Geneve
lui avaient adjugé, la nouvelle mensuration cadastrale de Plainpalais et
Carouge travaux délicats et de longue haleine, que malheureusement, il
n’a pu achever entiérement.

Une belle intelligence pratique, claire et ordonnee un soin méti-
culeux, une grande puissance de travail présiderent tou]ours a l'exé-
cution de travaux si variés.

11 semble qu’une belle activité, elit du suffire a M. Delessert, mais
pressenti, il y a quelques années par la Société Suisse des Geometres, il
accepta le poste de secrétaire du Comité permanent de la Fédération
internationale des Géometres et en Février 1936 ses collégues le désignait
a la Présidence du Comité du Cadastre.

A ces fonctions il avait ajouté depuis 1934, la présidence de la
Société Genevoise, au début d’une période qui s’annoncait et reste encore
délicate, quant a D’application de diverses questions professionnelles;
il entreprit cette nouvelle tache avec beaucoup de dévouement, mais son
départ prématuré, cause et surtout laisse un vide sensible, dans la petite
phalange des Géometres genevois.

Au nom du Comité permanent de la Fédération internationale des
Géometres, de la Société Suisse, et plus particulierement de la Section
genevoise, le soussigné lui a adressé au cimetiére de St-Georges le supréme
et dernier adieu, et présenté a sa famille 'affectueuse sympathie de ses
collegues.

Ein Fabrikbesuch bei der Firma Wild in Heerbrugg.

Auf personliche Einladung der Verkaufs A.-G. Heinrich Wild’s
geoddtische Instrumente in Heerbrugg folgten Samstag den 8. Mai unge-
fahr 30 Mitglieder der S. G. P. dem Rufe zur Besichtigung ihrer Fabri-
kationswerkstitten.

Die Reise nach dem Nordostmpfel unseres LLandes wurde von Ziirich
aus per Autocar unternommen und gestaltete sich, dank der angenehmen
Witterung und der gehobenen Stimmung, zu einer wahren Bluestfahrt.
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Nebst der Landschaft und den Siedlungen bestaunten wir Berner die gut
ausgebauten Autostrallen der Ostschweiz, wo wir noch manches lernen
kénnen und mit Schrecken an unsere engen, schén bombierten Schlangen-
linien zwischen Bern-Thun und LyB-Biel zuriickdachten. Bei Weinfelden
fuhren wir die schnurgerade Basisstrecke des Triangulationsnetzes ab. Ehr-
furchtsvoll gedachten besonders die anwesenden Geoditen unserer Vor-
fahren, die diese Strecke mit hochster Prazision bestimmt hatten.
Vier Tage sollen die Feldmessungen in Anspruch genommen haben, mit
einem groen Aufwand von Personal und Material. Kosten ca. Fr. 10,000.
Die modernen Geodiaten machen dies allerdings schneller. Mit 61,14159
Km/Std-Geschwindigkeit sausten wir in unserem Car der Strecke ent-
lang und bendtigten genau 149,6366 Sekunden. Dies ergibt eine Linge
die 5,3 mm kiirzer ist als die mit den Latten Ibaiiez’ gemessene. Ob
nun der Lattenmeter des Generals nicht einwandfrei bestimmt oder
etwas Bundesalkohol dem Benzin beigemischt war, ob die Oelung der
Lager der Stopuhr nicht funktionierte oder die persionliche Gleichung
des allzufriih aufgestandenen Beobachters in Unordnung gekommen war,
wire des Nachweises wert. Am bequemsten liele sich die Differenz
beheben, wenn man sie nicht den Jingern des Pythagoras, sondern der
vermuteten Erdschollenbewegung zuschieben wiirde, die ja bekanntlich
von einem unserer Mitfahrenden in der dortigen Gegend, auf Anregung
ciner gelahrten Kommission im Lindchen nebenan, studiert wird. Als
wir kurz darauf dem herrlichen Bodensee entlang fuhren, konnte sich
der Berichterstatter eines frostelnden Gefiihls nicht erwehren beim Ge-
danken, daf} die, sozusagen eben nachgewiesene Erdschollenbewegung
den See zu der Breite eines korrigierten Rheinbettes reduzieren kiénnte.
Erst die einladende Geste von Herrn Direktor Schmidheiny, der uns
mit gewohnter Freundlichkeit in Lustenau empfing, brachte einem wieder
auf bessere Gedanken.

Und nun lie uns Herr Schmidheiny, mit seinen beiden Konstruk-
tionsingenieuren Berchtold und Kreis, in die hinterste Ecke seiner Werk-
statt schauen. Wenn man bedenkt, dall zur Fertigstellung eines Wild-
theodoliten ganze 1500 Einzelteile zusammengesetzt werden miussen und
diese einzelnen Teile von A bis Z in der Fabrik hergestellt werden, so
kann man sich ein Bild von der Mannigfalltigkeit, die wir zu sehen
bekamen, machen. Nur die kleinen Normalschriaubchen, die irgendwo
im Jura hinten mit Automaten hergestellt werden, und die Spritzgul-
teile, die den Rahmen der Instrumente bilden, werden von aullen bezo-
gen. Nun wird aber nicht nur ein Theodolit hergestellt, sondern an die
zwanzig verschiedenen Modelle von geoditischen Instrumenten und
namentlich auch die Wundergerite fiir die Photogrammetrie, wie Auto-
graphen, Phototheodolite, Flugzeugkammern, daneben Spezialgerite fir
das Artillerieschie3en, etc.

In der mechanischen Fabrik Lustenau besorgt die Firma Wild die
Bearbeitung der metallischen Teile fiir ihre Instrumente. Eine geriumige
Halle verrit einen modernen Betrieb mit einer grolen Anzahl von Dreh-
bainken und Frasmaschinen wobei insbesondere auffillt, daB durch Ver-
wendung von Einzelantrieb fiir jede Maschine Transmissionen vollstindig
wegfallen. Das ergibt einen sehr libersichtlichen Betrieb und sichert auch
ohne kinstliche Beleuchtung iiberall eine sehr gute Helligkeit. An den
Revolverdrehbianken konnte die Herstellung interessanter Einzelteile ver-
folgt werden, wobei an jeder Maschine nacheinander recht verschiedene
Arbeitsgidnge durchgefiithrt werden. Alles ist auf grole Serienarbeit ein-
gerichtet und man versteht sehr wohl, da3 nur durch solche Arbeits-
methoden eine so grolle Produktion an Instrumenten mdoglich ist, wie
sie von der Firma Wild erzeugt wird. Einige vollautomatische Dreh-
binke gestatten, bei starker Inanspruchnahme der Werkstitte, ein-
fachere Drehteile absolut selbstindig herzustellen.
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Im oberen Stockwerk der Fabrik werden die von den Dreh- und
Frasmaschinen bearbeiteten Teile entgratet und geschlichtet. Viele Bohr-
maschinen dienen dazu, die einzelnen Teile mit den fiir die Verschrau-
bungen notwendigen Loichern zu versehen. Gebohrt wird mit Hilfe von
sogenannten Bohrlehren. Das sind Stahlstiicke in welche die zu bohrenden
Teile mit wenigen Griffen eingespannt werden. In der Bohrlehre ange-
brachte Bohrlocher weisen dem Bohrer den Weg zum Werkstiick; da-
durch kommt ohne weiteres an jedem Stiick jede Bohrung von selber
an den richtigen Platz und in die gewiinschte Richtung. Diese Bohr-
lehren und Spezialbohrer zu den Drehbinken, die natirlich nicht ge-
kauft werden konnen. miissen selbst wieder in der Fabrik entworfen
und hergestellt werden, welche Arbeit selbst viel Erfindergeist verlangt.
Nicht zu vergessen ist die genaue Kontrolle, welche auch das kleinste
Stiick, bevor es die Werkstiitte verlal3t, auf das genaueste untersucht
beziiglich seiner Dimensionen und beziiglich eventueller Fehlerhaftigkeit.

Nach dem interessanten Rundgang in Lustenau, das sich im Vorarl-
bergischen befindet, fuhren wir iber den Rhein zuriick auf Schweizer-
boden.

In Rebstein wurden die Schleifarbeiten der mechanischen Stiicke
verfolgt. Hier werden die beriithmten Wild’schen Stahlachsen hergestellt,
die neuerdings aus einem besonders zdhen und stabilen Nitrierstahl her-
gestellt werden. Auf den Schleifmaschinen werden mit den sehr rasch
rotierenden Schleifscheiben aus Korund an dem sehr harten Stahl wunder-
volle Schleifflachen erzeugt, die im allgemeinen eine Genauigkeit von der
GroBenordnung eines Tausendstel-Millimeters besitzen. Verschiedene gro-
Gere und kleinere Schleifmaschinen und Drehbinke vervollstindigen die
Werkstatt, in derauch mehrere Lehrlinge beschiftigt sind. Darausgeht her-
vor, daf} die Firma Wild auch bestrebt ist fiir fachmannisch gebildeten
Nachwuchs zu sorgen und Mechaniker zu erziehen, die fiir die notwendige
Prizisionsarbeit entsprechend vorgebildet werden.

In der optischen Schleiferei werden alle Prismen und Linsen herge-
stellt, welche die Firma fiir ihre Instrumente benotigt. Die Wildinstru-
mente sind ja besonders reich an diesen optischen Hilfsmitteln, die die
Strahlenginge kreuz und quer durch die Instrumente fiihren, sei es nun
um die Ablesung der Teilkreise von einem Standorte aus zu ermdoglichen,
um diametrale Kreisstellen gleichzeitig auf Koinzidenz einstellen zu
kénnen, oder die Aufgabe der Belichtung der gegen auflen vollstindig
abgeschlossenen Teilungen zu iibernehmen. In einem Vorraum, der soge-
nannten Schrupperei, wird das Vorschleifen optischer Glaser besorgt.
Diamantfriasen dienen dazu die von den Glasfabriken bezogenen Blocke
zu zerschneiden.

Eine groBle Anzahl von besonderen Schleifmaschinen ist in der
eigentlichen Schleiferei aufgestellt, wo die Hauptarbeit des Schleifens
der Linsen und Prismen und der Glaskreise auf maschinelle Weise be-
sorgt wird. Die fiir die optischen Teile geforderte Genauigkeit diirfte
iiberall bekannt sein. IEs handelt sich ja oft um die Gréenordnung von
weniger als einem Tausendstel-Millimeter. Die Genauigkeit sehr exakter
Linsen wird mit Probeglisern kontrolliert, an denen man an den soge-
nannten Interferenzringen die Genauigkeit des erhaltenen Schliffs priifen
kann. In einem weiteren Raume sind die Zentriermaschinen aufgestellt
an denen die Linsenrinder genau konzentrisch zur optischen Achse abge-
schliffen werden, wobei die Maschinen automatisch abstellen, sobald der
gewiinschte Durchmesser der Linse erreicht ist.

In der neu erbauten Teilerei gelangen wir in helle, staubfreie Raume,
die mit den modernsten Einrichtungen zur Schaffung giinstiger Arbeits-
bedingungen versehen sind. Die auf Glas anzubringenden Teilungen wer-
den entweder nach dem Aetzverfahren oder durch gravieren mit den
Diamanten hergestellt. Von der Feinheit dieser Teilungen macht man



— 169 —

sich einen Begriff wenn man sieht, dall beispielsweise auf einem Hori-
zontalkreis des Prazisionstheodoliten 5400 Teilstriche eingeitzt sind. Die
Bezifferung der Kreise und auch der Mal3stibe wird mit besonderen
Pantographen ausgefiihrt, wobei die Ho6he der verschiedenen Zahlen
zwischen 1-2 Zehntelmillimetern liegt. Ein Sortiment feinst geteilter
Glasmafstabe gibt einen guten Einblick in die Moglichkeiten der Her-
stellung von Glasteilungen und iiber die Vorziige solcher Stidbe beim
Ausmessen von Plinen und dergleichen.

Die Mittagszeit ist inzwischen herangerickt. Im heimeligen Bad
Balgach, setzen wir uns an eine reich bedachte Tafel, offeriert von der
Firma Wild. Auf die freundlichen BegriiBungsworte von Herrn Direktor
Schmidheiny antwortete der Priasident der S. G. P. Ing. de Raemy. Sein
Dank und seine Bewunderung galten der Firma Wild, deren Direktor
und Mitarbeiter. Er betonte die Freude die er und die Eingeladenen
empfanden konstatieren zu kénnen, mit welcher Kunst die genialen Ideen
des Erfinders Heinrich Wild von einer gut organisierten Direktion in’s
Mechanische iibertragen werden und den nationalen Stolz eine solche
Musterfabrik mit Erzeugnissen hiéchster Qualitat unser nennen zu kdén-
nen. Ferner machte er aufmerksam, dal} verschiedene der Geladenen zu
den Ersten gehorten, welche die Wildinstrumente in der Praxis benutzten
und durch ihre Erfahrungen auch einen bescheidenen Anteil zur Behe-
bung der unumginglichen Kinderkrankheiten der ersten Instrumente
beitrugen.

Nach dem hochst anregend verlaufenen Mittagsmahl wurde uns das
dritte Glied des Unternehmens gezeigt, die Fabrik in Heerbrugg wo die
gesamte Leitung, sowohl kaufmannischer wie betriebstechnischer Natur,
untergebracht ist und wo auch das sehr wichtige Konstruktionsbiiro
seinen Platz einnimmt. In den Werkstiatten wird die Montage der geo-
datischen Instrumente durchgefiihrt, indem hier alle die vielen Teile, die
von den Fabriken in Lustenau und Rebstein herkommen, erst zu Grup-
pen und dann zu ganzen Instrumenten zusammengebaut werden. Ein
besonderer Raum ist der Justierung dieser Instrumente reserviert, wo
auch die verschiedensten Kontrollinstrumente aufgestellt sind, die einer
raschen und zuverlidssigen Ueberpriiffung und Berichtigung der Instru-
mente dienen. Natiirlich fehlt auch eine Abnahmekontrolle nicht, welche
alle Instrumente vor dem Versand auf das genaueste kontrolliert.

In einem Demonstrationsraum waren die verschiedenen geoditischen
Instrumente aufgestellt, insbesondere eine Reihe von Theodoliten be-
stehend aus vier nach GroB8e und Genauigkeit stark verschiedenen Instru-
menten, sowie eine Reihe von Nivellier-Instrumenten. Diese Instrumente
sind nach ihrer Bauart zum griéf3ten Teil bekannt. Man bewundert immer
wieder die kompakte Form, die so zweckméillige Anordnung aller Ein-
stellorgane, die Bequemlichkeit der Ableseeinrichtungen und insbeson-
dere bei den griofleren Modellen die sehr hohe Prizision. Es sei dabei
erinnert, dall die Genauigkeit der Kreisablesung beim Universal-Theo-
dolit 1/10 000 mm an der Teilung gemessen gleich kommt.

Wie war es doch noch vor 20 Jahren! Der Berichterstatter erinnert
sich noch gut wie er mit einem 24 c¢m Theodoliten, der in zwei grolle
Kisten verpackt war, hinter welche man sich gegen Steinschlaggefahr
oder Angriff eines tibermiitigen Simmentalermuni leicht verschanzen
konnte, auf den Spitzen und Griten unserer Berge herumkletterte. Wie
manchen Seufzer der mutigen Trager mullite er horen! Und dann kam
Heinrich Wild. Mit ihm hat eine neue Epoche im Bau geodéitischer
Instrumente begonnen. War es das Mitleid mit den Triagern, oder war
es das ewige Herumturnen um das Instrument zum Ablesen der Teil-
kreise, was auf engen Gipfeln oft eine Kunst war, das ihn bewog die
manierlichen Instrumente zu bauen Die Frage braucht hier nicht
beantwortet zu werden.
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Zum Abschluf3 der Besichtigung wurde uns der Benjamin der Instru-
mente vorgefiithrt, das neue photogrammetrische Auswertegerit, der
Autograph Modell A5. Der prinzipielle Aufbau des Gerites war ja den
meisten Besuchern von einem im Scholle der S. G. P. gehaltenen Refe-
rate von Ing. Berchtold her, der ein sehr groes Verdienst um das Zu-
standekommen des neuen Modells A 5 hat, bekannt. Anhand des Gerites
selber konnte man sich aber noch viel besser von dem klaren, iibersicht-
lichen Aufbau iiberzeugen. Interessanterweise wurden gerade anlaflich
des Besuches Versuche durchgefiihrt, welche die groBlen Vorteile des
Gerites fiir den Folgebildanschlul3 und fiir die Auswertung von Weit-
winkelaufnahmen bestitigten. Da bei den modernsten Weitwinkelobjek-
tiven nicht iiberall mit vollstiandiger Verzeichnungsfreiheit zu rechnen
ist, fand die verbliiffiend einfache Vorrichtung zur Kompensation solcher
Verzeichnungsfehler viel Beachtung. Diese Vorrichtung besteht darin,
da3 das auszuwertende Bild nicht auf eine planparallele, sondern auf
eine besonders geformte Glasplatte aufgelegt wird, welche durch Strah-
lenbrechung die gewiinschte Kompensation bewirkt. Auffillig ist die
sehr solide Konstruktion des Geridtes, der man sofort alles Vertrauen
entgegenbringt; anderseits bewundert man die Sorgfalt mit der auch die
unscheinbarste Einzelheit ausgebildet ist, die die hohe Qualititsarbeit
Wild’scher Erzeugnisse bestatigt, Man gewinnt wirklich die Ueberzeu-
gung, dal3 diesem modernsten Stereogerit schon in allernichster Zu-
kunft eine sehr groBe Bedeutung zukommen wird.

Angesichts dieser Leistungen im Bau geoditischer Instrumente hat
die heutige Generation der Gilde der Vermessungsleute nur den einen
Wunsch: Moge das Wettriisten der Nationen zu einem Wettriisten in der
Kartenerstellung verwandelt werden, das dem Frieden und der so not-
wendigen Entwicklung dient. Heinrich Wild hat uns dazu die Instru-
mente in die Hand gegeben.

Damit fand die hochst instruktive Besichtigung ihren Abschluf3 und
alle kehrten mit duBerster Befriedigung iiber das Gesehene und Erlebte
dem Westen zu.

Der Firma Wild, die sich in kurzen Jahren zu einem Unternehmen
von nationaler Bedeutung entwickelt hat und besonders Herrn Direktor
Schmidheiny und den Herren Berchtold und Kreis sei auch an dieser
Stelle der herzlichste Dank der Eingeladenen ausgesprochen. N

Kurse fiir Vermessungstechniker-Lehrlinge.

Die Gewerbeschule Ziirich fiithrt von Anfang September 1937 bis
Ende Mirz 1938 wiederum interkantonale Kurse fiir Vermessungstech-
niker-Lehrlinge des deutschen Sprachgebietes durch. Kurs I findet vom
6. Sept. bis 2. Okt. statt. Vermessungstechniker-Lehrlinge, die bis heute
noch keinen Kurs besucht haben, wollen sich

bis spdltestens Samstag, den 14. August 1937

bei der Direktion der Gewerbeschule Ziirich anmelden, wo auch Anmel-
dungsformulare sowie weitere Auskunft erhiltlich sind.

Auf Grund des Bundesgesetzes iiber die berufliche Ausbildung und
der Beschliisse der beteiligten Berufsverbinde sind die Vermessungs-
techniker-Lehrlinge gehalten, diese interkantonalen Bildungskurse zu
besuchen; sie konnen dafiir auf eingereichtes Gesuch hin vom Besuch
der ortlichen Gewerbeschulen befreit werden. Neue Aufnahmen erfolgen
in der Regel nur in Kurs I; verspitete Anmeldungen haben zur Folge,
dagB} nicht alle 4 Kurse besucht werden konnen.

Ziirich, den 25. Juni 1937, Gewerbeschule II:
Die Direktion.
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