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Guss im Maschinenbau in der Schweiz

Johann Conrad Fischers Ausstellungstableau an der Londoner Weltausstellung 1851.

Guss ist seit der Industrialisierung im
Maschinenbau nicht mehr wegzuden-
ken. Die Maschinenelemente aus Holz
wurden von den langlebigeren Teilen
aus Gusseisen und Stahl abgeldst.
Den Anfang bildete die Textilindust-
rie, die stark expandierte. Von dieser
Entwicklung profitierten auch die
Giesser. Industrie und Giessereien
wurden immer stérker voneinander
abhéngig. Die Produzenten von
Dampfmaschinen sowie spater Elek-
tro- und Dieselmotoren hatten einen
zunehmend grésseren Bedarf an
Gussteilen, auch was die Gewichte
anbelangte. Beim Bau von Werk-
zeugmaschinen erwies sich vor allem
die von den Giessereien erreichte
Genavuigkeit als Vorteil. Mit optimier-
ten Giessereimaschinen, neuen
Herstellungsverfahren und metallur-
gischen Entwicklungen konnte der
steigende Bedarf gedeckt werden.
So bleibt als Fazit festzustellen: ohne
Guss keine Maschinen!

Industrialisierung

Im Mittelalter war die Schweiz noch
reich an Erzen. Eisenerze wurden im Jura
und im Alpenraum vom Wallis bis ins
Bundnerland abgebaut. Manche Fund-
orte von Minen existieren heute noch,

und viele Fundstellen von Rennfeuern,
Stick- und Flosséfen zeugen von der
froheren Verhittung dieser Erze. Eisenerz
war einer der wenigen Rohstoffe in
unserem rohstoffarmen Land. Die Hitten
und deren Hochéfen standen in der
Nahe der Erze und in waldreichen
Gebieten, um den Brennstoff Holzkohle
sicherzustellen. Ausserdem wurde fir
den Betrieb der Blasebdilge der Standort
an Flissen gewahlt. Die Gussprodukte
dieser Hochofenwerke waren von ein-
facher Art: Hergestellt wurden Ofen- und
Herdplatten, Pfannen, Kochhdéfen, Roste,
Rahren und Kugeln.

Maschinenguss wurde noch wenig ge-
braucht, da Maschinen meist aus Holz
gefertigt waren. Spinnréder, Webstihle
oder hélzerne Getriebe aus jener Zeit
sind noch da und dort zu besichtigen.
1831 wurden aus dem Hochofen in
Génsbrunnen im Jura unter anderem
verschiedene Grosshammer, ein Kolben,
zwei Maschinenstiicke und finf Platten
zur Radwasche Courcelles' gegossen.
Dies waren zégernde Anfange von Guss
im Maschinenbau.

Mit der Industrialisierung anderte sich

jedoch Grundlegendes. Nun wurden die
Giessereien in der N&he von Fabriken,
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Eichmuhle bei Winterthur.

und damit in die Né&he der Verbraucher,
gebaut. Giessereien wurden zum Aus-
gangspunkt fir Maschinenfabriken: Die
Unternehmen von Johann Conrad Fischer
in Schafthausen und Johann Jakob
Sulzer in Winterthur sind Beispiele dafur.

Nur wenige Abbildungen von Gussteilen
zeugen von diesen Anfangen. Alte
Firmenschriften zeigen meist Gebdude
und Anlagen zur Herstellung von Guss-
stiicken, und erst im letzten Jahrhundert
wurden vermehrt Giessereiprodukte
abgebildet. Ein bemerkenswerter Fundort
von Bildmaterial ist die Eisenbibliothek im
Klostergut Paradies bei Schafthausen:
Ein Tableau von Johann Conrad Fischer
von der Weltausstellung 1851 in London
zeigt ein Zahnrad aus gegossenem
Stahl. Bekanntlich gelang es Fischer
1845, Stahl in Formen zu giessen. Welch
ein Fortschritt zu den Holzrédern von
froher!

1835 wurde in der Giesserei Neher in
Laufen am Rheinfall, in einem Hochofen-
werk, ein Kupolofen fir das Schmelzen
mit Steinkohle installiert. Gegossen wur-
de im Wechsel aus Hoch- und Kupol-
ofen. Das Gusswarenverzeichnis von
1845 gibt einen Einblick in die reiche
Produktpalette einer Giesserei jener Zeit:
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Die im Jahre 1867 von J. J. Rieter & Cie. gebaute Schifflistickmaschine
(qus: Schweizer Pioniere der Technik, Rascher Verlag Ziirich, 1944).

Radnaben, Wasserleitungsréhren und
deren Verbindungssticke, so genannte
Krimmlinge, Ofen, Trége fir Schweine
und Pferde, Grabdenkméler, Taufsteine
und Kreuze - jedoch noch wenig Ma-
schinenguss. Immerhin wurden gréssere
Gussauftrage fur den Fabrikbesitzer
Heinrich Kunz in Uster getdtigt, der, wie
Neher notierte, «jetzt schon der erste
und grésste Spinner auf dem Kontinent
ist».2 Der finanzielle Erfolg der Giesserei
am Rheinfall zeigte sich bald. Das
iathrliche Fabrikationsvolumen betrug
1857 etwa 600 Tonnen Gusseisen.

Textilguss

Damit treffen wir auf die ersten Verbrau-
cher von «Maschinenguss»: die Herstel-
ler von Textilmaschinen. Relativ kurz
nach der Industrialisierung in England
waren auch in der Schweiz Wirtschaft
und Politik im Umbruch. Okonomische
Schranken wurden abgebaut, und die
Entwicklung von Verkehr und Transport-
wesen fihrte zu einer erweiterten Freiheit
der Wirtschaft. Die von Napoleon .
erzwungene Kontinentalsperre gegen
England (1806 -1814) mit dem Unterbin-
den von Exporten nach dem Kontinent
eréffnete den Industriepionieren, vor
allem den Textilmaschinenherstellern,
neue Maglichkeiten. Diese Maschinen
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waren bisher fast ausschliesslich aus
England importiert worden. Nahezu
explosionsartig wuchs nun der Bestand
an Maschinen. Als Beispiel mége die
Entwicklung der Stickmaschinenproduk-
tion in der Schweiz dienen: 1860 waren
bereits etwa 800 Maschinen im Ge-
brauch, 1870 dann 5000, und 1890 waren

Webmaschine, 19. Jh., Maschinenfabrik Riti
(Werkbild Sulzer Textil).

es bereits 18405 Handstickapparate.
Ahnlich zeigte sich die Entwicklung auch
bei den Spinn- und Webmaschinen.

Die ersten in dieser Zeit gegrindeten
Fabriken waren vorwiegend Betriebe
der Textilindustrie wie Escher Wyss, der
1805 an der Neumihle in Zirich eine

mechanische Spinnerei grindete. Die
zum Anfrieb der Spinnmaschinen not-
wendigen Wasserréder konstruierte und
baute man selbst. In der bereits existie-
renden Maschinenwerkstétte wurde
auch der grésste Teil der Spinnerei-
Einrichtungen hergestellt. Erst 1830 grin-
dete Escher Wyss eine Eisengiesserei
und war damit Pionier im Kanton Zorich.

Fabrikbesitzer Kunz liess seine erste
Grossspinnerei 1816 in Oberuster bauen.
In den 1830er Jahren erweiterte er dann
den Betrieb um eine Eisengiesserei. 1825
grindete Heinrich Rieter in Winterthur
eine Spinnerei, aus der 1837 die Maschi-
nenfabrik Rieter hervorging. Erst 1908
baute man dann eine Giesserei dazu.
Als letztes Beispiel sei die von Salomon
Honegger in Riti gegrindete Firma zu
erwdhnen, die 1816 dort eine Spinnerei
einrichtete. Sohn Kaspar Honegger
baute 1847 eine Werkstdtte, die unter
dem Namen Maschinenfabrik Riti welt-
weit als Hersteller von Webmaschinen
bekannt wurde. Auch diese Werkstétte
wurde 1853 mit einer Giesserei ergdnzt.
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Die Textilindustrie ist deutliches Indiz
dafir, dass Rationalisieren bereits in der
Zeit der Industrialisierung aktuell war.
Die Entwicklung der Webmaschine aus
dem halzernen Webstuhl belegt dies
deutlich. Und dennoch: Wé&hrend der
Fortschritt bei der Spinnereimaschine
dynamisch verlief, brauchte es bei den

BURCKHARDT & C® consrrucrooms, BALE suisse.

Machines & vapeur
avec distribution de la vapeur systtme ,Collmann® breveté.
Effet le plus économique et indépendant du soin de la machine.

Paint de butoirs 2 air.

Burckhardt Dampfmaschine.

Webmaschinen mehr Zeit — vielleicht,
weil sich die Weber aus Furcht vor
Arbeitsplatzabbau gegen Verénderun-
gen straubten.

In der Entwicklung der mechanischen
WebstUhle taten sich vor allem die Eng-
lander hervor. Ahnlich wie bei Stick-

und Spinnmaschinen brachten die Neuve-
rungen einen Schub von Gussteilen.

Es entstand eine Abhdangigkeit zwischen
dem Hersteller der Maschinen und

den Giessereien und umgekehrt.

Grauguss war ein idealer Werkstoff:
Billiger als Stahlguss bot er gegen Druck-
krafte genigend Widerstand. Die
Gestelle der Maschinen waren vor allem
aut Druck belastet; bei Zugbelastung
kannte man die konstruktiven Maglich-
keiten der Bogenkonstruktion. Grauguss
konnte dinnwandig vergossen werden,
ein Merkmal von Textilguss.

1834 begannen die Sulzer in Winterthur,

Eisenguss zu vergiessen. Der Anfang war
bescheiden: Mit zwei Giessern und zwei
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Tagléhnern betrieb man einen Kupol-
ofen. An den Giesstagen genigte ein
Pferdegépel, um das Geblase in Gang
zu halten. Auch hier arbeitete man

vor allem fur die Textilindustrie. Das Ge-
schaft florierte, und zwei Jahre spéter
beschéftigte Sulzer bereits zwolf Gesel-
len. 1839 wurde der Betrieb um eine 4 PS

Point de griffes.

Dampfmaschine vergréssert. Das Zeit-
alter der Dampfmaschine hatte nun auch
in der Schweiz begonnen.

Guss fir Kraftmaschinen

Die Basler Maschinenbauer Burckhardt
wurden mit Maschinen zur Herstellung
und Veredelung von Seidenbé&ndern
bekannt. Seidenbander waren in den
1850er Jahren gefragte und gut bezahlte
Mode-Accessoires. Sie zierten Hite,
Roben und Strimpfe von Damen der
Gesellschaft. 1855 wurde eine Giesserei
gebaut. Franz Burckhardt dehnte seine
Tatigkeit aut den allgemeinen Maschi-
nenbau aus: Gattersdgen, Bohr-, Dreh-
und Frésmaschinen, Pumpen, Transmis-
sionen und seit 1856 auch Dampfmaschi-
nen, die dltesten Typen nach dem
Muster von James Watt mit vertikalem
Zylinder.

Es ist heute nur schwer vorstellbar, welch
wichtige Rolle die Dampfmaschine, die
Uber Transmissionen ganze Fabriken mit
Energie versorgte, in der zweiten Halfte
des 18. Jhs. spielte. Nun konnte man

i
2 et

Bearbeitung eines Generator-Statorteils aus Grauguss bei BBC Baden, 1895.
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Werkanlagen abseits von Béchen und
Flussen betreiben, und man wurde vom
Wasserrad unabhéngig. Sowohl die
Dampfmaschine als auch die Transmissi-
onen fihrten zu einem enormen Guss-
bedarf. In den 1850er Jahren zdhlte man
in der Schweiz Uber 100 mechanische
Werkstétten und etwa 50 Eisen- und
Metallgiessereien.

Im Unterschied zu den meisten Giesse-
reien wurde von Georg Fischer in Schaff-
hausen der Schwerpunkt auf Stahl- und
Temperguss gelegt. 1877 nahm Georg
Fischer II. den Stahlformguss in sein Pro-
gramm auf, nachdem es seinem Gross-

Temperguss-fittings der Georg Fischer AG, 1865.

vater nicht gelungen war, diesen kom-
merziell zu nutzen. Die ersten Teile aus
Stahlguss waren Lokomotiviriebréider fir
die Lokomotivfabrik in Winterthur. Der
entscheidende Durchbruch fir Stahlguss
kam jedoch erst etwas spciter mit der
Entwicklung der Dampfmaschine und der
Woasserturbinen.

Unterdessen gelang es den Giessereien,
immer grossere Gussteile zu fertigen.
Stolz posierten die Giesser vor ihren
Werken. Der Giesserberuf hatte zu die-
ser Zeit einen besonderen Ruf erlangt.
So konstatiert die «Heimatkunde von
Winterthur 1887» des Lehrervereins Win-
terthur: «<Von besonderer Schwierigkeit
ist die Herstellung der zusammengesetz-
ten hohlen Sticke wie z. B. der Dampf-
zylinder. Der Bau und die Platzierung des
Kerns ist ein wahres Kunststick. Meist
wird nicht nach Schablonen und Model-
len, sondern nach Zeichnungen gearbei-
tet, und bei der gréssten Zahl der Pro-
dukte muss pinktliche Genauigkeit
erreicht werden. Man mag sich hieraus

einen Begriff machen von dem zéhen
Fleiss, der peinlichen Sorgfalt und der
Einsicht, die der rechte Giesser besitzen
muss».2 In der Tat, die damaligen
Giesser hatten aus Zeichnungen und
womdglich Skelettmodellen ein Guss-
stick selbststandig zu formen, ohne die
Hilfe einer Arbeitsvorbereitung die

Febr. 1925 ALLANRNARRRAR AR 19531

Der Giesser und sein Werk, Sulzer 1925.

Giesssysteme zu bestimmen und am
Schluss zu hoffen, dass alles richtig
gewdhlt ein fehlerfreies Teil ergab.

Guss fir Werkzeugmaschinen

Aber wenden wir uns wieder den Guss-
teilen zu. Um Rohteile zu bearbeiten,
wurden Werkzeugmaschinen, Drehbén-
ke sowie Schleif-, Frés- und Bohrmaschi-
nen entwickelt. Auch diese waren
wiederum aus Gussteilen hergestellt.
Werkzeugmaschinen waren eine der
Grundlagen fir Schweizer Qualitét und
Préizision. Vor allem die hiesige Uhren-
industrie hat davon profitiert, dass
genaueste Produkte gefertigt werden
konnten. Werkzeugmaschinen wurden
fur die Schweizer Industrie immer
unentbehrlicher, je mehr Maschinen
gefertigt wurden. Die Gussteile dafir
mussten bearbeitet werden. Ausser im
Jura, dem Kern der Uhrenindustrie,
entwickelten sich in der Region Basel
sowie in Fravenfeld und Zirich Werk-
zeugmaschinenhersteller.
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Urspringlich aus Holz waren die Ma-
schinen den Anforderungen der Textil-
und Uhrenindustrie nicht mehr gewach-
sen. Seit dem beginnenden 18. Jh. arbei-
teten die Uhrmacher mit Drehbénken
und anderen Werkzeugmaschinen aus
Metall, zum Beispiel aus Messing. Die
Uhrenfertigung verlangte sehr frih schon

Dieselmotorensténder, Sulzer.

eine grosse Gleichmdssigkeit der gefer-
tigten Teile. Sie war aut Maschinen
angewiesen, die solchen Anforderungen
gendgten.

Ammann baute 1788 in Oerlikon eine Bohr-
maschine, die bis 1961 in einer Hammer-
schmiede in Gebrauch war. Die Hersteller
solcher Maschinen waren zu jener Zeit
Erfinder, so auch Joh. Georg Bodmer
(1786 -1864) aus Zirich. Dieser errichtete
1863 eine Spezialdrehbank fir Gewin-
debohrer. Zu nennen wére gleichfalls
Jakob Schweizer, der 1872 vermutlich in
Biel, dem Zentrum der Uhrenindustrie,
einen Langdrehautomaten erfand.

Guss fiir die Elektroindustrie

Am Ende des Jahrhunderts fasste die
Elektroindustrie in der Schweiz Fuss. 1881
begannen Burgin & Alioth in Minchen-
stein und de Meuron et Cuénod in Genf
[spater Sécheronl, elekirische Anlagen
zu bauen, zwei Jahre spéter die Zircher
Telephongesellschaft und die Schweize-
rische Lokomotivfabrik in Winterthur.
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1884 folgte die Werkzeug- und Maschi-
nenfabrik Oerlikon. In dieser befasste
sich Charles Fugen Lancelot Brown mit
der zukunftstrachtigen Elektroindustrie.
Seine Dynamo-Maschinen aus den
1880er Jahren waren bereits funktionell
und sehr gefallig im Design — dank
gegossener Teile, die jede Form méglich

machten. 1891 trat Brown aus der Ma-
schinenfabrik Oerlikon aus und griindete
zusammen mit Walter Boveri die BBC
Baden. Die Produkte der BBC waren
gross und sehr gussintensiv. 1895 wurde
bereits die Ablieferung der tausendsten
Dynamomaschine gefeiert. Um unab-
h&ngiger zu sein, baute man 1892 eine
Giesserei, und schon 1898 vergrésserte
man diese auf einem neuen Geldnde.
Gussprodukte waren gefragt. Mit den
rauchenden Kupoléfen wurde bis 1920
der Bedarf gedeckt, dann setzte man die
saubereren Elektroéfen ein.

1898 wurden von Sulzer noch 138
Dampfmaschinen verkauft. Aus einer
Zusammenarbeit seit 1879 mit Rudolf
Diesel entstand in Winterthur 1898

der erste Sulzer-Dieselmotor mit 20 PS
und 160 U/min. In der Folge l&ste dieser
neue Motor die Dampfmaschine ab und
erhielt absolute Vormachtstellung. Der
Dieselmotor erobert die Welt — gussinten-
siv wie die Dampfmaschine: Vom Gestell
bis zum Zylindereinsatz besteht der Die
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selmotor aus Guss. Immer grésser wur-
den die Gusssticke, die Anforderungen
wuchsen, und man begann, den Guss
zu prifen.

Die qualitative Einteilung zu Beginn des
Jahrhunderts war einfach: Grauguss
wurde unterteilt in Maschinenguss, R&h-
renguss, Bau- und Saulenguss. Jede
Sorte war nach Wandstérken geordnet,
das heisst: al leichter Guss unter 12 mm
Wandstdrke, b) mittlere Teile und ¢l
schwerer Guss mit Wandstarken Gber
50 mm.4

Die wichtigste Rolle sprach man im
Gusseisen neben dem Graphit etwa ab
1886 dem Silizium zu. Die physikalischen
Eigenschaften, besonders die Festigkeit,
konnten durch verbesserte Prifmethoden
wie Zerreiss-, Biege- und Schlagproben
kontrolliert werden. Der Name Amsler
for Prifmaschinen sollte in Schaffhausen
noch geldufig sein: Seine statischen
Zerreissmaschinen hatten Weltruf.

Das 20. Jh. wurde ein Jahrhundert ge-
waltiger technischer Entwicklungen und
Fortschritte auch in der Giessereitechnik.
Zu Beginn dieses Jahrhunderts zahlte
man in der Schweiz 40 Eisengiessereien,
zwei Stahlgiessereien und eine Temper-
giesserei. Ab 1903 wurden in Winterthur
jahrzehntelang Dieselmotoren fur statio-
ndre Anlagen, Schiffe und Lokomotiven
gebaut. Und jahrzehntelang gossen
Giessereien unter anderem Gestelle,
Zylindereinsatze und -méntel, Druck-
lager, Zylinderdeckel und Kolbenringe —
aber davon spdéter.

Die Schweizer Industrie hatte einen
hohen technischen Stand erreicht, was
die Landesausstellung 1914 eindrucksvoll
dokumentierte. Kurz darauf brach der
Krieg aus, der der Giessereiindustrie
einerseits Auftrége einbrachte, anderer-
seits jedoch die Produktion durch Schwie-
rigkeiten bei der Beschaffung hemmte.
So konstatierte das 1918 in Deutschland
erschienene Werk «Gemeinfassliche
Darstellung des Eisenhittenwesensy, die
Schweiz «ist mit dem Bezug der Rohstof-
fe und Halbfabrikate fir seine hochent-
wickelte Maschinenbauindustrie fast
ganz auf das Ausland angewiesen.»

Beginn der Mechanisierung

Die Fertigprodukte, und damit die Guss-
teile, wurden immer grésser. Mit dem
Aufkommen der Mechanisierung und

immer ausgereifterer Formmaschinen
konnte nun auch der Massenguss wirt-
schaftlicher hergestellt werden. Betrach-
tet man allein den Reichtum einer
Webmaschine an kleinen Gusssticken,
so wird der hohe Stellenwert der
Mechanisierung des Formprozesses fur
die Giessereien offenkundig.

Spiralgehéuse aus Sulzer Stahlguss fir eine der
Hochdruck-Speicherpumpen der Zentrale Altendorf
der Etzelwerk AG.

In diesem Zusammenhang ist der Tem-
perguss zu erwdhnen. Fast von Beginn
an wurde dieser duktile Werkstoff bei
der Firma Georg Fischer +GF+ gefertigt.
Fittinge aus Temperguss waren ein Mar-
kenzeichen von Georg Fischer. Seiner
besonderen Eigenschaften wegen war
Temperguss besonders im Automobilguss
und im Maschinenbau gefragt. Eine
spezielle mechanisierte Fertigung fur
Kolbenringe wurde bei Sulzer entwickelt:
Die Formen wurden in die Hohe gesta-
pelt, um Platz zu sparen. Heute werden
diese aus Rohren geschnitten.

Stahlguss konnte dank seiner Zahigkeit
schnell einen zentralen Platz unter den
Werkstoffen einnehmen. Seine Eigen-
schaften verbesserten sich durch das
Zulegieren von Nickel, Vanadium,
Chrom oder Molybdén. Dies eréffnete
den Metallurgen enorme Méglichkeiten,
Gussteile for den Motorenbau, die Kraft-
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werksindustrie, die in der Schweiz einen
besonders wichtigen Status hatte, oder
for die Rustung nach Kundenwiinschen

anzufertigen.

Ende der 1940er Jahre wurde in England
und in den USA ein neuer Werkstoff

entwickelt, der die Giesserwelt ver-

die Genauigkeit erwéhnt. Da die Bear-
beitung zu einem Kostenfaktor wurde,
der den Guss mehr und mehr unter
Druck brachte, wurde auf das Zerspa-
nungsverhalten immer grésseren Wert
gelegt. Es stellte sich heraus, dass dieses
bei Grau- und Sphdaroguss ginstiger ist
als dasjenige von Stahlguss. Mit zuneh-

anf '3
SPOE Vil

o 84

- WL _—. ke e e e - e S L # ’
Peltonrad, gefertigt von der Georg Fischer AG, 1949. Gehduse aus Sphéroguss, Escher Wyss, ca. 1950.

andern sollte. Der Sph&roguss, mit Eigen-
schaften zwischen Grau- und Stahlguss,
wurde auch in der Schweiz rasch zu
einem unentbehrlichen Material der
Konstrukteure. Die speziellen Eigen-
schaften konnte man durch die Zugabe
von etwas Magnesium erzielen. Dabei
wurde der im Eisen vorhandene Graphit
so manipuliert, dass er sich kugelférmig
ausbildete. Man erhielt damit einen
Grauguss fast so z&h wie Stahl. Dass
das Endprodukt jedoch billiger war als
Stahlguss, garantierte seinen Erfolg.

Gusseisen mit Kugelgraphit, wie der
Werkstoff sich heute nennt, ist nicht nur
in der Schweiz die einzige Eisensorte mit
immer noch steigenden Produktions-
zahlen; fast hat sie den Stahlguss ver-
dréngt. Das breite Spektrum von Sphéro-
guss reicht von Né&hnadeln bis zu einem
15 Tonnen schweren Turbinenunterteil,
gegossen bei Escher Wyss. Nebenbei:
In Deutschland wurde ein Sphéroguss-
Pressentisch von 230 (!} Tonnen Netto-
gewicht gegossen.

Qualitat und Genavigkeit
Als letzte Entwicklung im Giessereisektor
seien die steigenden Anforderungen an
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mend komplexeren Legierungen wurde
die Standzeit der Werkzeuge zu einem
entscheidenden Kriterium. Der eine Weg
war nun, die Zerspanungseigenschaften
zu optimieren, der andere Weg war,
genauere Gusssticke zu fertigen. Form-
verfahren mussten entwickelt werden, die
zur Verringerung der Massunterschiede
fohrten.

Prazisionsguss, in Deutschland Feinguss
genannt, erbrachte sehr genaue Teile.
Als Formstoff wird dabei Keramik ver-
wendet. Die Modelle waren urspriinglich
aus Wachs - Ubrigens ein Verfahren,
das die Giesser vor 5000 Jahren schon
kannten. Vor allem legierte Stahlguss-
teile, die schwer zu bearbeiten waren
und komplizierte Formen aufwiesen,
konnten nun wirtschaftlich produziert
werden. Prézisionsguss wird noch heute
im Turbinen- und Flugzeugbau sowie
bei N&hmaschinen- und Verschlussteilen
mit Erfolg angewendet.

Dariber hinaus wurden Formverfahren
entwickelt, welche die Sandform so
stabil machen, dass geringe Massunter-
schiede beim Gussteil auftreten. Aber
auch konstruktive Optimierungen brach-
ten Erfolg. Seit den 1950er Jahren began
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nen die Giesser vermehrt, gemeinsam mit
den Konstrukteuren Verbesserungen zu
diskutieren. Beide konnten davon lernen,
und beide Seiten profitierten.

Buntmetalle wie Nickel, Bronze, Messing
oder Rotguss verloren im letzten Jahrhun-
dert viel vom friheren Glanz. In der Elek-

trotechnik werden sie noch angewendet,
zum Beispiel fir Schaltelemente. Kupfer-
Gusslegierungen finden ihren Einsatz bei
Armaturen, Gleitlagern und bei Bauele-
menten, wo Korrosionsbesténdigkeit,
Gleitvermégen, verbunden mit guter
mechanischer Festigkeit, gefordert wer-
den.
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BBC Turboladergehduse aus Aluminiumguss.
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Leichtmetalle wie Aluminium oder Mag-
nesium sind heute auch im Maschinen-
bau nicht mehr wegzudenken. Das
geringere spezifische Gewicht sowie
grosse metallurgische und legierungs-
technische Méglichkeiten haben sie

zu den Metallen der Zukunft gemacht.

Den stolzen Giesser, der neben seinem
geschaffenen Grossguss steht, gibt es

in der Schweiz nicht mehr. Die letzte Ab-
bildung zeigt den letzten bei Sulzer in
der Giesserei Oberwinterthur gegosse-
nen Dieselmotorenstdnder. Grossguss
kann in der Schweiz nicht mehr gefertigt
werden; unsere Industrie ist abhdngig
geworden. Doch darf nicht vergessen
werden, dass ABB jahrlich allein fur die
Turboladerproduktion Sphéroguss fur
25 bis 30 Millionen Franken einkautt. Die
MTU Friedrichshafen, die auch teilweise
von der Schweiz aus beliefert wird, hat
ein j@hrliches Beschaffungsvolumen an
Gussteilen von rund 60 Millionen Euro.

' Erzwaschanlage.

? Tagebuch von Bernhard
Neher, 1849. Manuskript in
der Eisenbibliothek.

* Heimatkunde von Winterthur
und Umgebung. Hg.: Lehrer-
verein Winterthur, Selbstver-
lag, 1887

* Handbuch der Eisen- und
Stahlgiesserei, Band 1. Hg.:
C. Geiger, Berlin 1911.

* Gemeinfassliche Darstellung
des EisenhUttenwesens. Hg.:
Verein Deutscher Eisenhtten-
leute, Dusseldorf 1918.
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Der letzte bei Sulzer in der Giesserei Oberwinterthur gegossene Dieselmotorenguss.
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