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Technikgeschichtliche Vertiefungsarbeit an der Brown-B overi-Technikerschule

Kurzfassung des Referates von Ing. HTL Norbert Lang

Die BBC-Technikerschule bildet in einem dreijahrigen berufsbeglei-
tenden Studiengang Facharbeiter mit abgeschlossener technischer
Berufslehre bei entsprechender Eignung und Neigung zu Techni-
kern weiter. Es bestehen folgende Diplomrichtungen: Betriebs-
technik, Energietechnik, Informationstechnik, Maschinenkonstruk-
tion sowie mechanische Mess- und Priiftechnik. Zur Zeit stehen
tiber 200 Studenten in der Ausbildung.

Der Techniker sollte, um der Gefahr des «Fachidiotentums» zu
begegnen, sich auch mit der kulturell-schopferischen Komponente
in seinem zweckrationalen Handeln auseinandersetzen. Die
Beschiftigung mit technisch-historischen Problemstellungen bildet
hierzu eine geeignete Gelegenheit.

Unser Ausbildungskonzept sieht vor, durch die Studenten im Ab-
schlussemester gruppenweise eine sogenannte Vertiefungsarbeit -
ein praxisorientiertes Projekt — weitgehend selbstiandig bearbeiten
zu lassen, angefangen beim Pflichtenheft, bis zur betriebsbereiten
Maschine oder Anlage.

Der Zufall spielte mit, als uns bei der Suche nach einer geeigneten
thermodynamischen Mess- und Regelstrecke flir unser Labor eine
kleine, zwar nicht mehr betriebsbereite, aber relativ gut erhaltene
Kolbendampfmaschine angeboten wurde. Da es sich dabei um eine
historisch wertvolle schweizerische Konstruktion handelte, war der
Entscheid rasch getroffen. Der Umstand, dass im Schulgebdude

Ing. HTL Norbert Lang, Rektor der
Brown-Boveri-Technikerschule

Die wieder in Funktion gesetzte Kolben-
dampfmaschine mit Siegbert Semling vom
Projektteam
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sowohl eine Dampfanspeisung aus einer Fernheizzentrale wie auch
ein geeigneter Aufstellort vorhanden waren, erleichterte die Sache
wesentlich. Die Aufgabenstellung sah vor, die Maschine zu restau-
rieren und in betriebsbereitem Zustand aufzustellen. Ferner waren
entsprechende Vorrichtungen und Anschliisse fir Leistungs- und
Wirkungsgradmessungen vorzusehen.

Ein Team von drei Studenten wurde mit dieser Arbeit betraut. Der
verfligbare Zeitraum zwischen Auftragserteilung und Abschluss
betrug knapp finf Monate bei Teilzeitstudium.

Fiir das Erarbeiten der technischen Grundlagen waren umfang-
reiche bibliographische Recherchen notwendig. So werden etwa
Zeunersche Schieberdiagramme oder Tangentialkraftkurven von
Kolbenmaschinen an technischen Schulen heute kaum noch ge-
lehrt. Zur Inbetriebnahme waren auch die Maschinen-Fundamente
zu konzipieren sowie die Rohrleitungen zu planen und zu erstellen.
Unsere Studenten erhielten tatkriftige Unterstiitzung durch Fach-
leute inner- und ausserhalb unserer Firma. Selbstverstindlich
gehorten Offertanfragen und Fremdeinkauf von Teilen oder
Material ebenfalls zur Aufgabenstellung. Grosse Aufmerksamkeit
wurde den Regelproblemen geschenkt. Die Maschine verfligt iiber
eine Doppelschieber-Steuerung mit einem fliehkraftbetitigten
Expansionsschieber Bodmerscher Konstruktion. Da Druck und
Temperatur des verfiigbaren Dampfes zu hoch fiir die Maschine
waren, mussten Druckminderventil und Wassereinspritzpumpe vor-
gesehen werden. Dies geschah in Kombination mit modernen
pneumatischen Regelgeriten.

Erschwerend war der Umstand, dass der Abdampf einer Kolben-
maschine (im Unterschied zu einer Turbine) Olhaltig ist und des-
halb nicht ins Netz zuriickgeleitet werden darf. Der Auspuffdampf
musste mittels Wassereinspritzung kondensiert und das Kondensat
in einem Olabscheider gereinigt werden. Besondere Bedeutung
kam natiirlich der Einhaltung zeitgemasser Sicherheits- und
Abnahmevorschriften zu. Gerade dieser Umstand forderte wesent-
liche Lernprozesse beim Briickenschlag zwischen Vergangenheit
und Gegenwart.

Anlésslich der letzten Diplomfeier konnte die Maschine offiziell

in Betrieb genommen und einer breiten Offentlichkeit vorgestellt
werden.

Erreichte Lernziele

Die anvisierten Hauptziele, wie sie generell flir unsere Schule
gelten, wurden an dieser technisch-historischen Aufgabenstellung
voll erreicht. Dazu gehoren: Projektbearbeitung im Team bei freier
Arbeitsteilung zwischen den Gruppenmitgliedern, Termin- und
Kostenplanung und -liberwachung, Literaturstudium, technische
Berechnungen, Ausarbeitung von Varianten, analytische Bewertung,
Verhandlungen mit Lieferanten und Zusammenarbeit mit anderen
Fachstellen, selbstindiges Erarbeiten neuen Wissensstoffes sowie
selbstkritisches und systematisches Arbeiten und nicht zuletzt
erfolgreiche Umsetzung eines Projektes in die Realitat.

18

Kurbelwellenseite der Maschine



Als spezifisch technisch-historisches Erfolgserlebnis darf die Ein-
sicht im Studententeam gewertet werden, den Leistungen unserer
Vorfahren, im Vergleich zu M6glichkeiten und Mitteln, die damals
zur Verfligung standen, grosste Hochachtung zu zollen. Dabei
wurde erkannt, dass die geschichtliche Seite der Technik nicht allein
in einer Abfolge von Ideen und Problemldsungen besteht, sondern
ebensosehr im Werk und Wirken prigender Personlichkeiten.

Gerade darin liegt aber ein fruchtbarer Ansatz, auf dem weitere
Aufkldrungsarbeit aufbauen kann, um Technik als ein gewachsenes
Kulturgut breiten Kreisen wieder begreifbar zu machen. [ |

Zur Geschichte der Werkstoffpriifung
Referat von Dipl.-Ing. Gernot Krankenhagen

Im folgenden mochte ich zuerst kurz einige Anmerkungen allgemei-
ner Art zum Thema «Technikgeschichte in der Ingenieurausbildung»
machen, dann am Thema Werkstoffpriifung zu zeigen versuchen,
was ich mit den allgemeinen Thesen meine, und zum Schluss ein
paar Bemerkungen zur Arbeit im Deutschen Museum Miinchen
auf diesem Gebiet anschliessen.

1. Technikgeschichte in der Ingenieurausbildung

Technikgeschichte ist bisher nicht oder nur unzureichend in den
Lehrplianen der Ingenieurschulen und technischen Hochschulen
enthalten. Will sie Eingang finden, muss sie zweierlei erfiillen:

® Sie muss ihre Daseinsberechtigung begriinden - eine weitgehend
inhaltliche Aufgabe;

® sie muss so anschaulich dargeboten werden, dass sie fesselt und
zum Weiterdenken anregt - eine weitgehend methodische Aufgabe.

Die Daseinsberechtigung der Technikgeschichte ldsst sich auf den
ersten Blick nicht aus den vorhandenen Lernzielen begriinden.
Betrachtet man allerdings allgemeine Ziele genauer, sieht die Sache
schon anders aus: «Hochschulausbildung ist wissenschaftliche
Berufsausbildung. Damit ist es Aufgabe der Studienreform, die
Studierenden besser auf ihre kiinftige berufliche und gesellschaft-
liche Praxis als Arbeitnehmer vorzubereiten, damit sie sowohl fach-
lich kompetent wie auch sozial verantwortlich handeln ... Die
Berufsausbildung an Hochschulen orientiert sich an Tatigkeits-
feldern .. .»'

Wie macht man Ingenieure sowohl fachlich kompetent als auch
sozial verantwortlich? Wie stellt man den Zusammenhang bei den
sogenannten Téatigkeitsfeldern her? Insbesondere auch: wie inte-
griert man Naturwissenschaften auf der einen Seite, technische
Grundlageninformationen auf der anderen?

Dipl.-Ing. Gernot Krankenhagen, Deutsches
Museum (Maschinenbau/Werkstofipriifung),
Miinchen.

l Kuhlmann, R.: Elemente eines wechsel-
seitigen Theorie-Praxis-Bezuges in der
Reform der Hochschulausbildung. In:
Gewerkschaftliche Bildungspolitik, August
1979.
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