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Zwischen Lichtsatz und
Versand

Daniel SERGY, Bern 621.39(05)(494):655.287.026.13

Umbruch in der grafischen Industrie

Es ist sicher nicht Gbertrieben zu behaupten, dass die
schriftliche Kommunikation zwischen den Menschen
einem gewaltigen Wandel unterliegt. Man denke nur an
die ersten von Monchen mit viel Hingabe kalligrafisch
geschriebenen Biicher, die mit ihren am Anfang eines
jeden Kapitels oder Abschnittes gemalten Buchstaben
vielfach wahre Kunstwerke sind und die heute durch in
ihrer Aufmachung grosstenteils nuchternere Druck-

Der Text eines Artikels kann auf dem Bildschirm des Satzterminals
korrigiert, erganzt oder geléscht werden, wobei sich auch Codierun-
gen andern oder Positionierungen anfiigen lassen — Le texte d’un ar-
ticle peut étre corrigé, complété ou effacé sur I'écran de visualisation
du terminal de composition et il est également possible de modifier le
codage ou d’'ajouter des indications de positionnement

erzeugnisse ersetzt wurden. Der Umbruch fing mit der
Erfindung Gutenbergs an, die zum Durchbruch und zur
immer weiteren Verbreitung des schriftlichen Ausdrucks
fuhrte. Wenn fiar den Druck die einzelnen Buchstaben
zuerst von Hand bis zur Bildung einer Zeile und alsdann
einer vollen Seite aneinandergereiht wurden, so brachte
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die Industrialisierung um die Jahrhundertwende eine
Beschleunigung und Automatisierung des Setzvorgan-
ges. Es wurden Einzelbuchstaben- und Zeilen-Setzma-
schinen erfunden. Solange vorwiegend im Buchdruck
gearbeitet wurde, bestand keine unmittelbare Notwen-
digkeit, eine andere Art der Satzherstellung anzuwen-
den. Mit der Zeit entstanden jedoch zwei weitere Druck-
verfahren: der Offset- und der Tiefdruck. Beide verlan-
gen nicht mehr unbedingt Bleisatz, weil mit ihnen nicht
mit stempelartigen Buchstaben gedruckt wird, sondern
der Text auf Film oder Fotopapier zur Verfigung stehen
muss. Es ist daher verstandlich, dass — zusammen mit
Rationalisierungsbestrebungen — Verfahren entwickelt
wurden, die die umstandliche Umwandlung vom Bleisatz
in Fotomaterial umgehen.

Lichtsatz und Computereinsatz

Die «Technischen Mitteilungen PTT» der Schweizeri-
schen PTT-Betriebe haben diese Evolution ebenfalls mit-
gemacht. Der erste Schritt bestand im Ubergang vom
Buch- zum Offsetdruck. Auch wenn der Leser bezlglich
Qualitat kaum etwas davon bemerkt haben durfte, be-
deutete die Umstellung fur die Redaktion, in erster Linie
jedoch fir die Setzerei und Druckerei, eine Anpassung
des Arbeitsvorganges. Fur die Redaktion wirkte sie sich
unter anderem auf die Berlcksichtigung der Autorkor-
rekturen aus, weil mit dem neuen Verfahren bei einem
Fehler nicht mehr ein einzelner Bleisatzbuchstabe aus-
gewechselt werden konnte, sondern bei der Montage
der fotofertigen Unterlagen vielfach das Ersetzen einer
ganzen Zeile notig wurde. Um Lesefehler, die beim Set-
zen von handkorrigierten Manuskripten entstehen kon-
nen, zu vermeiden, wurden die Beitrage von der Redak-
tion vermehrt neu geschrieben. Dies erwies sich spater
als sehr positiv. In der Setzerei musste eine Zwischen-
behandlung des Satzes eingefiihrt werden, indem vom
Bleisatz ein Abzug auf Zellophanfolie angefertigt wurde,
die als Unterlage zur fototechnischen Herstellung der
Offsetdruckplatten diente.

Nachdem der Offsetdruck eingefiihrt war, driangte
sich fur die Setzerei eine weitere Rationalisierung auf
und bewog sie dazu, auf die heute modernsten vorhan-
denen Moglichkeiten, den leistungsfahigen Computer-
und Lichtsatz, uberzugehen. So wird diese Zeitschrift
seit Mitte 1977 auf eine vollstandig neue Art gesetzt und
gedruckt. Der Bleisatz ist verschwunden, der Metteur
hat den unmittelbaren Kontakt mit der festen Materie —
der seinem Beruf die handwerkliche Note verlieh, von
ihm aber auch einen gewissen kunstlerischen Sinn vor-
aussetzte, verloren. Der-Setzer braucht nun seine Hand-
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fertigkeit, um das Satzterminal einer fur ihn «unpersonli-
chen» Computeranlage zu bedienen.

Vom Manuskript zum Spaltenabzug

Ist ein Manuskript in der Setzerei eingetroffen, muss
es fiir die Weiterverarbeitung vorbereitet werden. Abge-
sehen von der Bestimmung der endgultigen Form des
Druckerzeugnisses und allfalliger stilistischer Verbesse-
rungen, nimmt die Codierung eine Schlisselstellung im
ganzen Ablauf ein. Mit ihr gibt der Fachmann Anweisun-
gen in einer computergerechten Sprache uber Satz-
breite, Schriftart und -grésse, Zeilenabstande, Einzlige
usw. Diese Arbeit ist eine der wichtigsten, will man Feh-
ler vermeiden. Sie verlangt hochste Konzentration, ab-
straktes Denkvermogen und grundliche Kenntnisse aller
technischen Moglichkeiten der Lichtsetzanlage.

Sind diese Vorbereitungen abgeschlossen, wird die
Datenerfassung, das heisst das Ubertragen des codier-
ten Manuskriptes auf ein Medium zur spateren Eingabe
in die Computeranlage oder dessen direkte Eintastung

Teilansicht des Lichtsatzsystems Digiset
400 T 20. Im Hintergrund die Aufzeichnungs-
einheit, links davon die Magnetbandstation
und im Vordergrund die Magnetplattenlauf-
werke — Vue partielle du systéme de pho-
tocomposition Digiset 400 T 20. A I'arriere-
plan I'unité d’exposition sur film ou papier
photographique, a sa gauche |'unité de ban-
des magnétiques et au premier plan les dis-
positifs d’enregistrement sur disques ma-
gnétiques

Sprache zur Verfugung steht. Da die Trennung jedoch
nicht allein nach logischen Regeln geschieht, braucht es
je Sprache ein Zusatzprogramm, das die Ausnahmen
enthalt.

Wenn diese Datenverarbeitung beendet und der Satz
also in der Form von Bits im Satzrechner vorhanden ist,
kann mit der Belichtung des materiellen Trégers (Film
oder Fotopapier) begonnen werden. Grundsatzlich wird
jeder Buchstabe aus einer Grosszahl kleinster schwarzer
Quadrate gebildet. Die Information des Satzrechners
steuert eine Kathodenstrahlrohre, deren Lichteinfall
tber eine Optik die empfindliche Schicht des Fotomate-
rials belichtet. Jeder Buchstabe wird mit einer Ge-
schwindigkeit von rund zwei Millionen Zeichen in der
Stunde linienweise belichtet. Der Film oder das Fotopa-
pier durchlauft dann automatisch eine der Belichtungs-
einheit angeschlossene Entwicklungsmaschine und

kommt entwickelt, fixiert und getrocknet heraus. Die
entsprechenden Satzdaten bleiben elektronisch gespei-
chert und konnen spater fir allfallig notige Korrekturen
Zeile fur Zeile abgerufen werden.

Uber das Datensichtgerat, vorgenommen. Dazu stehen
ausser dem Computerterminal eine Schreibmaschine
mit Lochstreifenstanzer oder eine optische Lesema-
schine zur Verfugung. Sie arbeitet nach dem Prinzip der
optischen Zeichenerkennung (OCR) und ist in der Lage,
in der Minute etwa zwei mit einem besonderen Kugel-
kopf geschriebene A4-Manuskriptseiten zu lesen und
entweder auf Lochstreifen zu stanzen oder direkt in die
Computeranlage einzugeben.

Wenn der Computer mit den Daten geladen ist, kann
er mit der eigentlichen Satzherstellung anfangen. Dabei
werden die codierten typografischen Befehle (Schriftart,
Einzige usw.) entschlisselt und auch die der Spalten-
breite entsprechende Zeilenlange ausgerechnet. Dies ist
notwendig, weil die Buchstaben (beispielsweise m und i)
verschiedene Breiten aufweisen. So muss der Rechner
alle Buchstaben einer Zeile zusammenzahlen und mit
der geforderten Zeilenbreite vergleichen. Wenn notig
sucht er die beste Trennstelle. Er verkleinert oder ver-
grossert dann die Wortzwischenraume, damit alle Zeilen
gleich lang werden. Fir die Silbentrennung bedient sich
der Rechner eines besonderen Programms, das fur jede
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Vom Spaltenabzug zur fertigen Seite

Die Lichtsetzmaschine liefert Unterlagen, die den Text
in der Spaltenbreite mit allen vorgesehenen typografi-
schen Merkmalen, jedoch ohne Bilder, enthalten. Von
ihnen werden Kopien gefertigt, die sowohl vom Korrek-
tor der Setzerei als auch von der Redaktion und vom
Autor gelesen und auf Fehler geprift werden. Sobald
alle Anderungen vorliegen, wird eine weitere Satzher-
stellung vorgenommen. Jede Zeile kann vom Bildschirm
einzeln abgerufen und im Sinne der Korrektur geandert
werden, die in einem Zwischenspeicher gelagert wird.
Sind alle Verbesserungen eingetastet, wird eine neue
Belichtung vorgenommen, wobei die Fehler in der Da-
tenbank geldscht und die neuen Informationen automa-
tisch eingefigt werden. Von den so neu erstellten Fil-
men werden ebenfalls Kopien gemacht, die zur Anferti-
gung der Seitenmaquette dienen.

In der Zwischenzeit sind auch die Bildunterlagen zum
Druck vorbereitet worden. Zeichnungen und Fotos wur-
den nach entsprechender Verkleinerung oder Vergros-
serung auf Film aufgenommen.
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Liegen alle Spalten- und Bildabziige vor, gelangen sie
zum Fachmann — dem Metteur —, der die fertige Seite
montiert, also umbricht. Die Aufgabe des Metteurs be-
steht darin, die Bilder im Text so einzufuigen, das heisst
die Spaltenabziige so zu zerschneiden, dass die Bilder
etwa am richtigen Ort erscheinen und das Ganze die Ab-
messungen einer Seite (Satzspiegel) nicht ubersteigt.
Auch muss er die richtigen Seitenzahlen (Paginierung)
einsetzen. Bei diesen Arbeiten kann er in gewissen
Grenzen noch seine kinstlerische Ader walten lassen,
indem er die verschiedenen Elemente einer Seite so ver-
teilt, dass ein ausgewogener, grafisch ansprechender

Mit seiner prazisen und sorgfaltigen Arbeit, aber auch dank seiner
kiinstlerischen Fahigkeiten tragt der Metteur, Hr. K. Bigler, viel zur
Gestaltung jeder Seite und schliesslich zum ansprechenden Ausse-
hen einer Nummer bei — Par son travail précis et soigné, mais aussi
grace a son talent artistique, le metteur M. K. Bigler, contribue dans
une large mesure a la réussite de chaque page, qui confére son
aspect plaisant a un numéro

Umbruch entsteht. Von der entstandenen Seite werden
wiederum Kopien gemacht und verteilt, die nach einer
letzten Prufung als Unterlage zum «Gut zum Druck» die-
nen. Ist dies geschehen, montiert der Metteur die Origi-
nalfilme oder -papierabzliige gemass der Maquette end-
gultig. Am Ende dieser Arbeit liegt jede Seite fertig vor,
wie sie dem Leser nach dem Druck zu Gesicht gelangt.

Von den letzten Vorbereitungen bis zum Druck

Die «Technischen Mitteilungen PTT» werden im Bo-
genoffsetdruck hergestellt. Dies bedeutet, dass 4, 8 oder
16 Seiten gleichzeitig auf einem Bogen Papier gedruckt
werden. Dazu muissen zuerst die fertigen Seiten in einer
bestimmten Anordnung, dem Falzvorgang Rechnung
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tragend, zusammengestellt werden, was in der Formen-
montage geschieht, die die Unterlagen zur Anfertigung
der Offsetdruckplatten liefert.

Offsetdruck beruht auf der Verwendung einer Alumi-
niumplatte als Text/Bild-Trager. Sie wird mit einer foto-
empfindlichen Schicht prapariert, die nach Belichtung,
Entwicklung, Lackieren und Entschichten ein positives
«Bild» enthélt. Die schwarzen Teile (Buchstaben, Zeich-
nungen, Fotos usw.) haben die Eigenschaft, die fettige
Druckfarbe anzunehmen und Wasser abzustossen, die
weissen Flachen hingegen stossen die Druckfarbe ab
und nehmen Wasser auf. Die Druckmaschine besteht im
Prinzip aus drei rotierenden Zylindern. Auf dem ersten
ist die Aluminiumplatte montiert. Eine besondere Vor-
richtung sorgt dafir, dass sie standig mit Wasser und
Druckfarbe benetzt wird. Dieser erste Zylinder beruhrt
die mit einem Gummituch Uberzogene zweite Walze.
Auf sie werden die mit Druckfarbe versehenen Aufzeich-
nungen ubertragen. Nach jeder Umdrehung wird auto-
matisch ein Papierbogen zwischen der eingefarbten
Walze und dem dritten Zylinder, der den notigen mecha-
nischen Druck ausubt, eingeschoben, das Papier nimmt
Farbe an und wird ausgestossen. Hat sich dieser Vor-
gang etwa 6000 Mal wiederholt, sind die «Technischen
Mitteilungen PTT» gedruckt.

Nach Fertigstellung verladsst die Zeitschrift
die Druckerei

Die bedruckten Bogen sind nun bereit. Zu ihnen hat
sich der Umschlag mit der farbigen Titelseite, in ahnli-
cher Weise hergestellt, gesellt. Mit der Fertigstellung
kann angefangen werden. Zuerst werden alle gleicharti-
gen Bogen maschinell zu losen Heften gefalzt. Sie wer-
den in der richtigen Reihenfolge gestapelt, der Um-
schlag kommt dazu, und das Ganze wird automatisch
zusammengetragen sowie in einem besonderen Arbeits-
vorgang am Rucken geklebt. Jede Nummer verlasst die
Ausrustungsmaschine im Rohzustand und wird an-
schliessend an den drei nicht geklebten Seiten geschnit-
ten, damit die Zeitschrift ge6ffnet werden kann und ein
sauberes Aussehen erhalt. Nach dem Verpacken und
der automatischen Adressierung verlassen die «Techni-
schen Mitteilungen PTT» die Druckerei, um per Post zu
den Lesern in der Schweiz und allen Landern der Erde zu
gelangen.

Das Gedankengut der Autoren wurde auf das Papier
gebracht, damit eine Vielzahl von Interessenten davon
Gebrauch machen konnen. Wir haben Gutenberg zu ver-
danken, dass er mit seiner Erfindung eine immer gros-
sere Verbreitung von Wissen, Kunst und Information er-
moglichte. Wie dies anhand der heutigen, modernen
Mittel vor sich geht, versuchten wir am Beispiel der Her-
stellung unserer Zeitschrift kurz zu erlautern. Bis der Le-
ser sie in den Handen halt, bedarf es der engen Zusam-
menarbeit zwischen Autor, Redaktion, Setzerei und
Druckerei, also zwischen vielen Menschen, die ihr Be-
stes tun, um — wenigstens ihrer Meinung nach — ein
ansprechendes Erzeugnis zu bieten. Der Weg dazu ist
lang und manchmal mit Fallen belegt, die sich in Unvoll-
kommenheiten auswirken konnen. Wenn diese Darstel-
lung dazu beigetragen hat, dem Leser einen Blick hinter
die Kulissen des Werdeganges unserer Periodika zu ver-
schaffen, hat sie ihren Zweck erfullt.
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