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Verschiedenes - Divers — Notizie varie

Die grosste Hasler-Haustelephon-
zentrale

René WEISS, Bern 654.152.7-116.35(494)

Im Sommer des letzten Jahres hat die
Firma Sandoz AG in Basel eine neue Haus-
telephonzentrale erhalten. Im November
1968 wurde sie der Presse vorgestellt. Es
handelt sich dabei namlich um die grosste
bei einem Abonnenten installierte Hasler-
Kreuzwahleranlage.

Herr H. Kélliker, Direktor der Kreistele-
phondirektion Basel, konnte in seinem ein-
leitenden Referat einige eindriickliche Zah-
len nennen: Die neue Anlage umfasst
gegenwartig 4000 Zweiganschliisse und ist
auf 8000 ausbaubar, sie hat ferner 69 Di-
rektions- und Chefstationen, 140 Amts-
leitungen verbinden die Hauszentrale mit
der Amtszentrale, 20 Verbindungsleitungen
bestehen nach der Unterzentrale der Firma
in Muttenz. Nach einem Massentest, bei
dem auf 30000 Verbindungen nur fiinf
Fehler registriert wurden, konnte die Haus-
telephonzentrale endgiiltig und mit gutem
Gewissen der Firma (ibergeben werden.
Sandoz ist einer der Grosskunden der
PTT, belaufen sich dessen Zahlungen
flir den gesamten Fernmeldeverkehr jahr-
lich doch auf rund 1 Mio. Franken.

Eine leistungsfahige Haustelephonanlage
lohnt sich aber auch fiir den Betrieb selbst.
Dies legte Herr R. Nicolai, Geschaftsfiihrer
der Pro-Telephon, in seiner Ansprache
eindriicklich dar. Weil nun jeder Mitarbeiter
seinen eigenen Telephonanschluss besitzt,
istauch jeder sofort erreichbar. Die Blockie-
rung eines Apparates durch einen andern
Mitarbeiter fallt dahin. Es lassen sich auch
kurze «Sitzungen» telephonisch improvi-
sieren, indem ein Chef mehrere Mitarbeiter
mithéren und mitsprechen lassen kann.
Dass eine Haustelephonanlage heute fur
die meisten Betriebe eine unentbehrliche
Rationalisierung bedeutet, belegt auch die
unverminderte Nachfrage. In der Schweiz
wird gegenwartig durchschnittlich alle zwei
Stunden eine neue Haustelephonzentrale
eingeschaltet, obwohl bereits 60 000 grosse
und kleine Anlagen in Betrieb stehen.
Hausanlagen von der Grosse jener der
Firma Sandoz, die sich sogar mit Amts-
zentralen wie Rheinfelden oder Sissach
vergleichen lassen, sind natlrlich selten.
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Fig. 1
Blick in die neue Haustelephonzentrale

Nach diesen Orientierungen hatten die
Besucher Gelegenheit, im grossen Zen-
tralenraum, den Figur 1 zeigt, die Anlage
zu besichtigen und von Herrn Wehner,
von der Hasler AG Bern, die verschiedenen
Méglichkeiten demonstriert zu bekommen.
Dabei war zu erfahren, dass zur Anpassung
der Unterzentrale Muttenz, ein Siemens-
Fabrikat, komplizierte Anpassungsschal-
tungen entwickelt werden mussten, um
den storungsfreien Verkehr der beiden
Automatensysteme untereinander sicher-
zustellen. Zur Energieversorgung der neuen
Zentrale ist eine Stromlieferungsanlage
flr zur Zeit 240 A und eine 48-V-Batterie
mit 2000 Ah vorhanden. Die Zentrale weist
1,4 Mio. Létstellen auf, und es wurden bei
ihrer Montage 100 kg Lotzinn verbraucht.

Besondere Erwahnung verdient die Feuer-
alarmeinrichtung, die mit der drahtlosen

Fig. 2

Schnurloses Vermittlerpult fiir Blindenbedienung.
In der Mitte oben der optische Nummernanzeiger,
der fiir die blinde Telephonistin noch nicht «sicht-
bar» ist. Auf dem Pult ein Papierstreifen, der aus
dem Schreibapparat links stammt, mit dem in
Blindenzeichen die Notizen eingestanzt werden

Personensuchanlage kombiniert ist. Bei
einem Feueralarm, das heisst nach Wé&hlen
der Nummer 18, wird der Anruf gleichzeitig
auf die Bedienungsplatte beim Hauptportal
sowie zu vier bestimmten Teilnehmersta-
tionen geleitet. Die Meldung des Anru-
fenden wird ausserdem gleichzeitig auf
Tonband aufgenommen, und die drahtlose
Personensuchanlage, liber die die Betriebs-
feuerwehr alarmiert wird, tritt in Funktion.
Durch Wahl von Nr.19 héren die Feuer-
wehrleute das Tonband ab und informieren
sich so lber den Sachverhalt.

Zuletzt wurden den Besuchern die neuen
Vermittlerpulte gezeigt. Trotz Automati-
sierung auch des internationalen Telephon-
verkehrs werden bei Sandoz noch immer
viele Gespréache durch die Telephonistin-
nen vermittelt. Die Direktwahl ins Ausland
ist nur einigen wenigen Stationen vorbe-
halten; fiir die nationale Fernwahl hat eine
etwas grdossere Zahl und fir die Ortswahl
haben noch mehr Apparate freien Ausgang.
Alle librigen Mitarbeiter, die lediglich in-
terne Selbstwahl haben, miissen ihre aus-
wartigen Gesprache bei der Telephonistin
verlangen. Dank der neuen schnurlosen
Vermittlerpulte ist die Telephonistin auch
jederzeit in der Lage, die Verbindungen zu
liberwachen und sich allenfalls ohne grosse
Schwierigkeiten  wieder einzuschalten,
wenn zum Beispiel ein auf eine Zweig-
nummer weitervermittelter Anruf nicht be-
antwortet wird. Einer der Vermittlerpulte ist
fur Blindenbedienung eingerichtet (Fig. 2).
Bei ihm signalisieren anstelle von aufleuch-
tenden Lampchen heraustretende Stifte
einen Anruf. Wie Herr Wehner ausfiihrte,
mochte er den optischen Nummernanzeiger
auch fir die blinde Telephonistin «sicht-
bar» machen.

Der Rundgang durch die neue Hasler-
Hauszentrale vom Typ SKW-1000 bei
Sandoz AG gab einen Einblick in den
neuesten Stand der technischen Entwick-
lung auf diesem Gebiete. Und es bleibt
auch ein Trost, zu wissen, dass beim Stre-
ben, allen wirtschaftstechnischen Anliegen
immer besser gerecht zu werden, auch die
mitmenschlichen nicht vergessen werden,
indem ein technisches Gerat auch einem
behinderten Nachsten angepasst und ihm
damit ein Arbeitsplatz verschafft wird. So
kénnen sich die gréssten und die kleinsten
Unternehmen wie auch der einzelne am
technischen Fortschritt freuen.
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Die Technik im Dienste der Post-
beforderung

Christian KOBELT, Bern

656.816.31-851.433.3-881.11/.12(494)
656.816.31/.33-882(494)

Die Inbetriebnahme der ersten vollstar.-
digen Maschinenkette einer halbautomati-
schen Briefbearbeitungsanlage in der
Schanzenpost in Bern und einer nach
ganzlich neuen Gesichtspunkten aufge-
bauten Sortieranlage fiir die Paketpost in
der Sihlpost in Zirich bildete Anlass zu
zwei Pressekonferenzen mit anschliessen-
den Besichtigungen, die Mitte November
unter dem Vorsitz des Direktors der Post=
dienste der GD PTT, Hans Burkhardt, an
Ort und Stelle stattfanden. Sie boten
Gelegenheit, auch Einblick zu vermitteln
in die Entwicklung des Behalterverkehrs
und die sich daraus ergebende Konzeption
der Schienen- und Motorfahrzeuge, alles
Neuerungen, die auf die zunehmende
Technisierung im Postbetrieb hinweisen.

In seinen Referaten fiihrte Direktor Burk-
hardt einleitend aus: «Im Versandbereich
der Post hat sich in den letzten Jahren vie-
les geédndert. Am Anfang stand die Ein-
flihrung der Postleitzahl. Diese hat dem
Versanddienst ein neues Geprage gegeben.
Dank der aktiven Mitarbeit der Postkunden,
die wir hier in aller Form hervorheben und
anerkennen mochten, tragen heute 90-95%
aller Brief- und Paketsendungen die vier
Ziffern, die Auskunft geben Uber die ver-
kehrsgeographische Lage jeder Ortschaft
und die in Frage kommende postalische
Leitung. Damit ist bereits in der manuellen
Sortierung eine wesentliche Vereinfachung
eingetreten.»

«Die Postleitzahl war jedoch von Anfang
an als Voraussetzung fiir die maschinelle
Bearbeitung der Sendung gedacht. Die
Inbetriebnahme der versuchsweisen

mechanischen Briefbearbeitung in der
Schanzenpost

ist daher die logische Folge der Einfiihrung
der Postleitzahl.»

Der Verkehrsanstieg der letzten Jahre
und die Sorge um die wirtschaftliche Ver-
wendung der Arbeitskraft bewogen die
PTT-Betriebe, den Briefdienst in das Tech-
nisierungsprogramm einzubeziehen. Die
personalintensivste und wesentlichste Auf-
gabe ist dabei die Sortierung. Sie fasst die
einzelnen, vom Kunden ungeordnet auf-
gelieferten Briefschaften zu Gruppen zu-
sammen, und zwar ausgerichtet auf die
Bestimmung der Sendungen. Wegen der
vielen Bestimmungsorte und Empfénger
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muss dieser Ordnungsvorgang mehrmals
wiederholt werden; er zieht sich durch den
ganzen Briefdienst hindurch, beginnend
bei der Auflieferung und endend, wenn die
Sendung den Empfénger erreicht. Hier ist
die Maschine gegeniiber dem Menschen
im Vorteil, denn sie kann in einem Zuge
Hunderte von Ausscheidungen vornehmen.
Sie erspart Sortiergédnge - und damit Zeit.
Dies ist von Bedeutung, denn in der
Schweiz werden %, der Briefpost erst im
Laufe des Abends aufgeliefert. Dem Post-
dienst verbleiben damit nur die Nacht-
stunden, um die Sendungen zu sortieren
und zu beférdern. Nimmt der Verkehr wei-
ter zu, so wird sich der bisherige rasche
Transport der Erstklass-Briefpost, fir den
die PTT-Betriebe den Grundsatz «heute
aufgeben, morgen friih zugestellt» hoch-
halten wollen, eines Tages nur noch dank
der Technik aufrechterhalten lassen.

Die Sortierarbeit bei den Postbetrieben
ist durch die Einfihrung der Postleitzahl
seit einigen Jahren erleichtert worden.
Dank ihr musste der Postversanddienst
seit drei Jahren seinen Personalbestand,
trotz steigendem Verkehr, nicht mehr er-
héhen. Die Postleitzahl ist aber in erster
Linie fir die maschinelle Bearbeitung der
Sendungen gedacht. Friher oder spater
konnen maschinengeschriebene Zahlen
mit Hilfe eines elektronischen Lesekopfes
unmittelbar fur die automatische Verteilung
ausgewertet werden. Am Ende der Ent-
wicklung stehen also Maschinen, die die
Postleitzahlen selbsttatig lesen und die
Sendungen ohne menschliches Dazutun
sortieren. Dieses Ziel ist indessen noch
nicht erreicht. Die Postleitzahl muss heute
noch durch Codierpersonal in maschinen-
lesbare Zeichen umgesetzt werden.

Die moderne Sortieranlage in den Brief-
amtern der Schanzenpost setzt sich aus
drei Teilen zusammen, namlich der

- Briefaufbereitungsanlage
- Codieranlage
— Verteilanlage

Die Briefaufbereitungsanlage ihrerseits be-
steht aus einer Formattrenn- und Aufstell-
maschine sowie aus zwei Zwischenstaplern.

Die Sendungen aus der Kastenleerung
gelangen zuerst in die Formattrennma-
schine (Fig. 1). Sendungen, die sich wegen
ihrer Beschaffenheit oder wegen ihrer Ab-
messungen flir die maschinelle Bearbei-
tung nicht eignen, werden dort ausge-
schieden und dem manuellen Betrieb, die
tbrigen der Aufstellmaschine zugefihrt.
Deren Aufgabe ist es, die Korresponden-
zen lesegerecht aufzustellen und zu stem-
peln. Dies geschieht, indem die Lage der
phosphoreszierenden Wertzeichen auf den

Fig. 1

Teilansicht der Formattrennmaschine. Im Hinter-
grund (Bildmitte) die aus den Briefkasten stam-
mende, noch ungeordnete Briefpost

Briefen abgetastet wird und die Sendungen
durch entsprechendes Drehen und Wen-
den in eine einheitliche Lage gebracht
werden.

Die Zwischenstapler sorgen fiir einen
gleichmassigen Brieffluss. Der zweite
Zwischenstapler stellt ausserdem die Ver-
bindung zur Codieranlage her.

Bereits aufgestellte und gestempelte
Briefe miissen selbstverstéandlich nicht
durch die Briefaufbereitungsanlage laufen.
Sie kénnen in eine besondere Eingabevor-
richtung eingelegt werden. Von dieser
Stelle aus gelangen sie direkt in die Codier-
anlage.

An den zwoélf Codierplatzen (Fig. 2) wer-
den jene Merkmale der Sendungsadressen
abgelesen und auf einer Tastatur einge-
tippt, auf Grund derer die Sendungen ver-
teilt werden sollen. Durch die Tastatur
wird ein Druckwerk angesteuert, das mit
phosphoreszierender oder fluoreszierender
Farbe ein Muster von vertikalen Strichen
auf die Briefe aufdruckt. Dieser Strichcode
dient den Verteilmaschinen als Kennzei-
chen fir die automatische Verteilung.

Am Codierplatz werden die Sendungen
aus einem Platzstapler einzeln abgezogen
und einer Transporteinrichtung tbergeben,
die sie schrittweise liber eine Lese- und
Taststelle in die Druckstation beférdert.
Die codierten Sendungen gelangen ohne
Dazutun des Codierpersonals in ein Ver-
teilsystem.

Die Codierplatze kdnnen entweder fir
Codierung der abgehenden oder der zu-
zustellenden Sendungen benutzt werden.
Je nach der gewahlten Betriebsart miissen
sie mit den entsprechenden Sendungen
beschickt werden. Die Formattrenn- und
Aufstelimaschine liefert ihre Sendungen
ausschliesslich den Codierplatzen, die die
abgehende Post bearbeiten. Die fiir Bern-
Ort bestimmten Sendungen werden durch

43



Fig. 2

Die zwolf Codierpléatze, an denen die Postleitzahl
in maschinenlesbare Zeichen umgesetzt werden
muss. Links neben den Codierplatzen verlaufen
die elf Rinnenférderer. Hinten rechts — nicht sicht-
bar - die beiden automatischen Verteilanlagen

das Codierpersonal durch einen Tasten-
druck abgewiesen und in die Zustellcodie-
rung geleitet.

Die automatische Verteilung der Briefe
geschieht in zwei Arbeitsgdngen, einem
Vorverteil- und einem Feinverteilgang.

Unmittelbar hinter den Codierplatzen
schliesst ein Hochkantrinnenférdersystem
mit elf Rinnen an. Jeder Codierplatz liefert
Uber eine ihm zugeordnete Weichenkom-
bination die behandelten Sendungen in die
entsprechenden Rinnen. Die Korrespon-
denzen werden somit nach elf Richtungen
vorverteilt. Die Rinnenabschliisse miinden
in Endstaplern. Zwei Rinnen fiihren tber
Zwischenstapler direkt zu den Verteilma-
schinen. Die Sendungen, die in den tbrigen
Rinnen oder den Endstaplern gesammelt
werden, kénnen gemass Verteilprogram-
men liber besondere Eingabevorrichtungen
in die Verteilmaschinen eingegeben wer-
den. Diese sortieren die Sendungen auf
Grund der aufgedruckten Codezeichen
automatisch und mit einer Geschwindig-
keit von 20 000 Sendungen in der Stunde in
je 100 Facher (s. Titelbild dieser Nummer).

Die Maschinenanlage bearbeitet Sen-
dungen im Mindestformat 90x140 mm und
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im Hoéchstformat 120x235 mm. Innerhalb
dieser Abmessungen liegen somit die
Formate C 6 und C 6/5, die in der Schweiz
den Hauptanteil der maschinenféhigen
Sendungen darstellen.

Wie Direktor Burkhardt unterstrich,
stehen die Schweizerischen PTT-Betriebe
mit der Inbetriebnahme dieser Sortieran-
lage am Beginn einer Neuentwicklung. Er
betonte ausdriicklich, dass es sich um
einen Versuchsbetrieb handle, der nicht
nur lber die betrieblich-organisatorischen
und technischen Aspekte, sondern auch
Uber die Wirtschaftlichkeit der Anlage
nitzliche Angaben liefern soll. Schon
heute stehe aber fest, dass die Automati-
sierung des Briefdienstes nur dann erfolg-
reich sein werde, wenn das zu bearbeitende
Postgut vermehrt eine gewisse Gleich-
formigkeit in bezug auf Formate und Ge-
staltung der Adresse aufweise. Nur ein
Teil der taglich aufkommenden 8! Mil-
lionen Briefpostsendungen kann maschi-
nell bearbeitet werden. Es gelte deshalb, so
fuhrte der Direktor der Postdienste weiter
aus, die Zusammenarbeit zwischen Publi-
kum und PTT noch zu verstarken, damit
auch bei zunehmendem Verkehr die Quali-
tat der Postdienstleistungen gewahrt wer-
den kénne.

Ebenfalls bei der Paketpost ergaben sich
aus der Einfihrung der Postleitzahlen neue
Méglichkeiten fiir die maschinelle Sortie-
rung. Die

neue Paketverteilanlage im Paketver-
sand der Sihlpost

stellt eine moderne technische Losung fur
die Paketpostbearbeitung dar.

Die Schweiz ist bekanntlich ein ausge-
sprochen paketfreudiges Land: Die Zahl
der aufgegebenen Pakete nahm von 85 Mio.
im Jahre 1955 auf 126 Mio. im Jahre 1967 zu.
Dies entspricht einer Verkehrsvermehrung
von 50% in 12 Jahren. Gleichzeitig stieg
auch die Zahl der je Kopf der Bevélkerung
aufgegebenen Pakete von 17 auf 21. Dieser
Verkehrszunahme war das herkdmmliche
Versandsystem mit den bescheidenen
technischen Anlagen nicht mehr gewach-
sen, so dass sich die Verkehrssteigerung
auf die Leistungsgtite auswirkte.

In einem Paketversand von zum Beispiel
der Grdsse Berns bediente und bedient
man sich zum Teil heute noch privater Aus-
helfer und Postpersonals ohne umfassende
Versandkenntnisse. Diesen sogenannten
«Laufern» fallt die Aufgabe zu, die vor-
sortierten Pakete zu den fiir den Abgang
bereitgestellten Ladungen zu bringen. Um
die mangelnden Geographie- und Versand-
kenntnisse wettzumachen, bediente man

sich bis vor kurzem eines besondern Zah-
lensystems - eines Vorgéngers der Post-
leitzahlen -, das individuell auf jeden Platz
abgestimmt war und auf den verkehrsgeo-
graphischen Gegebenheiten beruhte. Samt-
liche im Paketversand eintreffenden Pakete
wurden von qualifizierten Beamten mit
einer solchen Leitzahl «kangeschrieben».

In der Sihlpost in Ziirich wurde bereits
im Jahre 1931 eine mechanische Paketver-
teilanlage, auf dem Drehtisch-Prinzip be-
ruhend, in Betrieb genommen. Sie bildete
lange Zeit den Stolz der PTT-Betriebe und
war dem Verkehr bis in die jliingste Zeit
gewachsen. Wegen ihrer Uberalterung und
der unumganglich gewordenen Leistungs-
steigerung, die mit der alten Anlage der
Sihlpost nicht mehr hatte erbracht werden
kénnen, wurde 1966 eine Neukonstruktion
in Auftrag gegeben, die im Sommer 1968
in einer Rekordzeit von nur drei Monaten
eingebaut werden konnte. Mit Hilfe der
alten Drehtischanlage waren 25 Mann in
der Lage stiindlich etwa 7000 Pakete nach
den verschiedensten Richtungen auszu-
sortieren. Die neue Anlage erlaubt in der
gleichen Zeit und mit weniger Personal
10 500 Pakete nach verschiedenen Bestim-
mungsrichtungen zu trennen.

Die neue Anlage ist das Ergebnis ein-
gehender Untersuchungen der im Betrieb
stehenden Paketverteilanlagen und genauer
Vergleiche mit vorhandenen ausléandischen
Sortiereinrichtungen. Sie stiitzt sich auf
zahlreiche Studien, die den besondern
schweizerischen Verhéltnissen hinsicht-
lich Paketgrésse, Volumen und Anfallszeit
Rechnung tragen.

1966 wurden von der Sektion Posttechnik
GD PTT die Unterlagen und Konstruktions-
plane fir den Bau einer Versuchsanlage
ausgearbeitet und im gleichen Jahr erste
Versuche durchgefiihrt, die in technischer
und betrieblicher Hinsicht glinstig aus-
fielen. Gestiitzt darauf arbeitete die Sektion
Posttechnik das Projekt fiir den Umbau des
Paketversandes der Ziircher Sihlpost aus.
Der Auftrag wurde der Firma Daverio
Zirich erteilt.

Die Konzeption der Paketverteilanlage
ist neu, sie gestattet, die Pakete auf Grund
der Postleitzahl maschinell zu sortieren.
Da erfreulicherweise tber 90% der Pakete
mit der Postleitzahl versehen sind, konnte
die Paketsortierung auf den Fahrplanwech-
sel 1968 gesamtschweizerisch auf Post-
leitzahlen umgestellt werden, wodurch die
ortsbezogenen Anschreibsysteme end-
gliltig von der Postleitzahl verdrangt wur-
den.

Die neue Paketverteilanlage der Sihlpost
setzt sich im wesentlichen aus folgenden
Elementen zusammen:

Technische Mitteilungen PTT  1/1969



Die fur die Verteilung vorgesehenen
Pakete werden auf das Hauptzufuhrband ge-
geben. Diesem sind rechtwinklig 7 Rollen-
forderer angeschlossen, die auf gleichviel
Verteilbdnder minden (Fig. 3). Seitlich des
Rollenférderers, das heisst beim Ubergang
vom Zufuhrband auf das Verteilband, be-
findet sich die Tastvorrichtung zur Steue-
rung der elektromagnetischen Abweiser.
An diesem von Menschen bedienten Ar-
beitsplatz wird ein Paket nach dem andern
durch einen Zubieter vom Zufuhrband ent-
nommen und mit der mit Postleitzahl ver-
sehenen Adresse nach oben auf den Rol-
lenforderer dem Taster zugeschoben. Die-
ser driickt auf der Tastvorrichtung die bei-
den ersten Ziffern der Postleitzahl und
schiebt das Paket auf das Verteilband. So-
bald das Paket in den Photozellenstrahl
tritt, wird das eingetastete Ziel dem syn-
chron mit dem Verteilband arbeitenden
Zielspeichergerat eingegeben. Auf der
Hohe der entsprechenden Rutsche ange-
langt, wird das Paket durch den elektro-
mechanischen Abweiser in die Rutsche
gestossen. Gegeniiber den Abweisern be-
findet sich je eine Ubergangsrutsche als
Verbindung zu den Quer- oder Sammel-
bandern (Fig.4), an deren Enden Stapel-
rutschen angeordnet sind. Aus diesen
werden die Pakete nun von Menschenhand
auf Umladwagen verbracht.

Pakete fur den Zustellbereich Ziirich
werden, ohne dass man sie eintastet, auf
das Verteilband geschoben und werden
direkt in das Paketausgabeamt beférdert.

Pakete ohne Postleitzahl werden be-
sonders eingetastet und den Anschreibern
zum Ergénzen der Postleitzahl zugefihrt.

Die Paketverteilanlage besteht aus 7 Ver-
teilbandern, 13 Quer- oder Sammelbandern,
12 Sammelrutschen und 91 Abweisern. Die
theoretische Leistung eines jeden Verteil-
bandes betragt 1800 Pakete in der Stunde.
Die praktische Gesamtleistung von 10500
Paketen/h wird durch 7 Taster und 7-14
Zubieter vollbracht.

Wahrend in den letzten Jahren mit der
alten Verteilanlage die abends aufgeliefer-
ten Pakete vielfach erst nach Mitternacht,
nach Abgang der Nachtziige, verarbeitet
waren, ist es nun heute wieder méglich, die
gesamte Stadtauflieferung so rechtzeitig
zu beenden, dass die Pakete noch mit
den Nachtzligen an ihre Bestimmungsorte
geleitet werden kénnen.

Neuerungen im Behalterverkehr

In den letzten Jahren haben die PTT-
Betriebe ein eigenes Behaltersystem ge-
schaffen, auf das Direktor Burkhardt an-
schliessend kurz zu sprechen kam. Bei die-
sem System kann der kleinere Behalter der

Bulletin technique PTT 1/1969

fEEEREEEEELL e i

[11}]

vz

Fig.3
Rechts das Zufuhrband fiir Pakete, an das sich rechtwinklig Rollenforderer anschliessen, die auf
das Verteilband minden. Der Taster tippt auf ein Eingabegeradt die beiden ersten Stellen der
Postleitzahl ein. An der entsprechenden Stelle wird dann das Paket durch einen elektromechani-
scre_? tAbweiser tber eine Rutsche und allenfalls ein Querband zu einer bestimmten Umladestelle
geleite
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Fig. 4

Blick vom Uberwachungsplatz (mit Fernsehen) auf (die sieben Verteilbander mit ihren 91 elektro-
mechanischen Abweisern und Rutschen. Quer zu den hier sichtbaren Verteilbandern verlauft
eine Anzahl Sammel- und Querbander, die den darunter liegenden Raum zum Umlad der Pakete
besser auszuniitzen gestattet
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Fig. 5

Rollbehélter mit nach aussen geklapptem Seiten-
ei

Normreihe in unterschiedlicher Zahl je-
weils im n&chstgrésseren Behalter trans-
portiert werden. Das System umfasst des-
halb eine Reihe von aufeinanderabgestimm-
ten Behaéltern:

1. das Briefmagazin fiir die Briefsortier-
maschine,

2. den Brieftransportbehalter,
Briefmagazine fasst,

3. den Rollbehélter (als Ersatz fur die bis-
herigen Einsatzrollwagen) fiir 20 Brief-
transportbehélter und

4. den Grossbehalter (Fourgon, Bahnpost-
wagen).

Der neue Rollbehalter (Fig. 5) stellt das
Kernstiick der Behélter-Normreihe dar. Er
ist mit 160 kg bei einem Fassungsvermdgen
von 1,6 m® und einer Nutzlast von 400 kg so
konstruiert, dass er gut von einem Mann
geschoben werden kann. Die woh! wich-
tigste Eigenschaft ist die Stapelbarkeit.
Dazu kénnen die Seiten- und Stirnwande
nach innen oder nach aussen geklappt
werden, und es lassen sich 6-10 Rollbe-
halter — mit Hilfe handelstiblicher Gabel-
hubstapler - auftirmen. Dadurch ist es
méglich, den Rollbehélter auch in Betriebs-
gebduden zu verwenden, die nur iber eine
beschrankte Lagerflaiche verfligen. Der
neue Rollbehélter ist auch schleppbar und
kann ohne weiteres auf Kettenforderan-
lagen transportiert werden.

der zwei
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Unter «Grossbehéltern» hat man die be-
sonders entwickelten Fourgons fur den
Strassentransport sowie besondere Bahn-
postwagen zu verstehen. Verschiedene
Fourgons fiir den Strassentransport, die je
nach Grosse 4-6 Rollbehalter aufnehmen
kénnen, sind mit einer Heckladeeinrich-
tung ausgertistet, die den Ein- und Auslad
somit unabhangig von einer Rampe oder
einer ortsfesten Hebebiihne gestatten. Es
kénnen gleichzeitig zwei Rollbehalter vom
Boden aufgehoben werden.

Da fiir den kunftigen Autoregionalver-
kehr Fourgons mit 6 Rollbehaltern zu klein
sein werden, sind Studien im Gange, einen
Anhangerzug mit etwa doppeltem Fas-
sungsvermégen (70 m®) zu schaffen.

Neue Bahnpostwagen

Fiir den neuen Behalterverkehr sind aber
auch neue Bahnpostwagen zur Aufnahme
von 15, 18 oder 24 Rollbehaltern geschaffen
worden. Zur Bewaltigung ihrer Transport-
aufgaben verfligt die Post {iber annahernd
600 normal- und 40 schmalspurige Bahn-
postwagen. Die heute noch bestehende
Vielfalt unterschiedlicher Wagentypen wird
bis 1973 von folgender Reihe einheitlicher
und zweckdienlicher Wagengattungen ab-
gelost:

- den zweiachsigen Postgiliterwagen mit
Schiebetoren  oder  Schiebewanden
(Fig. 6),

- den zwei- und vierachsigen Stahl- und
Leichtstahl-Paketpostwagen in Ausfiih-
rungen verschiedener Langen und

Fig. 6

Zweiachsiger Postgiiterwagen mit Schiebewan-
den fiir den Transport von Rollbehéltern

- den in Leichtstahlausfiihrung gefertigte
Brief-Bahnpostwagen je eines kurzen,
mittleren und langen Typs.

Die neuen Waggons der erwahnten Gat-
tungen stehen seit einiger Zeit in regel-
massigem Einsatz. Sie sind ausnahmslos
flir den Verkehr mit Rollbehaltern einge-
richtet. Mit dem grenziibergangsfahigen
Wagenmaterial lassen sich die Verbin-
dungen mit den Nachbarlandern verbes-
sern und kiinftig auch ausdehnen.

(Wir werden unsere Leser in den kom-
menden Monaten noch ausfiihrlicher Gber
die hier nur kurz geschilderten Neuerungen
informieren. Die Red.)

Die Post auf dem Weg vom gewerb-
lichen zum industriellen Betrieb

Der heutige Verkehr ist, wie Direktor
Burkhardt weiter ausfiihrte, durch die
Masse gekennzeichnet. Die Post hat sich
deshalb gleichsam vom gewerblichen zum
industriellen Betrieb entwickelt. Das Gebot
der Rationalisierung verlangt die Kanali-
sierung der Verkehrsstrome, deren Kon-
zentration und die Zusammenfassung der
Leistungen fiir ein bestimmtes Sortiment.
Beim Aufbau der Betriebsorganisation
spielt der Personalmangel, ein Dauerpro-
blem, eine wesentliche Rolle. Auf den
1. Januar 1968 und den Fahrplanwechsel
vom 26. Mai 1968 war die Post gendtigt, ver-
schiedene Anpassungen vorzunehmen, die
den Postkunden bedauerlicherweise ge-
troffen haben. Direktor Burkhardt betonte,
dass es volkswirtschaftlich von Bedeutung
gewesen sei, dass dank diesen Anpassun-
gen, den technischen Neuerungen und
nicht zuletzt der Postleitzahl im Versand-
dienst der Personalbestand nicht erhoéht
werden musste.

Abschliessend fiihrte der Direktor der
Postdienste der GD PTT wartlich folgendes
aus: «Ziel aller betrieblichen und techni-
schen Anstrengungen ist es, die Dienst-
leistungen quantitativ und qualitativ fir die
Zukunft sicherzustellen. Was not tut, ist
ein Leistungsangebot, auf das sich der
Postkunde verlassen kann. Im Vordergrund
muss somit die Zuverlassigkeit und die
Planméssigkeit in der Dienstabwicklung
stehen, selbstverstandlich unter Einhaltung
allseits verantwortbarer Transportfristen.»
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Nouvelles ATECO
Frangois KELLER, Berne

Les transformations et l'aménagement
des locaux du batiment postal de Zurich-
Wiedikon ont pu étre achevés 'automne
passé. Deux des trois chaines d'ordina-
teurs U 418 ont déja été installées et la
livraison de la troisiéme chaine est prévue
pour le mois prochain.

Les ventilateurs et les groupes réfrigé-
rateurs ainsi que tous les éléments dont se
compose la centrale de climatisation ont
été livrés et le montage en est pratiquement
terminé. Une partie de ces installations est
déja en service depuis la mi-septembre,
date a laquelle la premiére chaine a été
enclenchée.

Le tableau de commande d'ou les spé-
cialistes du groupe technique supervise-
ront le bon fonctionnement de tous les
équipements du centre ATECO a été ins-
tallé en novembre. Ce pupitre - long d'en-
viron 6 m et large de 1,20 m - groupe les
voyants, les instruments de mesure et les
commutateurs permettant a chaque instant
de se rendre compte de I'état de marche
du systéme et d'intervenir en cas de besoin.

Au sous-sol, les deux groupes électro-
génes diesel ont été mis en place, de méme
qu'une partie des redresseurs et des accu-
mulateurs. Le reste du matériel composé
essentiellement  d’autres redresseurs,
d'accumulateurs et de 3 convertisseurs
60 Hz sera livré au cours de la nouvelle
année. En attendant, les ordinateurs sont
alimentés par un équipement provisoire.

Avec l'achévement des travaux de cons-
tructionetlaremise prochaine des derniéres
installations importantes, une premiére
phase de la réalisation du centre ATECO
touche a sa fin. La phase suivante s'occu-
pera de la mise au point de tous les appa-
reils et poursuivra la formation du per-
sonnel, de fagon a réunir tous les éléments
indispensables au bon fonctionnement du
centre. La préparation de cette deuxiéme
phase a débuté depuis longtemps, mais la
nature particuliére des problémes étudiés
et les résultats peu spectaculaires pouvant
étre obtenus en ce domaine ont relégué
ces activités quelque peu a l'arriére-plan.

Parmi les questions qui ont déja été
résolues, citons:
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- le probleme des mutations permettant
de tenir a jour les données mémorisées
par les ordinateurs,

- la mise au point d'une nouvelle version

du «Reéglement sur les télégraphes»

(A 102),

le changement de tous les indicatifs

télex de la Suisse.

De nombreux problémes sont encore

a I'étude, par exemple:

- la mise au point des programmes,

- la collecte des informations et I'intro-
duction de ces derniéres dans les mé-
moires,

- la préparation de plusieurs milliers de
télégrammes de test qui serviront a
vérifier le fonctionnement du centre avant
la mise en service.

Une étude du plan PERT permet de
constater que sur les 335 événements
enregistrés, plus de 190 sont actuellement
atteints. Le rapport de ces deux nombres
concorde trés bien avec celui que I'on
obtient en comparant le temps utilisé
jusqu’en fin 1968 (77 semaines) et le temps
total prévu pour la réalisation du centre
ATECO (140 semaines), ce qui permet
d’admettre que le projet pourra étre ter-
miné au moment prévu.

ATECO-Nachrichten

Der Umbau und die Neugestaltung der
Raumlichkeiten im Postgebaude Zirich-
Wiedikon wurden im letzten Herbst abge-
schlossen. Zwei der drei Computerketten
U 418 sind bereits installiert, und die dritte
wird voraussichtlich néchsten Monat ge-
liefert.

Die Ventilatoren, Kalteanlagen und alle
weiteren Bestandteile der Klimazentrale
sind geliefert und sozusagen fertig mon-
tiert. Ein Teil der Anlage lauft schon seit
Mitte September, das heisst seit der Inbe-
triebsetzung der ersten Kette.

Das Uberwachungspult wurde im No-
vember geliefert. Mit ihm werden die Fach-
leute der Gruppe Technik die Arbeitsweise
aller technischen Einrichtungen des
ATECO-Zentrums lberwachen koénnen.
Das Pult ist etwa 6 m lang und 1,20 m breit
und enthalt alle nétigen Anzeige-, Mess-
und Schalteinrichtungen, die fortwahrend
den Betriebszustand des Systems anzeigen
und wenn notig einzugreifen gestatten.

Im Untergeschoss sind die beiden Diesel-
Notstromgruppen und der erste Teil der
Gleichrichter und Akkumulatoren aufge-
stellt worden. Die restlichen Gleichrichter
und Akkumulatoren sowie die drei 60-Hz-
Wechselrichter werden im Laufe dieses
Jahres geliefert.In der Zwischenzeit werden
die Computer von einer provisorischen
Stromversorgung gespeist.

Mit dem Abschluss der Bauarbeiten und
der bevorstehenden Ubergabe der letzten
wichtigen Einrichtungen geht die erste
Phase der Verwirklichung des ATECO-
Zentrums zu Ende. Der nachste Schritt
wird der Inbetriebsetzung aller Anlagen
und der weiteren Ausbildung des Personals
gelten. Dabei sollen die Voraussetzungen
fiir das zuverlassige Funktionieren des
Zentrums geschaffen werden. Die Vorbe-
reitung dieser zweiten Phase hat schon
lange begonnen, doch sind diese Tatig-
keiten — wohl der sehr speziellen Probleme
und der verhaltnisméassig wenigen spekta-
kularen Erfolge wegen, die in diesen Be-
langen erzielt werden, etwas in den Hinter-
grund getreten.

Von den bereits gelésten Fragen méch-
ten wir erwéhnen:

- die Regelung der Mutationen, mit denen
die im Computer gespeicherten Daten
laufend erganzt werden,

- die Uberarbeitung der «Telegraphen-
ordnung» (A 102),

- die Anpassung aller Telex-Namengeber
der Schweiz.

Zahlreiche Probleme sind immer noch in

Arbeit, so:

— die Programmierung der Anlagen,

- die Datenerfassung und Dateneingabe
in die Speicher,

— das Erstellen einiger tausend Testtele-
gramme, die den reduzierten Versuchs-
betrieb ermdglichen sollen.

Eine Uberprifung des PERT-Planes
zeigt, dass von den 335 Ereignissen Ende
1988 bereits Uber 190 erreicht sind. Das
Verhéltnis dieser beiden Zahlen stimmt auf-
fallend gut mit jenem Uliberein, das man er-
halt, wenn man die bis Ende 1968 bean-
spruchte Zeit (77 Wochen) mit der fir die
Verwirklichung des ATECO-Zentrums im
gesamten vorhandenen (140 Wochen) ver-
gleicht. Dieser Umstand berechtigt zur An-
nahme, dass das Projekt zur vorgesehenen
Zeit verwirklicht werden kann.
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