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Man ersieht aus der vorstehenden Aufstellung, dass
selbst fiir 12 Meter-Stangen die Eisenbetonsockel immer
noch eine 11 % grossere Druckfliche aufweisen, als die
direkt in den Boden gestellten Stangen. Bei den Sockeln
fiir die kleineren Stangenlidngen ist die Druckfliche sogar
um 40 bis 60 % grosser. Einzig fiir 13 Meter-Stangen
ergibt die kleinere Sockeltype 2 eine um rund 2 % kleinere
Druckflache als die Stange. Dabei ist der in diesem Sinne
ungiinstigen Keilwirkung des Kreisquerschnittes der Holz-
stangen noch nicht einmal Rechnung getragen.

Es kommt also lediglich darauf an, dass die richtigen
Sockeltypen gewihlt werden.

Wenn der Verfasser in diesem Zusammenhang damit
argumentiert, dass bei einer die Talsohle senkrecht schnei-
denden Hochspannungsleitung die auf Eisenbetonsockeln
stehenden 10 und 11 Meter-Stangen zufolge ungeniigender
Standfestigkeit in gerader Linie verstrebt werden mussten,
so ist daran zu erinnern, dass an derselben Leitung auch
Holzmaste, die direkt im Boden stehen, in der Geraden mit
Streben ausgeriistet sind. In aussergewdohnlichen Fillen,
wo es sich um lockeren, sandigen oder sumpfigen Boden
handelt, vermogen eben, wie die Erfahrung lehrt, auch ge-
wohnliche Holzmaste der Leitung nicht die notige Stand-
sicherheit zu geben.

Ich gehe mit dem Verfasser darin einig, dass ein an Ort
und Stelle anbetonierter Stangensockel mit dem umgeben-
den Boden besser verwachsen ist, als ein in das Stangen-
loch eingelassener, glattwandiger Eisenbetonsockel. Die-
sem Vorteil stehen aber die bekannten Nachteile gegeniiber,
dass bei einer allfilligen Verlegung der Linie, die am
Platze hergestellten Sockel nicht mehr verwendbar sind,
und bei Stangenauswechslungen zufolge der beschrinkten
Anpassungsfihigkeit oft die neuen Stangen am Fussende
zugeschnitten werden miissen, was deren Gebrauchsfihig-
keit entschieden beeintrichtigt. Schliesslich mag auch die
Umsténdlichkeit, mit der das Herbeischaffen von Sand und
Kies an manchen Baustellen verbunden ist, und namentlich
die Baukosten, dazu beigetragen haben, dass man in letzter
Zeit mehr und mehr von der Einzelherstellung von Stangen-
sockeln abgeht.

Zusammenfassend darf festgestellt werden:

1. Das Versagen der Eisenbetonsockel in den vom Ver-
fasser des erwidhnten Artikels angezogenen Fillen, ist in
der Hauptsache offensichtlich darauf zuriickzufiihren, dass
durch starke Verdnderung der oberen Bodenschichten in
welchem die Sockel standen (als Folge von Schwemmun-
gen), der Querschnitt grosster Biegungsbeanspruchung
derart abwirts verschoben worden ist, dass er in den nur
noch wenig armierten Teil des Sockels fiel, wo das Wider-
standsmoment desselben schon erheblich geschwicht ist.
Wenn dabei die Holzmasten unversehrt geblieben sind, so
hat das seinen Grund einfach darin, dass dieselben weit
stirker gewihlt worden sind, als selbst dem normalen
Widerstandsmoment der Sockel entspricht.

Abnormale Beanspruchungen bedingen naturgemaiss
auch besondere Konstruktionen. Dass solche von den lei-
tenden Organen seiner Zeit nicht verlangt wurden, sondern
man sich mit normalen Sockeln begniigte, beweist, dass
man zustindigen Ortes mit den Folgen einer derartigen
Gebietsiiberschwemmung gar nicht gerechnet hatte.

2. Die Standfestigkeit der auf Eisenbetonsockel skiz-
zierter Bauart gestellten Maste erscheint durchaus ge-
niigend, wenn man sich vergegenwirtigt, dass die seit-
liche Bodendruckflache der Sockel im allgemeinen wesent-
lich grosser ist, als diejenige der zugehorigen Holzmasten,
vorausgesetzt natiirlich, dass die richtige Sockeltype ge-
wihlt wird. Dass in ausnahmsweise lockerem oder sum-
pfigem Boden die Eisenbetonsockel, ebenso wenig wie
Holzmaste der Leitung die notige Standfestigkeit zu
geben vermogen, liegt auf der Hand. In solchen Fillen
miissen eben spezielle Vorkehren getroffen werden.

3. Meines Erachtens konnen auf Grund einseitiger Be-
obachtungen gezogene Schliisse nicht verallgemeinert
werden, wie dies im erwidhnten Artikel geschehen ist. Die
Tatsache, dass die seit lingerer Zeit in den Handel ge-
brachten Eisenbetonsockel, System « Hunziker », « Sieg-
wart » und andere, bei den meisten grosseren Elektrizitits-
Unternehmungen, bei der S. B, B. usw. in den letzten Jahren
weitgehende Verwendung gefunden haben, berechtigt zur
Annahme, dass solche sich bei richtiger Anwendung in der
Praxis gut bewihrt haben.
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Der automatische Maschinen-Schnelltelegraph
von Siemens & Halske in Berlin.
Von A. Hui, Basel.

(Fortsetzung 1).

¢) Der Empfinger.

Der Empfdnger hat die Aufgabe, die vom fernen Amt
eintreffenden Zeichen festzuhalten und in Typendruck
zu iibersetzen. Durch eine besondere, noch zu beschrei-
bende Einrichtung ist er aber auch imstande, in Ver-
bindung mit einem Lochapparat neben dem gedruckten
Streifen noch einen mit dem Sender-Streifen {iberein-
stimmenden gestanzten Empfangs-Lochstreifen zu liefern.
(Lochempfang oder Lochstreifenvermittlung).

Der eigentlichen Beschreibung des Apparates sei eine
kurze Betrachtung der 3 Abbildungen Fig. 9, 10 und 11
vorausgeschickt. ?) Fig. 9 zeigt den Empfinger in be-
triebsmissigem Zustande, wihrend die Abbildungen 10
und 11 die technischen Einzelheiten besser erkennen
lassen. Ein Gleichstrommotor M von 0,1 PS Leistung,
dessen Umdrehungszahl durch den verschiebbaren Re-
gulierwiderstand W77 im Zusammenhang mit dem Hilfs-
motor ~ und einem Zahnradvorgelege Z in weiten Gren-
zen regulierbar ist, gibt dem Apparat eine nach Bediirf-
nis verdnderliche Geschwindigkeit von 200—1000 Zeichen
per Minute. U ist der Tourenzihler, B der Biirstentrager
mit 8 Kohlenbiirsten, entspechend den 8 Ringen S7—Ss
der Empfangerscheibe. 7" ist das Typenrad, J der Druck-
magnet, /7 der Wechselmagnet. Vor dem Hilfsmotor 4
befindet sich der von diesem betitigte Kontaktarm P
der Gleichlaufregulierung, sowie das Regulierrelais RRII.
Links vom Hilfsmotor # sind die zehn Uebersetzerrelais
Ri—Rs5 und R/—Rv sowie die 3 Kippschalter I, II und
III; und zur rechten des Motors %z erblicken wir die 5
Stanzrelais 77—75, einen Regulier-Widerstand W5, das
Wechselrelais WR, das Ausriicksrelais AR, das Regulier-
relais RRs und das Verteilerrelais VR. Die Seiten-Ansicht
des Apparates (Fig. 11) zeigt uns ferner noch den Stanz-
kollektor Q, den Exzenter E, den Papiervorschubhebel
H, das Papierschaltrad V, die Vorschubklinke K, den
Walzenumschalter C, die Schneidekontakte O, welche die
elektrischen Verbindungen zwischen Ober- und Unterteil

_herstellen, 4 Sicherungen (je 2 fiir Motor und Relais),

1) Dieser Abschnitt musste zum Zweck der Veroffentlichung in der
, Technischen Beilage* umgearbeitet werden. Red.

2) Es muss hier darauf aufmerksam gemacht werden, dass Abbil-
dung 10 nicht genau dem unserer Beschreibung zu Grunde gelegten
Apparatentyp entspricht. Der hier dargestellte Typ ist etwas ilter als
der der schweizerischen Verwaltung gelieferte. Indessen sind die
Unterschiede nur unwesentlich und fiir unsere Beschreibung belang-
los. So fehlt z. B. das Druckunterbrechungsrelais, das rechts vom
Wechselrelais WR aufgestellt ist und die Anordnung der 8 Ringe
S1 - Ss auf der Empfingerscheibe weicht von der neueren Anordnung
ctwas ab.
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die Haltglocke und den Papierwecker. Mit Hilfe des
Schliissels, welcher hinter der Empfingerscheibe steckt,
kann diese samt dem Typenrad um ihre Achse gedreht
werden.

Von den 8 Ringen der Scheibe dienen zwei (87 u. S8)
zur Aufnahme des Zeichens und zur Gleichlaufregulier-
ung, die iibrigen 6 (S/—S6) zur Uebersetzung der

Der Einstellkreis (Fig. 12). Wie wir bei der Beschrei-
bung des Senders gesehen haben, besteht beim Siemens-
apparat jedes Zeichen aus 5 Impuls-Einheiten, die alle
positiv oder negativ sein konnen. Der vom Hughesap-
parat her bekannte Grundgedanke des Figurenwechsels
findet auch beim Siemens Verwendung; dadurch lassen
sich die Lochgruppierungen der Siemenszeichen doppelt

Zeichen in Typendruck. Um das gebende Amt beim
Ablaufen der gummierten Papierrolle nicht jedesmal un-
terbrechen zu miissen, sind 2 Papierrollenkassetten iiber-
einander angebracht, wobei der Papierwecker das heran-
nahende Ende einer Rolle akustisch anzeigt.

benutzen, einmal fiir Buchstaben und das andere Mal
fiir Zahlen und fiir Satz- und andere Zeichen. Das Gleich-
lauf-, das Halt- und das Irrungszeichen, sowie die 2
Zeichen fiir das Buchstaben- und Zahlenweiss, mit deren
Hilfe der Figurenwechsel erfolgt, finden nur in einfacher

Fig. 10.

Die Fig. 13 enthidlt das vollstindige Schaltbild des
Empfingers. Wir unterscheiden bei demselben den Ein-
stellkreis (Fig.12), den Uebersetzer- und Druck-
kreis (Fig. 14) und die Gleichlaufregulierung
(Fig. 15).

Bedeutung Verwendung; die letzte Kombination von 5
Trennstromen (Trennstromschmierzeichen) findet praktisch
keine Verwendung; es lassen sich daher am Siemens im
ganzen 2 X (25 —1)—5 = 57 Zeichen iibermitteln (siehe
Fig. 13 links oben).
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Durch die vom gebenden Amt ankommenden Strom-
impulse wird beim empfangenden Amt ein empfindliches
polarisiertes und neutral eingestelltes Relais (Fliigelanker-
relais), das Linienrelais, betitigt. Im Ortsstromkreis des-
selben liegt mit einem Kondensator das polarisierte und
ebenfalls neutral eingestellte Verteilerrelais, dessen Kon-
takte mit den beiden Netzpolen verbunden sind und dessen
Anker mit dem sogenannten ,Einstellkreis“ in Verbin-
dung steht. Dieses Relais zeigt stets die gleiche Anker-
stellung, wie das Linienrelais. Letzteres ist aus diesem
Grunde in der Fig. 12 weggelassen worden. Entspre-
chend den 5 Stromeinheiten eines Siemenszeichens besteht
der Einstellkreis aus 2 Gruppen von je 5 polarisierten

Umdrehung wechselnd ihre Funktionen; zu einer be-
stimmten Zeit nimmt die eine Gruppe ein neues Zeichen
aus der Leitung entgegen und gleichzeitig iibersetzt und
druckt die andere Gruppe das ihr bei der vorausgegan-
genen Umdrehung zuerteilte Zeichen. Man hat 2 Relais-
gruppen gewihlt, um die Telegraphiergeschwindigkeit
zu erhohen; denn wire nur eine Gruppe vorhanden, so
miisste die eine Umdrehung des Empfingers dazu be-
niitzt werden, die Relaiszungen einzustellen d. h. das
Zeichen aufzunehmen, und eine weitere Umdrehung wére
fiir den Druck des Zeichens erforderlich.

Der Walzenumschalter besteht aus 12 Ringen; davon
sind die beiden dussersten Vollringe, wihrend die iibri-

Fig. 11
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Fig. 12.

und neutral eingestellten Uebersetzerrelais, deren Spulen
und Anker mit einer rotierenden Umschaltevorrichtung
in Verbindung stehen. Dieser Umschalter dreht sich mit
der halben Geschwindigkeit des Biirstenarmes und ver-
bindet wihrend einer Umdrehung abwechselnd einerseits
die Spulen jeder Relaisgruppe einmal mit dem Anker
des Verteilerrelais, und anderseits die Anker jeder Gruppe
mit den Uebersetzerringen des Druckkreises. Die Anker
der iiber den ,Spulenumschalter gerade mit dem Ver-
teilerrelais zur Aufnahme eines Zeichens verbundenen
Relais sind wihrend dieser Zeit am , Ankerumschalter®
isoliert, indessen die Anker der andern mit ihren Spulen
vom Verteilerrelais abgeschalteten Relaisgruppe iiber den
»Ankerumschalter* mit dem Druckkreis verbunden sind.
Die beiden Relaisgruppen vertauschen also mit jeder

gen 10 je in 2 von einander isolierte gleiche Teile un-
terteilt sind. Kohlenbiirsten vermitteln den Kontakt mit
dem sich drehenden Walzenumschalter.

Ausser den 10 Uebersetzerrelais werden vom Strom
des Einstellkreises noch 5 weitere Relais durchflossen:
Die zum Lochstreifenempfang erforderlichen Stanzrelais
T1—T5. Sie sind zwischen die gemeinsamen Spulenenden
von je 2 Uebersetzerrelais gleicher Nummer und das ent-
sprechende Segment des Empfangsringes Ss geschaltet
und werden also gleich wie die Uebersetzerrelais durch
die vom Verteilerrelais kommenden und iiber die Seg-
mente 1—>5, das Biirstenpaar B7/¢ und den Zufiihrungs-
ring S§7 zum Spannungsteiler W7 W2 zuriickfliessenden
Stromimpulse eingestellt.

In der Zeichnung (Fig. 14) sind die Anker der Relais
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nichsten Umdrehuﬁg des Biirstenarmes unabhéngig vom

Der Druckkreis (Fig.14). Die Uebersetzung der Zeichen

Einstellkreis in der hienach beschriebenen Weise in Ty-
findet beim Siemens-Apparat auf elektrischem Wege mit

pendruck iibersetzt.

Hilfe der 6 Ringe S:—S6 statt. Wiahrend S6 ein Voll-
ring ist, sind die vorhergehenden Ringe S5, Sz, S3, S2
und S7 abgesehen von einem kurzen Endsegment 2 mal,
bezw. 4, 8, 16 und 32 mal unterteilt. Alle ungeraden Seg-
mente dieser Ringe sind mit den (untern) Zeichenkon-

Die Anker von R,

R/—Ry auf den Buchstaben z (== 4 = 4 =) eingestellt.
Durch den vom fernen Amt eintreffenden 1., 3. und 5.
Zeichen-Stromstoss wurde die Zunge des Verteilerrelais
Rurund Rv wurden entsprechend dieser Stellung des VR-

jeweilen nach rechts herumgelegt.

-)Kontakte a eingestellt;

der 2. und 4. 4 Stromstoss legte den Anker des VR
an seinen linken (Trenn-)Kontakt, was ein Umlegen der
Anker von Ry und Ryv an ihren obern Kontakt r zur

Ankers auf ihre untern (Arbeits

Folge hatte. Das so eingestellte Zeichen wird bei der
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takten von je 2 Uebersetzerrelais gleicher Nummer ver-
bunden, wihrend die geraden Segmente (mit Ausnahme
des zweiten und vierten des 32-teiligen Ringes S7) mit
den (obern) Trennstrom-Kontakten derselben Relais ver-
bunden sind. Jedem Segment eines Ringes hoherer
Nummer stehen immer 2 Segmente des vorherstehenden
Ringes gegeniiber. In der Verbindung zwischen dem
ersten Segment des Ringes S7 und den iibrigen unge-
raden Segmenten ist die Haltglocke eingeschaltet. Ist
eine Relaisgruppe gerade auf ,Druck“ geschaltet (was
in Fig. 14 bei der Gruppe R/—R5 fiir den Buchstaben
e der Fall ist), so ist der Anker des ersten Relais iiber
den ,Ankerumschalter® mit dem Druckmagneten, derje-
nige von R2 mit R3, und der Anker von R4 mit dem-
jenigen von R5 verbunden.

Es ist hochst interessant, die Wirkungsweise dieser
Uebersetzung etwas niher zu betrachten. Nachdem der

TYPENRAD.
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iiber Segment 4 von S¢ und daher muss der Anker von
R4 am (obern) Kontakt 7 liegen. Dem Segment 4 von
S4 liegen wiederum 2 Segmente (das 7t und 8t) des
Ringes S3 gegeniiber, und da Segment 25 von S7 iiber
Segment 7 von S3 liegt, so muss der Anker von R3am
untern Kontakt liegen. Dem Segment 7 von S3 liegen
die Segmente 13 und 14 von S2 gegeniiber, wovon das
erstere sich unter Segment 25 von S7 befindet. Der Re-
laisanker von R2 muss daher ebenfalls am untern Kon-
takt liegen, damit der Strom von R3 iiber den Walzen-
schalter und R2 nach diesem Segment gelangen kann.
Soll nun endlich der Stromkreis durch das Biirstenpaar
B2/3 zwischen den Segmenten 13 von S2 und 25 von
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Kondensator K9 beim Bestreichen des Endsegments von
S5 iiber W14 und Biirstenpaar Bs/7 aufgeladen worden
ist, soll er im geeigneten Moment, d. h. beim Bestreichen
irgend eines der 32-teiligen Segmente durch Biirste By
iiber den Druckmagneten entladen werden. Er muss da-
bei sdmtliche hintereinandergeschalteten Relaiskontakte
und die in einer Reihe die Ringe bestreichenden Biir-
stenpaare passieren und der Zeitpunkt der Entladung
héngt einzig von der Stellung der Relais-Anker ab.
Soll die Entladung z.B. entsprechend der Kombina-
tion liir e iiber das 25' Segment des 32-teiligen Ringes
S1 erfolgen, so muss der Anker von R5 am obern Kon-
takt liegen, da dieser iiber den Ruhekontakt des Druck-
unterbrechungsrelais mit dem zweiten Segment des 2-
teiligen Ringes S5 verbunden ist und Segment 25 von
S1 sich iiber diesem Teil des Ringes S5 befindet. Vom
zweiten Segment des 5. Ringes stehen dem Strom zwei
Wege zur Verfiigung iiber Segment 3 oder 4 des 4. Ringes,
je nachdem der Anker von R4 am untern (@) oder am
obern ('r) Kontakt liegt. Segment 25 von S; liegt aber

die Entladung des Kondensators K9 hergestellt. Der
Entlade-Impuls erregt den Druckmagneten und dessen
Druckhammer schnellt den dariiber gleitenden Streifen
blitzschnell gegen das Typenrad.

Da das Typenrad auf der Biirstenachse fest aufsitzt
und zudem so eingestellt ist, dass das der jeweiligen
Biirstenstellung entsprechende Zeichen sich immer iiber
dem Druckhammer befindet, wird stets das richtige Zei-
chen abgedriickt; denn jede der 32 Zeichenkombinationen
kommt nur einmal vor. An dieser Stelle wollen wir auch
untersuchen, warum wohl als Stromquelle fiir den Druck-
magnet nicht eine Batterie, sondern ein Kondensator
verwendet wird. Bei mittlerer Tourenzahl dreht sich das
Typenrad mit einer Umfangsgeschwindigkeit von ca.
1 m 30 in der Sekunde. Wiirde dabei der Druckhammer
das Papier nur fiir die Dauer von /1000 Sekunde an das
Typenrad angepresst, so wiirden die Zeichen schon um
1,3 mm verwischt werden. Die erforderliche ausserordent-
lich rasche Betitigung der Druckpartie ldsst sich aber
nur durch den Entladeimpuls eines Kondensators errei-
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chen. Die hervorstechende Eigentiimlichkeit des Siemens-
schen Typendruck-Schnelltelegraphen, die Betatigung
von Elektromagneten und Relais durch Kondensator-
entladungen, der wir schon beim Locher und beim Sen-
der begegnet sind, finden wir also auch hier beim Em-
pfanger wieder. (Fortsetzung folgt.)

Siemens-Schnelltelegraph.

Siemenszeitschrift, Februar 1921, 2. Heft, 1. Jahr, S. 60.

« Der Apparat, der wihrend des Krieges im Dienste der Ober-
sten Heeresleitung in grossem Umfange zur Anwendung kam, hat
inzwischen auch im Auslande vielfach Verwendung gefunden,
wozu die guten Erfahrungen mit dem System in Niederldndisch-
Indien ebenfalls beigetragen haben. Es sind jetzt zahlreiche
Apparate in Norwegen in Betrieb, ebenfalls in Holland, Oester-
reich, Ungarn, Ruminien; die Schweiz betreibt ihre Hauptleitun-
gen damit; der Verkehr zwischen Beérlin und Kopenhagen wurde
vor mehreren Wochen erdffnet. Vor kurzem ist auch der Betrieb
mit England aufgenommen worden, nachdem der Apparat schon
seit 1914 auf der Linie London—Liverpool dauernd im Verkehr
war. Auch nach Siidamerika (Argentinien, Brasilien, Chile) wur-
den Apparatsitze geliefert, und weitere Bestellungen sind einge-
gangen und noch zu erwarten, da das System bei einfacher Be-
handlung sich iiberall als dusserst leistungsfdhig und vollkommen
hettiebssicher bewédhrt hat. »

(Obige Angaben sind in Bezug auf die Schweiz dahin zu ver-
stehen, dass die Hauptlinien der Schweiz mit Deutsch-
land, nimlich Basel—Frankfurt, Basel—Berlin, Ziirich—Frank-
furt und Ziirich—Berlin seit dem Spatsommer 1919, ferner seit
1920 Ziirich—W e n, zeitweise auch die Leitungen Genf—Basel
und Genf—Ziirich mit Siemens-Apparaten betrieben werden. Auf
zahlreichen, ebenso stark belegten Leitungen, z.B. mit Frank-
reich auf 6, mit Italien auf 3, wird mit Vierfach-Baudot gearbeitet.

fl.

Siemens-Zeitschrift, Mirz 1921, 3. Heft, 1. Jahr, S. 100.

«Nach dem «Archiv fiir Post und Telegraphiey,
Januar 1921, werden im Haupttelegraphenamt Berlin bereits iiber
40 v.H. des gesamten Verkehrs mit dem Siemens-Schnelltele-
graphen bewdiltigt. » )

Telegraphen- und Fernsprech-Technik, Méarz 1921, Nr. 3, S. 30.

Die deutsche Reichstelegraphenverwaltung macht Versuche,
Maschinentelegraphen im Funkverkehr einzufithren. Mit dem
Wheatstoneapparat wird schon praktisch gearbeitet. Kiirzlich
wurde zwischen Berlin und Leipzig der Siemensverkehr an meh-
reren Tagen drahtlos abgewickelt, wobei man 120 Tele-
gramme in der Stunde beforderte.

Siemens-Zeitschrift, Februar 1922, 2. Heft, 2. Jahr, S. 82.

Auf der Leitung Rio de Janeiro—Sao Paolo (Brasilien) sind
im Dezember 1921 Versuche mit dem Siemensapparat gemacht
worden, die auf der 450 km langen Strecke ohne Zwischenschal-
tung eines Relais gelungen sind. Auch die Linie Rio de Janeiro—
Porto Alegre (1300 km) wird nédchstens mit Siemensapparaten
ausgeriistet.

Die Compania Télégrafo Comercial von Chile hat das Siemens-
system am 19. Oktober 1921 zwischen Santiago und Concepcion
(520 km) in Betrieb genommen.

« Die Porzellan-Isolatoren ».

Von Profy Dr. Gustav Benischke. 94 Seiten im Format 16X 24
cm, mit 128 Textabbildungen. Verlag von Julius Springer,
Berlin, 1921.

Die Existenz der Elektrotechnik im allgemeinen und der Tele-
graphen- und Fernsprechtechnik im besondern beruht auf dem
Porzellan. Dieser etwas kiihnen Behauptung wird man die
Berechtigung nicht ganz absprechen kionnen, wenn man bedenkt,
in welcher Unmenge landauf und -ab Porzellanglocken der ver-
schiedensten Formen an Hoch- und Niederspannungsleitungen,
an Telegraphen- und Telephonlinien angebracht sind und still
und bescheiden ihre passive Rolle als Tridger des Leitungs-
drahtes und als Isolierkdrper zwischen Strom und Erde spielen.

Aber obschon das Porzellan als Isolator so allgemein ver-
breitet ist, dass es gar nicht mehr auffdllt und dass mindestens

eine Telegraphen- oder Telephonleitung in jedes Landschaftsbild
und an jeden Strassenrand gehort, so wissen selbst wir Leute
vom Fach herzlich wenig vom Porzellan, seiner Entdeckung und
Entstehung, von seiner chemischen Beschaffenheit und von seinen
mechanischen und elektrischen Eigenschaften. Prof. Dr. G. Be-
nischke fiillt mit seiner kurzgefassten und doch nicht minder
erschopfenden Abhandlung diese Liicke in unserem Wissen aus
und gewdihrt uns einen vorziiglichen und - lehrreichen Einblick
in den Werdegang des Porzellanisolators. Der Verfasser ist wohl
der berufenste Fachmann, um diesen etwas sproden Stoff vom
Standpunkt sowohl des Keramikers als auch des Elektrotech-
nikers aus zu beleuchten. Und wenn er in seiner Schrift den
Gegenstand vorwiegend vom Gesichtspunkte der Hochspannungs-
technik behandelt, so ist darum unser Interesse dafiir nicht
minder gross; ist doch die formengebende Feuerprobe der Be-
lastung mit Hochspannung vielfach mitbestimmend fiir die zweck-
madssigste Form auch der Schwachstromisolatoren und ein
Indizium fiir die elektrische Festigkeit desselben.

Im ersten Abschnitt erfahren wir Niheres iiber Zusammen-
setzung und Beschaffenheit der Porzellanmasse und der Glasur,
iiber die Herstellung der Masse und das Formen der Gegen-
stande, das Trocknen, Glasieren und Brennen und iiber die
chemischen, mechanischen und elektrischen Eigenschaften des
Porzellans. Wir begleiten das Porzellan in die Folterkammer,
wo es systematisch auf seine Durchschlagfestigkeit. gegen Hoch-
spannung untersucht wird. Wir erhalten Aufschluss iiber die
Natur und das Entstehen der sogenannten gleitenden Ent-
ladungen und iiber das Verhalten des der Hochspannung ausge-
setzten Porzellans unter Oel.

Im zweiten Abschnitt werden anhand vieler guter Abbil-
dungen die verschiedensten Formen einfacher und zusammen-
gesetzter Isolatoren besprochen. Diese werden auf Grund der
Ergebnisse der im 1. Abschnitt dargelegten wissenschaftlichen
Untersuchungen kritisch beleuchtet und wir lernen da eine Reihe
wertvoller Grundsétze fiir die Wahl der Form der Isolatoren
kennen. Die Untersuchung erstreckt sich aber nicht nur auf die
am meisten verbreiteten Stiitzenisolatoren, sondern sie umfasst
ausser diesen auch die Hangeisolatoren, Abspannisolatoren und
Durchfiihrungen.

Das dritte Kapitel handelt von der Priifung der Isolatoren, der
Stoffpriifung, der Eignungspriifung und der Herstellungspriifung
und schliesst mit einer Besprechung der Einrichtung des Pri
fungsraumes.

Eine grosse Anzahl guter Reproduktionen von photographi-
schen Aufnahmen im Dunkelraum von Porzellanisolatoren der
verschiedensten Formen mit gleitenden und Glimmentladungen,
mit Funken- und Lichtbogeniiberschlidgen, erhohen den Wert des
Buches und geben ihm das Geprige einer griindlichen und
wissenschaftlichen Arbeit. Seite 24 und 25 sind dem Setzer einige
Zeilen untereinander geraten.

Ich kann das Buch allen Kollegen zur Anschaffung und zum
Studium wiarmstens empiehlen. E.N.
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Chronik.

Im Jahre 1911 wurde in Chur die erste L.B.-Multipelzentrale
montiert, ausgebaut fiir 600 Anschliisse, und 1913 eine analoge
Zentrale in Thun, mit Ausbau fiir 800 Anschliisse. Diese 2 Zen-
tralen mussten 1921 um mehrere interurbane Schrinke erweitert
werden; in Thun wurde hiemit der Ausbau auf 1100 Abonnenten-
anschliisse verbunden. Die neu hinzugekommenen interurbanen
Schrinke sind zum Unterschied der erstmals aufgestellten ohne
Abonnentenmultipel, weshalb in beiden Zentralen je 2 der bis-
herigen Multipel-Schrianke in Vermittler umgewandelt werden
mussten; ausserdem ist ein spezieller Registrierplatz eingerichtet
worden und sind iiberhaupt die Einrichtungen in beiden Zentralen
derart verbessert worden, dass sie noch mehrere Jahre den An-
forderungen geniigen, bevor modernere Anlagen an deren Stelle
treten konnen.

In Grenchen, sowie in Glarus ist im Monat Januar 1922 eine
neue L.B.-Multipelzentrale fiir je 600 Abonnentenanschliisse in
Betrieb gesetzt worden, mit 4 interurbanen Arbeitspldtzen  in
Grenchen und 6 in Glarus. Hi. .
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Druck und Expedition von S. Haller in Burgdori.
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