Dier Mortelvorlage bei Arbeitsfugen

Autor(en): B.M.

Objekttyp:  Article

Zeitschrift: Cementbulletin

Band (Jahr): 56-57 (1988-1989)

Heft 9

PDF erstellt am: 02.05.2024

Persistenter Link: https://doi.org/10.5169/seals-153724

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-153724

CEMENTBULLETIN

SEPTEMBER 1988 JAHRGANG 56 NUMMER 9

Die Mortelvorlage bei
Arbeitsfugen

Anschluss Boden/Wand. Mortelmischung und Ausfiihrungshinweise. J

Die Mortelvorlage ist ein Feinbeton, der bei schmalen, hohen Bau-
teilen zu Beginn der Betonierarbeiten als dunne Schicht vorgelegt
und in den Konstruktionsbeton einvibriert wird (Abb. 1). Dieses Vor-
gehen wird bei horizontalen Arbeitsfugen empfohlen, verdient aber
bei der Ausfuhrung besondere Beachtung.

Die Mortelvorlage hat den Zweck, am Fuss von Stutzen und Wanden

eine luckenlose Verbindung zwischen Alt- und Neubeton zu ermog-

lichen und Kiesnester zu verhindern. Dies ist besonders erwunscht
bei wasserdichten'Becken, bei Sichtbeton oder bei grosser stati-
scher Beanspruchung. Nun haben Kiesnester aber verschiedene

Ursachen (vgl. Cementbulletin Nr. 5/74) wie:

— Mangelhaftes Vibrieren, z.B. an Stellen, wo man mit dem Vibrator
nicht hinkommt.

— Undichte Schalung, besonders am Anschluss Boden/Wand. An
diesen Stellen wird oft zu lange oder mehrmals vibriert, weil man
es hier besonders gut machen will. Dabei konnen aber Feinanteile
inklusive Zementleim auslaufen.

— Beton, der zu Entmischung neigt. Dies ist der Fall bei ungentgen-
dem Kornaufbau oder bei fehlerhaftem Bindemittel- und Wasser-
gehalt.

— Einbringen von Beton bei grosser Fallhohe und kleinen Wand-
starken.



2 Daraus ist leicht ersichtlich, dass man mit einer Mértelvorlage allein
noch keine einwandfreie Arbeitsfuge erhalt. Viel wichtiger sind Mass-
nahmen, die man vorgangig in Planung und Ausfahrung treffen
Muss:

— Betongerechte Abmessungen der Bauteile (Wandstarke im Ver-
gleich zur Hohe) und einfache Armierung. Einlagen wie Rohre
oder Aussparungen mussen berucksichtigt werden, was allenfalls
zur Erhohung der Wandstarke fuhrt. Bei enger Wandstarke soll
auch das Grosstkorn der Betonmischung reduziert werden.

— Praktikable Betonetappen (im Armierungsplan einzeichnen und
mit den Ausfuhrenden besprechen). Die Etappierung soll zu
einem Zeitpunkt festgelegt werden, da noch Plananderungen
moglich sind.

— Nach dem Betonieren der ersten Etappe: Arbeitsfuge aufrauhen,
Betonkrusten an Armierung und Fugenband entfernen, jungen
Beton mit Wasserstrahl abspritzen (Zementhaut auf Fuge ent-
fernen). Die Arbeitsfuge selbst darf nicht abtaloschiert oder gar
geglattet werden. Fur den Anschluss der Wandschalung empfiehlt
sich ein Abdichten mit Mortel oder mit einem Dichtungsstreifen.

— Vor dem Betonieren der zweiten Etappe: Arbeitsfuge grundlich
reinigen und auf Sauberkeit kontrollieren (Lampe verwenden).
Sagemehl, Schal- und Aussparungsrickstande, Drahtbinder,
Schalungszubehor usw. werden mit Wasserstrahl ausgespult. Auf
der Arbeitsfuge durfen keine Wasserlachen liegenbleiben (Putz-
loch in der Schalung anbringen, Wasserreste mit Druckluft ent-
fernen). Der bestehende Beton soll mattfeucht sein.

— Betonierarbeit: Beton sorgfaltig einbringen, d.h. schichtweise in
Hohen von etwa 50 cm einfullen und einmal gut vibrieren. Der
Mann am Vibrator soll sehen kdonnen, was er macht. Wird der
Beton haufenweise eingekippt, kann er nicht mehr verteilt werden.
Versucht man, dies trotzdem mit dem Vibrator zu tun, wird der
Beton bestenfalls tbermassig vibriert, aber nicht verteilt.

Eine Mortelvorlage ist dann angezeigt, wenn Gefahr besteht, dass
der frische Beton durch enge Schalung und Armierung oder beim
Aufprallen auf den bereits erharteten Beton entmischt wird. Dies ist
der Fall bei grosser Fallhohe (mehr als etwa 3 m) und bei grobkorni-
gem Beton sowie bei Beton, der zu Entmischung neigt. Eine Mortel-
vorlage ist nicht zu verwenden, wenn mit Fliessbeton gearbeitet wird.
Fliessbeton wird nicht vibriert, sondern nur gestochert und kann
deshalb nicht mit einer Mortelvorlage vermischt werden. Weil die
Mortelvorlage ein Teil des Konstruktionsbetons ist, soll sie auch nicht
als Ersatz fur ein Fugenband vorgesehen werden. Uber das Ein-
legen von Fugenbandern wird nach speziellen Kriterien entschieden.
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Abb.1 Querschnitt durch Anschluss Boden/Wand. Betonieren der Wand mit Mortelvorlage.




Mischungen mit Grosstkorndurchmesser bis 8 mm werden als Mortel
bezeichnet. Mischungen mit grosserem Grosstkorn nennt man Beton.
Statt Mortelvorlage verwendet man auch die Ausdriucke Vorlegemortel,
Fussmischung, Betonschicht ohne grobes Korn, Feinbeton, Uberzugs-
mortel, Zementmortelvorlage.

Die Mortelvorlage wird Ublicherweise in einer Schichtstarke von 5¢cm

eingebracht. Dieser Wert sollte nicht tberschritten werden, da sonst

der Mortel im Konstruktionsbeton zu einem Fremdkorper wird und

auch farblich anders wirkt. Arbeitet man mit Transportbeton, sind bei

der Bestellung folgende Angaben notwendig:

— Zuschlagstoffe und W/Z-Wert wie beim Normalbeton der spateren
Mischungen (Sand aus derselben Grube)

— PC-Gehalt: 400-450 kg/m?

— Grosstkorn: 8 oder evtl. 4 mm

— Zusatze: wie im Normalbeton, auf den Zementgehalt abgestimmt

Bei Beton, der auf der Baustelle gemischt wird, lasst man die
groberen Kornfraktionen weg und behalt alle andern Daten der
Mischung bei. Haben Mértel und Normalbeton denselben W/Z-Wert,
wird ihr Grauton wenig Abweichungen zeigen. Beim Zugabewasser
soll deshalb die Eigenfeuchte des Sandes berucksichtigt werden.
Der Vorlegemortel ist ein Teil der Betonieretappe und muss wie der
Normalbeton rechtzeitig bestellt werden. Bei grosseren Vorhaben ist
er dem Betonierablauf entsprechend anzuliefern. Er darf nicht stun-
denlang liegen bleiben, sonst lasst er sich nicht mehr verarbeiten. Zu
Beginn der Betonierarbeit wird der Mortel gut verteilt. Geschieht dies
nicht mit der Schaufel, so besteht die Gefahr von Unregelmassigkei-
ten. Man soll nur soviel Mortel vorlegen, dass man ihn mit dem
nachfolgenden Beton noch frisch in frisch verarbeiten kann.
Anschliessend soll gut, aber nicht Ubermassig vibriert werden.
Die Mortelvorlage kann weder einen schlechten Beton noch eine
ungenugende Verdichtung verbessern. Solche Mangel missen am
Betonkonzept bzw. an den konstruktiven Details korrigiert werden.
Sie bringt auch keine Arbeitserleichterung, sondern zusatzliche
Arbeit, die sorgfaltig ausgefuhrt werden muss, wenn die angestrebte
Wirkung erreicht werden soll.

B.M.
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