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CEMENTBULLETIN

JANUAR 1988 JAHRGANG 56 NUMMER 1
Verputzrenovationen
Teil 1

Hinweise zum Vorgehen bei dlteren, zum Teil historischen Fassaden oder
bei Mauerwerk aus Naturstein.

Ein Fassadenverputz hat die wichtige Aufgabe, ein Mauerwerk zu
schutzen. Dabei erfullt er folgende Funktionen:

— Wetterschutz,

— Temperaturausgleich an der Maueroberflache,

— Feuchtigkeitsausgleich (Wasserdampfdiffusion),

— Trager eines Deckputzes und/oder eines Anstrichs.

Ausserdem gehort er zur Schonheitspflege eines Gebaudes und soll
nicht nur dazu dienen, schlecht geloste Fassadendetails zu uber-
decken. Seine Funktionen kann ein Fassadenverputz nur Uberneh-
men, wenn er

— richtig zusammengesetzt ist,

— eine genugende Auftragsstarke besitzt,

— eine genugende Festigkeit hat, frostbestandig ist und am Mauer-
werk haftet,

— keine sichtbaren, durchgehenden Schwindrisse aufweist.

Dazu braucht es auch noch den Maurer, der den Verputz gewissen-
haft herstellt, mit Sachverstand verarbeitet und vor zu frithem Aus-
trocknen zu schutzen weiss.

Die gegenwartig steigende Tendenz zur Gebaudesanierung erfor-



Abb. 1 Freigelegte Fassade. Sie
offenbart ein Stick Baugeschichte
An- und Umbauten werden erkenn-
bar. Als Ecksteine dienten Tuff, Al-
penkalk und Molassesandstein (Win-
kelriedhaus, Stans, Juli 1987).

dert, das Thema ausfuhrlicher zu behandeln. Nachstehende Hin-
weise sind fur Arbeiten an alten, zum Teil historischen Bauten, die
unter Denkmalschutz stehen, verfasst worden (Abb. 1). Sinngemass
konnen sie auch bei Renovationen von neueren Fassaden oder bei
Neubauten benutzt werden. Sie richten sich sowohl an den bau-
leitenden Architekten als auch an die ausfuhrende Mannschaft wie
Baufuhrer, Polier und Maurer. Wichtige Entscheide uber das Vorge-
hen und die Materialwahl sollten gemeinsam getroffen, Anderungen
nur nach Absprache mit den Verantwortlichen vorgenommen
werden.

Zu bedenken ist, dass bei alteren Bauten weder zum Vermauern
noch zum Verputzen Zement verwendet wurde. Portlandzement
stand fruher gar nicht zur Verfugung und wird in der Schweiz erst seit
1871 hergestellt. Altere Verputze sind in der Regel grobkdrnig mit
einem Maximalkorn bis zu 8 mm Durchmesser. lhre Auftragsstarke
betragt 2 bis 3cm.

Prufen des Zustandes von Verputz und Mauerwerk

Nach einem ersten Augenschein wird die Fassade in der Regel
eingerustet. Verputz in allgemein schlechtem Zustand ist murbe,
weist abgefrorene Stellen auf und ist ganzlich zu entfernen. Bei
feuchten Stellen ist die Herkunft der Feuchtigkeit abzuklaren. Diese
konnte zum Beispiel herruhren von



3 — einer undichten oder fehlenden Dachwasserrinne,

— einem undichten Dachwasserablauf,

— Fugen in Simsen und Fensterbanken,

— Spritzwasser bei Erdboden oder Terrassen, die an Fassaden
anschliessen,

— aufsteigender Feuchtigkeit aus dem Mauerwerk, das in Bertuhrung
mit feuchtem Erdreich oder Wasser ist (Abb. 2).

Ausblihungen sind wasserlosliche Salze und zeigen feuchte Stellen
an. Ein besonderes Augenmerk erfordern ehemalige Jauchegruben
oder Stallungen.

Bei Verputz in allgemein gutem Zustand empfiehlt sich folgendes
Vorgehen:

— Systematisches Abklopfen auf hohle Stellen und Absuchen nach
Rissen. Bei gesundem Verputz sind kleine hohle Stellen ohne
Risse ungefahrlich.

— Markieren von hohlen Stellen, die Risse aufweisen.

— Prifen der Risse (Rissweite, Risstiefe).

— In einem zweiten Durchgang: Bestimmen der zu ersetzenden
Verputzpartien. Gesunder Verputz soll, wenn mdglich, stehen-
gelassen werden, indem z.B. nur der Anstrich oder der Deckputz
entfernt wird. Dabei soll man klar abgegrenzte, nicht zu kleine
Felder bezeichnen.

Der so bezeichnete Verputz wird bis auf das Mauerwerk entfernt.
Trifft man dabei auf einen harten, gut haftenden Anwurf, so kann
dieser belassen werden. Schlechte oder lose Steine des Mauer-
werks sind zu ersetzen. Loser Fugenmortel muss auf eine Tiefe von
4 bis 6 cm herausgekratzt werden.

Reinigen von freigelegtem Mauerwerk und von Fassaden

Nach dem Entfernen des Verputzes wird der Untergrund gereinigt.
Als erstes Gebot gilt: Es darf keine Feuchtigkeit ins Mauerwerk
gelangen! Der erste Gedanke «Jetzt wird die ganze Fassade noch
grundlich gewaschen!» ist also gar nicht immer der beste. Das
Reinigungsverfahren selbst muss je nach der vorhandenen oder der
geschaffenen Lage festgelegt werden.

Fugen mit porésem Méortel oder Fugen, die schlecht gefullt sind,
sowie Sandsteine, Tuffsteine und auch schwach gebrannte Back-
steine kénnen eine Unmenge Wasser aufnehmen, wenn man ihnen
dazu Gelegenheit gibt. Ein freigelegtes Mauerwerk solcher Art ist
trocken abzubdirsten und mit Pressluft abzublasen.

Bei Bruchsteinmauerwerk aus nicht saugenden Steinen gibt es eine



Abb. 2 Deutlich sichtbar ist die vom Fundament her aufsteigende Feuchtigkeit (Winkelriedhaus
Stans, Nordfassade, Juli 1987)

andere Moglichkeit: Nach dem Abbursten und Abblasen der Mauer
werden die fehlenden Steine ersetzt und die Fugen so gestopft, dass
der Mortel satt und rissfrei an die Steinflanken anschliesst. Nach
dem Erharten des Fugenmortels konnen die Steinflachen mit dem
Hochdruckwasserstrahl nachgereinigt werden.

Wird nur Farbe bzw. Deckputz entfernt, bieten sich zwei Varianten
an:

— der Hochdruckwasserstrahl mit einem Druck von uber 500 bar. Ob
nur gereinigt oder ob auch aufgerauht und abgetragen werden
kann, ist stark vom vorhandenen Wasserdruck abhangig. Dabei ist
immer fur den einwandfreien Ablauf des verunreinigten Wassers
Zu sorgen.

— das Sandstrahlen. Es konnen harte, glatte Flachen aufgerauht
und dunne Schichten sogar abgetragen werden. Das Resultat
hangt sehr von der Geschicklichkeit des Dusenfuhrers ab. Bei
diesem Verfahren entsteht viel Staub, und der Sand muss wieder
weggeschafft werden.

Man wird das Verfahren aufgrund einer Probeflache auswahlen und
dabei berucksichtigen, welches Gerat der Unternehmer zur Verfu-
gung hat. Zum Schutz der Nachbarliegenschaft kann die ganze
eingerustete Flache noch eingehullt werden. Im Hinblick auf Unfall-
verhutung, Fernhalten von Schlagregen und auf die Nachbehand-
lung ist es zweckmassig, wenn der Schutzvorhang bereits vor dem
Entfernen des alten Verputzes angebracht und wahrend der ganzen
Bauzeit belassen wird.



Abb. 3 Wegen einer Dachreparatur wurde
diese Fassade stellenweise standig durch-
feuchtet. Folge: Algenbewuchs nach drei Mo-
naten

Ganz abzuraten ist vom Wassern der Fassade mit dem Schlauch.
Staub und l6sliche Stoffe wirden «oben» zwar entfernt, doch
«unten» vom Mauerwerk aus dem herablaufenden Wasser begierig
wieder aufgenommen, nicht zu reden von der grossen Wahrschein-
lichkeit, jene unteren Partien zu «ersaufen».

Es kann auch vorkommen, dass man nach dem Entfernen des alten
Verputzes auf feuchte Mauerpartien stosst. Man muss sich davor
huten, durchfeuchtetes Mauerwerk zu verputzen. Es kann sein, dass
die Feuchtigkeit von hinten in das Mauerwerk nachgeliefert wird, so
dass man zuerst Abhilfe schaffen muss: Das Mauerwerk muss
austrocknen kénnen.

Ausbluhungen durfen nur trocken entfernt werden. Wie erwahnt,
sind es wasserlosliche Salze, die vom Waschwasser zwar gelost,
aber vom unten gelegenen Verputz wieder aufgesaugt und erneut zu
Ausblthungen fuhren wirden.

Wahrend der Renovationsarbeiten ist auch der Ableitung des Dach-
wassers gebuhrende Beachtung zu schenken, weil die vorhandenen
Ablaufrohre meistens entfernt werden mussen. Es darf nicht vorkom-
men, dass aus Unachtsamkeit oder Vergesslichkeit das Dachwasser
uber die Fassade hinunterlauft (Abb. 3).

Materialwahl

Wenn nun die gesunde, trockene und staubfreie Maueroberflache
bereit ist, den neuen Verputz aufzunehmen, sollte auch die Material-
wahl abgeklart sein. Dies setzt voraus, dass die Beteiligten — Archi-
tekt und Maurer — eine klare Vorstellung uber das spatere Aussehen
der renovierten Fassade haben. Zuerst sind die Wunsche der Denk-
malpflege und ihre Vorstellung uber den neuen Verputz anzuhoren.
Sie betreffen den Kornaufbau, dessen Maximalkorn und das Binde-
mittel und sollten weitgehend dem vorgefundenen Mortel entspre-



6 chen. Diesen Wunschen sind die realen Moglichkeiten gegenuber-

zustellen. Bevor man sich entscheidet, sind in jedem Falle Verputz-
muster zu erstellen, und zwar von den gleichen Leuten, die dann die
Arbeiten auch ausfuhren werden. Der Maurer lernt so das Material
und dessen Verarbeitung kennen, die Bauleitung kann sich ein Bild
uber die Qualitat und das Aussehen des Verputzes machen (vgl.
Gestaltung).
Ist das Maximalkorn des Sandes grosser als 4 mm und betragt die
Auftragsstarke mehr als 2cm, so wird man sich flr den auf der
Baustelle gemischten Mortel entscheiden. Bei einer Auftragsstarke
von etwa 15 mm und einem Grosstkorn von 4 mm kann ein verarbei-
tungsfertiger Trockenmortel mit Hydraulischem Kalk als Bindemittel
Verwendung finden. Denkmalpflege und Bauleitung mussen jedoch
dazu ihr Einverstandnis geben.

Zur Gestaltung der neuen Verputzoberflache

Fiur die Gestaltung der Verputzoberflache gibt es viele Moglichkei-
ten, uber die sich die Bauleitung sicher bereits vor Baubeginn
Gedanken gemacht hat, die man aber erst bei der Bemusterung in
die Wirklichkeit umsetzen kann (Abb. 4). Oft ist man eingeschrankt
durch

— den Charakter des Gebaudes, der erhalten werden muss,

— einen vermuteten oder entdeckten und freigelegten alteren
Zustand, den es wiederherzustellen gilt,

— die vorhandene Struktur und Farbe des Verputzes,

— die Art und Ebenheit des Mauerwerkes,

— das Kénnen des Maurers und dessen Einfuhlungsvermdgen in die
verlangte Arbeitsweise. (Es gibt in einer Gruppe kaum zwei Mau-
rer, die — bei gleichen Vorgaben — die Verputzoberflache genau
gleich gestalten kdénnen. Jeder Maurer hat seine eigene «Hand-
schrift».)

Unsere Vorfahren wussten ihre Verputztechnik sehr gut den Ge-
gebenheiten des Gebaudes und dem verfugbaren Material anzupas-
sen. Vielmals waren die Mauern auch uneben und buckelig. Verputzt
wurde in der Regel nur Bruchsteinmauerwerk aus recht unregelmas-
sigen Steinen und vielen ungleichen Fugen oder Mauerwerk aus
stark saugenden Steinen, die zudem nicht frostbestandig waren,
zum Beispiel Sandsteine, Tuffsteine, schwach gebrannte Back-
steine. Auch das Bollensteinmauerwerk mit seinen nach aussen
weiten Fugen wurde, zumindest aussen, verputzt.

Mauerwerk aus grossen, regelmassigen und gesunden Stein-



Abb. 4 Vermutlich wurde hier der Grundputz mit der Kelle dressiert bzw. geglattet (Haus zur
Liebenau, Luzern)

quadern mit regelmassigen Fugen wurde fruher nicht und sollte auch
heute nicht verputzt werden. Ein sauberes Ausfugen sichert den
Fortbestand einer solchen Mauer (vgl. «<Cementbulletin» Nr. 9/86).

Auf der Baustelle gemischter Mortel

Wahl des Bindemittels: Die in der Schweiz gebrauchlichen Binde-
mittel sind in Tab.1 erlautert. Bewahrt hat sich eine Bindemittel-
mischung aus 50% Weisskalk (Kalkhydrat) und 50% Hydraulischem
Kalk, nach Raumteilen dosiert. Ein solcher Mortel ist frostbestandig,
wenn er vor dem Gefrieren zum Erharten gentugend Zeit hatte und
dabei langsam austrocknen konnte. Frischer Verputz bleibt immer
dann durch Frost gefahrdet, wenn er nicht austrocknen kann oder
standig von neuem durchnasst wird, z. B. in Sockelpartien.

Wahl des Sandes: In der Regel wird es fur normale Arbeiten ein gut
zusammengesetzter Sand 0—-4 mm sein. Vorteilhafter sind Sande
0—6 mm oder noch besser 0—-8 mm. lhre spezifische Kornoberflache
ist kleiner, was flir eine bestimmte Konsistenz einen geringeren
Bedarf an Bindemittel und Anmachwasser zur Folge hat. Grob-
kornige Mortel erlauben deshalb grossere Auftragsstarken und



8 Tabelle1 Gebrauchliche Bindemittel

Hydraulischer Kalk wurde, lange bevor der Portlandzement zur Verflgung
stand, zum Vermauern von Bruchsteinen und zum Verputzen als Bindemittel
verwendet. Er besitzt deshalb den historischen «Zulassungsausweis». Der
Hydraulische Kalk braucht zum Abbinden und Erharten Wasser. Er erhartet auch
im feuchten Zustand. Sein Gehalt an Alkalioxiden ist klein, hangt jedoch vom
Fabrikat ab.

Weisskalk als Sumpfkalk oder als pulverformiges Kalkhydrat ist das bevorzugte
Bindemittel der Denkmalpflege bei Restaurationen und Renovationen. Weisskalk
enthalt praktisch keine Alkalioxide (K,O und Na,O), sollte aber trotzdem nicht
alleine verwendet werden.

Weisskalkmortel erhartet sehr langsam, indem er Feuchtigkeit abgibt und Koh-
lendioxid (CO,) aus der Luft aufnimmt, er «karbonatisiert». Diese Karbonatisie-
rung findet nicht statt, solange der Mortel feucht bleibt, und ebenfalls nicht, wenn
er zu rasch austrocknet oder «verbrennt».

Mit einer Zugabe von puzzolanischen Stoffen, wie schwach gebranntem Ziegel-
mehl, Puzzolanerde oder Trass, haben unsere Vorfahren dem Weisskalk hydrau-
lische Eigenschaften verliehen. Mit dem Aufkommen des «hydraulischen» Kal-
kes geriet diese Technik in Vergessenheit.

Portlandzement wird in der Schweiz seit 1871, in Deutschland seit 1850
hergestellt. Er ist ein hervorragendes Bindemittel und erméglichte die moderne
Betonbauweise. Bei Renovationen von historischen Bauten sollte Portlandze-
ment aber ohne zwingenden Grund nicht verwendet werden. Ein solcher zwin-
gender Grund kénnte z.B. die dauernde Berthrung von Verputz und Mauerwerk
mit stehendem oder fliessendem Wasser sein.

Weisser Portlandzement ist sicher jlinger als der graue Portlandzement und
auch kein «historisches» Bindemittel. Er wird von der Denkmalpflege etwa als
Zusatz zum Weisskalk als Bindemittel vorgeschrieben, um eine rasche Festig-
keitsbildung sicherzustellen. In den meisten Fallen enthalt er, je nach Herkunft,
bedeutend weniger Kali- und Natriumoxide als der graue Portlandzement.

erzeugen kleinere Schwindspannungen. ldeal zusammengesetzte
Sande sind selten ab Vorrat erhaltlich. Man kann ihnen aber sehr
nahe kommen, indem man Mischungen aus Sanden mit bekannter
Zusammensetzung herstellt.

Die ideale Sandzusammensetzung ist durch die Sieblinie in Abb.5
gekennzeichnet. Wenn sie auch nur ausnahmsweise erreicht wird,
dient sie doch als wertvolle Richtlinie zur Herstellung und/oder
Uberprifung einer Sandzusammensetzung. Die Sieblinie fur den
Sand 0—4 mm entspricht der Formel

_ d/D+0,15d
d/D +0,15D

p=1 - 100 [%]
p = Siebruckstand in Masse-Prozenten

D = Grosstkorndurchmesser in mm

d = Sieblochdurchmesser in mm
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Abb. 5 Siebkurven. Von den Anteilen feiner als 0,1 mm sollten ungefahr 75% mehlfein sein
Vereinfachend gilt: Mehlfeinheit = Bindemittelfeinheit

gemass Norm SIA 177 und 242. Diese Formel ist nicht dimensions-
los (Durchmesser in mm einsetzen).

Wunscht man einen Sand mit Grosstkorn 0—8 mm, so mischt man ihn
aus den Komponenten 0—4 mm und 4—-8 mm. Der Anteil 4-8 mm wird
in der Regel zu 25% festgelegt. Zum Aufzeichnen der idealen
Sieblinie beginnt man mit der Komponente 4-8 mm (in Abb.5 zu
25% angenommen) und erganzt den Anteil 0—-4 mm, indem man die
Werte dieser Komponente gemass obiger Formel verwendet, sie
aber auf ihren Massenanteil reduziert (in Abb.5 den Siebdurchgang
0/4 mit 0,75 multiplizieren). Sind im Sand die sehr erwinschten
mehlfeinen Anteile tatsachlich vorhanden, kann der Anteil der Kom-
ponente 4-8 mm auf 30% erhoht werden, ohne dass die Verarbeit-
barkeit des Mortels deswegen leiden wurde (Sieblinie: mit der Kom-
ponente 4/8 bei 30% beginnen und den Siebdurchgang 0/4 mit 0,70
multiplizieren).

Dosieren und Mischen: Vielfach wird der Mértel zu fett dosiert, und
zwar meistens dann, wenn der verwendete Sand ungunstig zusam-
mengesetzt ist, d.h., wenn die Verarbeitbarkeit mit einem hdheren
Bindemittelanteil erreicht werden muss. Als Folge davon wird der
Mortel an der Wand zu hart und spréde. Ist auch die Anmachwasser-
menge gross, entstehen gréssere Schwindspannungen und sicht-
bare Netzrisse.



10 Bewahrt hat sich eine Dosierung von 300 bis 380 kg Bindemittel je
m? Mortel, oder in Raumteilen ausgedriickt:

3 RT Sand zu 1 RT Bindemittel
bis zu
10 RT Sand zu 3 RT Bindemittel.

Mit Raumteilen sind z.B. Kistchen gemeint, also die Dosierung nach
Volumen, nicht nach Gewicht oder Masse.

Es gibt keine allgemeingultigen Rezepte! Werden solche aufgestellt,
so sind sie als Richtschnur zu verstehen und den Gegebenheiten
anzupassen. Die Dosierung wird vom Verwendungszweck des Mor-
tels bestimmt (Stopfmértel, Anwurf oder Grundputz), ist aber auch
von der Sandzusammensetzung und von der Wahl des Grosstkorns
abhangig. Fur die praktische Anwendung konnte etwa das folgende
Mischungsverhéltnis dienen:

Sand 0—4 mm Sand 0—-8 mm

Sand mit guter Zusammensetzung RT 60 | 60 |
Bindemittel (total) RT 18-20I 16 |
Anmachwasser nach Bedarf

Diese Mengen koénnen in einem 100-I-Zwangsmischer gut gemischt
werden. Die minimale Mischzeit soll zwei Minuten betragen. Gros-
sere Mischer bergen die Gefahr in sich, dass Mortelreste langere
Standzeiten erhalten oder Uber die Arbeitspausen «hinubergerettet»
werden. Dies muss vermieden werden.

Freifallmischer sind abzulehnen. Bei diesen Mischern rollt das
Mischgut in erdfeuchtem Zustand fortwahrend ab, was zur Knollen-
bildung fihren kann. Solche Knollen lésen sich erfahrungsgemass
auch nach der Zugabe des restlichen Anmachwassers nicht mehr
auf.

Verarbeitungsfertiger Trockenmortel

In gewissen Fallen kdnnen bei Renovationen von alteren Bauten und
Kirchen auch verarbeitungsfertige Trockenmortel zur Anwendung
gelangen. Dabei wird vorausgesetzt, dass Denkmalpflege und Bau-
leitung damit einverstanden sind. Bei solchen Arbeiten sollten aber
nur grobkornige Putze auf mineralischer Basis aufgebracht werden.
Als Bindemittel sollten vorwiegend Kalk (Hydraulischer Kalk und
Kalkhydrat) mit wenig Zement dienen.

Da Trockenmortel meistens einen Sand 0-3mm, seltener einen
solchen von 0—4 mm, enthalten, werden sie hauptsachlich fur dun-
nere Auftragsstarken verwendet. Oft sind verarbeitungsfertige Mortel



11 an einen maschinellen Auftrag gebunden. Damit stellen sich Fragen
der Verarbeitungstechnik, die zwischen Bauleitung und Ausfihrung
rechtzeitig besprochen werden mussen.

Verarbeitung des Verputzmortels

Ein richtig zusammengesetzter und gut gemischter Mortel soll ohne
nachtragliche Wasserzugabe und ohne nochmaliges Aufrihren ver-
arbeitet werden konnen (minimale Nassmischdauer: 2 Minuten). Der
Mértel sollte innerhalb einer Stunde nach dem Mischen verarbeitet
sein. Bei warmem Wetter verkurzt sich diese Zeit. Also: Nicht zu
grosse Mengen auf einmal anmachen!

Anwurf mit der Kelle ab Talosche. Die Energie des Anwurfs sorgt
fur die gute Haftung auf dem Untergrund und zugleich auch fur eine
gute Verdichtung des Mortels. Hier zeigt sich der gute Maurer, der
mit Kraft und gezielt eine volle Kelle auf eine mdglichst grosse
Flache verteilen kann. Mortelpatschen sind weder beim Anwurf noch
beim Grundputz erwunscht. Sie werden etwa zur Gestaltung der
fertigen Putzoberflache verwendet.

Mortel darf nie mit der Kelle angedruckt oder mit der Traufel aufge-
zogen werden, denn erstens ist die Haftung geringer als bei einem
Anwurf, und zweitens bildet sich sofort eine mit Bindemittel und
Wasser angereicherte glatte Oberflache, die Sinterhaut. Auf diese
glatte Oberflache wird dann — bei diesem Vorgehen — die nachste
Schicht angedruckt. Ein so erstellter Verputz besitzt keinen Zusam-
menhalt und verhalt sich wie «Blatterteig». Die Verarbeitung durch
Aufziehen und Andricken mit Traufel oder Kelle ist dem klebrigen,
kunststoffverglteten Mortel vorbehalten, oder sie ist eine der Mog-
lichkeiten, den Deckputz aufzuziehen und die Putzoberflache zu
gestalten.

Grundsatz: Den einmal angeworfenen Mortel in Ruhe lassen, so
wenig Nacharbeit wie mdglich! Wenn der Untergrund zu wenig
saugfahig ist oder wenn eine zu dicke Schicht aufgetragen wurde
und der Mortel nicht anziehen will, soll man diesen ja nicht «qualen».

Auftragen mit der Spritzdiise. Mit der Anwendung dieses Verfah-
rens sind Denkmalpfleger etwas zuruckhaltend. Dies scheint beson-
ders dann gerechtfertigt zu sein, wenn Trockenmortel ab Silo konti-
nuierlich gemischt wird. In diesem Fall betragt die Mischzeit nur etwa
15-20 Sekunden. Um dennoch eine genugende Verarbeitbarkeit zu
erreichen, wird mit Zusatzmitteln gearbeitet. Es kann Situationen
geben, die eine maschinelle Verarbeitung erfordern, beispielsweise
dann, wenn grosse ebene Flachen verputzt werden mussen und die



Abb. 8 Renovation einer Fassade mit konventionellem HK-Grundputz (Sand 0—4 mm). Mortel
gepumpt und mit Spritzdtuse aufgetragen. Durch Verziehen mit Latte entsteht eine Sinterhaut, die
entfernt werden muss

Maurer fur den Handauftrag innert nutzlicher Frist fehlen. Der Voll-
standigkeit halber sei erwahnt, dass auch konventionell hergestellter
Mortel gepumpt und mit der Spritzduse aufgetragen werden kann
(Abb. 6). Im Idealfall spritzt der Dusenfuhrer den Mortel gut verteilt
und in der richtigen Menge auf, so dass der Grundputz nach drei-
maligem Verziehen mit der h-Latte steht, d. h.

— Verziehen mit horizontaler Latte (1),

— Verziehen mit vertikaler Latte zum Ausgleichen der Wellen und
allenfalls ausgeworfener Vertiefungen (2),

— Verziehen mit horizontaler Latte als «finish» (3).

Je nach Mortelkdrnung und Konsistenz entstehen glatte Ober-
flachen, wo sich als oberste, feine Schicht eine Sinterhaut bildet.
Letztere muss entfernt werden, sobald der Verputz etwas abgebun-
den hat, aber noch nicht zu hart ist. Dazu dient der Rabot oder
einfach ein kleines, sagerohes Brettstuck. Oft behilft sich der Maurer
so, dass er mit der Kellenkante die Oberflache leicht aufkratzt.

Hans-Ulrich Christen
(Teil 2 folgt) Bauingenieur HTL

Zu jeder weiteren Auskunft steht zur Verfugung die

TFB TECHNISCHE FORSCHUNGS- UND BERATUNGSSTELLE
DER SCHWEIZERISCHEN ZEMENTINDUSTRIE
5103 Wildegg Postfach Telefon 064 531771
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