Zeitschrift: Cementbulletin
Herausgeber: Technische Forschung und Beratung fir Zement und Beton (TFB AG)

Band: 30-31 (1962-1963)

Heft: 13

Artikel: Vorfabrizierter Wohnungsbau in der Schweiz
Autor: [s.n]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-153415

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 01.04.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-153415
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

CEMENTBULLETIN

JANUAR 1963 JAHRGANG 31 NUMMER 13

Vorfabrizierter Wohnungsbau
in der Schweiz

‘ Vergleich von Merkmalen des historischen und modernen Montage-
| baues. Drei Beispiele verschiedener Losungen des vorfabrizierten
Wohnungsbaues.

Wir haben an dieser Stelle bereits vor mehr als fiinf Jahren auf die
Industrialisierung des Wohnungsbaues hingewiesen und ein Bei-
spiel hierfiir aus Frankreich beschrieben (CB Nr. 15/1957). Seitdem
hat sich diese Bauweise auch in unserem Lande stark entwickelt,
und es haben sich einige charakteristische Ldsungen heraus-
gebildet.

Die Vorfabrikation im Bauwesen stellt keineswegs eine neue ldee
dar. Betrachtet man z.B. die mittelalterlichen Kirchen oder gar die
Tempel des Altertums, so fallt sofort auf, dass diese Bauwerke
zumeist mit grossformatigen behauenen Natursteinen errichtet
worden waren und somit in wesentlichen Teilen den heutigen
Montagebauten entsprechen.

Einzelne Merkmale der Technik der mittelalterlichen Monumental-
bauten wollen wir herausgreifen, um an sie kurz entsprechende
neuzeitliche Gedanken anzukniipfen:



Abb.1 Wohnhaus in Dietikon ZH, vollstandig erstellt aus Betonelementen, die auf der Bau-
stelle vorfabriziert worden sind (Projekt und Ausfiihrung: D. Lanfranconi, Zlrich).

- Die Steinmetzen arbeiteten traditionsgeméss in ihren «Bau-
hutten» oder zum mindesten unter einem behelfsmassig er-
richteten Dach. - Als eine wesentliche Triebfeder fiir die Vor-
fabrikation besteht heute die Verschiebung moglichst vieler
Arbeiten von der offenen Baustelle in die geschlossene Werk-
statt.

- Die einzufugenden Bausteine mussten in der Regel bezliglich
Form und Abmessungen vorausbestimmt und gezeichnet wer-
den. - Heute ist eine umfassende Planung eine erste Voraus-
setzung flr den Montagebau.

- Vielfach findet man bei mittelalterlichen Monumentalbauten
gleiche Abmessungen der Quadersteine und gleiche Form-
gebung bestimmter Profile. —= Auch heute miissen in der Vor-
fabrikation alle Normierungsmoglichkeiten ausgeschopft werden.

- Das Formen der harten Natursteine war eine langwierige Arbeit.
Die Herstellung beispielsweise eines grosseren Pfeilerelementes
bedurfte unzahliger Arbeitsstunden. - Heute ist das Problem der
Formgebung dank dem bildsamen Beton geldst. Neue technische
Verfahren ermoglichen erst die rationelle Vorfabrikation und
Montage.

- Es scheint, dass die Bausteine schon damals, den eingesetzten
Transporteinrichtungen entsprechend, moglichst gross gewéahlt



worden sind. Je grosser das Element, desto verhaltnismassig
kleiner ist die zu bearbeitende Steinoberflache und die gesamte
Fugenzahl im Bauwerk. — Auch heute bestehen die gleichen
Uberlegungen beziiglich des Gewichtes des einzelnen Elemen-
tes. Die Beschrankung auf moglichst wenig Fugen wird heute
weniger mehr aus Grunden der Witterungsbestandigkeit gefor-
dert, sondern eher aus der Tatsache heraus, dass jede Art
Fugenausfihrung zu den kostspieligsten Bauarbeiten gehort.

Im folgenden seien nun drei Beispiele des vorfabrizierten Woh-
nungsbaues in der Schweiz kurz geschildert. Sie zeigen nur einen
kleinen Teil der vielfaltigen Losungsmaoglichkeiten, die sich mit
dieser Bauweise darbieten.

1. Vorfabrikation auf der Baustelle (Abb. 1-3)

Hier hat eine Zircher Bauunternehmung eine LOsung gezeigt,
welche im Prinzip durch jeden Bauunternehmer ausgeflihrt werden

Abb. 2 Vorfabrikation von isolierten Wandplatten auf der Baustelle. Hier wird bereits an der
8. Schicht aufeinanderliegender Plattenelemente gearbeitet. Die Starke der Platten ist nor-
miert, die einfachen Randschalungen individuell verlegt. Die Armierung dient hier lediglich
der Verhinderung eines Bruches beim spéateren Aufrichten der Platten.
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Abb.3 Montage von auf der Baustelle vorfabrizierten Betonelementen. Die Aussenwand-
teile werden hier aus zwei kongruenten Betonplatten gebildet, wobei die dussere bereits mit
einer Isolationsschicht belegt ist. Die doppelte Ausfiihrung lasst sich vermeiden, indem fiir
den Beton ein warmedammender Leichtzuschlag, z.B. Leca, verwendet wird. Man erkennt
auch die Aussparungen im Beton der Innenwand fur die Installationen. Diese sind genau ein-
geplant und wurden mittels Holz- oder Schaumstoffeinlagen erhalten.

kann und die, nach Uberwindung von etwaigen Anfangsschwierig-
keiten, zu recht hohen Einsparungen in den Rohbaukosten fliihren
kann.

Nach den Planen des Architekten und den Bemessungsvorschrif-
ten des Ingenieurs entwirft ein technischer Angestellter jedes ein-
zelne Bauelement und hélt Form, spezielle Aussparungen und Ab-
messungen in einer skizzenhaften Zeichnung 1:20 fest. Gleichzei-
tig wird die Reihenfolge der spateren Montage festgelegt. Diese
Arbeiten erfordern wohl eine gute Kombinationsgabe, sind aber
verhaltnismassig rasch und einfach durchzufihren. Auf der Bau-
stelle werden dann diese Bauteile individuell geschalt, armiert und
betoniert, wobei sie schichtweise, in umgekehrter Reihenfolge
ihrer spateren Verwendung, aufeinander zu liegen kommen. Bei
der Montage werden Stick um Stlick ausgeschalt, vom Stapel
abgehoben und versetzt.

Dieses Verfahren hat den Vorteil der relativ einfachen Planung
und der guten Einsatzmaoglichkeit flir das eigene Personal und die
eigenen Maschinen und Transportmittel.



5 2. Industrielle Vorfabrikation (Abb. 4-6)

Im Gegensatz zur Vorfabrikation auf der Baustelle liefert die indu-
strielle Vorfabrikation Bauteile mit glatter, geschlossener Ober-
flache und kleineren Masstoleranzen. Die Gebaulichkeiten be-
dirfen daher im Prinzip keines Verputzes mehr, weder an den
Innen- noch an den Aussenflachen. Dafir sind die Investitions-
kosten fir die Schalung bedeutend hoher, und man sucht deshalb
durch die Erzeugung moglichst vieler gleichartiger Betonteile eine
gute Ausnutzung der Formen zu erlangen. Dies ruft wiederum
nach einer besonders sorgfaltigen und umfassenden Voraus-
planung durch einen erfahrenen Fachmann. Ein besonderer Vor-
teil der industriellen Fertigung bedeutet auch die Anwendung
einfacher Vorspannverfahren flir bestimmte Bauteile.

Die hier gezeigten Beispiele betreffen zwei Mehrfamilienhauser in
Freiburg (Abb. 4) und eine grossere Wohntiberbauung in Zolliker-
berg (ZH) (Abb. 5 und 6).

Abb. 4 Mittelgrosser Wohnbau in Freiburg. Hier sind aus isolationstechnischen Griinden
die Bauteile der Balkone konstruktiv vom inneren Baukdrper getrennt. Zwei verschiedene
Beton-Oberflachenstrukturen wurden als wesentliches architektonisches Gestaltungsmittel
eingesetzt. (Architekten: A. Décoppet, L. Veuve, F. Aubry, Lausanne. Ingenieure: Bureau
d'études S.A. Conrad Zschokke, Genf, und Bureau technique lgéco S.A., Etoy. Vorfabrika-
tion: Igéco S. A., Etoy. Montage: Entreprise Sateg S. A., Freiburg.)



Abb.5 Ansicht eines Wohnhauses der Uberbauung Zollikerberg. Dieses Bild beweist ein-
dricklich, dass der vorfabrizierte Wohnungsbau bei guter Planung und Ausschdpfung seiner
Moglichkeiten auch zu einer lebendigen und ansprechenden Architektur fliihren kann. (Archi-
tekten: Hans und Annemarie Hubacher, Peter Isler und Mitarbeiter Oern Gunkel, Zirich.
Ingenieur: Weder + Prim, Bern. Vorfabrikation und Montage: Element AG, Veltheim AG.)

In Freiburg wurden den Innenwanden allein die tragende Funktion
zugesprochen. Die Fassadenplatten (bernahmen lediglich Auf-
gaben des Witterungsschutzes und der Isolation. Die Balkone
sind vom geschlossenen Wohnraum konstruktiv getrennt. Das
Ganze ist auf Fundations- und Kellermauern in Ortsbeton gestellt.
Der m*-Preis von 106 Fr. (1960) beweist auch einen wirtschaftli-
chen Erfolg der hier an verhaltnisméassig kleinen Objekten konse-
quent angewandten Vorfabrikation.

Das Beispiel in Zollikerberg zeigt neun Wohnblécke, die ab Ober-
kant Kellerdecke vollstandig in Montagebauweise errichtet worden
sind. Folgende vorfabrizierten Betonelemente kamen generell zur
Anwendung: Fassadenplatten (21 cm stark, zweischichtig aus
weissem Sichtbeton aussen und Ziegelschrotbeton innen; da-
zwischen 4 cm Isolationsschicht), Zwischenwandplatten (12 cm,
unarmiert), Deckenplatten (je nach Spannweite 17-22 cm dick, vor-
gespannt, mit Hohlraumen) und spezielle Elemente flir Treppen-
haus, Balkone und Dachabschliisse. Das schwerste Element wog
3,2 t und konnte mit den installierten Hochkranen noch mit einer
Ausladung von 21 m versetzt werden.



7 Die Planung und Herstellung der vorgefertigten Teile erfolgte mit
so grosser Sorgfalt, dass die Flachen nach der Montage lediglich
noch gestrichen, tapeziert oder belegt werden mussten. Die Nach-
behandlung der montierten Teile beschrankte sich auf wenige
Ausbesserungsarbeiten wie kleinere Reparaturen, Ausspachteln
von Fugen und Ausgleichen von Unebenheiten. Die Sichtbeton-
fassaden wurden von einem Hangegertst aus nachtraglich mit
einer Schleifmaschine gereinigt. Tr.

Abb.6 Waihrend der Montage eines Wohnhauses der Uberbauung Zollikerberg.
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