Zeitschrift: Cementbulletin
Herausgeber: Technische Forschung und Beratung fir Zement und Beton (TFB AG)

Band: 16-17 (1948-1949)

Heft: 1

Artikel: Rasche Erstellung eines Fabrikneubaus
Autor: [s.n]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-153234

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 04.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-153234
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

CEMENTBULLETIN

JANUAR 1948 JAHRGANG 16 NUMMER 1

Rasche Erstellung
eines Fabrikneubaus

Bauaufgabe und Organisation der Arbeiten. Bereifstellen vorfabrizierter
Elemente. Separate Anfertigung weiigespannter Dachbinder.

Die in der Abbildung 1 gezeigte Fabrik wurde innert 85 Arbeifs-
tagen erstellt. Am 11. Juni 1947 begann der Aushub fir das voll-
standig unterkellerte Gebaude und am 1. Oktober 1947 konnte
das Werk mit nahezu fertigem Innenausbau dem Betrieb Uber-
geben werden. Das Objekt umfasst ein Bauvolumen von zirka
10 000 m? und besteht zur Hauptsache aus armiertem Beton. Beim
derzeitigen Mangel an Arbeitskraften und an Baustoffen stellt
die Ausfihrungsfrist eine beachtliche Leistung dar, die nur durch
die Anwendung neuzeitlicher und zeitsparender Baumethoden
erreicht werden konnte. Dabei wurden einerseits bisher bekannte
Verfahren mit armierten Beton-Fertigelementen angewandt,
anderseits neue Methoden entwickelt und ausgefihrt.

Die Abbildungen 2—4 vermitteln die wesentlichsten Masse der
raumlichen Gestaltung und des konstruktiven Aufbaues. Die
Annexbauten enthalten die Abwartswohnung, die Bureaux, Gar-
deroben etc., wahrend im Mitteltrakt das Lager und der Fabrika-
tionssaal untergebracht sind.

Bei der Beschreibung der angewandten Konstruktionen verdient
die Ausflihrung des Mitteltraktes eine eingehendere Wiirdigung,
da bei den Neubauten die Probleme im analogen Sinne geldst
wurden.



Abb.1 Ansicht der Fabrik (Dezember 1947)

Die Bedingung eines stiitzenfreien Saales und die architektoni-
schen Anforderungen fihrten zur Wahl von armierten Fassaden-
stutzen und Bristungen. Im Keller bestehen die Stutzen und
Unterziige aus Profileisen und die Decke aus armierten Fertig-
balken mit Zementhourdis. Diese Decke wurde als durchlaufende
Platte mit den Stitzweiten 4.44 : 5.56 : 5.56 : 4,44 und fur eine
Nutzlast von 500 kg/cm’® berechnet und ausgefiihrt. Im Bereich
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Abb. 2 Erdgeschoss-Grundriss 1:250

der negativen Stitzenmomente wurden zur Aufnahme der untern
Druckspannungen ebenfalls spezielle Betonfertigplatten verlegt,
so dass mit den zusatzlichen Armierungen und dem Uberbeton
eine kontinuierliche Decke ohne irgendwelche Plattenschalung
erstellt werden konnte. Die saubern Fertigelemente ergaben zu-



3 dem auch eine architektonisch sehr wirkungsvolle, kassetten-
formige Gestaltung einer fertigen Decke. Die Fertigbalken wur-
den gleichzeitig mit der Montage der Unterziige zwischen die
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— Abb. 3 Langsschnitt des Gebdudes 1:250
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Flanschen der Profileisen verlegt und dienten so zur Montage-
aussteifung der Stahlkonstruktion. Nach 12 Arbeitstagen war die
gesamte, ca. 800 m? messende, schalungslose Deckenkonstruktion
fertig.

Bei der Dachkonstruktion wurde ein vollstandig neues Arbeitsver-
fahren entwickelt und durchgefihrt. Bei der Wahl eines eisernen

Abb. 5
Einzelbinder nach
dem Aufrichten mit
entfernter Arbeits
biihne
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Abb. 6 Mittlere Dachbinder am 3. Arbeitstag.
Dahinter die Arbeitsbiihne fiir den folgenden Binder

Tragsystems fur die Decke und die Oberlichter hatten keine be-
sondern konstruktiven Schwierigkeiten bestanden. Es war jedoch
winschenswert, im Interesse einer feuersichern Bauweise und aus
Griinden des Unterhaltes das Haupttraggerippe des Daches eben-
falls aus armiertem Beton herzustellen. Mit der Fa. Vobag A.G.
in Zurich wurde deshalb eine armierte Dachtragerkonstruktion
entworfen, die gegentliber einer Stahl- oder Holzkonstruktion wirt-
schaftliche Vorteile besitzt und zudem die dem Beton eigenen
Vorziige aufweist. Die Haupttragkonstruktion besteht aus Haupt-
bindern in den Stiitzenebenen und aus Dach-Langstragern, die als
aufgeléste Scheiben ausgebildet sind. Die als Fachwerktrager

__By2: TFB. Abb.7 Langsschnitt durch die Dachkonstruktion

konstruierten Hauptbinder entsprechen in der Form den bekann-
ten Systemen mit parallelen, in der Neigung des Daches ver-
laufenden Gurten und steigenden Diagonalen. Das Gewicht der
Trager betragt bei 2.23 m Hohe und einer Spannweite von
20.50 m ca. 4200 kg. Bei diesen Abmessungen und Gewichten
waren Transport und Montageschwierigkeiten entscheidend, um



5 von einer Herstellung im Werk abzusehen, so dass die Ausfiih-
rung am Platz zu geschehen hatte. Zu diesem Zwecke wurden bei
je 2 Stutzenpaaren Schalungsgeriiste auf der Hohe der Stitzen-
kopfe erstellt, die mit absolut ebenen Schalungstischen als Unter-
lage der Fachwerkschalung dienten. Zur Herstellung der Binder
wurde ausgesuchtes Sandkiesmaterial und hochwertiger Portland-
cement verwendet. Vor und wahrend der Ausfiihrung durch-
gefiihrte Probeversuche ergaben nach 24 und nach 48 Stunden
Erhartungsdauer ausgezeichnete Festigkeitsresultate, so dass nach
48 Stunden die Trager ausgeschalt, aufgerichtet und auf die
Stutzen abgesetzt werden konnten.

In diesem Bauzustand wurden die Binder gegenseitig provisorisch
verankert, die Schalungsgerlste herausgezogen und zur Wieder-
verwendung beim nachsten Stitzenpaar eingerichtet.

Mit diesem Vorgehen konnten durchschnittlich nach je ca. 2'/2
Arbeitstagen zwei an Ort und Stelle betonierte Binder auf die
Stitzen versetzt werden. Nach dem letzten Binder erfolgte unmittel-
bar der Einbau der Lingsriegel. Diese im Werk hergestellten und
als Fertigelemente angelieferten Riegel dienen als unmittelbare
Dachtrager und zur Aussteifung des Binderobergurtes. Sie stellen
statisch einen kontinuierlichen Trager mit variablem Tragheits-
moment auf elastisch senkbaren Stitzen dar. Uber den Stitzen
wird die Zugkraft durch Schrauben Ubertragen.
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Abb. 8 Dachbinder und Lingsriegel am 10. Arbeitstag
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Abb. 9 Fliegeraufnahme beim Bauzustand der fertigen Dach-Haupttragkonstruktion fir
den Mitteltrakt

Dieser Arbeitsvorgang, der auf der folgerichtigen und sorgfaltigen
Anwendung der heutigen Betonqualitaten aufbaut, ermoglichte
es, das armierte Dachtragergerippe so zu erstellen, dass am
Mittag des 10. Arbeitstages die Halle von samtlichen Gertsten
und Schalungen geraumt war.

Die Ausfihrung ist ein weiteres Beispiel Uber die mannigfaltigen
Anwendungsmoglichkeiten des armierten Betons. Sie zeigt, wie
einerseits die zuverlassigen Unterlagen neuzeitlicher Forschungs-
methoden auf dem Bauplatz zu praktischer Verwertung gelangen
und anderseits, wie ortsgebundene Ausfihrungen zusammen mif
Fertigelementen zu einheitlichem Ganzen verbunden werden
kénnen.

E. Frey
Entwurf und Bauleitung: Frey & Schindler, Arch.
Ingenieurarbeiten: E. Frey, dipl. Ing. E.T.H.
Arm. Dachkonstruktion: Vobag A.G.

Zu jeder weitern Auskunft steht zur Verfigung die
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