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Rechts: Das Drehen der Steine wird aul b5 ausendstel Millimeter genau ausgefihrt
Links: Herr F.W. Rdz bespricht mit sé#M Sohn Hans die Arbeilsfolge des Tages

Diese zwei Eigenschaften sind in der Fabrikation von Indistriest von heid Bed Der Harlegrad, der

nur von dem des Diamanten iibertroffen wird und der fir san‘”'chs Operationen bis zur Ferligstellung der Steine als Bearbei-
tungsmittel verwendel wird, verleiht ihnen dle Fahigkeit, die larke B g in Uhren, elekiri ! des
Maschinen- und F Spinndii zélern usw. als Lagersteine  auszuhalten und den Gang der Instru-
mene_gleichmissig zu_geshllen. Die Prézision ihrer Formget¥"3 erhallen die Steine in“der Uhrensleinfabrik Thun, welche bis
auf 2,5 | genau durchgefiihrt wird

Im Jahre 1925 wurde das Unternehmen durch Herm F. W, R 9egriindet. Es enfwickelle sich von Anfang an giinstig und nahm
in der Folge eine solche Ausdehnung an, .dass es heute alf ®ine der gréssten Uh i iken der Schweiz
werden kann. In den gerdumigen und hellen, zum weitaus gré#'en Teil eigenen Riumen werden von iiber 400 Arbeitern faglich
100000 und mehr Uhrensleine aller Sorten und Gréssen fabliZiert. Dieses Ergebnis wird erziell dank der ausgezeichneten
technischen Organisation bei Jung von mehr als 400 d¢f modk Maschinen und Konfroll die durch ein quali-
fiziertes Personal gehandhabt werden.

Die Kontrolle der Steine wird sorgfiltig mit Zeiss-Mikroskopen vorgenommen

Unten: Das Polieren der gewdlbtan und abgerundeten Flachen der Steine er-
fordert nur gut geschulles und erfahrenes Personal

Aufnahmen aus dem Betriebe T Uhrenstein-Aktiengeselischaft
Thun
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\ z S i - 4 In diesem Raum erhélt das RPPMaterial die erste Behandlung
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Die iSteine werden vorgedreht und geformt. Oberes Bild: Auf zwei- bis vier-

hundertstel Millimeter (0.22 — 0,27 mm) genau werden die Planflichen der

Steine von ihrer urspringlichen Dicke abpoliert. Unten: Die geformten Steine
werden mit einer Oels:nkung versehen
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