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Wenn der ‘Zement rar wird, dann
kommt der Fabrikation anderer ein-
heimischer Baustoffe erhohte Bedeu-
tung zu. Eines der hauptsdchlichsten
Baumittel bildet heute wieder der
Lehm, der in verschiedenen Natur-
arten und, je nach Zweckbestimmung,
auch in d z
setzung, in gebranntem Zustande all-
g in als Backst bel t ist und
in allerlei Formen entweder als Maver-
stein, Kaminstein, Decken- oder Ge-
wolbestein, Dachziegel oder als Ent-
a gs-(Drainage-)rohr verwen-
det wird. Die Ausbeutung und Fabrika-
tion dieser Baustoffe erfordert ausge-
dehnte Anlagen, und es ist daher in den
in der Schweiz bestehenden, kurzweg
Ziegelwerke g Unterneh
gen zweifellos eine bedeutende Menge
schweizerischer Finanzkraft investiert.
Besehen wir uns einmal ein solches
Ziegelwerk. Den grossten Fldchenraum
beansprucht wohl meistens die Abbau-
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2ad

. griffg

stelle, die zudem in ihrer Ausge,
nicht stabil, sondern seh, starg
der Beschaffenheit des Te"nirg
dessen Ergiebigkeit abhiing, y,
Gruben mussten schon nqe .
nismdssig kurzer Zeit wigy,
geben werden, weil trotz yory,
gener Sondierungen Ueberrq.
die die Ausbeutung als unrenghy §
scheinen lassen, nicht Qusgesc
sind. Andere Gruben dagegey
schon seit Generationen im
wobei natirlich das Tempo gy |
triebes eine Rolle spielt,

Die auf Bild (1) sichtbare Gry,
wird schon seit Jahrzehnte
beutet und vermag irotz sty g
licher Ausschdpfung noch hej,
Anforderungen zu_geniigen, D |
baustrecke zeigt sich hier qfs ¢
artiges Gebilde, d&hnlich ein |
sperre und bildet vorldufig i |
schluss eines kiinstlichen Tal,
sich von der etwa 200 m weiter i
befindlichen, vor Jahrzehnten iy
Grubenansii
bis zur heutigen Abbaustitte ersig}’
Ein leistungsfahiger Loffelbagyl|’
schiirft hier Schicht um Schidi i’
Lehmvorkommens. Bereifste
Loren fangen das Materidl afdl’
beférdern es zur Seilbahnhitt. |

b |




|3 seilbahn selbst f3) leitet in kilhner
fng Hundertg” von Metern weit
wBerg und TAl, mit den unabldssig
fust lautlog/hin und her ziehenden
iehingey, dem sonst etwas trost-
n Geliide einen Anstrich ‘von
“Jii Beldbtheit verleihend und endet
Jsfbrkgebiude, wo der Inhalt der
Al flirekt den Misch- und - Knet-
Jusfinen zugeleitet wird.
ifi dle Lehmgruben befinden sich
foverhdltnismdssig giinstiger Nd
@ verarbeitenden  Fabrikanigfe.
i, werkeigene, befindep/ sich
iudenveit entfernt und andepé, werk-
i, liegen manchmal/sogar in
1 Kantonsgebieten p#nd kommg
J/{¥lds selbstfabrizieyénde Orggrfsa-
Wundern ledighth als Behstoff-
! Wuen in Fragf.
| i diesen #ntfernto” Gruben im
|| i Wipfers zugefiihrte Material
{"ém/in mji€htigen Deponien
'FIIM nach/Eintreten der Tad-
" abgebaut (4) und priftels
"funAlen VerarbeitupgSmaschi-
Tugfihrt (5).
d‘m Misch-, Jéfiet- und Press-
inen ko der Werkstoff in
Form, je nach Bestim-
‘ der zum Vorschein. Fir die
,/7esse 7, B, werden backstein-
It Lehmquader benédtigt. Ziegel-
*! aus Chamottestein, die in
ik selbst hergestellt werden,
" tner rofierenden Walze
lirmig aufmontiert. Ein Lehm-
- i aufgedrijckt (6), die Walze
. h nach oben und wéhrend
™ Wieder von ynten herauf die
™ erscheint und der Filllung
. " die vorhergehende gleich-
'9::::1::: Matrizengegenstiick
“ g siet Siec:osl;m gepresst. Der
inester Ty o rasch ab, dass
H'“ o Iel eine grosse Zahl
gl ﬂ?e Zum  Fertigprozess
ky &nprese"den kénnen. Bei der
vy ¢ (1), kriecht einem
o 1, © gleich, ein Lehmwurm
wwgmi‘l'chl: Fertig zum Back-
h » gerillt, gelocht und zu-
'helle:;" e'inem feinen Draht
IWeigeschnitten, werden
e ’
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b, O Stijcke Unabldssig von
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Avus dem Trockenlufjianal
gelangen sdmtliche Halb-
fertigfabrikateindas Brenn-
gewdlbe zum/Brennungs-
prozess, wej¢her die Werk-
sticke epét zum brauch,
baren JfVerkstoff wergén
ldsst,/Der Brennofen foder '}
Gexolbe) ist ca. 60 lang |
d fasst Hundefttausende |
von Werkstiiken. Zwolf
Tordffnungén féhren - in
diese erwelt (9). Unab-
ldssif fahren die kleinen
gefillten Gestellkarren mit
threr Last durch diese To,

gestapelt bis an die Decke und meh-
rere Tage sind ndtig, um den Ofen fiir
eine Brennung komplett zu beschicken.
Die Brennungen kénnen also nur pe-
riodisch stattfinden. Vor Beginn der
Brennung werden sdmtliche Toroff-
nungen zugemavert.

Zur Durchfilhrung des Brennungs-
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pr bedarf es bei der riesigen

it ung . 1 TONsPortgesteilen
Hng ﬁber;?::u in den Trocken-
iy Uhrt. Dieser let
W fllls Mehreren: @ etztere

Ausdehnung des Brenngewdlbes kom-
plizierter Installationen. Im Ober-
geschoss finden wir eine Batterie von

! gen, von
Peziey "": leder einzelne meh-
" fasgt @, Onstruierte Tréckne-

|
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Br ofen (10), die nach unten bren-
nen. Durch die auf dem Bilde sicht-
baren Leinen werden die Oefen auto-
matisch in gleichmdssigem Rhythmus

reguliert; lediglich das stete Nachfillen
erfolgt von Hand. Die eigentliche Glut
befindet sich in einem darunterliegen-
den Zwischengewdlbe, direkt iiber dem
gefilllten Brenngewdlbe. Durch ein
dusserst sinnreich konstruiertes System
von Ventilationskandlen und Luftzug-
léchern wird nun der Feuerstrom
etappenweise durch das Brenngewélbe
gefihrt und so die darin aufgestapelten
Werkstiicke wihrend sieben bis acht

Bildbericht von RoBo

Tagen einer Gluthitze von iiber 9000
ausgesefzt. Nach Beendigung dieses
Brennprozesses und Abkaltung der
Werkstiicke sind dieselben endlich reif
fir den Bauplatz und k¢ zur
Spedition gelangen.

(Die Aufnahmen stammen aus der Ziegelei
Worblaufen-Zollikofen.)
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