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50 DIE BERNER WOCHE

dentliche Natur des Vaters aber totzujdyelten. Und neben-
bei glitt ein bebauernder Blid ju dem blaBwangigen Mibd-
dien biniiber, das dem Vater allzu dhnlid fah in feiner

Der Bubel wird mittelft Meffer vom Rejt der Porzellanmafie losgetrennt,

ewigen Crregtheit. Da lieh Jid) fein harter Jbinden weden.
Das war witflid unmodglid. Wie erjtaunlidh) das Kind
in diefen DeiBen Tagen dem alten Glangmann 3u gleiden
begann, wie es mit ratlofen Hdanden umberging und th)
nur an der Wrbeit 3u fammeln vermodyte.

(Fortfebung folgt.)

Wie eine ZTafje entiteht.

Bon €. BViititofer, Ubwil.

3 meine die Porzellantaffe. So einfad) Jie ausfieht,
jo oiel Arbeit gibt fie. Wusgangsproduft ijt die Porzellan-
mafjfe und bdiefe Jelbft erfordert jur Herftellung eine ganze
Reihe von originellen und [dwierigen Wrbeitsprozeffen. Da
witd zermabhlen, gefnetet, geriihrt, filtriert, gepreht und ge-
teodnet und das alles nimmt 3u oiel Raum in WUnfprud,
um  hier auseinander gefeht 3u  werden. Wir wollen
deshalb die Dellgraue, Tnetbare und lehmartige Borzellan-
maffe als vorhanden annehmen.

Borhanden in uderftodartigen Klumpen. Der Wrbeiter
nimmt nun einen jolden Stod und febt ihn auf eine Hhorizon-
tale Sdypeibe, die, durd) éinen Cleftromotor angetrieben, fich
in ftandiger Drebung befindet. Der Wrbeiter fann rubig
an feinem Plak Dleiben: bdie drehende Sheibe fithrt alle
Teile der Malle unaufhorlih an ihm oorbei. Cr braudt
nur mit der Hand Fuzugreifen und die Malfe formt Vi
nady feinem Willen, wie Hol3 auf der Drehbant. Wber frei-
[ich, mit Der Hand allein entiteht Teine Prasifionsarbeit.
Wber das wird hier aud) gar nidht verlangt. Der Mann
foll und will nur ,vorformen’, mit andern Worten: eine
Rohform Berftellen. Er preht den Finger auf bdie hHodite
Gtelle der drehenden Maffe, driidt -eine Wdlbung hinein,
erweitert Jie 3u einer Bertiefung, bearbeitet dann mit den
feuditen $Handen die WuBenfladen der Maffe. Kury und
gut, er fnetet und formt den oberjten Teil der Porzellan-
maffe 3u einer ridhtigen Taffe. WAllerdings bildet fie mit
dem untern Teil nod) ein jufammenhingendes Stitd. Aber
nidt mehr lange, denn fhon Hat der Arbeiter das geformte
Gtitd mit einem Meffer vom Reft der Mafle ,,abgeftodhen”

und BHalt nun die rohgeformte Taffe in der Hand. Der ted) ‘

nijde Ausdrud dafiic it ,, Hubel”,

Wian fonnte diefen ,,Hubel trodnen laffen und im
Ofen brennen, und wiirde eine braudbare Taffe erhalten,
aber von unregelmdhigen Formen, rvauben Flidhen und un-
gleidher Dide. Von einer Porzellantaife verlangt aber bder
SKunde, dak fie {dhon und glatt fei. Deshald mu der nadh
Handgefithl ausgefiihrte Hubel eine BVerfeinerung erfabhren.
3u diefem Jwed wandert er in eine Form, die aus Gips
Hergeftellt ijt und grofge Wehnlichfeit mit einem didwandigen
Bluntentopf Hat. Der Hubel wird in die Form gelegt und
mit der Hand felt angepreht, dhnlidh, wie die Hausfrau den
Teig an das Kudpenbledh driidt. Und man mertt es gleid):
der WArbeiter hat nun damit der Talle die endgiiltige dupere
Geftalt g‘egeben! Darauf wandert die Form mit dem bubel
wieder auf eine Drehideibe mit einem DHobhlen Wuffalh, in
weldem die Form I)memgdtecft wird. €s gilt nun, zum
fertigen AuBengewand ein ebenfo [dhdnes und regelmdpiges
Innentleid 3u [daffen. Diefe Wrbeit wird durd) die ,,Sda-
blone’ Dbewerfjtelligt. Die Sdablone ift ein Turses, aber
Dreites PMeffer, mit BHorizontaler und vertifaler Sdneide.
Gie it verjtellbar an einem Hebel befeftigt, der bis 3u einem
gewiffen, vorher einftellbaven Puntt gefentt werben fann.

Der Hebel wird nun von Hand gefentt. Die Sdhablone
taudht in den Hubel BHinein, fann aber deffen Boden nidt
durditopen, weil die Hebeleinjtellung eine fo tiefe Senfung
verhindert. Wohl aber fann bdie Sdablone, Dezw. Dderen
wagredte Sdneide, von dem durd) den Wrbeiter abfidyt-
lih rveihlidh did gemadten Boden fo viel Lorzellanmafje
wegfdneiden, dah der Hubelboden - genau auf Taffendide
reduziert wird. C€s braudt wohl faum betont 3u werbden,
dak gleidzeitig der Boden Hiibjd) glatt geftridhen wird. Und
was die Horizontale Sdablonenfdneide am Boden tut, das
fdhafft die vertifale oder leidht geneigte Sdneide (je nad
Taffenform) der Wand entlang! Man muf fid) dabei natiir-
lich die Form nebft Hubel in ftandiger Drehung, die Sda-
blone aber als fejten Puntt ovorjtellen.

€injetendes Hubels in die Gipsform. Die Gipsjorm felbjt fteckt in eincm
hohlen auf der Drebjcheibe jigenden Auijas.:

Nun it die Taffe fertig und genau geformt. Dod) Halt!
Der Rand jtebt nod)y vor! Rajdh ein Meffer genommen.
Aber wir haben nidt notwendig, der gangen Form entlang
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u fabren, wie die Hausfrau, wenn fie iiber-
fliiffigen Teig wegfdneidet! Die Drehideibe
nimmt uns diefe WArbeit ab. Sie fiihrt den ganzen
Rand am Deffer vorbei, das nun alle vor-
ftehenden Teile entfernt.

Nun wird die Form von der Sdeibe ge-
nommen. Der Arbeiter Tehrt sur Porzellanmaffe
suriid und formt einen neuen Hubel.

J3d) Babe vorhin gefagt, dap bdie Schablone
vent Hubel auf Tafjendide redusiere. Das ift
nidt gang ridtig. Denn beim Trodnen und
Brennen [dhwindet ein Teil des Materials. Das
Sdwindmap betrigt etwa /5. Die fertige Por-
sellantafle it alfo um zirfa /s diinner, als die
auf der Drehidyeibe geformte. Diefem Schwinden
tragt man dadurd) Rednung, dak die rohe Taffe
etwas dider gemadht wird. Das Sdhwinden be-
ginnt fon bald. Denn die Gipsform hat das
Beltreben, die in der Porzellanmaffe vorhanbdene
Seudbtigeit aufzufaugen. So Bt fid fdhon nad
wenigen Minuten der Hubel gang automatiich
ool Der Form und fann nun obne jede Bejdd-
digung herausgenommen werden, um allfeitig Dem
Luftsug ausgefest 3u fein.

Wber nody etwas fehit der Suf'unftstaiie: der
Henfell  Der  fann natiiclidy nidht ,,gedreht”
werden wie die runde Tajfe. Cr wirtd ge-
goffen. Die Porzellanmaffe fann man namlid
mit Wajfer wverdiinnen, gana Dbeliehig, bis fie
wie  Mildh  dahinfliet. Soldhe ditnnflitffige
Majfe wirtd nun  in eine  aus  Gips - Hergejtellte
Henfelform  gegoffen und nad dem CEntjug des Wal-
fers- aufolge Berdbunjtung, mehr aber nod) nad)y der Wuf-
jaugung dburdy den Gips, it der Hentel fertig. Didfliiffige
Porzellanmajfe bildet nun das Bindemittel, weldyes den
Henfel mit der Talfe vereinigt. WAllerdings nur ein Provi-
forium, das nad)y dem erften Brand im Ofen nidht mebhr
ndtig ift, weil bie grofpe Hige Hentel und Taffe su einem
eingigen Gtiid | jujammenfdweift”.

Der lete Safy enthdlt nun fhon die Wndeutung von

6lafieren des Porzellans.

Verpacken der Taffen in feuerfefte Kapjeln.

berfolgenden Opevation: yomBrand. Richtiger: bomerften Brand.
Denn bei der Porzellanfabrifation gilt dagd Wort, dbak doppelt ge-
niht befjer halt! Dedhalb werden die Tafjen in feuerfeite Kap-
feln eingepadt. Dicfer BVorgang hat grofe Wehnlidhfeit mit
bem Cinpaden eines Hutes in eine Hutjdadtel. Und wenn
man bei diefem Bilde bleibt, begreift man aud), daly durd
bie Cinfapjelung die Tajfen im Ofen wobhl der Hike, nidht
aber ber Flamme ausgejest find. Der erfte Brand dauert
ungefdahr 35 Stunden. Das Material ijt dabet Temperaturen
von rund 900 Grad Celfius ausgejet. Die Taffen verlajfen
den Ofen als harte, cremefarbige,
aber iiberaus fprode Kdrper.
Man fann diefes Porzellan bre:
den  wie Biscuits oder diinne
Chocoladeplatten!

Der folgende Progel it bdie
Glafur. Wuf den erften Blid
fdyeint die Glafur gan3 einfady:
man taudt die Taffe in eine
wafferdbnlidhe  Mafle, (diittelt
etwas, gieht aus, und fdon it
bie Sade fertig. Aber nur fdein-
bar. Denn nun erftort der Wr-
Dbeiter 3um. Teil das Joeben aus-
gefithrte Wert!  An den Auf-
lagejtellen der Taffe entfernt er
namlid  mittelit  Qappen  und
Glaspapier Yorgfiltig alle Spu-
ren der Glafur. Nur an den Wuf-
lagelt llen. Wiirde man dies nidt
tun, Jo wdre beim 3weiten Brand
ein - Jujammenbaden der Faffe
mit der Unterlage unvermeidlid).
Die  Auflagefladhe jedbes Por-
sellangegenftandes ift alfo ume=
glafiert.  Man Tann fid) leidht
davon iiberzeugen, indem wan
eine Talfe, einen Teller oder eine
Sdiiffel Hody Hebt und den Boben
betradhtet und man mertt nun
vielleid)t, weshald Ddie untere
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Dekoration der Caffen mittelft Abziebbildern; im Binterarund Bandmalerei.

Seite des Bobens nie flady ift, fondern immer etwas nad
oben gewdIbt. Man braudt dann eben nur eine leine, ring-
artige Flide von der Glajur zu Dbefeien und beeintradytiat
nur unmertlid die Sdonheit des Gegenftandes.

Nun wandert die Tafje wieder in eine feuerfejte Kapiel
hinein, wobei der Wrbeiter wohl aufupaifen Hat, dak nur
der glafurfreie Teil in Beriihrung mit der Kapfel fommit.

Wieder geht es in den Ofen hinein. Diefes Mal aber geht

es Dhibiger su! Die Temperatur wird bis auf 1400—1450
Grad Celfius gebradht und nad) Verlauf von ungefdhr 35
Gtunben it die Tafle endlidh fertig.

Fiir die Poraellanfabrit entftehen aber nod) eine Reihe
weiterer Wrbeiten. Vorerjt erfabren die unglafierten Stellen
einen BVerfddnerungsprozeB, an dem
in erfter Linie Glaspapier Dbeteiligt
ijt  und fodann miiffen die Faffen
Reoue pafficren. Dabei erfolgt eine
Unterteilung in  verfdhiedene Kate-
gorien: Taffen erfter, Taffen 3weiter
und ZTaffen dritter Wahl. Erfte Wahl
iit natiiclidy tabellos. Jweite Wahl
hat fleine Defefte, die fid) aber jehr
oerbeffern lalfen. Cine Karborundum-
fdheibe Tann Deilpielsweife Uneben-
heiten gldtten.

Sulet fommt die Deforation an
die Reihe. Die Talfen fonnen von
$and Dbemalt werden. Diefes Ver-
fabren it teurr, aber das Endproduft
ift, wenn Kiinftler glidlde Ideen her-
geben, gefdmadooll und originell.
Cinfadyer ift die Deforation mittelit
Wbatehbilder. Man trdagt die Bilder
auf die ZTaffen auf, [Bjt dann das
Vavier, und das Bild bleibt auf der
Taffe haften. Die Goldrdnder wer-
den mittelit HSand und . Binfel auf-
getragen. -

Wber — wenn der Lefer nidht
daran Ddenft, darf es bdbod) der Be-
vidhterftatter nidht overgefjen — die
Farben, ob nun Handmalerei ober
Abziehbild, miiffen Fixiert ~ werden,

damit fie aud)y dauernd an der Talfe
haften Dbleiben. Das Fixieren erfolgt
wieder im Ofen. Freilid) geht es diefes
Mal niht lange und aud) das Feuer
ijt mit einigen. Hundert Grad Wdrme
siemlidh . Harmlos im Bergleid 3u der
Temperatur Deim 3weiten Brand. Man
denfe Jidh einen. Tunnel, in weldem ein
Feuer unterhalten wird, das in  Dder
Mitte am groften ift. Wud) die Sdhienen
fehlen nidht. Cbenfowenig bdie Fleinen
Wagen mit den Forbdhnlidhen eifernen
Geftellen.  Nun  witd Jo ein Wagen
mit deforiecten Taffen Dbeladen und in
dent Tunnelofen Hineingefdoben, fo weit,
dak er gerade in Dder Deffnung wver-
fhwindbet. Dann folgt der weite Wa-
~gent, der Dbeim Cinfdiecben bden exjten
etwas weiter tojt, gegen das Innere
dbes Tunnels, dann der dritte, alle fiinf
Minuten ein Wagen. Und da Ddauert
es faum eine halbe Stunde, bis auf
ber andern Seite des Tunnels der erfte
Wagen Heraustommt und dann alle fiinf
Minuten ein weiterer. Und jeder Wagen
fiilhrt Taffen mit eingefdmolzenen Far-
ben, die nun nidht mehr vergeben.

Endlid), wird der Lefer nun wolhl
fagen. Und er Hat Redht. Denn jeht fann die Taffe in die
Gpebitionsabteilung wandern und die Fabrif endgiiltig ver-
laffen. Biel WArbeit ftedt oft im Fleinen, wenn dies aud
nidht immer offenfidhtlid) iit.

Mit Crlaubnid ded Verfafierd entnommen dem ,Schiveizerifdhen
Tednifden Jahrbuch 1926", vedigiert vbon. Jng. €. Biitilofer,
verlegt bon Bogt-Schild, Solothurn. —  Herr Biitifojer michte mit
feinem  Techn. Jahrbudh dad Schiveizervblf befannt madhen mit den
tnduftriellen und getwerblichen Leiftungen feined cigenen Lanbded. Er ift
der berufene Fiihrer durch diefed Gebict, da er in feiner beruflichen und
fehriftftellexifchen Prayid in unzihlige technifche Gtabliffemente intime
@inblicte getan Bat. €3 fteht ibm ein leichter, fliifiiger, anfchaulicher
Gtil zur Berfiigung, fo daff fein Jahrbuch fein fhwer zu lefended
Sachroert, fondern ein Voltdbuch befter Avt ift, bem man teitefte BVero
breitung toitnjchen darf. H. B.

Bejchicken des Cunnelofens mit Cafien z»wedtslelnbrennen derz8arben,
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