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den Vorteil, in dem entstandenen
Hohlraum zwischen eingezogener
und massiver Decke Installations-
leitungen fiir Wasser, AbfluB, Zen-
tralheizung oder elektrischen Strom
zu verlegen, die mitsamt den Un-
ebenheiten der Massivdecke fiir das
Auge verschwinden. Von den ein-
schlagigen Industrien werden hier-
fiir vorgefertigte Haupt- und Quer-
trager sowie Abstandsleisten fir
den Deckenraster mit den dazu
passenden Verkleidungsplatten aus
Holz und Holzwerkstoffen (zum Bei-
spiel Sperrholz, geschlitzte Span-
platten mit durchgehenden Hohl-
raumen,  geschlitzte Lamellen-
systeme, furniert oder mit diinnem
Lagenholz beschichtet) zum Ein-
legen oder Einschieben hergestellt.
Auch eine Verkleidung der abge-
hangten Decke mit Hobeldielen ist
moglich, wobei ein speziell entwik-
kelter Drehklipp (fur Bretter mit
falscher Feder) zur Befestigung an
der Kunststoffschiene des jeweili-
gen Haupttragers gute Dienste
leistet.

FuBbodenbelage.Fiirdie Innenraum-
gestaltung kommt einem HolzfuB-
boden hervorragende Bedeutung zu,
denn rationelle Herstellungsverfah-
ren und Verlegemethoden haben
Parkett- und Dielenboden zu preis-
werten  GebrauchsfuBboden ge-
macht. Um die Kosten solch wert-
voller Bodenbeldge zu senken, fer-
tigt man Parkettdielen in beliebigen
Breiten und Langen bis zu 20 cm in
Spezialbetrieben vor und versieht
sie mit einer Oberflachenversiege-
lung. Da sie selbsttragend sind,
kann man sie auf einfachen Lager-
hélzern verlegen, so daB eine auf-
wendige Unterkonstruktion (schwim-
mender Estrich) entbehrlich wird.
Durch eine Verleimung der einzel-
nen Parkettdielen zu gréBeren Ta-
feln wird die zeitraubende Kleinarbeit
auf ein MindestmaB reduziert. Eine
vom Herstellerwerk vorgenommene
allseitige Versiegelung unterbindet
das nachtragliche Eindringen von
Feuchtigkeit und damit auch die un-
erwiinschte Fugenbildung.

Mitteilungen
aus der Industrie

Von den Ateliers H. Cuénod
zum Werk Chatelaine der
Ateliers des Charmilles

Die Direktion der Ateliers des Char-
milles S. A.in Genf hat die Behérden
und die Presse zur Besichtigung
ihrer neuen Fabrik von Chatelaine
eingeladen, welche sich in Genf-
Chatelaine befindet.

Bereits 1902 wurden die ersten Cué-
nod-Gebaude auf dem Areal des
heutigen Werkes erstellt, und ob-
wohl sie damals schon 4000 m? Bau-
land beanspruchten, muBten sie 1914
vergroBert werden. Die jetzigen Er-
weiterungs- und Modernisierungs-
phasen, welche nun zu Ende gehen,
fingen im Jahre 1966 an, und die
Arbeiten konnten ohne jegliche Un-
terbrechung der Produktion vorge-
nommen werden. Die Bauflache des
Werkes wurde auf 12 500 m? erhoht.
Die Kosten flir Umbau und Moderni-
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sierung beliefen sich auf 5000 000
Franken. Die Anschaffung neuer
Maschinen kam auf ber 3 000 000
Franken zu stehen, ohne daB die
Einrichtungen des ultramodernen
Entwicklungs- und Versuchslabora-
toriums eingerechnet waren.

Im Jahre 1899 wurden durch Inge-
nieur Hermann Cuénod die Ateliers
H. Cuénod gegriindet. Sie befaBten
sich mit der Herstellung von Regu-
latoren nach System Thury. 1904
wurden diese Werke in eine Aktien-
gesellschaft umgewandelt.

Schon seit 1920 befaBten sich die
Ateliers Cuénod mit der Konstruk-
tion und Herstellung von Olbren-
nern, und obwohl sich damals die
C)IheizungstechniknochimAnfangs-
stadium befand, entwickelten sie den
ersten automatischen Olbrenner mit
stufenloser Regulierung.

Diese Erfindung wurde dann auch
mit dem Preis «De La Rive» ausge-
zeichnet, welcher alle finf Jahre fir
die markanteste Genfer Erfindung
verliehen wurde.

Im Jahre 1935 wurde wiederum mit
einer Pionierarbeit, der Fabrikation
von stopfblichsenlosen Umwalz-

pumpen fir Zentralheizungen, be-
gonnen. Durch ihren auBerst ruhi-
gen Lauf sowie ihrer sprichwért-
Funktionssicherheit wegen

lichen

haben diese Apparate bei den Hei-
zungsfachleuten Aufsehen erregt,
da sie die Mdglichkeit boten, Instal-
lationen zu verwirklichen, die den
neuen technischen Anforderungen
in jeder Hinsicht entsprachen und
abgesehen davon erlaubten, die Ge-
staltung der zu heizenden Rdume zu
erleichtern und zu verschénern.

Im Zuge einer weitsichtigen Konzen-
tration der Charmilles-Gruppe wur-
den 1943 die Ateliers H. Cuénod von
derselben (bernommen und unter
dem Namen Werk Chatelaine der
Ateliers des Charmilles weiterge-
flihrt. 1963 wurde, der Marktlage ent-
sprechend, mit der Entwicklung und
Produktion von Brennern fiir gas-
férmige Brennstoffe begonnen.
1966 wurde die Herstellung von
Bremsanlagen Charmilles fiir Schie-
nenfahrzeuge vom Werk Chatelaine
libernommen. Dieses Fabrikations-
programm umfaBt vollstandige Steu-
eranlagen flir Druckluftoremsen,
automatische Regelung der Brem-
sen in bezug auf Fahrgeschwindig-
keit und Wagenbelastung sowie Vor-
richtungen zur automatischen Nach-
stellung der Bremsgarnituren.
Dieses Werk wurde nun vergréBert
und von Grund auf modernisiert. Im
ultramodernen Maschinenpark fin-
den sich vor allem Mehrspindelbohr-

maschinen, etliche Drehbénke ver-
schiedener Kategorien und automa-
tische Produktionsdrehmaschinen.
Sie sind alle mit elektronischer
Steuerung durch Lochkarten ausge-
rlstet. Ferner wurde eine automati-
sche Wickelanlage zur Herstellung
der Statoren von Elektromotoren in
Betrieb gesetzt, heute die modernste
Anlage in der Schweiz. Die For-
schungslaboratorien und die Pruf-
stande gehdren zu den modernsten
Europas, was Brenner und stopf-
blichsenlose Pumpen fir Zentral-
heizungen anbelangt.

Mit einem Personalbestand von rund
2000 Betriebsangehorigen zahlt die
Charmilles-Gruppe zu den wichtig-
sten schweizerischen Unternehmen
der Maschinenindustrie. Das weit-
gespannte  Produktionsprogramm
erstreckt sich vom GroBmaschinen-
bau bis zur Herstellung von Prazi-
sionsgeraten. Es handelt sich haupt-
sachlich um Wasserkraftanlagen,
Maschinen flir elektroerosive und
elektrochemische Bearbeitung, Ol-
und Gasfeuerungsanlagen, stopf-
blichsenlose Umwalzungen, Brems-
anlagen fiirSchienenfahrzeuge, Ben-
zin- und Dieselmotoren fir die Indu-
strie sowie 6lhydraulische und pneu-
matische Steuerungen fir den Flug-
zeugbau.

1

Werk Chatelaine.

2

Automatische Wickelanlage.
3

Werkheizung.

Kern & Co. AG, Aarau,
im Jubilaumsjahr

Kern ist ein typischer Vertreter der
optisch-feinmechanischenIndustrie,
in welcher die groBen Wissensge-
biete Feintechnik, Optik, Elektronik
und Physik mit den Einsatzméglich-
keiten des Lasers eng ineinander
spielen.

Vor 150 Jahren hat Jakob Kern sei-
nen Handwerksbetrieb gegriindet.
Direkte Nachkommen haben Ulber
flinf Generationen bis heute die
Firma geleitet und es verstanden,
deren Selbstandigkeit zu wahren.
Im Hauptwerk Aarau, dem Werk
Buchs und in der Tochtergesell-
schaft Yvar S.A. in Genf sind zur
Zeit insgesamt etwa 1300 Personen
beschéaftigt. Wegen der bekannten
hohen Arbeitsintensitat der optisch-
feinmechanischen Branche ist die
Beschaffung von geeignetem Per-
sonal unter den heute giiltigen Vor-
schriften keine leichte Aufgabe.
Kern ist ein ausgesprochenes Ex-
portunternehmen. 90% seiner Pro-
dukte werden im Ausland verkauft.
Das heutige Fabrikationsprogramm
umfaBt, was unsere Leser beson-
ders interessiert, unter anderem die
folgenden Produktengruppen: Ver-
messungsinstrumente und photo-



Ein Blick in die Theodolitenmontage der
Firma Kern in Aarau. Im Vordergrund
rechts ein Triangulationstheodolit, gebaut
im Jahre 1835 im Auftrag von General Du-
four (Dufourkarte).

grammetrische Gerate (Anteil am
Umsatz: 53%), Reilzeuge (Anteil
am Umsatz: 15%), Kinoaufnahme-,
Photo-und Projektionsobjektive (An-
teil am Umsatz: 14 %).

Kern war auf dem Entwicklungssek-
tor immer sehr erfolgreich. Ein sehr
leistungsfahiges Team von Wissen-
schaftern, Ingenieuren und Techni-
kern schuf von Grund auf neue In-
strumente. So hat die amerikanische
Raumfahrtbeh6rde NASA nicht nur
Kern-Vermessungsgerate gekauft,
sondern auch besondere Hochlei-
stungsobjektive in Auftrag gegeben.
Die Firma Kern hat fiir die NASA
eine Switar-Objektivreihe fiir 16-mm-
Schmalfilm mit den Brennweiten
f=10,f=18,f =75undf =180
speziell gerechnet und gebaut. In
der Mondfahre und in der Raum-
kapsel Apollo 10 wurden je eine
16-mm-Filmkamera, bestlickt mit
Kern-Optik, mitgefithrt. Mit der
Apollo 11 werden zusammen mit
den ersten Menschen auch Kern-
Switar-Objektive auf dem Erdtraban-
ten landen.

Die Firma Kern ist die groBte Reil3-
zeugfabrik Europas und gehort auf
dem Gebiet der Vermessungsinstru-
mente zu den drei groBten und be-
kanntesten Herstellern der freien
Welt.

Ein modern ausgebauter Ersatzteil-
dienst sorgt dafiir, daB die Gerate
von den Reparaturstellen rasch wie-
der einsatzfahig an die Kunden zu-
rickgehen kénnen.

Ein umfangreiches Reiseprogramm
ist die Konsequenz der heutigen be-
achtenswerten Verkaufsaktivitat. Die
Pflege der Kontakte zu Hochschulen,
Techniken, GroBabnehmern, staat-
lichen Dienststellen fiir Vermessung
und Photogrammetrie und méglichst
vielen Benltzern von Kern-Erzeug-
nissen bildet einen wesentlichen Be-
standteil der Marktbeobachtung, die
zu den wichtigsten Aufgaben des
Verkaufs gehort.

Die sehr erfreuliche Umsatzentwick-
lung der letzten Jahre hat betracht-
liche bauliche Erweiterungen not-
wendig gemacht. Alle ausgefiihrten
oder im Bau befindlichen Neubauten
sind Teile einer langfristigen Ge-
samtplanung, mit dem Ziel, die Lei-
stungsfahigkeit des Unternehmens
optimal zu steigern. Im Dezember
1967 wurde das neue Verwaltungs-
gebaude bezogen (3600 m?). Anfangs
dieses Jahres konnte im Wynenfeld
in Buchs die neue ReiBzeugfabrik in
Betrieb genommen werden (Produk-
tionsflache 5000 m?). Im Fabrikareal
Schachen geht ein Montagewerk mit
4500 m? Produktionsflache der Voll-

VIl 16

endung entgegen, womit die gesam-
te Produktionsflache einschlieBlich
der Tochtergesellschaft Yvar S. A,
Genf, auf 38 000 m? ansteigt.

Die Firma befindet sich heute in

einer ausgesprochenen Ausbau-
phase. Die Geschéftsleitung ist ge-
willt, den standig zunehmenden

Wetthewerb erfolgreich zu bestehen.

Grazie aus Silber und Stahl

Carl Pott, Inhaber der Firma C.Hugo
Pott, Spezialfabrik silberner, versil-
berter und rostfreier Bestecke, So-
lingen, ist einer der ersten Unter-
nehmer der Besteckindustrie, die
mitallem Nachdruckfiirdas schlichte
Besteck eintraten. Schon in einer
Zeit, in der die unhandlichen, mit
Ornamenten fritherer Stilepochen
tiberladenen Bestecke gang und
gabewaren,pladierteerfiir Bestecke,
die vom Zweck her ihre Form erhal-
ten. Sein groBtes Verdienst liegt
aber darin, mit eigenen Entwiirfen
fir die Formgestaltung tagtéaglich
benutzter wie exklusiver, festlicher
Bestecke richtungweisend gewesen
zu sein. Viele seiner Schopfungen
errangen hohe Auszeichnungen,
zum Beispiel das Ehrendiplom der
Weltausstellung Paris 1937 und der
IX. Triennale Mailand 1951, die gol-
dene Medaille der Rationalisierungs-

ausstellung Diisseldorf 1953, der
X. Triennale Mailand 1954, der
XIl. Triennale Mailand 1960, der

Weltausstellung Briissel 1958, der
kalifornischen Ausstellung Sacra-
mento 1959, die silberne Medaille
der VII. Triennale Mailand 1940 und
der XI. Triennale Mailand 1957, die
bronzene Medaille Como 1957.
Pott-Bestecke wurden in die Aus-
stellung Good Design und in das
Museum of Modern Art, New York,
aufgenommen.

Zum Teil waren es eigene Entwiirfe,
zum Teil die Ergebnisse weltbe-
kannter Formgestalter, wie Dr. Her-
mann Gretsch, Professor Dr. Josef
Hoffmann, Wien, Professor Wil-
helm Wagenfeld und Professor
Elisabeth Treskow.

Carl Pott hat das untriigliche Gefiihl
fur Exklusivitat in der Formgestal-
tung, der Materialauswahl und -ver-
arbeitung. Er ist ein Unternehmer,
der zwar Produktion und Verkauf
von Bestecken den Forderungen des
Massenkonsums und des Massen-
marktes anpaBt, ohne jedoch Zuge-
standnisse an das hohe Niveau der
Form seiner Modelle zu machen.
Zum Herstellungsprogramm geho-
ren echt silberne, versilberte, rost-
freie Bestecke und Korpuswaren aus
hochwertigem Stahl.

Pott-Besteck 2726.

Material: 18/8 Chromnickelstahl.

Entwurf: Carl Pott.

Dieses Modell wird in einer MittelgroBe
zwischen Tafel- und Dessertbesteck her-
gestellt. Die Messerklingen sind aus la
geschmiedetem rostfreiem Stabstahl.
Hierzu sind viele Tafelhilfsgerate lieferbar.

2

Pott-Salatschale.

Entwurf: Carl Pott.

Diese Schalen werden aus einem Stiick
gefertigt, sind hygienisch einwandfrei und
leicht zu reinigen.

3
Pott-Teeglashalter mit Jenaer Glas.
Entwurf: Professor Timpel.

4
Pott-Eierhocker. Entwurf Friedrich Becker.

Buchbesprechungen

Dipl.-Ing. Dr. techn. Paul Schiitz
und Dipl.-Ing. Adolfine Tallafu

Konservierungsanstriche
fiir Holz, Metall und Mauerwerk

Forschungsarbeit des Oster-
reichischen Instituts fir
Bauforchung, Wien

Verlag StraBenbau, Chemie und
Technik Verlagsgesellschaft mbH,
Heidelberg 1969. 112 Seiten mit 20
Abbildungen. Kartoniert DM 17.60.

Drei Werkstoffen kommt bei der Er-
richtung eines Bauwerkes grund-
legende Bedeutung zu: Holz, Metall
und Mauerwerk. Holz als rein pflanz-
licher Werkstoff, Metall in seinem
Bestreben, Verbindungen zu bilden
und somit in einen energiedrmeren
Zustand Uberzugehen, und Mauer-
werk als ziemlich poréser und durch
chemische Einflisse in seiner Zu-
sammensetzungleichtveranderbarer
Werkstoff wiirden ohne geeignete
SchutzmaBnahmen sehr bald emp-
findliche Zerstérungen aufweisen.
Dem Buch liegt das Bestreben zu-
grunde, einen moglichst kurzen und
pragnanten Uberblick iiber die der-
zeit im Bauwesen verwendeten
Werkstoffe, deren mégliche Schadi-
gungen und die zur Verhltung der-
artiger Materialschaden notwendi-
gen SchutzmaBnahmen zu geben.
Neben der unbedingt notwendigen
Theorie wird vor allem auch prakti-
sche Erfahrung vermittelt. Aus die-
sem Grunde werden in dieser Exper-
tise ausschlieBlich jene Materialien
behandelt, die derzeit auf dem Bau-
sektor bereits im Einsatz stehen und
lber deren Wirkungsweise bis zu
diesem Zeitpunkt schon gewisse Er-
fahrungen vorliegen.

Die bei der Vorbereitung und Ver-
arbeitung von Anstrichmaterialien
aufgezeigten Fehlerquellen wurden
nicht willkiirlich gewahlt, sondern
resultieren aus in der Praxis vorge-
kommenen Fallen.

Ingenieur VDI Bodo Mietke

Liiftungsanlagen

Handbuch fiir den Praktiker. Verlag
Udo Pfriemer GmbH, Miinchen. 28
Abbildungen. Hochglanzkartoniert
DM 9.80.

Eine funktionsfahige und wirtschaft-
liche Luftungsanlage gehért zum
Komfort einer modernen Wohnung
oder eines neuzeitlichen Biiros. Die
groBe Anzahl der Systeme, die auf
dem Markt angeboten werden, ist
nicht nur fir den Laien, das heiBt
den Bauherrn, verwirrend. Das vor-
liegende Fachbuch gibt einen Uber-
blick tber Grundlagen, Bauelemente
und Berechnung von Liftungsan-
lagen, wobei der Montage beson-
dere Aufmerksamkeit geschenkt
wird. Das umfangreiche Kapitel tiber
die Regleranlagen wird dem Archi-
tekten wie dem Ingenieur, dem Pla-
nenden wie dem Ausfiihrenden eine
willkommene Erweiterung dieser Zu-
sammenstellung sein. Ein Schrift-
tums-, Normen- und Suchwaérterver-
zeichnis vervollstandigen dieses
wichtige Nachschlagewerk, das dem
Praktiker viele neue Hinweise und
Anregungen fiir seine tagliche Ar-
beit vermittelt.
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