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langt, daB alle daran Beteiligten zum
Zeitpunkt jeder Entscheidung die
Informationen der verschiedenen
Alternativentscheidungen aller an-
deren Beteiligten zur Verfligung
haben.

Dieses vernetzte Informationsaus-
tauschsystem muf3 vorausgeplant, in
Gang gesetzt und laufend gesteuert
werden. Dazu ist auBer den Kennt-
nissen der relevanten technischen
Fachgebiete organisatorische Schu-
lung erforderlich. Der Koordinator
muB mit den Werkzeugen modernen
industriellen Managements vertraut
sein: den wissenschaftlichen Theo-
rien, den mathematischen Hilfs-
mitteln, den Mdglichkeiten elektro-
nischer Datenverarbeitung und den
soziologisch-psychologischen As-
pekten seiner Arbeit.
«Ausgangspunkt ... muB3 sein, da3
der Architekt ein Bauklnstlerist...»,
was historisch bedingt, von der
Offentlichkeit erwartet und wahrend
der Ausbildung ihm eingeschliffen
wird. Eine Folge davon ist das private
Architekturbliro, das, wie etwa in
England, in 85% der Falle weniger
als 10 Angestellte beschaftigt, die
im Durchschnitt nur zu 60% quali-
fizierte Architekten sind. Das un-

rationelle Kleinblro mit seinem
immanenten Mangel an Spitzen-
personal, fehlender technischer

Einrichtung und unzureichendem
Informationssystem ist die Regel.
Die wirtschaftliche Lage des Klein-
betriebes beschrankt seine Ge-
schaftsstrategie und erlaubt ihm
nicht, in der Annahme seiner Auf-
trdge wahlerisch zu sein. Dariber
hinaus zwingt sie, die Losung még-
lichst vieler Aspekte der gestellten
Aufgabe selber zu tibernehmen. Wo
fehlende Spezialisierung und be-
grenztes Wissen zusatzliche Bera-
ter verlangen, besteht der Architekt
auf der Ausfiihrung der organisato-
rischen Planung, auf seine traditio-
nelle Rolle des Teamleaders. Unter
dem Vorwand, die plangerechte
Ausfiihrung iberwachen zumiissen,
verzichtet der Baukiinstler nur selten
auf die Oberleitung der Produktion.
Es gibt keine statistischen Angaben
Gber die Zahl der Falle, in denen der
Architekt sich bei der Erfiillung die-
ser Aufgabe ilbernommen hat, in
denen er seinem Bauherrn die Ver-
zégerung im urspriinglich zuge-
sicherten Ablieferungstermin oder
die Uberschreitung der veranschlag-
ten Kosten eingestehen muBte. Die
Erfahrung lehrt, daB beides kombi-
niert beinahe der Normalfall ist.
Fraglos ist gerade der freiberuflich
tatige Architekt in einer zunehmend
unglicklichen Lage. Er ist fir Ent-
wurf und Entwicklung einer tech-
nisch ausgereiften Losung verant-
wortlich. Dazu braucht er die detail-
lierte Information, die die Industrie,
die ausfiihrende Seite, in ihren Han-
den hat. Jedoch verhindert das
zwischen beiden liegende System
des Wettbewerbs und der Auftrags-
vergabe den notwendigen Aus-
tausch. Die ausfiihrende Seite ver-
schenkt nicht ihr Wissen, einen Teil
ihres Wettbewerbspotentials. Ent-
werfen, Herstellen und Ausflhren
werden jedoch um so weniger trenn-
bar, je raffinierter die technischen
Mittel werden. Der Architekt hat
selbst nicht die finanzielle Moglich-
keit zu organisierter Informations-
sammlung, sprich Forschung. Er
wird mehr und mehrin die Isolierung
gedrangt.

Eine Folge davon ist sein geringer
Beitrag an anwendbarer technischer
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Innovation. Die Flucht in formale
Kreativitat, naive Stadteplanung und
kindliche Utopismen sind Indizien
seiner zwangslaufig resultierenden
Frustration.

Wirtschaftliche Argumente statt
formaler Ismen

Die bautechnische Entwicklung ist
von den Verénderungen in der ge-
sellschaftlichen Stellung des Bau-
herrn im Zeitalter der Neotechnik
beeinfluBt. Mit etwa 15% des Neu-
bauwertes ist die Industrie und mit
rund 50% die offentliche Hand in
einigen europdischen Landern als
Auftraggeber neben den privaten
Bauherrn getreten. Beiden ist ein
kritisches Wirtschaftlichkeitsdenken
eigen, das erst nach Kosten und
Terminen, nach Rentabilitait und
ZweckmaBigkeit fragt und dann nach
dem kiinstlerischen Wert der Archi-
tektur. Beide sind einem anonymen
Geldgeber Rechenschaft schuldig,
das Industrieunternehmen seinen
Aktionéren, die Behorde dem Steu-
erzahler. Das Kunstbediirfnis beider
Investoren beginnt dann auffallig ab-
zunehmen, sobald von ihnen ver-
langt wird, Kunst zu bezahlen, die
nicht ihr personliches Prestige er-
héht. Hier Uberwiegen kiihle Investi-
tionsliberlegungen des Vorstandes
und politische Erwédgungen der Be-
hérde. Sie bestimmen die Grenzen
aufwendiger Originalitat durch zah-
lenmaBige Limits.

Ein Beispiel des auf der Bauherrn-
seite Erreichbaren geben die eng-
lischen Schulbausysteme. Eine der
Voraussetzungen fiir ihre Entwick-
lung war die Beseitigung der tradi-
tionellen Barrieren zwischen Ent-
wurf und Ausfiihrung. Dazu wurden
neue Formen der Auftragsvergabe
erdacht, die es erlaubten, die Her-
stellerseite beinahe vom ersten
Strich des Entwurfs an in das Team
des Bauherrn einzugliedern. Daraus
ist neben anderen das Clasp-System
hervorgegangen, das heute einen
jahrlichen Umsatz von 200 Millionen
DM hat. Ebenfalls daraus hervor-
gegangen ist eine organisatorische
Reform des Schulbaus, die auf
zentraler Planung der Mittel bis auf
drei Jahre im voraus aufbaut und
deren zentrale Lenkung die Aus-
schreibung und Vergabe gemeinsa-
mer Bauteile flir Schulen durch eine
Abteilung des Erziehungsministe-
riums erlaubt. Das Ergebnis sind
Schulen, die, zu einem strengen
Preislimit gebaut, durchschnittlich
ein Drittel der deutschen Erziehungs-
palaste kosten.

Die meisten nichttraditionellen Bau-
methoden wurden jedoch von pri-
vaten Firmen entwickelt. Die Kon-
zeption dieser Baumethoden ge-
stattet, sie in Dimensionen und
Qualitat den abweichenden Wiin-
schen der Bauherrn anzupassen. In
den Zeiten der Hochkonjunktur
hatte Arbeitszeiteinsparung dabei
héhere Prioritat als die Reduktion
der Kosten.

Diese Firmen bieten alle Entwurfs-
und Ausflihrungsarbeiten bis zur
Ubergabe des fertigen Geb&udes
meist in einem «Paket» an. Her-
stellung und Marketing kommen der
Forderung nach zentraler Koordi-
nation und Kontrolle jeder Entste-
hungsphase eines komplexen tech-
nischen Produktes am né&chsten.
Die Mehrzahl der an diesem Prozef3
Teilnehmenden sind dabei Angeho-
rige eines Unternehmens, ihre Ziel-
setzungen divergieren nicht in dem

sonst lblichen MaBe. Spezialisierte
Unternehmen bearbeiten im gleichen
Zeitraum oft die zehnfache Zahl von
Projekten als private Entwurfshiros.
Wiederholte Informationsriickkopp-
lung aus der Vielzahl &hnlicher Pro-
jekte bedeutet Vertrautheit mit allen
einschrankenden Bedingungen der
Baumethode schon im friihesten
Entwurfsstadium.

Hier verhandelt der Bauherr nur
noch miteinem Partner. Wo es seine
eigene Kompetenz erlaubt oder ihm
ein angestellter Fachmann zur Seite
steht, mag er auf den freiberuflichen
Berater vollig verzichten. Auf der
Basis einer Beschreibung seiner
Bauwlinsche nach GréBenordnung
und angestrebter Qualitat kann er
sich in Entwurfslésung, Konstruk-
tion, Fertigungstermin und Preis
abweichende Angebote von ver-
schiedenen Unternehmen im Wett-
bewerb vorlegen lassen. Entspre-
chend seinen Prioritaten wahit er
den fiir ihn glinstigsten Vorschlag
aus und laBt sich alle damit ange-
botenen Leistungen vertraglich fixie-
ren. Nicht immer nach diesem Ver-
fahren, aber unter Ausschaltung des
privaten Architekten entstehen in
den USA etwa 90% aller Neubau-
projekte.

Zumindest in der Bundesrepublik
und in England wird in vielen dieser
«Package-deal»-Projekte der unab-
héngige Architekt als Gestalter der
stadtebaulichen Massen im Vorent-
wurf oder zum «Fassademachen»
herangezogen. Er wird also nur mit
der von ihm selbst sich vorbehalte-
nen klassischen Aufgabe betrautund
nicht von ihm verlangt, sich in die
prosaische Kleinkramerei techni-
scher Details zu verlieren. Das
nimmtihm das Unternehmen ab. Die
véllige Ausschaltung des Architek-
ten und Ubernahme der gesamten
Leistung vermeiden viele Unter-
nehmen aus geschéftspolitischen
Erwégungen. Noch kann des Archi-
tekten Gunst und seine Empfehlung
an den Bauherrn dem Unternehmen
den nachsten Auftrag bedeuten.
Das Groteske dieser Situation ist
der Betrug des Bauherrn durch die
Zweiteilung der Entwurfsleistung.
Der Architekt rechnet ihm fiir seinen
Plastilinvorschlag das volle Honorar
an, wahrend das Unternehmen die
Kosten der Entwurfsleistung selbst-
versténdlich in die Angebotssumme
einkalkulieren muB.

Die hier nur grob umrissenen Beob-
achtungen einer nicht mehr zu
libersehenden Entwicklung stellen
die Frage nach kinftig fiir den Archi-
tekten verbleibenden Aufgaben und
seinem Platz in einer von &kono-
mischen Prinzipien geleiteten Indu-
striegesellschaft.

Die Antwort darauf liegt zumindest
teilweise bei den Bauherrn der Zu-
kunft. «Der Architekt wird einen
Platz in den zentralisierten Agen-
turen der 6ffentlichen Auftraggeber
haben», wie es Professor Hinton
sieht«oder wird sichin groBen multi-
professionellen Teams mit Ingenieu-
ren, Bauwirtschaftern, Management-
experten, Technikernvieler Fachrich-
tungen, Soziologen und Planungs-
mathematikern zusammentun miis-
sen, um als wirtschaftlich funktio-
nierendes Privatunternehmen weiter
zu bestehen. Es ist unvorstellbar,
daB dem Architekten dabei auto-
matisch der Platz des Teamleaders
zufallen wird.» In den GroBunter-
nehmen der Bauindustrie sind es
zunehmend Ingenieure, Wirtschafts-
und Managementfachleute, die die

Leitung der Entwicklungsgruppen
libernehmen. In den Baubehdrden
wirkt die Tragheit der birokratischen
Ordnung vorlaufig noch verzégernd.
«Die Rolle 4Bt sich andern, solange
man den Status nicht anriihrt», wie
Ezra D.Ehrenkrantz es in einem
Gesprach darstellte. Das letztere
folgt zwangslaufig.

In einer Gesellschaft, in der materia-
listische Wertvorstellungen das Ver-
halten dominieren, kommerzielles
Kalkil und wissenschaftliche Opti-
mierungsmethoden gelten, kénnen
nicht Attitliden einer feudalistischen
Vergangenheit die Grundlage eines
Berufsstandes bleiben. Wo der Auf-
traggeber 6konomische Argumente
symboltrachtigen Formalismen vor-
zieht, kann die groBartige Unbe-
stimmtheit des Kiinstlers nicht mehr
zur Fihrungsposition berechtigen
und der Mangel an wissenschaft-
licher Ausbildungnicht viel Aussicht
auf Weiterbestehen eréffnen.

Mitteilungen
aus der Industrie

In zwanzig Jahren
mehr als eine Million

Dieisolierende Verglasung Thermo-
pane besteht aus zwei oder mehre-
ren Glastafeln, die am Rande durch
einen hermetisch abschlieBenden
geléteten Metallsteg zu einem Ele-
ment verbunden sind. Im Zwischen-
raum befindet sich filtrierte und ge-
trocknete Luft, die unverandert
trocken bleibt. Dank dieser Vergla-
sung kénnen die Architekten die
begriindeten Anspriiche auf gréBere
Fensterflachen verwirklichen.

Der Beginn der Fabrikation der iso-
lierenden Verglasung Thermopane
durch die Firma Glaverbel S.A. in
Belgien (zehntausend Beschaftigte,
davon vierhundert im Forschungs-
zentrum) geht auf das Jahr 1948
zurlick. Die erste Lieferung in die
Schweiz erfolgte im Jahre 1950.
Zehn Jahre spater, im Jahre 1960,
war das Total der verkauften Menge
sechzigmal groBer, und 1967 stiegen
die Verkadufe um 2009% gegentiber
1960. Vor kurzem wurde das million-
ste Thermopane-Element (total etwa
1500000 m) in die Schweiz geliefert.
Diese Angaben zeigen deutlich das
steigende Interesse, das fiir eine
isolierende Verglasung in der klima-
tisch relativ strengen Schweiz be-
steht. Der fast legendéare Ruf der
Thermopane-Verglasung wurde
durch ihre Wirtschaftlichkeit und
Sicherheit (zehn Jahre Garantie),
durch den gebotenen Komfort und
den erzielten Mehrwert der damit
ausgestatteten Bauten begriindet.
Generalvertretung fir die Schweiz:
Jac. Huber & Buiihler, 2500 Biel 3.
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Mobelprogramm Rondo

Entwurf: Fred H. Ruf

Immer mehr zeichnet sich im Woh-
nungsbau die Tendenz ab, mit teil-
weise vorfabrizierten Elementen
Raume zu schaffen, die den An-
spriichen der Bewohner entspre-
chend variabel und aus diesem
Grund anonym sind. Bei groBen
Uberbauungen sind diese Uberle-
gungen mehr und mehr aktuell,
wenn auch die urbanistische Pla-
nung in diesem Sinn noch gegen
renditenmaBige Widerstande stoBt.
Die Anonymitat der Wohnungen in
Blocken regt den modernen Men-
schen an, sich nichtaussteuermaBig
mit  Garnituren einzurichten. Er
wird sich vielmehr seine eigene
Atmosphare schaffen, die material-
und farbenmaBig seinem Tempera-
ment und seinen Gewohnheiten ent-
spricht.

Dieindividuell auf MaB3 hergestellten
Mobel und Gerate werden schon aus
wirtschaftlichen Grinden nur in
ganz speziellen Féllen zur Anwen-
dung kommen. Viele der serien-
méaBig hergestellten Mébelprogram-
me sind wiederum schematisch und
zu komplex, so daB fixe Gliederun-
gen entstehen, welche den person-
lichen Bedurfnissen nicht immer
entsprechen. Alle uns notwendig
erscheinenden Dinge erheben den
Anspruch auf ZweckmaBigkeit, funk-
tionelle Richtigkeit, Qualitat und
Erfillung é&sthetischer Anspriiche.
Die formalen Ansichten sind in
unserer schnellebigen Zeit durch
modische Einflisse einem steten
Wechsel unterzogen. Der Wunsch,
zu andern, mit der Zeit zu gehen
und die Mobel mehr und mehr als
Verbrauchsgut zu betrachten, wird
bei vielen jungen Menschen zur Ge-
wohnheit.

Stellt sich nun die Aufgabe, ein
Programm zu entwerfen, das diese
mannigfaltigen Anspriche erfillt,
miissen diefolgenden Uberlegungen
angestellt werden:

1. MaBliche Ubereinstimmung mit
Gebrauchsgegenstanden aller Art,
ausgehend von allgemein giiltigen
Normen bis zu in Entwicklung be-
griffenen technischen Neuerungen.
2. Moéglichkeit der Variabilitat, vom
Verbraucher aus gesehen, so daB
im Baukastenprinzip auch der Laie

in der Lage ist, seine Moébel umzu-
stellen, zu ergénzen oder selbst ein-
zubauen, sogar daran Anderungen
vorzunehmen.

3. Einzelelemente sollen, vom Pro-
duktionsstandpunkt aus gesehen,
modular durchgearbeitet sein, damit
sie zu giinstigen Bedingungen her-
gestellt werden kénnen. Mit wenigen
Elementen soll ein Maximum von
Anwendungsmaéglichkeiten entste-
hen.

4. Die Herstellungs- und Verkaufs-
preise missen glinstig und konkur-
renzfahig sein.

5. Die formale Durcharbeitung eines
Konzeptes muB auf die heutigen und
zukiinftigen Tendenzen abgestimmt
sein. Aktuelle modische Ansichten
sollen sich auf die formale Gestal-
tung nicht auswirken, damit sich die
Mébel mit bestehenden Einrich-
tungsgegenstanden (antik—modern)
vertragen.

Das vorliegende Programm erfullt
viele dieser Voraussetzungen. Auf-
gebaut auf einem GrundmaB von
475 mm, lassen sich Behalter in ver-
schiedenen GroBen zu zahllosen
Kombinationenzusammenstellen.Je
nach Platz, Bedarf und Verwen-
dungszweck werden die Elemente
vertikal oder horizontal gegliedert
oder einzeln verwendet. Der kleine
Behalter von 475 x 475 x 475 mm
GroBe ist in folgenden Ausfihrun-
gen erhaltlich und kann individuell
ausgebaut werden:

1. ohne Front, offen, mit einem ver-
stellbaren Tablar;

2. ohne Front, offen, mit vertikaler
Einteilung fur Schallplatten;

3. drei Schubladen mit Metallgriffen;
4. Ture mit Metallgriff, dahinter ein
verstellbares Tablar;

5. Klappe mit Metallgriff, dahinter
ein verstellbares Tablar;

6. Barmobel auf Rollen, horizontale
Klappe und Glaserhalter;

7. Lautsprecherbox, indem man
Turfront fir Lautsprecher aussagt,
mit Stoff bezieht und Griff weglaBt.
Der groBe Behalter von 475 x 475
x 950 mm GroBe wird auch als Bett-
zeugkasten mit horizontaler Klappe
verwendet. Das Blichergestell in der
GroBe von 23,7 x 475 x 950 mm st
in folgender Ausfiihrung erhaltlich:
1. horizontal angeordnet, mit einem
verstellbaren Tablar;

2. vertikal angeordnet, mit zwei ver-
stellbaren Tablaren;

3. vertikal angeordnet, mit Glastiren
in Holzrahmen, zwei Tablare;

3

Einzelelemente des
grammes.

Rondo-Mdbelpro-



4. horizontal aufgelegt auf Sockel,
als Pflanzenkasten mit eingelegter
verzinkter Blechwanne mit Griffen.
Sockel in der Hohe von 237,5 mm
passen genau unter oder Uber die
kleinen oder groBen Elemente. Mit
einem Sockel und einem Behalter
erreicht man die Héhe von 712,5 mm,
wodurch mit einer eingelegten Zwi-
schenplatte eine Schreibtischkom-
bination entsteht. Darliber kann ein
Element mit Klappe aufgebaut wer-
den, so daB die Schreibhohe in
diesem Fall 730 mm betragt. Auf
Sockel kdnnen Rahmen mit Kissen
befestigt werden, wodurch einfache
niedrige Sitzgelegenheiten entste-
hen. An Stelle von Sockeln kénnen
Lenkrollen unter die Mobel ge-
schraubt werden, was den Anwen-
dungsbereich dieses Programmes
noch vergroBert.

AuBer den Fronten sind alle Ober-
flachen innen und auBen in einem
grau-beigen Farbton gespritzt. Da-
durch ist die Angleichung von
spater zugekauften Elementen pro-
blemlos. Die Frontflachen der Tiiren,
Klappen und Schubladen kénnen in
verschiedenen Ausfiihrungen ge-
liefert werden: weil3, rot, hellblau,
dunkelgriin, NuBbaum furniert und
Eiche furniert. Die Behalter sind aus
16-mm-Spanplatten zusammenge-
baut. Der Massivrahmen der Front
gibt dem Kastenelement eine gute
Stabilitat, insbesondere durch die
Rundung an den Ecken. Diese
Rundung und die schrag nach innen
laufenden Kanten wurden sorg-
faltig moduliert. Es ist denn auch
dieser Rahmen, welcher den Cha-
rakter des Programms bestimmt;
dies kommt beim Zusammenstellen
von vier Elementen besonders zum
Ausdruck.

Stuhl und Armlehnstuhl wurden
dem Programm angepaBt. Die vollen
Wangen, Polstersitz und -riicken
werden zerlegt und in flachen
Schachteln geliefert. Auch der Laie
kann mit einer Miinze die Stihle
selber zusammenstellen und ver-
schrauben.

Diese Mobel werden von der Firma
Bugmann, Schifferle & Co. AG,
Dottingen, hergestellt.

Tormontage
im Flughafen Kloten

Vorbereitungen hinter der Front vor
der Einfihrung der Jumbo-Jets.

Im Jahre 1970 wird die Swissair wie
andere Flugverkehrsgesellschaften
im Europaverkehr neue GroBflug-
zeuge zum Einsatz bringen. Die rie-
sigen Abmessungen der neuen
Verkehrsmittel bendétigen fiir ihre
Wartung Werfthallen mit giganti-
schen Abmessungen. Die im Jahre
1947 erstellte Werft mit einer Tor-
o6ffnung von zweimal 73 x 10,5 m
wird vollstandig umgebaut und mit
einer neuen Toranlage von 2 x 74 m
Lange und einer lichten Hohe von
22,4 m ausgerlstet. Dieser Tage
montiert die Winterthurer Stahlbau-
firma Geilinger & Co. als bisherige
Lieferantin solcher Hangartoranla-
gen auf den Flughafen Ziirich-Kloten
und Basel-Miilhausen die neuen
Tore. Der Zusammenbau der acht-
zehn Torflligel von etwa 8,1 x 22,6 m
GroBe und von je 30 t Gewicht
erfolgt auf einem riesigen Werkplatz
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abseits der Baustelle. Auf Spezial-
fahrzeugen verladen, wurden die
Torfliigel zum Montageort vor der
neuen Werft transportiert. Nachdem
die riesigen Tortafeln genau zwi-
schen den beiden bereitstehenden
Autokranen placiert waren, erfolgte
nach dem Ablad das Aufziehen.
Scheinbar miihelos hoben die bei-
den Krane die 30 t schweren Tor-
fligel in senkrechte Lage. Hoch
oben - fast 24 m Uber dem Erdboden
- liberwachte jeweilen ein Monteur,
auf den oberen Filihrungsschienen
stehend, das Einfahren des Torkor-
pers. Das eindrucksvolle Mandver
dauerte pro Torflligel kaum 10 Minu-
ten, bis das Element jeweilen in auf-
rechter Lage am richtigen Orte
stand. Dank gut eingespielter Zu-
sammenarbeit vollzog je eine Mon-
tage- und Kranequipe den Antrans-
port und das Aufstellen der neuen
Tortafeln innerhalb von knapp zwei
Arbeitstagen. Die neue Toranlage
fir die Jumbo-Jet-Werfthalle stellt
ein eindriickliches Beispiel fiir die
schweizerische  Stahlbauindustrie
dar.

Handwerkliche Tradition
in der Schweiz

Die abgeschlossenen Gebirgstaler
in der Schweiz haben eine Heim-
industrie beglnstigt, die die alten
handwerklichen Traditionen fort-
fuhrt. Urspringlich auf den Eigen-
bedarf eingestellt, erschlieBt sich ihr
mit steigender Wertschatzung der
handwerklichen Erzeugnisse ein
stets wachsender Markt.

Die Firma Jakob Jann AG in Réfis-
Buchs SG im oberen Rheintal hat
sich auf die Herstellung von hand-
gewebten Teppichen spezialisiert.
Unter der Bezeichnung «Jabu» wer-
den Handwebteppiche in besonde-
rer Herstellungsweise erzeugt.

Aus dem anfanglichen Produktions-
programm fiir Jute- und Mischgarn-
teppiche hat sich ein breites Ferti-
gungsprogramm entwickelt. Es um-
faBt sechs verschiedene Teppich-
arten:

— handgeknUpfte Teppiche nach
Berberart,

— Tibesti-Teppich, hergestellt nach
einem altagyptischen handwerk-
lichen Verfahren,

- Jabu-Berber,

- Jabu-Hirtenteppich, hergestellt
nach einer altgriechischen Verstel-
lungsmethode,

- Irish-Form-Schafwollhandweb-
teppich,

— handgewebter Teppich mit Berber-
dessins.

Die Firma Jakob Jann AG ber-
nimmt die Fabrikation von der Roh-
wolle bis zum fertigen Teppich im
eigenen Betrieb.

Waéhrend des ganzen Fabrikations-
prozesses wird das Wollmaterial
moglichst schonend behandelt:
handgewaschen, damit der natiir-
liche Fettgehalt erhalten bleibt, luft-
getrocknet und spater, nachdem die
aussortierte Schafwolle kardiert ist,
auf selbstentwickelten vergréBerten
Handspinnradern gesponnen. Auf
diese Weise erhalt das fertige Garn

sein typisches Aussehen und auch
die fir den Teppich notwendige Fe-
stigkeit.

So entspricht die Flordichte der Ca-
bar-Rafis-Berberdergroben Smyrna-
kntpfung. Durch ein in der Schweiz
und im Ausland patentiertes Ver-
fahren werden die Noppen fest ge-
faBt undin den Teppich eingezogen.
Die fertigen Teppiche werden in
zwei Qualitaten und funf Naturfarben
hergestellt, wobei die Mischung der
Wolle vorgenommen und dadurch
eine Jaspierung der Farben erreicht
wird.

Auf sieben Websttihlen kénnen Ma-
e von 65 x 130 cm bis 300 x 400 cm
hergestellt werden. Ein Spezialweb-
stuhl fertigt Hoéchstbreiten bis zu
800 cm bei unbeschrankter Lange.
Auf Wunsch werden SpezialmaBe
hergestellt.

Diese Teppichweberei ist ein inter-
essantes Beispiel dafir, daB es im
Zeitalter der Industriekonzentration
einem handwerklich arbeitenden Be-

trieb moglich ist, einen stark um-
kampften Marktanteil zu behaupten.
Sorgfaltige Auswahl des Rohmate-
rials, schonende Behandlung der
Wollfaser und eigene Verfahren
beim Weben ergeben ein Produkt,
das in seiner vollig eigenen Note
und in hervorragender Qualitat der
Tendenz des Marktes nach hoch-

wertiger,  geschmackvoller und
durchaus individueller Art ent-
spricht.

1

Auswahl aus dem Produktionsprogramm
Drei Qualitaten: Cabar-Réafis-Berber,
Jabu-Iris Form und Jabu-Hirten, alle
handgewebt.

2
Spezialwebstuhl, der eine Webbreite von
800 cm ermdglicht.

3
Speziell konstruierte vergréBerte Hand-
spinnrader.
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