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ALUSUISSE

Permalux

farbiges
Aluminium

mit
lichtbestandiger
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ein neues
Alusuisse-
Verfahren

Schematische
Darstellung der
anodischen
Oxidschicht

kein Permalux

Permalux

Permalux”’

hartanodisiertes
farbiges Aluminium mit
lichtbestandiger
Eigenfarbung

harte,
abriebfeste
Oberflache

Architekten kénnen jetzt auch in der
Aussenarchitektur ohne Bedenken
farbiges Aluminium einsetzen. Dies wird
durch bestimmte, fir die Behandlung im
Permalux-Bad geeignete Alusuisse-
Legierungen ermoglicht.

Bisher war zur Erzeugung farbiger Oxid-
schichten ein zusatzlicher Arbeitsgang
(Einfarben) notwendig. Dabei wurde der
Ublicherweise im GS(Gleichstrom-
Schwefelsaure)-Bad erhaltenen farblosen
Oxidschicht mittels organischer bzw.
anorganischer Farbstoffe oder
elektrolytischer Abscheidungen von
Metallsalzlosungen der gewtinschte
Farbton gegeben.

Im Gegensatz zu diesen Einfarbemethoden
lassen sich jetzt durch besondere
Anodisierverfahren, die mit Spezial-
elektrolyten arbeiten, harte Oxidschichten
mit naturlicher Eigenfarbung erzeugen.

absolut
lichtechte
Farben

Die Alusuisse hat ein eigenes Verfahren
zur Herstellung solcher eigenfarbener
Oxidschichten entwickelt und paten-
tieren lassen: das Permalux-Verfahren.
Mit diesem erhalt man eine Farbskala,
die von neusilbernen tber bronzene und
dunkelbronzene Tone bis zu Schwarz
reicht. Das Permalux-Verfahren macht
also jede zusatzliche Farbebehandlung
nach der anodischen Oxydation Uber-
flussig.

Bei den Einfarbeverfahren setzt sich der
Farbstoff in den Poren der Oxidschicht ab.

Farbskala

Bleche

Eine nach dem Permalux-Verfahren
hartanodisierte Oberflache (Oxidschicht)
mit natirlicher, legierungsbedingter

Eigenfarbung Profile
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Sie ist besonders
witterungsbestindig, mit
gutem Selbstreinigungs-
effekt

Die nach dem Permalux-Verfahren
hergestellten, eigenfarbenen Oxid-
schichten besitzen eine Reihe vorziig-
licher Eigenschaften. Dazu gehoren
ausgezeichnete Witterungsbestandigkeit
hohe Harte und Abriebfestigkeit sowie,
als wesentliches Merkmal fur die
Anwendung in der Aussenarchitektur,
eine als absolut zu bezeichnende Licht-
echtheit der Farben.

Permaluxfarben werden
durch natiirliche
Eigenfiarbung erzeugt
(kein Einfarben)

Mit dem Permalux-Bad lassen sich flinf
Grundfarben erzeugen. Ausschlaggebend
flir den Farbton ist neben den
Anodisierbedingungen die jeweils
verwendete Alusuisse-Legierung.

Die fiir dieses Verfahren geeigneten
Werkstoffe unterscheiden sich von den
normal Ublichen durch enger gefasste
Grenzen in der Zusammensetzung. Zudem
unterliegen sie speziellen Herstellungs-
bedingungen.

Auch Zwischentone sind herstellbar.
Dazu bedarf es allerdings besonderer
Vereinbarungen mit der Oxydations-
anstalt.

Grundsatzlich soll vor Ausflihrung eines
Auftrages die Oxidationsanstalt Ausfall-
muster — nach Moglichkeit in Original-
grosse — herstellen. Sie dienen der
Beurteilung der Farbwirkung des Fertig-
teils. Es ist zu empfehlen, bei dieser
Gelegenheit gleichzeitig die in bezug auf
Farbabweichungen moglichen Toleranzen
zu vereinbaren. Die auf diese Weise dem
Auftrag zugrunde gelegten Muster
dienen spater zur Vergleichskontrolle.
Diese sollte nur bei Tageslicht, nach
Moglichkeit jedoch nicht in der grellen
Sonne erfolgen.

Farbton Werkstoff Zustand
Neusilber Peraluman-15 % hart
Hellbronze Peraluman-15 % hart
Mittelbronze Peraluman-15 % hart
Dunkelbronze Peraluman-15 % hart
Schwarz Aluman % hart
Neusilber Extrudal warm ausg.
Hellbronze Extrudal warm ausg.
Mittelbronze Extrudal warm ausg.
Dunkelbronze Extrudal warm ausg.
Schwarz Anticorodal warm ausg.

Bei Materialbestellungen ist anzugeben
dass das Material flir anodische
Behandlung nach dem patentierten
Permalux-Verfahren bestimmt ist.



Permalux’

Richtlinien
fiir Architekten und
Metallbauer

Oberflachen-
Behandlung

Schutz wahrend
der Montage

Reinigung
und Pflege

w

Esist moglich, dass nach dem Zusammen-
stellen einzelner Bauelemente aus
Permalux-anodisierten Teilen, insbeson-
dere bei der Kombination von Blechen
und Profilen, je nach Blickwinkel und
Lichtintensitat kleine Farbunterschiede
sichtbar werden. Diese Erscheinung wird
kaum von Bedeutung sein, wenn ihr
bereits bei der Projektierung Rechnung
getragen wird. Vor allem sollte man bei
grossen Flachen darauf achten, dass eine
Aufgliederung durch schattenbildende
Fugen oder vorstehende Profile vorge-
sehen wird.

Das Aussehen von im normalen GS-Bad
anodisch oxidierten Aluminium-Teilen
wird grundsatzlich vom Oberflachen-
zustand vor dem Anodisieren bestimmt
das heisst matte Flachen bleiben matt,
polierte mehr oder weniger glanzend.

Da die beim Farbanodisieren ent-
stehenden Oxidschichten aber undurch-
sichtig sind, vermindert sich beim
Permalux-Verfahren der Glanz polierter
Oberflachen.

Die fur die Behandlung im Permalux-Bad
bestimmten Bleche und Profile werden
in einer Qualitat angeliefert, die ausser
einer Entfettung und kurzem Beizen
keine weitere Vorbehandlung mehr
erfordert, sofern nicht durch die Werk-
stattbehandlung auf der Oberflache
storende Kratzer u.a.m. entstanden sind.
Wo an das dekorative Aussehen der im
Permalux-Bad anodisch oxidierten Teile
besonders hohe Anspriiche gestellt
werden, ist ein Schleifen, Blrsten oder
Polieren der Sichtflachen zu empfehlen.

Wie bei allen in der Aussenarchitektur
verwendeten Aluminiumteilen empfiehlt
es sich auch flir Permalux-anodisierte
Bauelemente, deren Oberflache wahrend
den Arbeiten am Bau mit einem voriiber-
gehenden Schutz gegen die Einwirkung
von Kalk-, Mortel- oder Zementspritzer
zu versehen. Daflr eignen sich Abzieh-
lacke oder entsprechend breite
Klebestreifen. Diese schiitzen auch vor
dem Verkratzen der Oberflachen bei der
Lagerung bzw. dem Transport zur Bau-
stelle.

Um das gute Aussehen farbanodisierter
Teile auch bei Aussenanwendungen auf
die Dauer zu erhalten, wird empfohlen,
in gewissen Abstdanden eine Reinigung
durchzufuhren. Die Lange der Zeit-
abstande richtet sich dabei im wesent-
lichen nach den ortlich herrschenden
atmospharischen Bedingungen.
Hinweise liber geeignete Reinigungs-
methoden sind in unserem Merkblatt
«Reinigung und Pflege von Aluminiumy
enthalten.
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ALUSUISSE

Schweizerische
Aluminium AG

Verkaufsabteilung
8048 Zirich
Buckhauserstrasse 11
Telefon 051 54 80 80
Telegramm Alusuisse
Telex 52310
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