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Siedlung in Meyrin
bei Genf

System lgeco (Larsen-Nielsen)

Der Architekt schreibt:

Die Bauherrschaft hat drei Bedin-
gungen gestellt, die sich wie folgt
zusammenfassen lassen: mehr, ra-
scher und komfortabler bauen. Aus
diesen Leitmotiven ergeben sich
Haltung und Prinzipien des Archi-
tekten, welche ihm erlauben, den
drei Imperativen gerecht zu werden
und die sich daraus ergebenden
Probleme mit Hilfe des Ingenieurs
und der Spezialisten der verschie-
denen technischen Berufszweige zu
l6sen.

Die beste Vereinfachung der Arbeit
besteht im Weglassen gewisser Ar-
beitsvorgange oder Bauteile, die bis-
her zu einem bestimmten Bauwerk
gehorten. In Berlicksichtigung der
allgemeinen Vorstellungen prift der
Architekt vorerst methodisch und
gewissenhaft, was man entbehren
kann, ohne den Rahmen des Pro-
gramms zu sprengen und charakte-

ristische Merkmale wegzulassen
(Funktionalitat, Wohngebrauche,
Komfort).

Die Wohnungen in Meyrin weisen
ahnliche Merkmale wie diejenigen
der «Ailes» in Cointrin auf. Grund-
lage ist die Wohnung zu vier Rau-
men mit einem Aufenthaltsraum,
einem Kiiche-EBzimmer-Ensemble,
zwei Zimmern von ungleicher GroBe,
Bad, getrenntem WC und Eingangs-
halle. Paarweise um das Treppen-
haus und den Liftschacht angeord-
net, der zudem den Kehrichtschacht
und die Leitungen fiir Elektrizitat und
Telephon aufnimmt, haben samt-
liche Wohnungen Fenster an zwei
Fassaden. Die Schlafzimmer sind
nach Nordost, die Aufenthaltsrdume
und die Balkone nach Stidwest orien-
tiert.

Die Bedeutung dieses Bauwerks
liegt darin, daB es sich um einen
Prototyp handelt. Die Weglassun-
gen oder Umgruppierungen von
Bauoperationen werden wie folgt er-
sichtlich:

- Beseitigung des Untergeschosses
und Umgruppierung der Funktionen
«Keller, Waschraume, Heizung und
innere Zugéange zur Parkgarage» im
ErdgeschoB. Dieses GeschoB ist
auch fiir die Eingange und den all-
gemeinen Horizontalverkehr be-
stimmt. Auf diese Weise sparte man
herkémmliche Arbeitsvorgange, die
viel Zeit beanspruchen, und man hat
zugleich mancherlei geotechnische
Fragezeichen ausgemerzt.

- Verringerung der Oberstruktur auf
das AuBerste und Beseitigung aller
«traditionellen» Arbeitsvorgange mit
Ausnahme der Flachdachabdich-
tung. Es war deshalb méglich, diese
schnellerals lblich anzubringen und
folgerichtig auch den Innenausbau
zu beschleunigen, der auf diese
Weise rasch gegen Wetterumschla-
ge geschuitzt war.

- Beseitigung der herkdmmlichen
Fertigung der Bodenplatte mit Ze-
mentiiberzug. Dieser wird direkt in
den Bodenbelag einbezogen (Plastik
auf Filz als thermische und phoni-
sche Isolation). Die Betondecke ist
véllig glatt und genau auf Niveau an-
gebracht.

- Beseitigung der elektrischen Ver-
teilung, die ublicherweise in der
Decke und in den Trennwéanden
untergebracht wird. Sie wird mit den
Anschlissen fiirTelephon und Fern-
sehen umgruppiert und bereits in die
fabrikmaBig hergestellten Beton-
wéande verlegt.

Einen weiteren Trumpf besitzt der
Architekt mit der auBersten Verrin-
gerung unterschiedlicher Bauele-
mente. lhre Dimensionen wurden im
Hinblick auf eine serienméaBige Fa-
brikation und einen wirtschaftlichen
Transport festgelegt. Die Elemente
wurden auf Grund eines Moduls von
10 cm zusammengesetzt; dieser er-
laubt eine gewisse Geschmeidigkeit
in der Konzeption der Zimmerwéande
und bildet ein «Vorspiel» flr die
«freie Wohnung».

Die Elemente des Wohnkomforts
wurden mit besonderer Aufmerk-
samkeit entworfen:

- Schaffung geraumiger und prakti-
scher Abstellvolumen (Schrénke,
Schubladen usw.) in Kiiche und
Badezimmer, Lavabo zum Héande-
waschen in den WC, Installation
einer technischen Gesamtleitung
(sanitare Installationen, Ventilation,
Heizung und Gas flir zwei Wohnun-
gen);

- Balkon in Form einer hangenden
Terrasse, die gentigend breit ist und

Sehr groBe, vorfabrizierte Platten von
24 m? werden nebeneinandergelegt und
bilden den Boden jedes Stockwerks.
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Die vorfabrizierten Zwischenwénde.

Eine Treppe, die um den Liftschacht her-
umfiihrt, bildet ein einziges vorfabriziertes
Element, das durch den groBen Kran ge-
hoben und auf jedes Stockwerk abgesetzt
wird.




im Bewohner das Geflihl erweckt,
sich wirklich zu Hause zu befinden.
Dies ermdglicht kiinftig das Anbrin-
gen eines eigentlichen inneren Gar-
tens;

- groBtmaogliche Isolation gegen je-
nen Larm, welcher sich durch Vibra-
tion fortsetzt und das Nervensystem
am meisten belastet, weil man sich
nur scheinbar an ihn gewd&hnt.
Schwere Tragmauern, eine vollstan-
dige isolierte Vertikalzirkulation, Bo-
den aus Plastik auf Filz usw. werden
der Isolation dienstbar gemacht.
Sehen wir von den «Badezimmern
aus einem Block» ab, so dirfen die
gesteckten Ziele als erreicht gelten.
Es ist jedoch ganz allgemein zu
sagen, daB die neuen technischen
und technologischen Probleme nur
allzulangsam gel6stwerden kénnen;
auch die «Plastik» des Geb&udes
findet erst geringen Ausdruck. An
Versuchsprototypen und gentligend
groBenBauprogrammen sollten neue
Erkenntnisse erprobt werden; die
Forscherwiirden aus ihrerlsolierung
befreit. Es war méglich, die Rolle des
Bauingenieurs aus neuen Gesichts-
punkten zu betrachten. Im Rahmen
steter Bemithungen um Einsparung
von Arbeitskraften und um eine
raschere Bauweise ware es méglich,
den Preis des Wohnbaus zu stabili-
sieren und damit bei der LOsung
eines Kernproblems der schweizeri-
schen Wirtschaft mitzuwirken. J.D.

Der Ingenieur schreibt:

Der Fortschritt der technischen Me-
thoden und die Wandlungen der
wirtschaftlichen Bedingungen sind

o

wie die Arbeit des Bauingenieurs
Veranderungen und Anpassungen
unterworfen. Diese Entwicklung wird
besonders augenfallig, wenn der In-
genieur ein Gebaude im Rahmen
einer mehr oder weniger weit voran-
getriebenen Industrialisierung baut.
In diesem Fall muB3 der Bauingenieur
wie sein Kollege aus der Industrie
denken. Das Schema «Bau - Statik —
Form» muB durch « Produktion - Dy-
namik der Operation — Methode» er-
ganzt werden.

Wer die Sitten und Gebrauche im
Baugewerbe kennt, wird darin mehr
als eine Evolution, er wird eine Revo-
lution sehen. Diese Revolution tiber-
rascht uns nicht; unsere berufliche
Tatigkeit zeigt, daB wir sie seit 1956
vorausgesehen haben.

In der MG-Siedlung haben wir fol-
gende Arbeiten ausgefiihrt:

1. Allgemeine Studien in steter Zu-
sammenarbeit mit den Architekten,
AnwendungunsererErfahrungdurch
Prifung derverschiedenen Lésungs-
moglichkeiten, die nach folgenden
Gesichtspunkten ermittelt wurden:
allgemeine Stabilitat; modulare Ko-
ordination (Wiederholbarkeit, Zu-
sammensetzbarkeit der Einzelele-
mente, Auswechselbarkeit); Vor-
fabrizierbarkeit des Rohbaus (unter
technischen, wirtschaftlichen und
kommerziellen Aspekten); Innen-
ausbau unter dem Blickwinkel seiner
Rickwirkung auf den Rohbau.

Séamtliche oben erwéahnten Fragen
wurden selbstverstandlich im Licht
der drei grundsatzlichen Kriterien
gepriift: Kosten, Frist, Qualitat.

Nach der Herstellung von Dutzenden von
vorfabrizierten Elementen, die jeden Tag
versetzt werden, erscheint die Struktur
des Gebaudes.

2. Ausarbeitung der Plane fir die
Zellentypen der Gebaude und Wohn-
blécke.

3. Studium und Fertigung von Fugen-
und Gelenktypen sowie der Typen-
elemente von Rohbau und Innen-
ausbau.

4. Schnitt und Liste der Elemente-
fertigung.

5. Submissionsformulare und Aus-
arbeitung der detaillierten Kosten-
voranschléage. Der detaillierte Ko-
stenvoranschlag zerfallt in zwei Tei-
le: die eigentliche Fabrikation auf
dem Bauplatz oder in der Fabrik so-
wie die Bauplatzeinrichtung, Mon-
tage und Fertigstellung.

6. Zeichnen der Ausfiihrungsplane
von jedem Bauelement. Diese Plane
mussen folgende Angaben enthal-
ten: die kotierten Formen in Milli-
metern; die einer industriellen Pro-
duktion angepallten Armaturen; die
verschiedenen Stiicke, welche zur
Montage, fiir die Justierung und die
endgiiltige Zusammensetzung er-
forderlich sind, sowie alle Teile des
Innenausbaus.

7. Zeichnen der Plane, die samtliche
Einzelheiten der Zusammensetzung
vorsehen: Toleranzen, Montage-
stlicke und Spezialwerkzeuge.

8. Zeichnen aller Montageplane.

9. Wahrend der Ausfiihrung: Fabri-
kationskontrolle und technische Hilfe
beim Unternehmer wahrend des
Montagebeginns.

Fir die MG-Siedlung arbeitete das
Ingenieurbiiro 600 Plane aus. Sie be-
trafen rund 50 vorfabrizierte Elemente
verschiedener Typen und die Haupt-
serien mit rund 20 verschiedenen
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DerRohbau eines der beiden Wohnblécke
ist fast beendet.

Stlicken. Jedes vorfabrizierte Ele-
ment umfaBt im Durchschnitt 12
Stlicke, so daB also rund 7200 Stiicke
vorbereitet wurden.

Es ist offensichtlich, daB die Aus-
flihrung eines solchen Werkes eine
gewisse Organisation sowohl der
Studien wie auch des Bauplatzes
verlangt.

Bei dieser Organisation wollten wir
der Terminplanung eine besondere
Bedeutung beimessen. Tatsachlich
haben wir allzu oft festgestellt, daB
die im Verlauf der Vorfabrizierung
des Rohbaus erzielten Zeitgewinne
durch die Innenausbauarbeiten voll-
standig verlorengegangen sind, weil
diese mit veralteten Methoden aus-
gefliihrt wurden.

Auf Grund unserer Erfahrung haben
wir den Bauherrn, den Architekten
und die wichtigsten Unternehmer
veranlaBt, ein gut geplantes und ge-
leitetes Terminwesen sicherzustel-
len.

Dank diesen Studien, der Erfahrung
und der dauernden Uberwachung
der Terminplanung war es méglich,
das erste vorfabrizierte Element am
4. Mai und das letzte am 16. Oktober
1964 einzubauen. Dieser Einbau er-
forderte auf dem Bauplatz 15 Arbeits-
krafte. Im Verlauf dieser 100 Arbeits-
tage sind 170 Wohnungen errichtet
worden. Man darf also sagen, daB
zwei Wohnungen im Tag montiert
werden kdnnen.

Diese Zahlen sprechen fiir sich und
lassen erkennen, wie groB die Ein-
sparung an Zeit und Arbeitskraften
auf einem durchorganisierten Bau-
platz ist. i Y5

Wolfgang Triebel

Entwicklung

und Erfahrungen
im Bauen

mit Fertigteilen
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Konstruktive und gestalterische
MaBnahmen

Das Bauen mit Fertigteilen ist nicht
der einzige Weg der technischen
Entwicklung im Hoch- und Woh-
nungsbau, den man in der Absicht
beschreitet, das Bauen rationeller
zu gestalten. Ein zweiter Weg zielt
darauf ab, moglichst viele Arbeiten
an der Baustelle zu konzentrieren
und sie dort durch Maschinen aus-
zufiihren (Mechanisierung des Bau-
vorganges, eingeflihrt im Ingenieur-
und Betonbau). Der dritte Weg be-
halt die traditionelle Verteilung der
Arbeit auf Werkstatt und Baustelle
bei. Der Fortschritt wird in verbes-
serten Produktionsverfahren und in
rationeller Arbeit auf der Baustelle
gesucht (Evolution der Bauarten,
mit besonderem Erfolg bei der Ra-
tionalisierung des Mauerwerks an-
gewendet).

Kennzeichen und Voraussetzungen

Unter diesen drei Wegen ist der
erste, das Bauen mit Fertigteilen,
durch das Bestreben gekennzeich-
net, moglichst viele Arbeiten, die
bisher an der Baustelle ausgefiihrt
wurden, in einen stationédren Betrieb
zu verlegen. Man sucht die Nachteile
zu vermeiden, die sich aus der Ab-
hangigkeit vom Wetter, aus dem
Wechsel der Bauaufgaben, ihrer
Standorte und aus der improvisier-
ten, nur flr vorlibergehende Zeit
bestimmten Einrichtung des Ar-
beitsplatzes ergeben. Man will dafiir
die Vorteile des stationdren Be-
triebes auch flir den Bau nutzbar
machen.

Auf der anderen Seite erfordert aber
die Arbeit in einem stationaren Be-
trieb Investitionen fiir die Einrich-
tung dieses Betriebes, eine be-
stimmte Serie gleicher Bauteile, den

Transport empfindlicher Fertigteile
zur Baustelle und die Montage gro-
Ber und schwerer Elemente am Bau.
Aus diesen Kennzeichen lassen
sich auch die Voraussetzungen ab-
leiten, unter denen sich das Bauen
mit Fertigteilen einflihrte und unter
denen es Erfolge verspricht.

Es ist als erstes moglich, den Ar-
beitsaufwand auf der Baustelle zu
vermindern. Demnach ist eine der
Voraussetzungen gegeben, wenn
Mangel an Arbeitskraften vorhan-
den ist oder wenn sonst ein Anreiz
besteht, Arbeitskraft einzusparen.

Es ist n6tig, Anlagen oder Betriebe
zu schaffen, in denen die Fertigteile
hergestellt werden. Demnach ist das
Verfahren anwendbar, wo solche
Betriebe in genligender Anzahl be-
stehen oder wenn es méglich ist,
Kapital flir diese Einrichtungen auf-
zuwenden.
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