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Die zweiteilige Garnitur besteht aus dem Tragpro-
fil 3040, das eingeputzt wird. In dieses wird nach
BeendigungderMalerarbeitendieVorhangschiene
1027 eingeklinkt. Beide sind eloxierte Aluminium-
profile. Die Vorhangschiene 1027 iiberdeckt mit
ihren seitlichen Fugendeckeln die Risse zwischen
Tragprofil und Verputz. Die Vorhdnge fallen di-
rekt aus der Decke und schleifen trotzdem nicht
am Verputz. Mehr Tageslicht durch volle Ausnut-
zung der Fensterhohe, Keine Behinderung durch
die Garnituren beim Offnen und Schliessen der
Fenster. Abgebogene Garnituren mit Radius 15
cm. Selbst schwere Vorhédnge gleiten leicht und
leise in der formschonen, eleganten SILENT-
GLISS-Einputzgarnitur.

1. Tragprofil 3040 alle 2 cm gelocht. 2. Vorhang-
schiene 1027. 3. Tragprofil mit Schrauben, Dubel
usw. auf Untergrund befestigt und eingeputzt.
4. Vorhangschiene 1027 in Tragprofil eingeklinkt.
Die Tragnocken halten diese fest.

® International geschitzte

Marke der ersten
gerauschlosen Vorhang-
einrichtungen der Welt.

Handmuster, Prospekte, Montageanleitung, Refe-
renzendurch: F.J.Keller + Co. Metallwarenfabrik
Lyss/Bern Telefon032 84 27 42-43.

Verkauf durch den Fachhandel. =t
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das Altenteil eigene Sanitareinrich-
tungen gebaut sehen, 88% streben
die zentrale Beheizung des Wohn-
hauses an.

7. Anzahl der Raume

84 9% der Befragten halten zwei Kin-
derzimmer mit einem beziehungs-
weise zwei Betten fiir ausreichend,
55 9% beflirworten ein Gastzimmer als
Wohnraumreserve, 12% streben
einen besonderen Bliroraum an, da-
gegen sind 70 % mit einem eingebau-
ten Schreibplatz zufrieden.

8. Wohnflachen

Durchschnittlich wird folgender Fla-
chenbedarf fir erforderlich ange-
sehen: Wohnen 44,95 m?, Wirt-
schaften 38,34 m?, Schlafen 48,35 m*
= 131,64 m> ohne Altenteil. Alten-
teil: 38,15 m?; 169,79 m? fir das
Bauernhaus mit Altenteil.

Diese Befragungsergebnisse zeigen
deutlich den Wandel in der Auffas-
sung vom extensiven Raumvorrat
zum intensiv genutzten Wohnhaus.
Lediglich mit einer Erflllung der
«Wohnfunktionen» entsteht aber
noch kein Haus, in dem die Men-
schen sich wirklich wohlfiihlen.
Vielmehr ist die Gefahr gegeben,
daB daraus eine Wohnmaschine
sich entwickelt, die ahnlich dem
funktionell und konstruktivgutdurch-
dachten Auto als Fortbewegungs-
maschine nur der Erfillung primiti-
ver Bedirfnisse dient. Wichtiger
denn je zuvor ist auf dem Lande der
gute Architekt, der in der Lage ist,
die «angewandten Erkenntnisse»
fir den Bauherrn zu formen und zu
gestalten.

Nichtrostender Chromnickelstahl
in der Architektur

Der Architekt Professor George
Edson Danforth, Chicago, hielt in
Europa, Australien und Indien eine
Reihe von Vortragen lber das
Thema «Nichtrostender Stahl in der
Architektur der Vereinigten Staaten
von Amerika». Die Vortrage wurden
von vielen Architekten besucht und
fanden ein lebhaftes Echo. Dies ver-
anlaBte die International Nickel
Company (Mond) Limited, einen
Farbtonfilm « Nichtrostender Chrom-
nickelstahl in der Architektur» her-
zustellen, der ahnliche Entwicklun-
gen in Europa aufzeigt.

Der Film unterrichtet durch zahl-
reiche Beispiele, wie nichtrostender
Stahl von flihrenden européischen
Architekten verwendet wird.

Die Verwendung des nichtrostenden
Stahles in der AuBlen- und Innen-
architektur wird ebenso dargestellt
wie die verschiedenen Verarbei-
tungs-, Montage- und Bauverfahren.

Beispiele fir Fassadenbekleidungen
aus nichtrostendem Stahl bieten
Gebaude in Deutschland, Holland,
Frankreich und England, unter ande-
rem das Thyssenhaus in Dussel-
dorf, das Rheinstahlhaus in Essen,
das Haus der Elektrotechnik in
Frankfurt, das Millbankhochhaus
in London, eine Ausstellungshalle
in Paris, das Intermetaal-Verwal-
tungsgebdude in Rotterdam, das
Laxou-Wohnbauprojekt in Nancy
und das Institut fir Chemie in
StraBburg. Ferner zeigt der Film
nichtrostenden Stahl als vielseitigen
Werkstoff fiir Bau- und dekorative
Elemente.

Der Film wird von der Nickel-Infor-
mationsbiiro GmbH, 4 Disseldorf 1,
Postfach 5925, kostenlos ausge-
liehen.

Kunststoffauflager fiir gelenkig
gelagerte Betonbalken

Achtundvierzig Auflager aus Neo-
prene tragen das Dach der neue-
sten spanischen Stierkampfarena
in Jaén bei Granada.
Diese flachen gegossenen Kau-
tschukpolster, die sich schnell und
leicht einbauen lassen, widerste-
hen der Zersetzung und bendtigen
keine Wartung.
Als Auflager fir die Dachkonstruk-
tion derneuen und aufsehenerregen-
den spanischen Stierkampfarena in
Jaén bei Granada wurden Auflager-
polster aus dem synthetischen Kau-
tschuk Neoprene gewahlt. Diese fla-
chen Kautschukpolster, die sich ein-
fach herstellen und leicht einbauen
lassen, brauchen keinerlei Wartung
und haben eine auBerordentliche Be-
standigkeit gegentber allen zerset-
zenden Einfliissen.
lhre Verwendung wurde von Sefior
Carmelo Monzon, einem der fihren-
denberatendenIngenieureSpaniens,
deshalb vorgeschrieben, weil Neo-
prene erwiesenermaBen die Féhig-
keit hat, Warmebewegungen zu ab-
sorbieren und damit Gebaudeschéa-
den zu verhiiten. Auflagerpolster
dieser Art werden durch Sonnen-
bestrahlung und Witterungseinflis-
se nicht beeintrachtigt, ein wesent-
licher Faktor fiir das spanische Kli-
ma. Mit ihrer sehr guten Bestéandig-
keit gegeniiber Ol, Abrieb und Ozon
weisen Neoprene-Polster klare Vor-
teile auf im Vergleich zu mechanisch
wirkenden Auflagerkonstruktionen,
die unter Sonnen- und Witterungs-
einwirkung korrodieren und dement-
sprechend regelmaBig Wartung und
Erneuerung notwendig machen.
Achtundvierzig  Neoprene-Polster
von 30x15x1cm GroBe befinden
sich zwischen der Dachkonstruktion
und den vertikalen Tragséaulen, die
beide aus Stahlbeton sind. Jedes
Auflager wird mit 12,5 kg pro Qua-
dratzentimeter belastet. Nach ihrer
Anbringung verlangen die Auflager
nicht die geringste Wartung und
werden wahrend der ganzen Lebens-
dauer des Gebaudes zuverlassig ihre
Aufgabe erfiillen.
Da Neoprene federnd und elastisch
ist und selbst unter schwerer Be-
lastung seine Form nicht verliert,
kann es den durch Temperaturande-
rungen hervorgerufenen Warmebe-
wegungen des Gebédudes nach-
geben. Wenn sich die Trager, Pfei-
ler und Widerlager ausdehnen und
zusammenziehen, geben die Neo-
prene-Auflager mit Scherbewegun-
gen nach und verhindern so Sché-
den an der Betonkonstruktion.
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Fabrik fiir Fertigteile wandert auf
die Baustelle

Unter den Neuheiten, die von Krupp
auf der «Bauma» 1964 gezeigt wur-
den, stand die transportable Ferti-
gungsanlage System Kesting zur
Herstellung von GroBtafelelementen
flir den Fertigbau im Brennpunkt des
Interesses. Die Anlage wurde erst-
malig in Betrieb gezeigt.

Die Firma Krupp-Dolberg befaB3t
sich seitlangem mitder Planung und
Lieferung von stationaren GroBwer-
ken und Feldfabriken, in denen nach
modernen Gesichtspunkten Ferti-
gungen fiir GroBtafelelemente ab-
laufen kénnen.

Ziel der Planung war es, Anlagen zu
konstruieren, die bei geringstem
Lohnaufwand, also mit wenigen Ar-
beitskraften, eine Fertigung hoher
Stiickzahlen garantieren. So wie die
FlieBbandserienfertigung in ver-
schiedenen  Wirtschaftsbereichen
soll auch bei Herstellung der Fertig-
elemente eine Arbeitstaktstrale
Herz der Anlage sein.

Krupp stellt die teilautomatische
transportable Fertigungsanlage nach
dem System Kesting her; wesent-
liches Merkmal ist, daB3 die Elemente
auf fahrbaren Paletten hergestellt
werden, die im Takt eine Anlage
durchlaufen. Auf einer Fertigungs-
ebene erfolgt die Herstellung, in
darunterliegenden Kammern die
Hartung des Elementes.

Fabriken zur Herstellung von GroB3-
tafelelementen flir den Fertighau
gibt es seit vielen Jahren. Neu aber
ist die deutsche Entwicklung einer
transportablen teilautomatischen
Fertigungsanlage, die man unmittel-
bar auf der Baustelle errichten kann.
Das teilautomatische System er-
laubt es, mit weniger Leuten zur Be-
dienung auszukommen. Da die An-
lage direkt auf die Baustelle verla-
gert werden kann, vermeidet man
den schwierigen und teuren Trans-
port der GroBtafelelemente. Hinzu
kommt, daB die Anlage Uber den
ganzen Winter hin im Einsatz bleiben
kann; denn selbst bei niedrigen
AuBentemperaturen kdnnen die vor-
geheizten Bauelemente, die ihre
Warme lange halten, installiert wer-
den.

Die Fertigungsanlage selbst besteht
aus einer als Stahlkonstruktion aus-
gefliihrten geschlossenen Halle.
Lange rund 46 m, Hohe rund 7 m und
Breite rund 6 m. Mit 10.bis 12 Last-
zligen ist man imstande, die etwa
120 t schwere Fabrik zu transportie-
ren. Nur knapp 2 Wochen erfordert
der Aufbau der Anlage an Ort und
Stelle. Dank einem ausgekllgelten
Rastersystem 1aBt sich die Halle
nach Wunsch, also je nach Ferti-
gungserfordernissen, verlangern
oder verkiirzen. Durch Keilverbin-
dungen wird die Montage selber
sehr vereinfacht. Dort, wo man die
Anlage hinstellen will, mu3 ledig-
lich fiir Strom- und Wasseranschluf3

gesorgt werden. Eine Baugrube da-
gegen wird nicht gebraucht. Die
Halle steht auf ebener Erde, und fiir
ihre Montage missen nur Streifen-
fundamente aus Beton hergestellt
werden. Auf der Arbeitsbihnein der
Halle bewegen sich nach einem Ar-
beitstaktsystem mit teilautomati-
scher Steuerung die Formwagen.
Unter der Arbeitsbiihne gibt es noch
zwei Hartekanale, so daB sich die
stéhlernen Formwagen in drei Eta-
gen bewegen kénnen. Jedes Element
hat einen Formwagen mit den Ab-
messungen 5,10 m Lange und 3,20 m
Breite. Auf diese Weise lassen sich
in der Form GroBtafelelemente mit
einer Flache bis zu 14,7 m?>und einem
Gewicht bis zu 7,5 t herstellen. Die
Rénder der Formen, die aus Stahl-
profilen bestehen, sind verstellbar.
Die Formwagen, insgesamt gibt es
auf der Anlage 22, fahren ungefahr
im 10-Minuten-Takt liber die Arbeits-
bihne. Zu den Arbeitstakten gehé-
ren: Saubern und Zusammenbau der
Formen, Olen und Einlegen der Ar-
mierung, Einlegen der Installation
und Einbringen der unteren Putz-
lage, Betonieren, Einlegen der
Dammschicht und Ritteln, Einbrin-
gen der oberen Putzlage, Abreiben
und Glatten.

Zur Versorgung mit Beton steht
seitlich von der Fertigungshalle
eine teilautomatisch gesteuerte Ver-
wiege- und Mischanlage.

Am Ende der Arbeitsbliihne befér-
dert eine hydraulische Hebeblihne
die Formwagen in einen der beiden
Hartekanale. Beide Hartekanale sind
beheizt und verfligen tiber automati-
sche Luftfeuchtigkeitsregulierung.
Durch das kontinuierliche und lang-
same Durchlaufen der GroBtafel-
elemente in den Hartekanalen ergibt
sich das erwiinschte gleichméaBige
und einwandfreie Ausharten.

Am Kopfende der Anlage gelangt
die Form nach der Aushéartung auf
die hydraulische Hebeblihne und
wird hier um 80° hochgeschwenkt.
Das fertige Element kann von einem
Mobilkran weggehoben und trans-
portiert werden. Der Formwagen
selber klappt zuriick und wird wieder
oben auf der Arbeitsbiihne einge-
setzt. Die Elemente werden hierbei
abgeschalt.

AuBer einer Vielzahl von Wand-,
Decken- oder Bodenelementen fur
Fertigbauten lassen sich in der An-
lage noch andere Bauelemente, wie
Balkonplatten, Dachtrager oder der-
gleichen, aus unterschiedlichen
Baustoffen herstellen. So vielseitig
die Moglichkeiten fir den Fertigbau
sind, so vielseitig sind auch die Ein-
satzarten flir die transportable Fer-
tigungsanlage. Bereits von 150
Wohnungseinheiten an lohnt es
sich, eine teilautomatische Anlage
zu errichten.

Teilautomatische transportable Ferti-
gungsanlage (System Kesting). Her-
steller: Krupp-Dolberg.




die mihsame Ruferei, horbar fur die
ganze Nachbarschaft - ungebetene
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Hochelastischer Kunstgummi
fiir Dehnungsfugen und Baurisse

Eines der ungeldsten Probleme am
Bau war bis in die neueste Zeit die
Ausbildung von Dehnungsfugen.
Die grundséatzliche Schwierigkeit
war, dal als Dehnungsfugenmaterial
nur Thermoplaste zur Verfligung
standen. Hierzu sind vor allem die
tblichen bituminésen Verfugemas-
sen zu rechnen. Je nach ihrer Ein-
stellung war eine ausreichende
Elastizitat nur in einem relativ engen
Temperaturbereich erheblich tber
0°C gegeben, wéahrend die in der
Néhe von 0°C und tiefer einsetzende
Versprodung ein plastisches oder
elastisches Verhalten aufhob. Zwar
existieren schon seit langem Ver-
fugemassen, die auch bei Tempera-
turen um 0°C noch weich und pla-
stisch sind, doch ist bei Thermo-
plasten zwangslaufig dann ein wei-
teres Erweichen und AusflieBen bei
hoéheren Temperaturen zu erwarten.
Im Freien, insbesondere in der Verti-
kalen, war deshalb die Dehunungs-
fuge ein schwaches, die Sicherheit
des Bauwerkes gefahrdendes Detail.

Der kalthartende Polysulfidkau-
tschuk istin der Technik bereits seit
3 Jahrzehnten bekannt. Fiir die Ver-
wendung als Dehnungsfugenmate-
rial muBte das Ausgangsprodukt
aber weitgehend verbessert und
verfeinert werden, bis der schwierige
Chemismus der Kaltvulkanisation so
beherrscht wurde, daB in der Praxis
eine sichere Anwendung méglichist.

Der Dehnungsfugenkitt Elribon stellt
sich nunmehr als interessanter und
praxisreifer Vertreter dieser Ent-
wicklung vor. Seine Eigenschaften:
hohe Dauerelastizitatim Temperatur-
bereich zwischen —50 und + 120°C;
Bruchdehnung mindestens 400 %;
ermiidungsfreie Dehnungsfahigkeit
mindestens 50%; ausgezeichnete
Haftung auf praktisch jedem Unter-
grund, so auf Beton, Stahl, Keramik,
Metall und Glas; kein Schrumpfen
oder Hartwerden bei tiefen Tempera-
turen, kein Weichwerden oder Ab-
flieBen bei hohen Temperaturen
bis + 120°C.

Elribon ist wasserfest, auch see-
wasserbestandig, flissigkeits- und
gasdicht, bestandig gegen Ole,
Fette, Treibstoffe (auch Diisentreib-
stoffe), gegen verdiinnte Sauren und
Laugen sowie gegen viele Lésungs-
mittel.

Mit diesen interessanten Eigen-
schaften besitzt also Elribon eine
ausgezeichnete Eignung fur die viel-
faltigen Aufgaben einer Dehnungs-
fugendichtung, so zum Beispiel in
Industriebeldgen und im Behélter-
bau, an Montagebauten und bei der
Feldunterteilung von keramischen
Fassadenverkleidungen und Terras-
senbeldgen. Aber selbst damit sind
die Belange der Praxis noch nicht
weitgehend genug erfillt, denn
Dehnungsfugen werden nicht nur
zwischen den sehrunterschiedlichen
Baustoffen, zum Beispiel Stahl und
Keramik, angeordnet, sondern es
muissen auch die Eigenheiten der
unterschiedlichen Materialoberfla-
chen und ihre Feuchtigkeitsgehalte
tiberwunden werden, ohne daB die
Haftung der DehnungsfugenmaBe
beeintrachtigt wird. Dies wurde
durch Entwicklung einer speziellen
Grundierung erreicht, die auf ober-
flachentrockenen Stoffen eine her-
vorragende Haftung des Elribon
vermittelt. Auf diese Weise werden

auf entsprechend festen Griinden,
zum Beispiel Metallen, Asbest-
zement, Keramik usw., Haftwerte
erreicht, die groBer sind als die
sehr beachtliche Zugfestigkeit des
Elribon selbst. Diese 148t sich aller-
dings nicht exakt angeben, weil
durch die Zugbeanspruchung eines
Elribon-Querschnittes eine Langen-
dehnung und damit verbunden eine
Querschnitteinschniirung erfolgt.

Diese hervorragende Haftung, deren
Uberpriifung an 3 Jahre alten Kor-
pern keine geringeren Werte als zu
Anfang ergab, erméglicht den Ein-
satz des Elribon auch fir Aufgaben,
die neben einer abdichtenden auch
eine tragende Funktion fordern. Eine
solche Aufgabe liegt vor bei der
selbsttragenden Eindichtung von
Fensterrahmen oder Kuppeln in eine
Rahmenkonstruktion, bei der Rohr-
durchfithrung durch eine Wand
oder senkrecht durch einen Behal-
terdeckel usw.

Die hohe Elastizitat des Elribon er-
laubt, die Dehnungsfugenbreite ge-
ring zu halten. Im Temperaturbereich
—50 bis + 120°C kénnen ohne Ge-
fahr einer Ermidung auf lange Zeit
Dehnungsbeanspruchungen in der
GroBenordnung von 40% im Plus-
und Minusbereich aufgenommen
werden. Das heit, daB eine 20 mm
breite Dehnungsfuge einerseits
dauernd auf 28 mm Breite gedehnt
oder auf 12 mm Breite zusammen-
gedrlckt werden kann, ohne Scha-
den zu nehmen. An einem Stahl-
behalter angewendet, der im Tem-
peraturbereich von 0 bis 100°C be-
ansprucht wird, vermag somit eine
20 mm breite Elribon-Fuge die lineare
Warmedehnung eines rund 7 m
langen Stahlstliickes aufzunehmen.
Bei Beton ist es ahnlich.
Wirtschaftlichkeit und einfache Ar-
beitsausfiihrung machen es zweck-
maBig, tiefe Dehnungsfugen bis auf
7 bis 10 mm Fugendicke mit geeig-
netem Fasermaterial usw. zu fillen;
dies hilft Elribon sparen.

Die  weichgummiahnliche, z&he
Struktur mit einer Shoreharte von
rund 35 ist erheblichen mechani-
schen Beanspruchungen gewach-
sen, wie sie beispielsweise in
Kanélen oder an Dehnungsfugen in
stark  beanspruchten  Industrie-
estrichen auftreten.

Neben dem Ausfiillen von Hohlfugen
ist die Uberdeckung unregelmaBig
verlaufender Fugen und Risse von
technischem Interesse. Diese Me-
thode zeichnet sich durch geringen
Materialaufwand und schnelle Aus-
flthrungsmoglichkeitaus. Infolge der
ausgezeichneten Witterungsbestan-
digkeit des Elribon ist dieses Verfah-
ren auch fir die RiBabdichtung
auBen, zum Beispiel Setzrisse am
Mauerwerk und Beton, Abrisse an
den Anschlissen von Stahl und
Beton usw., anwendbar. Dank der
dauernden Elastizitat des Elribon
kénnen solche Risse in betrachtli-
chem Umfang weiterarbeiten, ohne
daB neue Schaden eintreten. Das
dirfte ein betrachtlicher Vorteil
besonders in Bergschadengebieten
sein. Wegen seiner ausgezeichneten
Wasserfestigkeit und betrachtlichen
Bestandigkeit gegen Laugen, Sauren
und Losungsmittel im genannten
Temperaturbereich ist Elribon der
Stoff der tausend Mdoglichkeiten.

Mit ihm lassen sich Bodenablaufe
und Gullys aus GuB, Steinzeug und
gummiertem Stahl gegen Platten-
belage beliebiger Art einfach und
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funktionssicher, den héchsten Anspriichen
der modernen Bautechnik entsprechend.

Eignet sich fir EinzelverschluBB und Gruppenanlagen, fiir Auf-
und Unterputz-Montage, fiir Holz- und Metallkonstruktionen.

Dieser VerschluB hat sich tausendfach bewéahrt in Schul-
hausern, Turnhallen, Bahn-, Post-, Bank- und Biirogebauden,
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dauerhaft abdichten. In NaBraumen
war die Rohrdurchfihrung durch
Decken unter Zuhilfenahme von
Kragen aus Stahl oder Steingut eine
unvollstandig geloste Aufgabe; mit
Elribon lassen sich Leitungen, auch
fur HeiBwasser und Dampf, un-
mittelbar flissigkeits- und gasdicht
ausfiihren. Das gleiche gilt fiir
elektrische Kabel.

Wo immer zwei Werkstoffe zusam-
menstoBen und dadurch die Gefahr
des AbreiBens und der Undichtig-
keit besteht, laBt sich mit Elribon
nicht nur eine im Ruhezustand
brauchbare Abdichtung, sondern
eine kraftschlissige, gas- und was-
serdichte Verbindung herstellen.

Im Labor und im chemischen Be-
trieb ermoglicht Elribon durch Halte-
rung und Abdichtung von Durch-
fihrungen, Anschlissen und Ab-
deckungen eine rasche Behelfsin-
stallation, mit der man Holz, Glas,
alle Metalle und Kunststoffe ohne
Schwierigkeit verbinden und gegen-
einander abdichten kann.

Um die Elribon-Verarbeitung auf die
erforderliche Weise zu vereinfachen,
muBten einige Gerdte entwickelt
werden. Elribon ist ein hochvis-
koses, klebriges Zweikomponenten-
material. Fir die Verarbeitung der
Normalpackung mit 5 kg Inhalt
wurde eine Aufnahmevorrichtung
fur den Liefereimer geschaffen, die
das Mischen mit Riuhrfligel und
Handbohrmaschine erleichtert. An-
schlieBend dient das gleiche Gerat
nach Montage des weiteren Zube-
hérs zum Abfillen des Elribon in
Kunststoffschlauche. Diese werden
mittels spezieller Hand- oder Druck-
luftspritze verarbeitet. Mit Hilfe die-
ser einfachen Einrichtungen laBt
sich Elribon zligig und weitgehend
ohne Beschmutzung verarbeiten.

Jeder Baupraktiker weif: Ein in wei-
tem Temperaturbereich elastisches,
nicht flieBendes, wetter-, wasser-
und chemikalienfestes, hochelasti-
sches Fugenmaterial, das praktisch
alle Stoffe verbinden kann, hat lange
gefehlt. Hier ist es!

Stahlblechtiiren

Fiir Tiren, die strapaziert werden,
ist geprefites Stahlblech eindeutig
der bestgeeignete Werkstoff. Im Be-
streben, den Anwendungsbereich
fir Stahlblechtiren zu vergréBern,
hat die Metallbau AG Zirich diese
im Zuge ihres Normierungsprogram-
mes und in Anpassung an ihren lei-
stungsfédhigen Maschinenpark so
konstruiert, da sie in der Lage ist,
auch Stahlblechtiiren preisglinstig
zu liefern. Aber nicht nur das - diese
Firma richtet ihr Augenmerk auch
auf ein ansprechendes AuBeres.
Trotz der robusten Bauart présentie-
ren sich deshalb die neuen Stahl-
blechtiiren als gefalliges Bauele-
ment. Sie sind verwindungsfrei ge-
baut, gerauscharm und dicht; die
doppelwandigen Tiren sind auBer-
dem schallhemmend und schwitz-
wassersicher.

Srahlblechtliren eignen sich speziell
fiur Biros, Werkstatten, Laborato-
rien, Wasch- und Umkleiderdume,
Pump- und Trafostationen, Klima-
zentralen, ferner fir Wohnungsab-
schlisse bei Laubengangh&usern,
fur Kellerabgange und fir viele an-
dere Zwecke mehr.

Pierre Bussat

Die Modulordnung im Hochbau

Herausgegeben von der BSA/SIA-
Zentralstelle fiir Baurationalisierung,
Zirich, im  Karl-Kramer-Verlag,
Stuttgart 1963. 80 Seiten A4, 24
zweifarbige Tafeln und Tabellen.
Alle Texte zweisprachig, deutsch-
franzésisch. Leinen.  Fr. 22.85,
DM 19.80.

Nachdem sich bisher die Schweiz
fir die internationalen Bemihungen
um eine MaBkoordination im Bau-
wesen nicht interessiert hat, ver-
sucht die Zentralstelle fur Bauratio-
nalisierung durch das vorliegende
Werk die schweizerische Fachwelt
auf die Moglichkeiten einer Indu-
strialisierung des Bauens durch
die Verwendung koordinierter MaBe
aufmerksam zu machen. Das Buch
zeigt sowohl die geschichtliche Ent-
wicklung und die heutige Bedeutung
als auch die technischen Grund-
satze der dargestellten Modultheorie
auf. Von ganz besonderem Inter-
esse ist die Tatsache, daB3 es sich
bei dieser Theorie um ein Verfahren
handelt, das die Belange des Ent-
wurfs, der Produktion und der Mon-
tage zu umfassen vermag und das
somit wenigstens in bezug auf die
Dimensionen von Bauteilen und
Bauwerken die einer Industrialisie-
rung hinderliche Trennung dieser
drei Gruppen Uberbriickt. Ihre vor-
laufig wichtigste Anwendung wird
die Modulordnung lber den Umweg
der Baunormung auf das indu-
strialisierte traditionelle Bauen ha-
ben, jedoch eroffnet sie auch in der
Vorfabrikation neue Horizonte, wird
sie es doch gestatten, die heute
dominierende geschlossene Vor-
fertigung durch eine offene zu
erganzen. Auch wird sie es ermog-
lichen, in vermehrtem Ma@3 vorfabri-
zierte Elemente in die traditionelle
Bauweise einzubeziehen.

Da es sich bei diesem Werk augen-
blicklich um die einzige deutsch-
sprachige Publikation (ber die
Modulordnung handelt, bleibt zu
hoffen, daB das Buch auch in
Deutschland auf Interesse stoen
wird und einen Beitrag zu den
Diskussionen darstellt, die gegen-
wartig Uber die Fragen der MaB-
koordination gefiihrt werden. -zj-

Architekten zeichnen

Von Claudius Coulin. 144 Seiten,
Format 25 X 33 cm. Verlag Julius
Hoffmann. Leinen DM 42.—,

Aus einer Handzeichnung, einer
Skizze spricht die Persdnlichkeit
eines Architekten mehr als aus
einem fertigen Bau. Die Skizze ist
primére Projektion eines schopferi-
schen Gedankens, das Sichtbar-
werden des Status nascendi, allein
aus Gedanken gewinnt ein Raum,



	Mitteilungen aus der Industrie

