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Fir die

genuBvolle
Korperpflege
verlangen Sie bei |hrem Installateur immer

wieder die formschénen, robusten und be-
wahrten

NUSSBAUM-
Armaturen

Bade- und Toilettenbatterien — Brause-
garnituren usw.

* R. Nussbaum & Co. AG Olten

MetallgieBerei und Armaturenfabrik, Tel. (062) 52861

Verkaufsdepots mit Reparaturwerkstatten in:

Ziirich 3/45 EichstraBe 23 Telefon (051) 353393
Ziirich 8 OthmarstraBe 8 Telefon (051) 328880
Basel ClarastraBe 17  Telefon (061) 32 96 06
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Das duBere Bild prafabrizierter Bau-
werke ist in besonderem MaBe und
oft mit Recht der 6ffentlichen Kritik
ausgesetzt. Die vorgebrachten Be-
anstandungen sind haufig nicht frei
von Vorurteilen, treffen aber eher
die Planer als die Bautechnik selbst.

Handwerkliches und industrielles
Bauen

Die Verfechter der handwerklichen
Traditionen sprechen von seelen-
loser Maschinenarchitektur, verges-
sen aber dabei, daB vergleichbare
handwerklich ausgefiihrte GroBbau-
ten zumeist nicht beseelter sind und
ihre persénliche Note oft nur durch
eine applizierte Kunstschmiedear-
beit erhalten. Vorfertigung schlieBt
lebendige handwerkliche Strukturen,
soweit sie dem ProduktionsprozeB
entsprechen, nicht aus. Die Ober-
flichen der Elemente kénnen zum
Beispiel die rauhe Struktur, die sich
beim Abziehen mit einer Latte ergibt,
beibehalten. Beim manuellen Einle-
gen der Oberflachenbelage muB
nicht-und gerade das Handwerk hat
oft diesen falschen Ehrgeiz - die
Glatte und Exaktheit der Maschinen-
arbeit imitiert werden. Dem Verlust
an handwerklichen Texturen stehen
im Ubrigen die um so reicheren
Formmdoglichkeiten des Betons ent-
gegen. Die unbegrenzte Formenwelt
dieses plastischen Materials ist bis-
her kaum entdeckt. Die besonders
an den sichtbaren Stellen meist
scharfkantigen Elemente entspre-
chen weder der GuBtechnik noch
den Eigenschaften des Betons.

Materialien

Zusammen mit dem Schlagwort
«seelenlos» fallen die Worte «kalt»
und «abstoBend». Die Mehrzahl der
franzésischen Projekte verwendet
tatséchlich als Fassadenbelag Ke-
ramikfliesen oder Glasmosaik, hdu-
fig auch in sehr kiihlen, betont
kiinstlichen Farben. Mitunter sollen
einbetonierte Blech-, Aluminium-
oder Kunststoffplatten den fururisti-
schen Eindruck der Bauten verstar-
ken. Naturfarbige und freundlicher
wirkende Materialien, wie Naturstein,
Kies oder Ziegel, lassen sich in den
verschiedensten Formen ebenso in
die Betonelemente eingieBen.

Die in den Innenraumen aufgespritz-
ten Plastikbeldage sind sicher prak-
tisch, wirken aber fir das mittel-
europaische Empfinden nicht sehr
anheimelnd. Die betonumschlosse-
nen Réume verlangen eine beson-
ders warme Materialkomponente,
wie Holz, Textilien oder porésen
Stein.

Organische Struktur und Baukasten-
geflige

Das Ubereinanderschichten glei-
cher, aber unterschiedlichen stati-
schen Beanspruchungen ausgesetz-
ter Elemente hat zu dem oft kritisier-
ten Baukastengefiige gefiihrt. Das
im modernen Mébelbau und in vielen
architektonischen Gebilden ange-
wandte Prinzip des Elementebaus
steht heute gleichberechtigt neben
einer mehr organischen Gestaltung.
Die Anwendung wird problematisch,
wenn zum Beispiel nebeneinander-
stehend ein vier- und ein zwanzig-
geschossiges Haus aus den glei-
chentragenden Elementenaufgebaut
sind. Bei den gegenwartigen Massiv-
baustrukturen ist eine Differen-
zierung der Tafelstarken ent-
sprechend der Bauhohe schwierig.
Das Herauslésen der je nach
Bauhohe verschiedenen statischen
Funktionen aus dem Produkt Wohn-

raum und seine Ubertragung auf
isolierte Traggeriste ist vielleicht
eine zukUlnftige Entwicklung.

Die Neuordnung der Kollektiv-
wohnstatten

«Unpersénlich» und «leblos» sind
weitere Vokabeln, die oft mit Recht
im Zusammenhang mit den prafabri-
zierten franzésischen Kollektivsied-
lungen fallen. Weder der unpersén-
liche Auftraggeber, der fiir eine
anonyme Masse baut, noch das
Bauprogramm, das im allgemeinen
reine Schlafstadte - und damit leb-
lose Ansammlungen von Wohn-
raum um einige «soziale Einrichtun-
gen» — vorsieht, stehen im Zusam-
menhang mit der angewandten
Bautechnik.
Die Gestaltung der Kollektivwohn-
statten, die im engbesiedelten Eu-
ropa sicher einen groBen Teil der
wachsenden Bevolkerung aufneh-
men missen, isteine der bedeutend-
sten Aufgaben der zeitgendssischen
Architektur. In dem neuen Gestalt-
bild entscheidet weniger das ein-
zelne, besonders geartete Haus als
die bewaltigte Anordnung einer
groBen Anzahl typisierter variabler
Wohnungen in einer lebendigen
stadtebaulichen Struktur. Die sinn-
volle Anwendung der industriellen
Herstellungsmethoden  fiir  das
Grundelement Wohnung kann dem
Architekten zeitraubende Planungs-
arbeit abnehmen und ihm die Hande
freimachen fiir die Gestaltung der
weiter werdenden Siedlungsraume.
Richard Michael
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Neukonstruktion
«Hamelner Scheibe»

Nach nunmehr vorliegenden Erfah-
rungen hat sich die Neukonstruktion
der mehrteiligen, aufklappbaren
«Hamelner Scheibe» als ein voller
Erfolg erwiesen. Neben den bisheri-
gen typischen Merkmalen der soli-
den, wetterunempfindlichen und un-
begrenzt haltbaren einteiligen Kon-
struktion haben die neuen Kami(“
abdeckungen den Vorzug, daB sie
sich besonders fiir die Anbringund
auf GroBbauten - Biirohauser, Ver-
waltungsgebdude, Schulen, Kran-
kenhauser, Industriebauten usw. ~
eignen. Sie sind wegen der bekann-
ten sachlichen Vorziige - Uberwin-
dung von Zugschwierigkeiten
Brennstoffersparnis, Schutz Vo'
Versotten des Schornsteines — zu'
Pflege des Kamins deshalb sehr zU
empfehlen, weil sie mehrteilig angé-
bracht und fiir den Kaminfeger leicht
zu 6ffnen sind. Dadurch kann de’



Fiir Neubauten genormte
Kiichenkombinationen!

Bewihrte Grundlage der METALL ZUG Kiichenkombina-
tionen ist die Norm 55/ 60/ 90.

Wichtige Besonderheit der METALL ZUG Kiichenkombi-
nationen sind die im Doppelfalz hergestellten und daher
aussergewodhnlich stabilen Tiren. Ihre Innenauskleidung
mit Schaumstoff wirkt larmisolierend.

Exklusiver Yorzug der METALL ZUG Kiichenkombina-
tionen ist ihre Oberflache: ein bei hoher Temperatur ein-
gebrannter Acrylharzlack bewirkt hochste Haft-, Kratz-
und Abriebfestigkeit sowie Fett- und Laugenbestandigkeit
(unempfindlich gegen synthetische Waschmittel).

Zur wohldurchdachten Ausfiihrung gehort auch die gefal-
lige Prasentation; sie wird durch die gediegene Linie des
neuen METALL ZUG Elektroherdes mit dem extra gerdu-
migen Backofen vorteilhaft unterstrichen.

Verlangen Sie Auskunft und Prospekte
METAI-I. bei der
Z“E Metallwarenfabrik Zug
Tel. 042/ 4 01 51
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Kamin ohne Schwierigkeiten ge-
pflegt und versorgt werden. Die
auBere Form dieser Neukonstruktion
entspricht der modernen Architek-
turauffassung und dirfte sich dem
Stil unserer Zeit besonders gut an-
passen.

Mit Riicksicht auf den zivilen Bevél-
kerungsschutz wurde auch diese
Konstruktion — genau wie die bereits
seit langem im Handel befindlichen
kleineren Modelle fir Wohnbauten,
Einfamilienhauser usw. — wieder mit
einem Funkenflugfanger versehen,
der auf Wunsch gleichzeitig mitge-
liefert wird. Durch die Anbringung
dieses Zusatzgerates wird vermie-
den, daB Funken und RuB den Kamin
verlassen. Das bedeutet Schutz vor
Schmutz und Brandgefahr und in
der Nacht zusétzliche Sicherheit
gegen Wahrnehmung infolge Fun-
kenflugs aus der Luft (Luftschutz!).
Hersteller: Oskar Maulhardt, Hameln
an der Weser, KaiserstraBe 55;
Vertretung fir die Schweiz: Edmond
Diebold, Zirich 10/37, Habsburg-
stralBe 33.

Entwicklung, Eigenschaften
und Verwendung von Gasbeton

Die Weltproduktion an Gasbeton
kann gegenwartig auf 20 Millionen m?
geschatzt werden. In Schweden, wo
der Leichtbeton seine Hauptanwen-
dung gefunden hat, werden 60 % der
AuBenwédnde im Hausbau aus
dampfgehartetem Leichtbeton und
70% aller Industriedacher aus be-
wehrten Leichtbetonplatten herge-
stellt. Auf einer Vortragsveranstal-
tung der Rheinisch-Westfalischen
Kalkwerke AG, Dornap, lber Kalk-
sandleichtstein berichtete dipl. Ing.
Neerenst, Kopenhagen, am 30. No-
vember 1962 in Diisseldorf Giber Ent-
wicklung, Eigenschaften und Ver-
wendung von Gasbeton. Die ersten
amerikanischen Entwicklungen mit
Aluminiumpulver gehen bis auf das
Jahr 1914 zuriick. Die gebrauchliche
Methode in Skandinavien sei die Ver-
wendung von Natriumoxyd oder Kal-
ziumoxyd mit Aluminiumpulver.
Durch diese Methode entsteht die
bekannte Gasbildung und damit der
Porenbeton. Neerenst erwahnte ein
déanisches Produktionsbeispiel, bei
demZement, reinerQuarzsand, Flug-
asche und Aluminiumpulver verwen-
det werden. Der ReaktionsprozeB
dauert 12 Stunden. Der Gasbeton
kann so variiert werden, da er mit
verschiedenen Eigenschaften aus-
gestattet wird. Nach schwedischen
Erfahrungen hat sich ein Porenbeton
mit einem Raumgewicht von 0,4 kg/I
und einer Festigkeit von 50 kg/cm?
als besonders wirtschaftlich erwie-
sen.

Die Ausfiihrungen des danischen
Fachmannes Uber die Oberflichen-
behandlung von Fassaden aus Gas-
beton und Uber die Schallddmmung
wurden anschlieBend lebhaft disku-
tiert. In Danemark sollen sich 30%
der Hauswande aus Gasbeton ohne
Putz oder Oberflachenbehandlung
gut bewahrt haben. Deutsche Bau-
fachleute, die sich tiber den Baustoff
Gasbeton im allgemeinen positiv
&uBerten, kritisierten aber diesen
Punkt des Vortrages und vertraten
die Meinung, daB ohne zusatzlichen
Oberflachenschutz durch die Mikro-
skopitat des Mortels, der die einzel-
nen Leichtbetonblécke verbindet, so-
wohl durch Schlagregen von auBen
als auch durch Wasserdampf von

innen Feuchtigkeit durch die AuBen-
wand hindurchtreten kann. Der Red-
ner verwies dann auf neue Ergeb-
nisse mit gefrasten Blocken, die ver-
klebt werden, so da nur noch mini-
male Toleranzen bestehen. Es sei
jetzt moglich, mit Hohlwanden, die
mit Schaumstoff aus Polystyrol ge-
fullt sind, zu konkurrieren. Auch
Dachplatten von 1 bis 6 m Lange und
nichttragende Trennwande (7,5cm
dick und 50 cm breit) kénnen ratio-
nell eingesetzt werden. Wahrend die
Warmedammung des Gasbetons
vondenanwesenden deutschen Bau-
experten anerkannt wird, |6sten die
durch Lichtbilder demonstrierten
Daten fiir die Schallddmmung eben-
falls kritische Bemerkungen aus.
Einige Diskussionsredner vertraten
die Meinung, daB man Gasbeton
wegen der angeblich nicht genligen-
denSchalldammungwohl fir AuBen-
wande, aber weniger fir Innenwande
verwenden sollte. Bei zweischaliger
Bauweise liegt die Schallddmmung
etwas hoher als beim Hohlstein-
ziegel. H.H:

Stahlschalung
fiir Kanalisationsschichte

Das Einschalen von Schéchten ver-
ursacht einen erheblichen Aufwand
an Arbeitszeit und Material. Der
Verschnitt an Holz ist betréchtlich
und nach dem Ausschalen bleibt
meist nicht mehr viel Holz tbrig.
Die in Zusammenarbeit mit Behor-
den und Tiefbauunternehmern ent-
wickelten Stahlschalungen far
Schéchte erlauben dem Unterneh-
mer, diese Schalarbeiten mit ge-
ringem  Arbeitszeitaufwand und
ohne Holzverschnitt auszufihren.
Die Lebensdauer der Stahlschalung
liegt zwischen 200 und 300 Ein-
satzen.

Die Schalungen bestehen aus ein-
zelnen Schaltafeln mit riickwéartiger
Aussteifung. In den Randstegen
der Schaltafeln sind Langlocher in
einem bestimmten Raster ange-
bracht, die Verbindung erfolgt mit
Bolzen und Keilen.

Die Arbeitszeiten mit diesem Ver-
fahren betragen etwa 50 Prozent der
Schalzeiten bei Holz.

Alle Zusammenstellungen sind ein-
zeln lieferbar, das heit, die Innen-
oder AuBenschalungen fir den
konischen Hals wie auch fiir den
geraden Schaft kénnen einzeln be-
zogen werden.

Neben der dargestellten serien-
maBigen Spezialschalung kénnen
gerade, rechtwinklige Schachteauch
aus Normteilen der NOE-Universal-
Stahlschalung  zusammengestellt
werden. Hierbei ist eine Stufung der
Querschnitte von 5 zu 5 cm méglich,
in der Héhe von 50 zu 50 cm.

Schnellbleichverfahren
ermoglicht Serienfertigung
heller Mobel

Das traditionelle Bleichverfahren mit
Wasserstoffsuperoxyd und Ammo-
niak erwies sich fiir die kontinuier-
liche Fertigungsweise als ungeeig-
net. Nach dem Bleichmittelauftrad
muBte man némlich mindestens 24
Stunden warten, bis der Erfolg ein."
germaBen sichtbar wurde. Auch dié
Verseuchung der Raumluft mit stark
korrosiven, fir den Menschen &u-
Berst lastigen Peroxyddampfen ware
im Serienbetrieb unertréglich.
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Schweizer Fabrikat

DER OberlichtverschluB

funktionssicher, den héchsten Anspriichen
der modernen Bautechnik entsprechend.

Eignet sich fiir EinzelverschluB und Gruppenanlagen, fiir Auf-
und Unterputz-Montage, fiir Holz- und Metallkonstruktionen.

Dieser VerschluB hat sich tausendfach bewahrt in Schul-
hausern, Turnhallen, Bahn-, Post-, Bank- und Biirogebéauden,
Fabriken, Hochhausern usw.

Lieferung durch den Fachhandel

Unser technischer Dienst
steht thnen zur Beratung gerne
zur Verfligung.

SchloB- und
Beschldagefabrik AG
Kleinliitzel SO
Telefon 061/898677/78

Das Schnellbleichverfahren (iber-
windet diese Schwierigkeiten durch
drastische Senkung der Wartezeit:
statt nach 24 Stunden kann bereits
nach 10 Minuten gefahrlos lackiert
werden !
In einer wasserberieselten Spritz-
kabine werden aus einer Zweikom-
ponentenpistole gleichzeitig konzen-
triertes Wasserstoffperoxyd und
Schnellbleichzusatz im Verhiltnis
10:1 aufgespritzt. Dann erfolgt eine
kurze Wéarmebehandlung der Fla-
chen bei etwa 50° C, wodurch einer-
seits die Aufhellung beschleunigt,
andererseits das (berschiissige
Peroxyd bis zur Unschédlichkeit ab-
gebaut wird. Steht ein Trockenkanal
zur Verfligung (seine Lénge ergibt
sich aus dem Bandvorschub und der
erforderlichen Wérmeeinwirkungvon
etwa 10 Minuten Dauer), so geht der
gesamte BleichprozeB kontinuierlich
vor sich, ohne daf3 die Teile beriihrt
werden missen. Diese Arbeits-
weise |6st gleichzeitig das Problem
der Raumluftverseuchung, weil man
die im Trockenkanal entstehenden
Bleichmittelddmpfe sofort absaugt.
Unmittelbar nach dem Verlassen des
Trockners kénnen die Flichen mit
Nitrolack oder Polyester als Uber-
zugsmaterial beschichtet werden.
H. H.

Das Zeichenbiiro der Zukunft

Soll das Zeichenbiiro der Zukunft,
wie vieles andere auch, automatisiert
werden? Madglicherweise schon
schneller, als man das erwartet!
Eine amerikanische Firma arbeitet
zur Zeitein elektronisches Gerataus,
welches die Arbeitszeit am Zeichen-
brett um 75% vermindern kénnte.
Wie sieht dieses Gerat aus, und wel-
che Arbeit kann damit geleistet wer-
den?

Der Zeichner sitzt an einem U-férmi-
gen Tisch, vor sich eine geneigte
Scheibe, dhnlich einem Televisions-
gerdt. Auf der Scheibe gleitet ein
Plattchen an einem diinnen Arm, in
welches ein Stift gesteckt wird. Links
der Scheibe ein Knopf, der dem
Zeichner erlaubt, mit dem Stift ge-
rade und krumme Linien veréander-
licher Dicke in allen Richtungen zu
ziehen, sowie eine Vorrichtung zum
Ausldschen.

Wird der Stift Gber die Scheibe ge-
fuhrt, entsteht ein schwarzer Strich,
die Spur einer elektrostatischen La-
dung. Neben der Scheibe befindet
sich eine Schreibmaschine, welche
die Beschriftungen auf den Plan

druckt. Jeder beliebige Teil der
Zeichnung kann mit einer Lupe ver-
gréBertwerden. Solange die Maschi-
ne eingeschaltet ist, bleibt das Bild
auf der Scheibe; beim Ausschalten
wird alles photographiert. In wenigen
Augenblicken ist der Film bereit,
kann weiter auf die Scheibe projiziert
oder auf normale Lichtpausen ko-
piert werden. An Stelle von Original-
planen erhalt man nun 70-mm-Filme
auf Lochkarten.

Eine Sortiermaschine ordnet diese
Lochkarten in klrzester Zeit nach
verschiedensten  Gesichtspunkten
ein. Beispielsweise konnen alle
Zeichnungen eines bestimmten Pro-
jektes oder alle Treppen, welche in
den letzten 10 Jahren entworfen wur-
den, herausgesucht werden.

Zur Zeichenmaschine gehért also
auch noch ein geniales Ordnungs-
system mit Mikrofilmen von allen
Planen, Informationsmaterial, Unter-
lagen, Katalogen usw.

Mit dieser Zeichenmaschine kénnen
Plane jeglicher Art ausgefiihrt wer-
den. Es ware aber doch méglich, daB
die neue Methode auch unsere Art
zu zeichnen beeinfluBt. Zeichnen ist
die Mitteilung einer Idee. Voraus-
setzung ist, daB der Empféanger die
angewendeten Symbole versteht.
Die Bell Laboratories und MIT haben
enorme Arbeit auf dem Gebiet der
theoretischen Rationalisierung ge-
leistet. In unserem Fall heiBt das,
die Mitteilung aufdas Wichtigste zu
reduzieren bei gleichzeitig klarster
Darstellung, dabei ein Minimum an
MiBverstandnissen zu erreichen.
Die Erfinder der Zeichenmaschine
sind der Ansicht, daB esin einer her-
kommlichen Zeichnung sehr viele
unnétige Mitteilungen gibt und daf
die Anzahl der Linien stark reduziert
werden kdnnte.

Die Zeitersparnis durch das Zeich-
nen auf der Maschine betrégt nach
Ansicht der Hersteller etwa 50%. Sie
kénnte durch Vereinfachung der
Zeichnung selbst noch um weitere
259% erhoht werden.
Voraussichtlich wird die Zeichen-
maschine noch einige Jahre nicht
auf dem Markt erhéaltlich sein, und
auch dann werden die hohen An-
schaffungskosten eine schnelle Ver-
breitung hemmen. Ist man jedoch
am Fortschritt der Technik interes-
siert und fiihrt man technische Pro-
jekte aus, so sollte man sich doch
wohl auch um die Werkzeuge kiim-
mern, mit denen gearbeitet wird.
H.W.Meier

Projektleiter in der Firma Daniel,
Mann,Johnson &Mendenhall, Archi-
tekten und Ingenieure, Los Angeles-
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