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Sanitas AG Junker + Ruh-Grossklichenapparate in Baueinheiten

Zirich, Limmatplatz 7
Bern, Effingerstr. 18

St. Gallen, Sternackerstr. 2
Basel, Kannenfeldstr. 22

sind preisglinstig und kurzfristig lieferbar. Sie ermég-
lichen eine individuelle Ausstattung. Wir machen
Ihnen gerne Vorschlage und Offerten.
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ESCO BOARD
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§
FEne Serlsation fiir Europa.
besm% BOARD ist die bisher
ei’\zig achisolierplatte mit
g, artigen Eigenschaften:
"hveggni“h . fdulnissicher
Vo) ol feénnbar . wasserabstossend
Nichy . NPestindig . trittfest
brlchig . unverrottbar

...KANN MIT DEM MESSER

WIE KASE

ZERSCHNITTEN WERDEN

JOHNS-MANVILLE

PRODUCTS

FES
a'beﬁg BOARD wird vom Fach-

Say err rasch, gut und gern verlegt:
bej g €, einwandfreie Montage,
Dig mi;'ngerem Arbeitsaufwand.
Qua”t. FESCO BOARD erzielte
Srhi Ssteigerung berechtigt zu
it ieen Garantiezusicherungen.
lag, . Sem neuen Material

Soligy, - N auch noch viele andere
I()'sen_pmme"\e im Hiuserbau

Die ideale Voraussetzung fiir das
moderne Flachdach: FESCO BOARD,
die anorganische thermische Isolation
in Verbindung mit FLEX-STONE-
Asbestpappe, die anorganische-mine-
ralische Wasserisolation.

Starken 25/38/51/63/76 mm
Plattengréssen 61,0 x 91,4 cm

In der Schweiz verlegt:

im Grand-Hotel Intercontinental in Genf
in der Fabriques de Tabac Réunies SA
in Serrieres/NE

indenTextilwerken Gugelmann, Langenthal
im Hochhaus der Wohnbaugenossen-
schaft SOLIDARITAT in Biel

in der Uhrenfabrik Rud. Brigger in Spiez.

FLACHDACH AG

BERN Pulverweg 58c Tel.031/414741
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Bei jedem Bauprojekt oder Umbau werden Sie iiber die

HeizungundWarmwasserbereitung lhre Ueberlegungen _
hinsichtlich Anlage- und Betriebskosten anstellen. Der

ACCUMAT, ein Zentralheizungskessel mit aufgebautem
Boiler, bietet maximale Wirtschaftlichkeit. Er verfeuert,
dank dem neuartigen Vertikal-Brenner, ohne Umstel-
lung Heizdl, feste Brennstoffe und Abfalle, und zwar
immer mit voller Nennleistung. Zuverlassiger, automa-
tischer Betrieb, bester Heizkomfort im Winter, jederzeit
genugend billiges Warmwasser. Verlangen Sie Doku-
mentation und Referenzen.

Accum AG Gossau ZH
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Orte der Vorfertigung

Auch der Fertigungsplatz besagt an
sich noch nichts tiber den Grad der
Rationalisierung. Vorfertigung in
einem  «fabrikartigen»  Gebéaude
kann durchaus handwerklich erfol-
gen. Andererseits arbeiten einige
Baufirmen, deren Methoden in
Frankreich mit «traditionnel évolué»
(traditionell weiterentwickelt) be-
zeichnet werden, bei Bauten aus
Ortbeton so weitgehend unter Ein-
satz technischer Hilfsmittel, daB man
fast von industrialisierten Baustellen
sprechen kann. (Fahrbare Schutz-
dacher, geheizte, leicht transpor-
table Patentschalungen.) Je nach
Produktionsort unterscheidet man
drei Betriebsformen:

Das «stationare Werk»

Diese Betriebsform entspricht wohl
am ehesten der Vorstellung des
Laien von einer «richtigen Woh-
nungsfabrik». Die meist bedeutende
technische Ausristung erfordert
hohe Investitionen, die nur bei ent-
sprechend groBen Auftragen wirt-
schaftlich abgeschrieben werden
kénnen. Wichtig ist darum die Lage
des Werkes zu den zu erwartenden
GroBbaustellen, aber auch zu den
Rohstoffquellen sowie zu glinstigen
Verkehrswegen. Fir die Einrichtung
eines stationaren Werkes (blicher
GroBe wird eine Jahresproduktion
von 500 bis 1000 Wohnungen (ber
5 Jahre als Voraussetzung ange-
sehen. Die Kosten einer solchen
Fabrik variieren hier nach techni-
scher Ausstattung zwischen 5 und
10 Millionen DM. Die weitgehend
maschinell arbeitenden Fabriken be-
nétigen ein Minimum an Facharbei-
tern (30%). Im Zeitalter der Vollbe-
schaftigung ist es auBerdem von
Bedeutung, daB die Fabriken mit
ihren besseren sozialen Einrichtun-
gen eine starkere Anziehungskraft
auf Arbeitskrafte austben als die
Freiluftbaustellen.

Das «halbstationdre Werk»

Es wandert von einer GroBbaustelle
zur anderen und wird deshalb auch
«fliegende Fabrik» genannt. Techni-
sche Einrichtungen, wie Energiezen-
trale, Mischwerk und Formen, miis-
sen transportabel sein. Je nach Aus-
ristungsstand werden 600 bis 2000
Wohnungen pro Baustelle voraus-
gesetzt. Auf- und Abbau sowie der
Transport des Werkes sind kost-
spielig. Ginstig dagegen sind die
geringen Transportwege fir die
fertigen Elemente. Sind die horizon-
talen Transportwege — zum Beispiel
bei eng aneinanderstehenden Hoch-
hausern - kurz, kann auf den Einsatz
von Fahrzeugen ganz verzichtet wer-
den.

Die Vorfertigung am Bauplatz

Die Produktion unmittelbar am FuB
des Gebaudes erfordert den gering-
sten Aufwand fiir den Transport der
Fertigteile. Der Montagekran kann
gleichzeitig bei der Vorfabrikation
verwendet werden und (bernimmt
die Teile direkt von der Lagerflache.
Die besonders bei niedrigen Bauten
geringe Produktion pro Baustelle
erlaubt im allgemeinen nicht die
Installation von Heizanlagen, ma-
schinellen Hilfsmitteln und Schutz-
dachern. Die Vorfertigung am Bau-
platz wird besonders fiir die einfa-
chen, aber wegen ihrer GréBe oft
schwer transportablen Deckenplat-
ten angewandt.

Stationen der Produktion

Bei den meisten Produktionsanlagen
lassen sich drei Bereiche deutlich
ablesen:

a. Rohmateriallagerung und Vorbe-
reitung der Einzel- oder Bestand-
teile der Elemente: Hierzu gehdren
die Betonmischanlage und die Werk-
statten fir inkorporierte Installatio-
nen und Bewehrungen. Eingegos-
sene Fenster und Tiren werden
meist fertig angeliefert.

b. Der unmittelbare Fertigungspro-

zeB: Der «Zusammenbau» der

Elemente besteht bei einfachen Tei-

len im AusgieBen der Formen oder

Matrizen. Bei komplizierteren Teilen

ist eine lohnintensive Montagearbeit

beim Ausristen der Formen mit

eingeschlossen. Eine Montagehalle

wird notig.

Der Produktionsablauf umfaft:

1. Saubern und Vorbereiten der For-
men;

2. Ausrlsten, Einbringen der «In-
korporationen»;

3. GieBen und Verdichten des Be-
tons;

4. Beschleunigung des Abbinde-
prozesses;

5. Ausschalen der Fertigteile.

c. Lagerung der fertigen Elemente:
Die Lagerflachen nehmen bedeu-
tende Flachen in Anspruch und sind
nicht tiberdeckt. Die Elemente wer-
den hier auch geprift und kontrol-
liert, gegebenenfalls ausgebessert.
Je nach GroBe und Ausstattungs-
grad der Produktionsanlage gehoren
zu diesen drei Bereichen auBerdem:
eine Kraftzentrale, die HeiBwasser
und Druckluft erzeugt, Werkstatten
zum Unterhalt der maschinellen
Einrichtungen, ferner Biiro- und
Sozialraume.

Betriebsschemen

Fir die stationaren und halbstatio-
ndaren Werke haben sich im Laufe
der Zeit einige gebrauchliche Be-
triebsschemen herausgebildet:
VerhaltnismaBig selten und nur
fragmentartig wird das aus den
hochmechanisierten Industriezwei-
gen bekannte FlieBbandsystem an-
gewandt: Das Werkstiick selbst ist
bewegt. Jeder Punkt der Fertigungs-
kette hat eine spezielle Funktion. In
einem nordafrikanischen Werk der
Firma Camus zum Beispiel rollen
die Formtische nach dem Ausgiefen
in einen Heizofen und von dort auf
das Freigelande zum Ausschalen.
Im allgemeinen aber ist der Produk-
tionsprozeB jeweils an eine statio-
nare Form gebunden. Maschinelle
Einrichtungen zur Vereinfachung
oder Beschleunigung der Produk-
tion, zum Beispiel Heizung, Vibra-
toren, Elevatoren, sind in jeder Form
eingebaut oder werden von den Ar-
beitsgruppen, die von einer Form
zur anderen ziehen, mitgefiihrt. Dér
flissige Beton kann mit Hilfe von
Druckleitungen oder in fahrbaren
Behéaltern an jede Form herangé-
bracht werden.

In den Montagehallen befindet sich
jeweils zwischen zwei Reihen von
Formen ein Mittelgang, der dem Ab-
transport der Materialien und als
Arbeitsraum dient.

Der Transport der fertigen Elemente
zum Lagerplatz erfolgt in der Reg®
mit Portal- oder Briickenkranen, di€
auch zum Verladen eingesetzt wer-
den. Je nach Lage des Lagerplatzé$
verlaufen die Kranwagen Para"el
oder quer zum Mittelgang. Bei de’
Coproba-Fabrik in Villeneuve-le- Roi
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