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Eine Koller-
Neuheit

Vollig gerauschlos anschlagende
Ture mit neuer Universalzarge.

Die Ture kann ohne Abanderung
links oder rechts aufgehend
umgebandet werden.

Fullung in verschiedenen Werkstoffen

Metallbau Koller AG
Bahnhof Muttenz Tel. 061 532553

sammenzuballen, aber auch die
groBere Bereitschaft der Franzosen,
auf diese Weise zu wohnen, haben
nach dem Krieg die GroBsiedlung,
den «grand ensembie», zur beherr-
schenden Wohnform werden lassen.
Die meisten der 400 000 Wohnun-
genr, die seit 1950 in Paris gebaut
wurden, entfallen auf diese Kollek-
tivsiedlungen. Die typischen Bau-
formen sind der «batiment en ban-
de», das bandférmige Reihenhaus,
und das Punkthaus,«batimenttour».
Die iibliche Bauhohe der flinfziger
Jahre, 4 beziehungsweise 9 oder
10 Geschosse, verschiebt sich in
den letzten Jahren mehr in den
Bereich zwischen 12 und 27 Ge-
schossen.

Die groBen Baumassen der neuen
Wohnstadte, ihre Errichtung auf
freiem Gelande und innerhalb eines
bestimmten Zeitabschnittes gaben
Gelegenheit, die Systeme der Vor-
fertigung rationell anzuwenden und
zu erproben.

Procédés und Systeme

An der Entwicklung der Fertigbau-
weise sind die groBen Baufirmen
und Betonteilfabriken maBgeblich
beteiligt. Viele dieser Firmen, aber
auch eine Reihe von Architekten-
und Ingenieurbiiros, haben ein
eigenes Bauverfahren, einen soge-
nannten «procédé», entwickelt. Die
«procédés» werden von einem Bau-
forschungsinstitut, dem «Centre
scientifique et technique du Bati-
ment», geprift und zur Ausfithrung
genehmigt. Besonders charakteristi-
sche Einzelheiten sind im In- und
Ausland patentiert. Haufig be-
schrankt sich der«procédé» auf die
besonderen  Konstruktionsdetails,
wéhrend der ausfithrende Betrieb —
sei es der eigene oder ein lizenzier-
ter — wiederum sein spezielles Sy-
stem der Fertigung verfolgt.

Der Montage-Massivbau

Die Produktionssysteme unterschei-
den sich hinsichtlich der Organisa-
tion und der Anwendung rationeller
Fabrikationsmethoden sehr stark
voneinander.Einverbindliches Kenn-
zeichen fast aller in Frankreich be-
kannten «procédés» ist aber die
typische Struktur, die man als Mon-
tage-Massivbau bezeichnen kann:
Vorgefertigte, meist zimmerwand-
groBe Tafeln aus Stahlbeton werden
zu schachtelartigen Gefiigen zu-
sammengesetzt, die zunachst alle
Merkmale des Montagebaues auf-
weisen, nach VerguB beziehungs-
weise Ausfillen der Fugen aber zu
homogenen oder geschichteten
Stahlbeton-Massivbauten werden.

Fabrikation

Totale und teilweise Vorfertigung

Alle in Frankreich bekannten Sy-
steme gleichen sich darin, daB sie
die Bauelemente méglichst weitge-
hend und unter giinstigeren Bedin-
gungen als denen, die am Bau selbst
herrschen, vorfertigen, um damit
den Zusammenbau zu vereinfachen.
Der Grad der Vorfertigung ist indes-
sen unterschiedlich. Die totale Vor-
fertigung des Rohbaues (Camus-
Coignet) muB nicht in allen Féllen
wirtschaftlich sein. Manche Unter-
nehmen beschréanken sich auf die
Vorfabrikation der lohnintensiven
vertikalen Bauelemente, haufig so-
gar auf die der Fassadenplatten, bei
denen die gréBten Arbeitszeiterspar-
nisse erzielt werden (Fortfall der
Geriiste und der sonst iiblichen Ver-
kleidungsarbeiten). Die vorfabrizier-

ten Deckenplatten sind im allgemei-
nen die schwersten und groBten
Bauteile und stellen besonders
hohe Anforderungen an die Trans-
portmittel. Die deshalb oft bevor-
zugten Ortbetondecken konnen als
durchlaufende Platten allgemein
diinner ausgebildet werden, sie
gleichen Hoéhendifferenzen in den
vertikalen Platten leichter aus und
sichern einen guten Verband des
Baugefliges.

Vorfabrikation und industrialisiertes
Bauen

Die beiden Begriffe werden falsch-
licherweise oft gleichgesetzt und
haben zu einer Sprachverwirrung
gefithrt. Die modernsten Werke
arbeiten mit den letzten Errungen-
schaften der industriellen Technik,
sind weitgehend mechanisiert und
zum Teil sogar automatisiert. Vor-
fertigung kann aber ebensogut mit
einfachen handwerklichen Mitteln
erfolgen. Auch das am Boden in
einer primitiven Holzschalung in
Handarbeit erstellte Betonteil ist vor-
gefertigt. Die Bauten nach dem Ver-
fahren des Architekten Bossard in
Creteil zeigen, daB3 die exakte Glatte
der maschinellen Fertigung kein
Kriterium flr Vorfabrikation sein
mufB.

Typisierung und Variabilitat

Ein typisches Merkmal anderer auf
den Massenbedarf eingestellter In-
dustriezweige (und auch die Woh-
nung ist zumindest in den Ballungs-
gebieten ein Massenbedarfsartikel)
fehlt selbst den industriell eingerich-
teten Werken: Die Herstellung gro-
Ber Serien gleicher Typen, gegebe-
nenfalls fir unbekannte Abnehmer
und auf Vorrat wie in der Auto-
industrie, stéBt auch in Frankreich
auf Schwierigkeiten. Der Wunsch
nach Abwechslung ist besonders
bei den Fassaden sehr stark. Die
WohnungsauBenwande werden
meist dazu miBbraucht, mit ihren
verschiedenartigen Mustern die Mo-
notonie sinn- und spannungsloser
Massenplane zu tberténen.

Die Einstellung auf einen Woh-
nungstyp, wie er von einigen Wer-
ken durchgefiihrt wird, vereinfacht
die Produktion erheblich. Die GroB-
serie macht die differenzierte Wei-
terentwicklung einzelner Teile (zum
Beispiel komplizierter Installations-
blocks) und ihre serienmaBige Her-
stellung méglich. Im allgemeinen
aber sind die Firmen darauf einge-
stellt, ihr Verfahren méglichst in
elastischer Weise bei allen vorkom-
menden Bautypen anzuwenden. Fur
jede GroBbaustelle wird eine Reihe
von einmaligen Serien «auf Band»
gelegt. Richtungweisend ist der Plan
des leitenden Architekten. Die von
ihm entworfenen Gehduse werden
so in einzelne Platten zerschnitten,
daB eine Vorfertigung im Rahmen
des Systems moglich wird.

Diese einseitig von den Formvor-
stellungen des Architekten ausge-
hende Arbeitsweise scheint ebenso
unverniinftig wie das andere Extrem:
bei dem der Architekt einem von der
Firma angebotenen starren Grund-
typ durch Farb- und Materialkos-
metik eine persénliche Note ZUY
geben versucht.

Die variable Typisierung, die der
Bauindustrie eine sinnvolle GroB-
serie erlaubt, dem Architekten aber
einen geniigend groBen Gestal-
tungsspielraum belaBt, gehort _Z”
den groBen, auch in Frankreich
noch ungeldsten Aufgaben.
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