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Unser

Beitrag zur

Baukosten-
senkung

ECONOM-AUFZUG

Dass wir moderne Aufziige
in hochster Vollendung zu
bauen verstehen, wissen Sie,
wissen wit, weiss die Welt.
Die technische Perfektion un-
serer Anlagen stellt aber nur
ein Glied in der Schlieren
Erfolgskette dar. Von ebenso
grosser Bedeutung ist die
Tatsache, dass unsere In-
genieurekeine Scheuklappen
tragen. Sie sehen im Aufzug
nicht nur ein technisches
Problem, das sich auf dem
Reissbrett I6sen ldsst. Sie
betrachten dieses Transport-

mittel vielmehr als funktio-
nellen Bestandteil eines Gan-
zen, als Organ, das kein
selbstiandiges,abgekapseltes
Leben fiihren kann und darf.
Diese Auffassung, verbunden
mit dem Bestreben, unseren
Kunden so am erarbeiteten
Fortschritt teilhaben zu las-
sen, dass sich ihm eine in
Franken und Rappen erfass-
bare Einsparung offenbart,
hat zum Schlieren ECONOM-
Aufzug gefiihrt.

Der ECONOM-Aufzug istein
Serie-Fabrikat mitdem Stem-
pel der Einzelanfertigung. In
allen Teilen genormt und vor-
fabriziert,reprasentiertdieser
Lift den letzten Stand der
technischen Entwicklung.
Zugleich vereinigt er alles in

sich, was im Aufzugsbau
langst als tausendfach be-
wibhrt gilt. Die Herstellung in
Serien erlaubt nicht nur kir-
zeste Lieferfristen; sie wirkt
sich vor allem in der Preis-
gestaltung dusserst giinstig
aus!

Zeitgemisse Rationalisie-
rung bei uns, starke Verein-
fachung und Zeitgewinn in
der Planungsarbeit des
Architekten, Einsparung
teurer Lohn- und Material-
kostenauf dem Bauplatz:
kurze und minimale Be-
lastung lIhres Baukredites —
das ist der Beitrag einer fort-
schrittlichen Aufziigefabrik
zur Baukostensenkung!

Verlangen Sie unsere aus-
fiihrliche Dokumentation tiber
den ECONOM-Aufzug.

_/r}%'s'/’eﬂ

Schweizerische Waaons- und Aufziigefabrik AG Schlieren-Ziirich Telephon (051) 98 74 11
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Uberraschung: Die alte Gewerk-
schaftsparole «Recht auf einen
arbeitsfreien Lebensabend» verwan-
delt sich jetzt in ihr Gegenteil, nam-
lich «Recht auf Arbeit — auch im
Alter». Die Mediziner der neuen
Fachrichtung Geriatrie gaben mit
ihren Programmen der Aktivitat den
AnstoB; von den Altersheimen aus-
gehend, wird der Wunsch nach Be-
schaftigung - fur Stunden oder
halbe Tage - iiber die Pensions-
grenze hinaus immer fordernder.
Wieder zitierte man in Schweden
zunachst amerikanische Vorbilder,
so das Kodakwerk, das jetzt 4500 alte
und alteste Arbeiter beschaftigt.
Am Tage ihrer Pensionierung sind
sie auf eigenen Wunsch an einem
anderen Platz der Fabrik wieder
eingestellt, eine eigene medizinische
Abteilung betreut sie.

Aus England und Holland wurden
ahnliche Experimente bekannt - nun
aber geht man mit nérdlicher Griind-
lichkeit an die Sache: Ein Komitee
«der Alten» aus Arbeitgeber- und
Arbeitnehmerverbanden, Versiche-
rungen, Banken, unter ihnen Arzte,
machten der schwedischen Regie-
rung ihre Vorschlage. Statistisch ist
schon untersucht, wie viele Arbeits-
platze des Landes fiir alte Menschen
geeignet sind - die Rentenreform
begiinstige den rechtzeitigen Ar-
beitsplatzwechsel, nun solle man
die Chance nltzen: Immer mehr
Menschen miiBten Gelegenheit fir
eine Umschulung finden, wenn sie
sich fir ihren bisherigen Arbeits-
platz zu alt fiihlen. Das sei oft schon
mit 40 Jahren der Fall. Fir den
Unternehmer habe bei der Einrich-
tung entsprechender Arbeitsplatze
aber allein die Rentabilitat des Be-
triebes und nicht der Gedanke der
Wohltatigkeit zu entscheiden, denn
die jungeren Generationen - so
entschied das Komitee - sind schon
mit der ungeheuren Aufgabe bela-
stet, einen schnell wachsenden
«Altenstaaty zu finanzieren, sie
sollen von den neuen Einrichtungen
Profit und nicht neue Last haben.

Was sagte Michanek? «Sie werden
in steigendem MaBe Krankenpflege
und Betreuung in ihren eigenen
Wohnungen verlangen, nicht zuletzt
Hilfe von Pflegerinnen, die von dem
einen zum anderen gehen. Die
Nachfrage nach FuBpflege, Haus-
halthilfe, Bereitstellung  fertiger
Mahlzeiten, Gemeinschaftsraumen,
Méglichkeiten entlohnter Beschafti-
gung, kultureller Betreuung, Ver-
gniigungen, Reisen usw. wird zu-
nehmen. Und sie werden fir die
Dienstleistungen, die die Gesell-
schaft und die verschiedenen Orga-
nisationen ihnen zur Verfligung
stellen, bezahlen kdnnen...» Schwe-
den, das «alteste Land der Welt»,
stellt sich als Modellbauer einer
weiter siidlich noch utopisch klin-
genden Altersversorgung vor. Die
neue nordische Tonart verzichtet
aber auch auf jenes mitleidsvolle
Vokabular, das in Staaten konserva-
tiver Sozialpolitik noch Ublich ist.
Die zu Aktivitat angespornten und
mit finanzieller Sicherheit ausge-
statteten alten Menschen stellen die
Vorurteile der Vergangenheit auf
den Kopf: Miindig geworden, schik-
ken sie sich an, den verbleibenden
Rest ihres Lebens resolut zu diri-
gieren -vollig anders, als die Diktate
der Firsorge es ihnen in anderen
Landern erlauben.

(Aus «Frankfurter Allgemeine»)

Mitteilungen
aus der Industrie

Kautschukdichtungen

Die Verwendung vorgeformter Kau-
tschukdichtungen zur Abdichtung
von Platten und Glas in ihren Rah-
men gegen alle Witterungseinfliisse
stellt ein wesentliches Element bei
einer im letzten Jahrzehnt entwickel-
ten Bauweise dar - der Glasfassa-
den- und Plattenbauweise. Diese in
den Vereinigten Staaten aufgekom-
mene Bauweise setzt sich in Europa
und anderen Teilen der Welt rasch
durch.

Diese Fassadenbauweise ist Bau-
herren und Architekten, Bauunter-
nehmern und Konstrukteuren in
gleicher Weise sympathisch wegen
ihrer vielen Vorzige: Einfachheit,
konstruktive Freiheit, Wirtschaftlich-
keit, geringes Gewicht, Dauerhaftig-
keit, niedrige Unterhaltskosten und
gréBere nutzbare Bodenflache. Die
Dichtungen lassen sich leicht und
rasch einsetzen.

Was ist fiir eine solche Fassade
charakteristisch ? Im Prinzip handelt
es sich um Metallrahmen von gerin-
gem Gewicht, in die verschiedene
Materialien von Glas bis zu Isolier-
platten eingesetzt werden.

Diese neue Konstruktionstechnik
stellt Probleme, die bei den tbliche-
ren Bauweisen nicht anzutreffen
sind. Es handelt sich vor allem um
die folgenden drei:

Erstens um die Unterschiede in den
Ausdehnungs-beziehungsweise Zu-
sammenziehungseigenschaften zwi-
schen den Plattenmaterialien und
Gitterrahmen, denn eine Wand der
Fassadenbauweise ist jeden Tag in
starkem MaBe der Ausdehnung und
Zusammenziehung unterworfen.
Das zweite Problem ist der Wind-
druck. Glasin einer solchen Fassade
biegt sich unter dem Winddruck
betrachtlich durch. Je gréBer die
Glasscheibe, um so gréBer das
Durchbiegungsproblem.

Und schlieBlich ist die einwandfreie
Abdichtung der Verbindungsstellen
zwischen den Scheiben und Platten
einerseits und dem Gitterrahmen
andererseits eines der Hauptpro-
bleme. Das Wetter muB3 ferngehalten
und die erwarmte oder gekihlte Luft
im Gebaude festgehalten werden.
Selbst ein Gebaude bescheidener
GroBe besitzt Tausende solcher
Verbindungsstellen.

Bei allen drei Problemen spielen
diese kritischen Stellen die entschei-
dende Rolle. Dadurch fallen die
Probleme zu dem einen zusammen:
etwas zu finden, das die Warmeaus-
dehnung und -zusammenziehung
sowie die Winddurchbiegung auf-
nimmt und gleichzeitig eine sichere
Abdichtung gewahrleistet.
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Kautschuk ist eines der Materialien,
welche allen diesen Forderungen
genligen kénnen. Von den heute zur
Verfliigung stehenden Kautschuk-
sorten besitzt Neoprene die beste
Kombination der von vorgeformten
Dichtungen fir die Fassadenbau-
weise geforderten Eigenschaften.
Unter seinen anderen Vorziigen
weistdieser Synthesekautschuk eine
hervorragende Bestéandigkeit gegen
Witterungseinflisse, Alterung und
Ozon auf. Seine bleibende Verfor-
mung ist duBerst gering, und auBer-
dem ist er flammwidrig.

1

Der Corning «Tower of Glass» in New
York. Zu den Fenstern dieses imposanten
modernen Gebaudes wurden Neoprene-
spritzprofile verwendet.

2

Das Hauptverwaltungsgebéaude der dster-
reichischen Elektrizititsgesellschaft
Newag in Maria-Enzersdorf. Das Gebaude
besitzt 700 Fassadeneinheiten, die mit
Neoprenespritzprofilen abgedichtet sind.
Ehe die Installation begann, lieB die
Newag die osterreichische Bundespriif-
anstalt das Neoprenematerial untersu-
chen. Zu den Priifungen gehérten StoB-
und Riutteluntersuchungen. Das Gut-
achten lautete: «Diese Verglasung kann
als in jeder Hinsicht wetterdicht gelten.»
3

Das Verwaltungsgebdude von Transvaal
in Pretoria, Siidafrika. Uber 30000 m Neo-
prenedichtungen wurden fiir Fenster und
Tiren verwendet.

4

Ein 29stockiges Biirogebaude in Sydney,
Australien. Es besitzt insgesamt 10800
AuBenfenster, die rasch und wirtschaft-
lich mit U-formigen Neopreneprofilen ab-
gedichtet wurden.

Ein neuer Baustoff aus
gebldhtem Ton

Schon seit Jahrtausenden hat sich
gebrannter Ton als Baustoff be-
wéhrt. Ton zu bldhen und somit in
einer neuartigen Form fiirBauzwecke
zu verwenden ist eigentlich eine
relativ junge Idee, die erst vor eini-
gen Jahrzehnten konkrete Gestalt
angenommen hat. Beiden Verfahren
zur Herstellung von geblahtem Ton,
die bis jetzt entwickelt wurden und
wirtschaftlich ausgewertet werden
konnten, steht das Leca-Verfahren
im Vordergrund.
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Leca entspricht den Anfangsbuch-
staben von «Light expanded clay
aggregate», was zu deutsch «leich-
ter Zuschlagsstoff aus gebldahtem
Ton» bedeutet. Blahton nach dem
Verfahren der Leca (World) Ldt.
wurde in Danemark schon vor dem
zweiten Weltkrieg hergestellt. Heute
wird Leca in Europa auBBer in Dane-
mark auch in England, Deutschland,
Norwegen, Finnland, Frankreich,
Schweden, Osterreich und in der
Schweiz produziert.

Die Herstellung

Ausgangsmaterial fiir die Herstel-
lung bildet ein Spezialton.Bestimmte
physikalische, geologische und che-
mische Voraussetzungen miissen
erfillt sein, damit der Ton sich ohne
Schwierigkeiten dem Blahproze
unterwirft. Fehlen bestimmte Eigen-
schaften, so entstehen nach dem
BrennprozeB im Ofen entweder
groBe Klumpen oder nur Staub.
Nicht jeder Ton eignet sich daher
fir die Fabrikation.

Nach dem Abbau des Rohmate-
rials wird der Ton aufbereitet. In
dieser Vorbehandlung wird der Ton
durch Zerkleinern, Mischen und
Kneten in eine homogene Masse
unter standiger Kontrolle des Feuch-
tigkeitsgehaltes verwandelt. Jede
Leca-Fabrikation macht sich hier die
Erfahrungen und Grundsatze zu-
nutze, die fir die Aufbereitung in
Ziegeleien gelten.

Die Leca-Fabrik in Olten ist vor-
erst in der bestehenden Anlage fiir
eine Kapazitat von 400 bis 500 m?
pro Tag dimensioniert. Damit ist die
Belieferung der schweizerischen
Bauwirtschaft in jedem Fall sicher-
gestellt. Um die bestehende Pro-
duktionskapazitat voll auszunitzen,
wird weiterhin das siiddeutsche
Grenzgebiet beliefert.

Nach der Aufbereitung folgt der
Trocken- und BrennprozeB. Der
homogenisierte Ton wird nun dem
ersten Teil des Doppeldrehofens
zugefihrt. Hier wird der Ton ge-
trocknet. Im Auslaufteil des Ofens

1

Leca-Korn

2
Leca-Schwimmversuch
3

Schnitt




Fir die

genuBvolle
Korperpflege
verlangen Sie bei lhrem Installateur immer

wieder die formschonen, robusten und be-
wahrten

NUSSBAUM-
Armaturen

Bade- und Toilettenbatterien — Brause-
garnituren usw.

R. Nussbaum & Co. AG Olten

MetallgieBerei und Armaturenfabrik, Tel. (062) 528 61

Verkaufsdepots mit Reparaturwerkstatten in:

Ziirich 3/45
Ziirich 8
Basel ClarastraBe 17
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EichstraBe 23 Telefon (051) 3533 93
OthmarstraBe 8 Telefon (051) 3288 80
Telefon (061) 3296 06

Schnitt durch Leca-Korn

Leca-Leichtbeton im Schnitt

erfolgt das eigentliche Blahen und
Brennen. Beim BrennprozeB ent-
stehen Abgase. Diese bewegen
sich zum Einlaufteilund unterstiitzen
somit auf wirtschaftliche Weise den
TrocknungsprozeB. Im Einlaufteil
wird die zugefiihrte homogene Ton-
masse zu Granalien vorverformt. Die
Tongranalien werden im Auslaufteil
des Ofens gebrannt. Das getrock-
nete Tonmaterial wird bis auf eine
Temperatur erhitzt, in der es pla-
stisch wird. Gleichzeitig entstehen
Gase, die den Aufbldhungsproze
bewirken. In der Brennzone des
Ofens werden Temperaturen im
Mittel etwa um 1100°C gemessen.
Nach dem Blahungsvorgang verlas-
sen die Korner den Ofen und fallen
auf einen Wanderrostkihler. Dieser
saugtdie Verbrennungsluftals soge-
nannte Sekundarluft des Ofens an,
die hier gleichzeitig auch vorge-
warmt wird.

Sobald die einzelnen Kérner abge-
kihlt sind, werden sie auf Trans-
portbandern zur Sortieranlage ge-
fuhrt, wo sie nach den einzelnen
Kérnungen gesiebt und auf die ver-
schiedenen Lagersilos verteilt wer-
den. Leca wird tiblicherweise in den
Koérnungen 0 bis 3 mm, 3 bis 10 mm
und 10 bis 20 mm hergestellt. Es
kann von den verschiedenen Lager-
silos kubikmeterweise bezogen wer-
den. Die vorhandenen drei Kérnun-
gen schaffen die Voraussetzungen,
daB Leca - ahnlich wie bei Sand
und Kies — nach einer bestimmten
Siebkurve und in einem bestimmten
Mischungsverhéltnis zu Leichtbeton
weiterverarbeitet werden kann.

Materialtechnische Eigenschaften

Das einzelne Korn ist ein Granulat
in kugeliger Form. Die Oberflache ist
glatt und leicht gesintert; sie weist
eine braunliche Farbténung auf. Im
Innern des Kornes lassen sich zahl-
reiche kleine Zellen feststellen, die
voneinander durch hauchdiinne ge-
brannte Tonwinde getrennt sind.
Ein einzelnes Korn im Schnitt zeigt
deutlich eine Wabenstruktur. Alle
materialtechnischen Eigenschaften

lassen sich aus dieser Grundstruk-
tur des einzelnen Kornes ableiten.
Das hervorstechendste Merkmal von
Leca liegt in seinem (berdurch-
schnittlichen Isoliervermégen. Dies
1aBt sich ohne weiteres durch die
Zellenstruktur des einzelnen Kornes
erklaren. Jede einzelne Zelle ist in
sich geschlossen und hateine GréBe
von 0,1 bis 0,3 mm. Die Zellen ver-
leihen dem Material die hohe und
dauernde Isolierfahigkeit. Nach Priif-
ergebnissen bhetragt die Wéarmeleit-
zahl A fiir Leca lose geschiittet
0,08 bis 0,09 kcal/mh°C.

Der Isolierstoff Leca ist weiter
auBerordentlich leicht. Lose ge-
schiittete Kérner haben je nach
Koérnung ein Raumgewicht von 300
bis 350 kg/m®. Auch diese Eigen-
schaft beruht auf dem Aufbau des
einzelnen Kornes. Unzahlige kleine
Zellen sind durch hauchdinne ge-
brannte Tonwéande voneinander ge-
trennt. Dank diesen Hohlrdumen im
Innern eines Kornes ist das geringe
Gewicht ohne weiteres begriindet.
Dabei besitzen die einzelnen Kérner
trotzdem eine hohe Eigenfestigkeit.

Beim einzelnen Korn gibt es keine
durchgehenden Hohlrdume und sau-
genden Kapillaren, die die Feuchtig-
keit durch das Material hindurch-
transportieren. Aus diesem Grund
schwimmen Leca-Kérner auch auf
dem Wasser, ohne sich - wie ein
Schwamm oder Faserknauel - voll-
zusaugen.

Als vollstandig anorganisches Pro-
dukt ist Leca zeitbestandig und fault
nicht. Da es bei Temperaturen von
tiber 1100°C gebrannt wird, ist es
auch bis zu sehr hohen Temperatu-
ren formbestandig. Es kann ohne
weiteres bis auf 800°C erhitzt wer-
den, ohne daB eine Deformation des
Materials zu befirchten wére.

Vielfaltige
Verwendungsmaglichkeiten

In seiner Anwendung bietet Leca
eine auBerordentliche Vielfalt. Zu-
nachst kann man es in lose ge-
schutteter Form als Isolierfiillstoff
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icher...
-Leuchten

behag

Wie gefillt Ihnen dieses
Beispiel aus einer Vielfalt

von Belmag-Kreationen?

Nr.J 6118-7

mit Kupferring Fr. 77.-.

Was unser Gestalter

erstrebte — eine vollkommene
Einheit von Zweck,
Konstruktion und Form —

ist erreicht: absolut

saubere Ausfiihrungund seriose
handwerkliche Arbeit.

Wenn Sie anschénen Leuchten
Freude haben,besuchen

Sie uns — es lohnt sich!
Beachten Sie unsere Spezial-
ecke mit besonders
preisgiinstigen Einzelstiicken.

Belmag Muster- und
Verkaufsrdume, Tram 13
Richtung Albisgtitli,
Haltestelle Giesshtibel,

bei der neuen Unterfiihrung.
Tel.(051)332234
Belmag-Leuchten sind

auch in guten
Fachgeschiften erhiiltlich.

Belmag ist vorteilhafter!
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verwenden. Gleichzeitig dient es an
Stelle von Sand und Kies als Zu-
schlagsstoff fir Leicht- oder Isolier-
beton auf der Baustelle. SchlieBlich
hat es sich als bevorzugtes Aus-
gangsmaterial fur die Herstellung
vorfabrizierter Bauelemente bewahrt.

Isoliermaterial

Hohes Isoliervermégen und gerin-
ges Gewicht schaffen hier die we-
sentlichen Voraussetzungen fir
seine Verwendung als Fullstoff.
Anorganisch in seiner Substanz,
relativ groBe Eigenfestigkeit und
Formbesténdigkeit auch bei hohen
Temperaturen sind als weitere Vor-
teile zu nennen. Dank diesen mate-
rialtechnischen Eigenschaften eignet
sich Leca vorzlglich als Fillmaterial
fir das sogenannte Zweischalen-
mauerwerk. Es wird als Fillung
zwischen Kalksandsteinmauern oder
zwei Backsteinmauern oder bei einer
Kombination der beiden Steinarten
oder von sonstigen Bauelementen
inden Hohlraum geschttet. Die Ver-
wendung von Leca als Fllstoff ge-
wabhrleistet hochisolierende Mauer-
konstruktionen mit normalem Feuch-
tigkeitshaushalt im Innern der Ge-
baude. Es entsteht keine Thermos-
flaschenatmosphéare, sondern ein
behagliches Raumklima.

Als Fullstoff ist es gut schittbar; es
fallt nach unten, ohne daf beispiels-
weise ein Nachstopfen notwendig
wére. Durch leichtes Klopfen oder
StoBen wird es miihelos verdichtet.
Leca 1aBt sich gut auf groBe Flachen
verteilen. Auch in der Verarbeitung
ist Leca angenehm, da es die
menschliche Haut nicht angreift
und auch keine Tendenz zeigt, auf
der Haut zu kriechen oder gar in die
Haut einzudringen.

Dachbéden, Deckenaufschiittungen
und Zwischenbdden bei Flachdach-
konstruktionen und ahnliche Arbei-
ten lassen sich einfach und wirt-
schaftlich ausfiihren. Weiterhin kon-
nen beispielsweise auch Leitungs-
kandle mit losem Leca aufgefillt
werden, so daB eingelegte Rohre
gut isoliert und doch jederzeit leicht
zugéanglich  sind.  Nachtréagliche
SchweiBungen lassen sich auf diese
Weise durchfiihren, ohne daB eine
Brandgefahr besteht und ohne daf3
ein vollstandiges Auspacken des
ganzen Kanals notwendig wird.

Auch als Warmeisolierung fur die
Boéden nicht unterkellerter Raume
hat es sich in lose geschiitteter
Form in besonderer Weise bewahrt.
Weiterhin lassen sich an bestehen-
den Bauten damit viele zusatzliche
Isolationen anbringen oder sonst
unerwiinschte Hohlrdume ausfiillen.

Zuschlagsstoff fir Leichtbeton

Als Granulat mit geringem Gewicht
und einer immerhin sehr erstaunli-
chen Eigenfestigkeit tritt es an die
Stelle von Sand und Kies. Dank
seinen materialtechnischen Eigen-
schaften ist es als Ausgangsmate-
rial fiir die Herstellung von Leicht-
beton geradezu pradestiniert.

Die leicht gesinterte AuBenhaut
eines Kornes verhindert, daB beim
Mischvorgang Wasser und Zement
in Hohlraumen verschwinden, wie
das beispielsweise bei vielen andern
pordsen Materialien mit Zellenstruk-
tur der Fall ist (Hochofenschlacke,
Kohlenschlacke usw.). Weiter kann
es fir sich den Vorteil beanspru-
chen, daB selbst bei einem gebro-
chenen Korn die einzelnen Zellen
an der Bruchflache so klein sind,

daB das Eindringen von Zement-
mortel in die Hohlraume praktisch
keinen Verlust bedeutet.

Fur einen druckfesten Leichtbeton
lassen sich bei entsprechender
granulometrischer Zusammenset-
zung bei einem Raumgewicht von
900 bis 1100 kg/m? Druckfestigkeiten
von 120 bis 160 kg/cm? erzielen.
Durch Zugabe von sandigem Fein-
korn kénnen, allerdings auf Kosten
des Gewichtes, noch hohere Festig-
keiten erreicht werden.

Die Isolierfahigkeit des Leichtbetons
ist etwa vier- bis fiinfmal so gro wie
beim Ublichen Beton.Die Warmeleit-
zahl 4 liegt zwischen 0,18 und 0,24
kcal/mh°C in trockenem Zustand.
Leca-Leichtbeton eignet sich beson-
ders fir die Schittbauweise, 1aBt
sich gut armieren und kann bei Be-
ricksichtigung der statischen Be-
rechnungen im Ortsbetonbau fir
Boden, Mauern, Decken usw. ver-
wendet werden.

Mit Vorteil wird tGberall Leca-Leicht-
beton dort verwendet, wo von einem
Beton keine allzugroBen Festigkeiten
gefordert werden, aber geringes
Gewicht und gute Isolierfahigkeit
erwiinscht sind. Schwerbeton hat
ein Gewichtvon ungefahr2400kg/m?,
wéahrend Leichtbeton etwa1000kg/m?
wiegt. Dank dem leichteren Raum-
gewicht des Leca-Betons lassen
sich in vielen Fallen bedeutende
Einsparungen in den kleiner zu di-
mensionierenden Unterkonstruk-
tionen erzielen. Die Verwendung von
Leca-Leichtbeton gewéhrleistet so-
mit ein leichtes und wirtschaftliches
Bauen. Das gilt in besonderem
MaBe beispielsweise bei Decken-
konstruktionen, dann auch im Stra-
Benbelagsbau, speziell Gber Brik-
ken. Ahnlich liegt der Fall auch bei
Aufstockungen bestehender Ge-
baude, die unter Umstanden nur
dank einem sehr kleinen Eigenge-
wicht und somit einer moglichst
geringen Zusatzbelastung auf die
Unterkonstruktionen Gberhaupt
moglich werden.

Bei groBen Isolationsanforderungen
1aBt sich Leca als Einkornbeton zu
einem Beton mit relativ geringem
Gewicht und guter Isolierfahigkeit
verarbeiten. Das Raumgewicht be-
tragt je nach verwendeter Kérnung
und Verdichtung 650 bis 750 kg/m?3.
Die Isolierfahigkeit in trockenem
Zustand wird mit einer Wéarmeleit-
zahl 2 von 0,12 bis 0,16 kcal/mh°C
ausgewiesen. Die Druckfestigkeit
nach 28 Tagen erreicht einen Wert
von 15 bis 25 kg/cm?.

Vorfabrikation mit Bauelementen
Aus Leca-Leichtbeton lassen sich
auf rationelle Weise groBflachige
vorfabrizierte Bauelemente herstel-
len. Somit eroéffnet sich vor allem
bei der Vorfabrikation von Bauele-
menten aller Art ein weites und
vielfaltiges Anwendungsgebiet fir
Leca. Bei der Vorfabrikation von
Bauelementen aller Art kommt den
Leichtbauelementen eine besondere
Bedeutung zu. In diesem Zusam-
menhang haben vor allen Dingen
die aus geblahtem Ton als Zu-
schlagsstoff hergestellten Beton-
teile in Fachkreisen eine glnstige
Aufnahme gefunden. Leca-Bauele-
mente zeichnen sich nicht nur durch
eine erhohte Isolierfahigkeit und
durch ein relativ geringes Gewicht
aus, sondern es dirfen die Eigen-
festigkeit und die relativ hohe
Druckfestigkeit der einzelnen Ele-
mente als weitere Vorteile gewertet
werden.



Schwedin

... und ihre Heizung auch. Was sie bewundert, im-
poniert dem Fachmann: einfache Bedienung — form-
schénes Schwedenstahlgehduse — alle Regelun-
gen vonder Stirnseite — von Anfang an fiir Oelfeue-
rung konstruiert — hoher Wirkungsgrad fiir Heiz- und
Warmwasserleistung — spartim Keller Platz —

5 Jahre Garantie

Versténdlich, denn SVEN hat Schwedenerfahrung,
erprobt in harten Wintern.
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Die Isolierfahigkeit der Bauelemente
ist im Vergleich zum blichen Beton
vier- bis finfmal groBer. Die Warme-
leitzahl 2 betrdagt je nach der ver-
langten Festigkeit 0,12 bis 0,24
kcal/mh°C. Leca-Bauelemente sind
anorganisch und enthalten keinerlei
brennbare Bestandteile. Sie gelten
im Sinne der feuerpolizeilichen Vor-
schriften als feuerbestandig. Ein
weiterer Vorteil besteht im Raum-
gewicht, das je nach den gestellten
Anforderungen und der entspre-
chenden Ausfliihrungsart zwischen
0,6 bis 1,2 kg/dm?® variiert. Damit
kénnen Elemente in Dimensionen
hergestellt werden, die bei norma-
lem Beton praktisch ausgeschlossen
waren. Die einzelnen Elemente er-
reichen Ausmessungen bis zu einer
Breite von 8 m oder bis zu einer
Hohe von 3 m. Zur Wirtschaftlich-
keit groBflachiger Elemente tritt
noch die Gewichtseinsparung beim
Transport und bei der Dimensionie-
rung der tragenden Konstruktionen.

AuBenwandelemente, Dachplatten
und sonstige Betonteile werden
serienmaBig hergestellt und stehen
der Bauwirtschaft als Standardpro-
dukte zur Verfligung. Es ist notwen-
dig, eine gewisse Minimalzahl
gleichférmiger Elemente herzustel-
len, damit die Elementbauweise
wirtschaftlich ist. Fir Spezialteile
oder Einzelsticke, die sich fur die
Vorfabrikation nicht eignen, kann in
Erganzung Leca-Beton an Ort und
Stelle mit den tblichen Schalungen
verwendet werden.

Je nach Anforderungen werden fir
AuBenwandplatten eine Warmeleit-
zahl 2 von 0,22 bis 0,23 kcal/mh°C
und ein k-Wert bis 0,9 kcal/m2h°C
ausgewiesen. Die einzelnen Ele-
mente sind auBen mit einem wetter-
festen Zementverputz versehen, der
je nach Wunsch einen Struktur-
oder Feinabrieb erhalten kann.
AuBerdem kann die AuBenwand
bauseits farbig gestrichen werden.

Auch fir Dachisolationen finden
vorfabrizierte Betonteile mit Leca
als Zuschlagsstoff ein weites An-
wendungsgebiet. Leca-Dachplatten
stehen ebenfalls in bestimmten
Standarddimensionen zur Verfi-
gung.

Der Vorteil einer hohen statischen
Beanspruchung vereint sich hier
mit dem geringen Gewicht und der
hohen Isolierfahigkeit. Die Nutzlast
betragt bei der Normalausfiihrung
200 kg/m?; sie kann aber bei Spezial-
ausfiihrungen mehr betragen. Die
Oberseiten der Elemente sind fein
abgerieben zum Auflegen von Dach-
pappe; die Untersichten sind sauber,
schalungsglatt und zementgrau, ge-
eignet fur einen eventuellen An-
strich mit Dispersion, WeiBkalk
usw. Bei langsseitigen Platten-
stoBen sind die Kanten gebrochen
und geben damit den Untersichten
eine feine Zeichnung.

Besonders in den letzten 4 Jahren
wurden Leca-Bauelemente, vor allem
im Industriebau, mit Vorliebe ver-
wendet. Der anorganische Baustoft
Leca liefert dabei auf Grund seiner
materialtechnischen Eigenschaften
die Voraussetzungen fiir hohe Iso-
lierféhigkeit, geringes Gewicht, be-
achtliche Eigenfestigkeit und Form-
und Temperaturbestandigkeit der
vorfabrizierten Elemente. Diese Vor-
teile machen die mit Leca als Zu-
schlagsmaterial hergestellten Beton-
teile zu einem bevorzugten Bauele-
ment. Dr. G. Piontek

Moderne Olfeuerungen

Moderne Olfeuerungen sind heute
so weit entwickelt, daB sich mit sol-
chen Anlagen an den meisten Heiz-
kesseln Wirkungsgrade von 90 Pro-
zent erreichen lassen. Unter dem
Wirkungsgrad einer Olfeuerung ver-
steht man den prozentualen Anteil
der im Heizol enthaltenen Energie,
welche bei der Verbrennung an den
Heizkessel Ubertragen wird. Einer
solchen Feuerungsanlage in ein-
wandfreiem Zustand dirfen deshalb
nur 10 Prozent der Warmeenergie in
den Kamin entweichen. AuBler die-
ser hohen Wirtschaftlichkeit kann
mit modernen Olbrennern und fach-
gerechter Installation die zwei- bis
dreifache Leistung aus einem ge-
woéhnlichen GuBkessel herausge-
holt werden.

Bei Umstellung bestehender An-
lagen von Koks- auf Olbetrieb wird
deshalb keine VergroBerung der
Heizkessel mehr verlangt, wie dies
vielfach bis in die jlingste Zeit blich
war. Im Gegenteil konnen bei Um-
bauten und Erweiterungen solcher
Anlagen die gleichen Kessel mit
groBerer Leistung verwendet wer-
den, ohne daB dieselben zufolge
dieser Leistungssteigerung in ihrer
Lebensdauer beeintrachtigt wiirden.
DaB solch umwalzende Neuerungen
von Fachleuten zum Teil skeptisch,
von Feuerungsfirmen, welche ihre
Produkte technisch noch nicht so
weit entwickelt haben, sogar nega-
tiv beurteilt wurden, ist nicht ver-
wunderlich.ZahlreicheUntersuchun-
gen durch Fachexperten sowie die
Erfahrung in der Praxis haben aber
gezeigt, daB mit modernen Olbren-
nern diese Leistungen tatsachlich zu
erreichen sind. Heizkesselhersteller,
welche die Tendenzen der hdéheren
Kesselleistungen stark bekampfen,
gehen heute selbst dazu Uber, ihre
neuen Modelle mit doppelter spezi-
fischer Leistung zu bauen. Olbren-
nerfabrikanten, welche ebenfalls vor
hoher Kesselleistung warnten, brin-
gen heute Kleinbrenner fiir Uber-
druckkessel auf den Markt. Die
friheren Normierungen, welche fiir
die spezifischen Leistungen der
Kessel aufgestellt wurden, sind alle
als Uberholt zuriickgezogen worden.

Kleine Kessel — groBe Leistung

Der groBe Vorteil solch kleiner Kes-
sel liegt in den geringeren Dimen-
sionen, so daB sie bedeutend weni-
ger Platz beanspruchen. AuBerdem
kénnen die Kamine viel kleiner be-
rechnet und im Bau véllig frei ange-
ordnet werden. Solche moderne
olbefeuerte Heizkessel bendtigen
keinen Zug des Kamins, und die
Verbrennung ist von schwankenden
Witterungsverhaltnissen unabhan-
gig. Kleinere Heizkessel haben, be-
dingt durch ihre kleinere Oberflache,
entsprechend weniger Strahlungs-
verluste, so dal3 die Wirtschaftlich-
keit der Heizung verbessert wird. Sie
machen sogar ihre Aufstellung auf
dem Dach mdglich, was wiederum
Ersparnisse in den Baukosten durch
Wegfall des Kamins und Einsparung
des Heizraumes im Keller bringt.

Heizkessel mit hoher spezifischer
Leistung bedingen eine hohe spezi-
fische Feuerraumbelastung. Da-
durch wird die Temperaturim Feuer-
raum erhoht, was die Verbrennung
sehr beglinstigt. Geruchbildungen
bei Olfeuerungen, wie sie heute
noch vielfach wahrgenommen wer-
den kénnen, fallen bei solchen An-
lagen weg. Die moderne Olfeuerung
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leistet damit einen wesentlichen
Beitrag an die Reinhaltung der Luft.
Die Wirtschaftlichkeit einer 6lbe-
feuerten Zentralheizung steht im
direkten Verhéltnis zur Wirtschaft-
lichkeit der Verbrennung. Diese
wird als feuerungstechnischer Wir-
kungsgrad bezeichnet oder gemal
internationaler Usanz einfach als
Wirkungsgrad. Der Gesamtwir-
kungsgrad einer Heizung setzt sich
aus verschiedenen Teilwirkungs-
graden zusammen, genau so Wwie
der Gesamtwirkungsgrad eines
Kraftwerkes. In einem solchen
steht aber der Turbinenwirkungs-
grad in direktem Verhaltnis zum Ge-
samtwirkungsgrad. Natirlich kann
auch bei der besten Turbine ein
schlechter Wirkungsgrad des Kraft-
werkes resultieren, wenn zum Bei-
spiel der Generator oder der Aus-
gangstransformator schlecht arbei-
tet. Genau so verhalt es sich bei
einer Zentralheizung. Mit dem Ol-
brenner kann nur eine optimale Ver-
brennung und ein héchstmdglicher
Warmelibergang der Heizgase an
den Heizkessel bewirkt werden. Was
der Heizkessel mit der ihm zugefiihr-
ten Energie macht, kann vom Ol-
brennerlieferanten nicht beeinfluBt
werden. Dies ist allein Sache der
Isolation eines solchen Kessels.
Fur weitere Wéarmeverluste in den
Verteilleitungen - man denke hier
zum Beispiel an ein weit ausgedehn-
tes Verteilungsnetz einer Fernhei-
zung - kann der Olbrenner nicht
verantwortlich sein. Auch dies ist
eine Frage der Qualitat der Isola-
tion. Der Lieferant der Olfeuerung
kann aus diesen Griinden nur dafiir
sorgen, daB sein Olbrenner bei der
Verbrennung des Oles einen még-
lichst hohen Prozentsatz der in den
Heizgasen enthaltenen Wéarme an
den Kessel abgibt. Die restliche
Warme geht als Verlust in den
Kamin. Selbst dieser sogenannte
Kaminverlust ist nicht immer ein
volliger Verlust, weil ein warmer
Kamin, welcher durch die Wohn-
raume flhrt, hier noch einen Teil der
Wiérme nutzbringend abgibt.

Von den verschiedenen Wirkungs-
graden 4Bt sich in der Praxis allein
der Wirkungsgrad der Feuerung
sehr leicht nachmessen. Wollte
man den Wirkungsgrad des Kessels
bestimmen, so miBten bereits Ap-
paraturen eingebaut werden, welche
mehr kosten wiirden als die Feue-
rung selbst. Die Bestimmung des
Betriebsdauerwirkungsgrades  gar
1aBt sich in einer gewdhnlichen Zen-
tralheizung Uberhaupt nicht auch
nur annahernd genau messen. Bei
Garantiewerten, welche fir die
Feuerung abgegeben werden und
von der Kundschaft verlangt und
iberpriift werden sollten, handelt es
sich also immer um den Wirkungs-
grad der Olfeuerung. Je héher ein
solcher Wirkungsgrad ist, desto
nieddrigersind die Brennstoffkosten.
Mit modernen Heizkesseln und mo-
dernen Olbrennern verdndert sich
der bei der Ubergabe eingestellte
und garantierte Wirkungsgrad der
Feuerung im Laufe der Zeit nur
ganz wenig. Da solche Feuerungen
vom schwankenden Kaminzug unab-
héngig sind, ist zum Beispiel bei
Fohnwetter keine Gefahr von RuB-
bildung, so daB der Kessel sauber
und somit auch die Wirtschaftlich-
keit unverandert bleibt. Durch pe-
riodische Kontrollen, welche durcy
geschulte Fachkrafte durchgefiihrt
werden sollten, wird daflir gesorgt,

daB3 die Feuerung immer wieder auf
den anfangs eingestellten Wirkungs-
grad gebracht werden kann. Solche
Anlagen arbeiten mit einem Mini-
mum an Olverbrauch.

Der Kombinationsheizkessel im
Vormarsch

Wihrend die Olfeuerung noch vor
20 Jahren beinahe als ein Luxus galt,
hat sie inzwischen die Koksfeuerung
weitgehend verdrangt. Neubauten
werden heute in der Regel mit auto-
matischer Olfeuerung ausgeriistet,
und in steigendem Umfang werden
bestehende koksgefeuerte Kessel
umgestellt. Es sind vor allem drei
Griinde, welche diese Entwicklung
hervorgerufen haben: die Sauber-
keit, die automatische Bedienung
und die Tatsache, daB Ol weitaus
die billigste Energiequelle geworden
ist.

Wenn anfanglich gewéhnliche, fir
Koksfeuerung konstruierte Heiz-
kessel auch fiir den Olbetrieb ver-
wendet wurden, begann sich mit der
Zeit die Erkenntnis durchzusetzen,
daB mit speziell fir Olfeuerung kon-
struierten Kesseln bessere Resul-
tate erreicht werden konnen. Tat-
sachlich unterscheidet sich die OI-
feuerung von der Koksfeuerung, rein
technisch gesehen, in wesentlichen
Punkten: Der Olbrenner feuert in
Intervallen mit Vollast in den Heiz-
kessel und verursacht dadurch un-
vergleichlich groBere Dehnungs-
spannungen im Kesselinnern als die
Koksfeuerung, welche durch einen
kontinuierlichen Betrieb gekenn-
zeichnet ist. Im weitern erfordert die
Olfeuerung einen luftdichten Feuer-
raum, damit sich das einregulierte
Ol-Luft-Gemisch und damit der
Verbrennungswirkungsgrad  nicht
verandern kénnen. Ist es deshalb
verwunderlich, daB die modernen
Olheizkessel die Gliederbauart auf-
gegeben haben und aus Stahl kon-
struiert werden?

Die Tatsache, daB Ol die weitaus
billigste Energiequelle ist, blieb in
bezug auf die Warmwasserbereitung
lange unerkannt. Man bevorzugte in
groBem Umfang Elektroboiler und
nahm in Kauf, daB diese nur wéh-
rend der Nacht aufgeheizt werden
konnen, so dal der Warmwasser-
verbrauch, insbesondere der Bade-
betrieb, innerhalb der Familie ein-
geteilt werden muBte.

Eine Heizkessel-Olbrenner-Kombi-
nation, die neben anderen Beach-
tung verdient, heit Sven und kommt
aus Schweden. Das AuBere des
Kessels stort das formale Empfinden
des modernen Architekten nicht.
Alle Manipulationen kénnen von der
Stirnseite her erfolgen; hier macht
sich das intensive Detailstudium
auch dem Laien bemerkbar. Der
Kessel kann also auch in der sonst
unglinstigen Kellerecke placiert wer-
den. Er spart dadurch Raum. Eine
freie Seitenwand genligt zur Ent-
ruBung durch zwei beidseitig ange-
brachte Klappen.

Dieser Kessel verbrennt OI, Holz,
Koks und Abfalle. Die geniale
Rauchgaskanalfiihrung und seitlich
nebeneinander angebrachte sepa-
rate Brennkammern fiir fliissige und
feste Brennstoffe verhindern eine
Verschlackung der Oldiise bei
gleichzeitigem Zinden von Ol und
Abfallen. Eine praktische Moglich-
keit,diebesondersvonderordnungs-
liebenden Hausfrau geschatzt wird.
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Bauherren, Architekten! Mit vorfabrizierten
KAWE-Elementen bauen Sie kostenspa-
render, schneller und unbeeinflusst vom
Wetter. Auch nach lhren Planen. lhre Pro-
bleme 16sen wir gern. Telefonieren Sie uns!
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Der Sven-Kessel ist ein Durchlauf-
erhitzer. Er liefert gentigend Warm-
wasser flir drei Vollbader innert
einerStunde. Sein Laufist gerausch-
arm.

Uber Heizél und Olfeuerung

Die Geschichte des Erddls ist so alt
wie die Menschheit selbst. Bereits
die alten Kulturvolker kannten Erdél,
speziell die festeren Erscheinungs-
formen, wie Bitumen, und verwende-
ten es als Schmierdl, fir Fackeln,
zum Abdichten der Schiffe, zum
Einbalsamieren von Leichen usw.
Das Erddl als Heizol ist erst seit un-
gefahr 1870 bekannt, wo es fir die
Heizung von Schiffskesseln verwen-
det wurde, damit, hauptsachlich bei
den Kriegsschiffen, die bei Kohlen-
feuerung auftretenden Rauchfahnen
verschwinden, da diese Rauchfah-
nen den Standort der Schiffe schon
vorzeitig verraten haben. Auch
konnten bei Olfeuerung mit dem
gleichen Brennstoffgewicht wesent-
lich mehr Kalorien mitgenommen
werden, das hei3t, der Aktionsradius
der Schiffe wurde vergréBert. Es
wurden dann eingehende Versuche
gemacht, allerdings mit &auBerst
primitiven Mitteln, die nicht zum
vollen Erfolg geflihrt haben und des-
halb wieder aufgegeben wurden. Es
war dann lange still um die Olfeue-
rung, bis nach Beendigung des
ersten Weltkrieges infolge der Koh-
lenknappheit die Verwendung von
Heiz6l in der Wohnhausheizung
eingehend studiert und ausprobiert
wurde.

In den Jahren zwischen 1920 und
1930 sind sehr viele Olfeuerungen
eingebaut worden, die jedoch den
Erwartungen und den Anforderun-
gen, die an solche Einrichtungen ge-
stellt werden missen, noch nichtin
allen Teilen gentigt haben. Sie wa-
ren sehr primitiv, ohne jede Auto-
matik und haben oft noch viel Ru3
verursacht.

Anfangs der dreiBiger Jahre kamen
von Amerika die ersten vollautoma-
tischen Olfeuerungen. Sie gaben
das Signal zu einer auBerordentli-
chen Entwicklung auf diesem Gebiet,
die allerdings durch die politischen
Verhaltnisse gegen Ende der dreiB3i-
ger Jahre unterbrochen wurde. Die
Olfeuerungen, die vorher installiert
wurden, sind wahrend des Krieges
nur zum geringsten Teil ausgebaut
worden. Auch die Besitzer von Ol-
feuerungen bekamen eine be-
schrankte Zuteilung von fliissigem
Brennstoff, genau gleich wie bei den
festen Brennstoffen, nur waren die
Besitzer von Olfeuerungen trotzdem
im Vorteil, da sie ihren Brennstoff
bereits vor dem Krieg gekauft hatten
und ihn wéahrend des ganzen Krieges
in der alten Qualitat und zu glinsti-
gen Preisen erhielten. Nach Been-
digung des zweiten Weltkrieges
war schlagartig jede Menge Heizél
auf dem Markt erhaltlich, wahrend
Kohle sehr rar und auBerordentlich
teuer blieb. Das hat dann die zweite
Phase der Entwicklung auf dem Ge-
biet der Olfeuerung fiir den Haus-
brand ausgel6st, die heute noch an-
dauert. In der Schweiz diirften heute
ungeféahr 100000 Olfeuerungen an
Zentralheizungen in Betrieb stehen;
dazu kommt noch die sehr groBe
Zahl von élgefeuerten Zimmeréfen,
die erst in den letzten Jahren in
groBerem Mafe verwendet werden.
Vom totalen Energiebedarf der
Schweiz dirften heute ungefahr

50 Prozent durch Kohle, ungefahr
20 Prozent durch Elektrizitat und
etwa 30 Prozent durch Ol gedeckt
werden. Die Olfeuerung bietet ge-
gentber allen andern bekannten Be-
heizungsarten auch ganz wesent-
liche Vorteile.

Der hohe Heizwert des Ols von un-
gefahr 10 000 kcal/kg erfordert einen
geringeren Lagerplatz als Kohle mit
nur ungefahr 6800 bis 7000 kcal. Die
Lagerung mufB nicht im Keller ge-
schehen, sondern wird meistens in
einem Tank, der in der Erde ver-
graben ist, vorgenommen. Als Ver-
gleich: In einem Raum von 1 m? In-
halt konnen ungefahr 850 kg Ol ge-
lagert werden, wéhrend auf dem
gleichen Platz nur etwa 450 kg Koks
untergebracht werden kénnen oder
in Warmeeinheiten bei Ol pro Kubik-
meter ungefahr 8,5 Millionen kcal,
bei Koks nur etwa 3 Millionen kcal.
Der Transport des fllissigen Brenn-
stoffs Ol erfolgt sauber und staub-
frei. Der Brennstoff wird durch einen
Schlauch vom Tankwagen aus in
den Tank abgeflllt, wahrend bei
Kohle die bekannten Erscheinungen
auftreten. Auch missen bei der
Kohlenheizung die entsprechenden
Abfallprodukte, also Asche und
Schlacke, wieder abtransportiert
werden.

Der Betrieb der Olfeuerung selbst
ist absolut sauber, staubfrei und
geruchlos. Die Bedienungskosten
fallen praktisch berhaupt weg. Die
Regulierung der Temperatur bei der
Olfeuerung ist vollautomatisch, und
zwar durch einen Kessel- und einen
Zimmerthermostat.

Der durchschnittliche Verbren-
gungswirkungsgrad bei der Olfeue-
rung ist wesentlich héher als bei der
Koksfeuerung; dadurch wird der
Verbrauch an Brennstoff geringer.
Speziell in den Ubergangszeiten ist
der Vorteil der Olfeuerung auBer-
ordentlich groB, da man dann viel-
leicht nur 1 oder 2 Stunden heizen
muB und die Olfeuerung sich auto-
matisch wieder auBer Betrieb setzt.
Gerade in der Ubergangszeit ist die
Regulierung der Temperatur bei
Kohlenheizung nicht so ideal.

Auch die Gasheizung hat natiirlich
alle Vorteile der Olfeuerung, nur ist
sie im Betrieb viel zu teuer, da der
hohe Kubikmeterpreis fir Gas bei
geringem Heizwert von ungefahr
3300 kcal diese Beheizungsart nur
fir Spezialfalle erméglicht.

In der Schweiz sind verschiedene
Qualitaten Heizél auf dem Markt,
die unter der Bezeichnung gehandelt
werden:

1. «Heizol spezial» oder «Gasél»,
2. «Heizol leichty,
3. «Industriedl IlI»,
4. «Industriedl V».

«Heizol spezial» oder «Gasdl»
kommt fiir Zimmeréfen sowie fiir
kleine Brenner an Zentralheizungen
in Einfamilienhdusern in Frage.
Diese Qualitatist ein reines Destillat
und darf auch bei der Verbrennung
in Zimmerofen keine Rickstande
ergeben. Ol in gleicher Qualitat
wird fir den Betrieb von Dieselmo-
toren verwendet, istallerdings, wenn
es flir motorische Zwecke verwen-
det wird, wesentlich teurer, da es in
diesem Fall mit einem héheren Zoll
belastet wird.
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Die zweite Qualitat, «Heizol leicht»,
eignet sich fir alle mittleren und
selbstverstandlich auch groBen Hei-
zungen. Es ist etwas billiger als
«Heizdl spezial».

«Industriedl llI» kann fir gréBere
vollautomatische ~Feuerungen in
Wohngenossenschaften, Verwal-
tungsgebauden, Banken usw. ver-
wendet werden, sofern die Brenner
fir die Verwendung dieser Qualitat
eingerichtet sind.

Die ganz schweren Heizdle, die
heute unter der Bezeichnung «Indu-
striedl V» oder auch «Schwerdl»
auf dem Markt sind, eignen sich nur
fir industrielle Anlagen.

Eine Olfeuerung ist nicht eine spe-
zielle Art der Zentralheizung, son-
dern ein Zusatzapparat zum Anbau
an eine normale Zentralheizung. Es
gibt eine ganze Anzahl verschiede-
ner Systeme. Die Systeme sind aber
nicht zu verwechseln mit Marken.
Die beiden wichtigsten Olfeuerungs-
systeme sind heute:

1. der Verdampfer- oder Vergaser-
brenner,
2. der Oldruckzerstauber.

Die Verdampfer oder Vergaser-
brenner waren schon sehr lange be-
kannt, sind aber dann wieder zum
groBten TeilauBer Gebrauch gekom-
men. Heute sind sie in verbesserter
Konstruktion in allen 6lgefeuerten
Zimmero6fen vorhanden, zum Teil
auchinKochherden.DieseVergaser-
brenner bendétigen zur einwand-
freien Funktion ein absolut rilick-
standfreies Ol, das heiBt also «Heiz-
6l spezial», da das Ol in einer Schale
vergast wird und im andern Fall die
Verkokungsriickstande zurlickblei-
ben wiirden, was zu dauernden St6-
rungen und Reinigungsarbeiten An-
laB géabe. Diese Vergaserbrenner

kénnen nicht vollautomatisch aus-
gerustet werden, sondern werden
mit einer Metatablette oder derglei-
chen jeweils von Hand gezlindet.
Sie kénnen dann praktisch den gan-
zen Winter lber in Betrieb bleiben.
Die Regulierung der Warmeproduk-
tion erfolgt in der Regel durch Ein-
stellen eines kleinen Handrades.

Die zweite Art, der Oldruckzerstau-
ber, ist das Olfeuerungssystem, das
heute wohl zu 95 Prozent fir alle
Zentralheizungskessel in  Frage
kommt. Diese Brenner sind sehr
einfach in der Konstruktion, arbeiten
praktisch gerauschlos und sind fiir
vollautomatische Funktion einge-
richtet. Die Ziindung erfolgt elek-
trisch, die Regulierung durch Kes-
sel- und Zimmerthermostate. Die
Uberwachung der Flamme (iber-
nimmt bei modernen Apparaten
meist eine Photozelle.

Diese Brennerart hat heute in Kon-
struktion, Wirkungsweise und Ver-
brennungswirkungsgradeinen Stand
erreicht, der kaum mehr wesentlich
iberboten werden kann. Vorausset-
zung ist allerdings, daB die ganze
Anlage fachgemaB installiert und
durch einen periodischen Service
instand gehalten wird. Dadurch
bleibt auch ein dauernd hoher Wir-
kungsgrad erhalten.

Aus der nachfolgenden Tabelle
sind die Warmeerzeugungskosten
bei Verwendung verschiedener
Brennstoffe und bei verschiedenen
AnlagegréBen ersichtlich, unter Be-
riicksichtigung des jeweils in der
Praxis zu erzielenden durchschnitt-
lichen Wirkungsgrades. Die Olfeue-
rung darf heute wohl als die billigste
Heizungsart bezeichnet werden, die
dazu noch die groBen Vorteile auto-
matischer  Temperaturregulierung
und des Wegfalls jeder Bedienung
bietet.

Flamm-
kohle 6/10
Indu- fir auto-
Heizéle  strie  matische Elektri-
Spezial leicht 11 Feuerung Koks Gas zitat
Heizwert kcal/kg .... 10200 10000 9800 7300 7000 - -
kcal/m®.... - - — = - 3500 -
kecal/kWh .. — - - = - - 860
Brennstoffpreis
Fr./100 kg bei Bezug:
a.bis 6000kg.... 21.— 19.50 15.— 14.40 17.20 - —
b.bis 10000kg.... 20.20 18.70 15.— 14.40 17.20 — —
c. iber 10000kg .... 19.80 1830 15.— 13.90 16.70 - —
Fr./m’ .............. - —_ - P —_— —.15 —
Fr./kWh ..oooovnnnnn - - - - - - —.07
a. fur kleine
Zentralheizung
Wirkungsgrad .... 80% 80% — — 60% 80% 929%
Wairmepreis
pro 1 Million kcal.. 25,75 24.35 = = 41.— 53.50 89.60
b. fir mittlere
Zentralheizung
Wirkungsgrad .... - 80% % 15% 65% 80% 92%
Warmepreis
pro 1 Million keal. . — 23.40 19.90 26.30 37.80 53.50 89.60
c. fiir groBe
Zentralheizung
Wirkungsgrad .... - 80% 1% 15% 170% 80% 92%
Wairmepreis
pro 1 Million kcal.. - 2295 19.90 2540 34.— 53.50 89.60
P K.



	Mitteilungen aus der Industrie

