Zeitschrift: Bauen + Wohnen = Construction + habitation = Building + home :
internationale Zeitschrift

Herausgeber: Bauen + Wohnen
Band: 16 (1962)
Heft: 11: Planen und rationelles Bauen = Planning et construction rationnelle

= Planning and rational building

Artikel: Bauherz und Corpus : ein schwedischer Beitrag zu rationellem Bauen
Autor: Joss, Heinz
DOl: https://doi.org/10.5169/seals-331331

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 29.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-331331
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

Heinz JoB, Architekt SIA,
technischer Leiter der BSA / SIA-
Zentralstelle flir Baurationalisierung

Bauherz und Corpus

Ein schwedischer Beitrag
zu rationellem Bauen

Unter den vielen Montagebausyste-
men, die heute zur Anwendung ge-
langen, nehmen das schwedische
Bauherz und seine Weiterentwick-
lung, das Corpus-System, eine Son-
derstellung ein. Aus der Uberlegung
heraus, daB3 im Wohnbau die Raume
mit sanitaren Installationen den
groBten Arbeitsaufwand bedingen,
hat die Skanska Cementgjuterie,
Skandinaviens groBte Baufirma, eine
Sanitareinheit flur eingeschossige
Wohnhauser entwickelt, das soge-
nannte Bauherz.

Diese Einheit, vollstéandig in der Fa-
brik fertiggestellt, enthalt Toilette,
Badezimmer, Kesselraum und die
Installationswand der Kiiche als fer-
tige Raume. Wie Abbildung 1 zeigt,
umfaBt die Toilette Klosett, Lavabo
und Bidet, wahrend das Badezimmer
mit Wanne und Lavabo ausgeriistet
ist. Der Kesselraum enthalt einen
olbefeuerten Heizkessel mit Warm-
wasserbereiter,und die Installations-
wand der Kiiche ist mit einem Zwei-
beckenspiiltisch von 1,80 m Lange,
einem Vierplattenkochherd und Ab-
stellflache ausgertistet, samt den zu-
gehdorigen Einbauschrénken.

Auf einer Betondecke von 4,30 mal
2,20 m sind die Innenwéande der vier
Sanitarraume aufgebaut. Samtliche
Einrichtungen, Apparate, Belage
und Leitungen (Kalt- und Warm-
wasser, Heizung, Ablauf und Elek-
trizitat) sind eingebaut, Béden und
Wande fertig behandelt, die Einrich-
tungen fertig gestrichen, so daB die
ganze Einheit voll betriebsbereit ist
und auf der Baustelle keine Ausbau-
oder Fertigstellungsarbeiten mehr
bendtigt.

Das ganze GroBelement wird mit
dem Lastwagen zur Baustelle ge-
fahren, wobei die verbleibenden An-
bauoéffnungen (Decke, AuBenwand-
seite bei Bad und Kesselraum und
Kiichenseite) mit Plastikfolie abge-
schlossen sind. Zum Versetzen auf
die vorbereitete Fundation genlgt
der Autokran des Lastwagens. Nach
dem Versetzen brauchen bloB noch
die Wasserzufuhr, das Ablauf-
system, die Olversorgung und die
Elektrizitdtsversorgung angeschlos-
sen werden.

Der groBte Vorteil des Bauherz dirf-
te in der Verbilligung der teuersten
Raume des Wohnhauses liegen, die
nicht zuletzt durch die Verkiirzung
der Bauzeit erreicht wird. — Die Ubri-
gen Teile des Hauses kdnnen vollig
frei um das Bauherz herum ange-
ordnet werden, sogar die GrundriB3-
gestaltung der Kiiche ist weitgehend
flexibel, da ja nur die Installations-
seite festgelegt ist. Somit kommt
das Bauherz fiir alle denkbaren Ty-
pen eingeschossiger Wohnhé&auser
in Frage, seien es nun freistehende
Einfamilienhduser, Reihenhauser,
Kettenhauser usw.

Auch die Bauweise bleibt frei wahl-
bar; es ist genau so gut denkbar, das
restliche Haus traditionell zu errich-
ten, sei es aus Beton, Leichtbeton,
Backstein oder Holz (das als Bau-
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stoff in Skandinavien immer noch
eine bedeutende Rolle spielt), wie es
auch aus vorfabrizierten Elementen
vervollstandigt werden kann.

Die Skanska Cementgjuterie hat zur
Vervollstandigung in Montagebau-
weise ein eigenes Vorfertigungs-
system entwickelt, das sie EB-Sy-
stem nennt. Das System ist wieder-
um flr eingeschossige Hauser ge-
dacht und eignet sich dank seiner
groBen Variierbarkeit fir Einfamilien-
hauser, Schulen, Kindergérten,
Kleinindustrie und dergleichen. Das
System beruht auf einer weitgetrie-
benen Montage: Auf Pfeiler, die in
Fundationssockel eingespannt sind
(Abb. 2), werden samtliche Lasten
tibertragen. Auf diesen Pfeilern lie-
gen Balken, die ihrerseits die Dek-
ken- und Wandelemente tragen
(Abb. 3). Auf die Pfeilerkopfe wer-
den Gesimselemente aufgelegt, die
das Dach aufzunehmen haben. Das
EB-System ergibt eine groBe Flexi-
bilitat in der Planlésung und groBe
Freiheit in der Gestaltung der Fas-
saden.

Das Bauherz wird in der stidschwe-
dischen Stadt Eslév (nérdlich von
Malma) gebaut. Seit einiger Zeit wird
es auch nach Deutschland expor-
tiert, wobei die Skdnska Cementgju-
terie mit der Berliner Firma Hermann
Schaler zusammenarbeitet. Diese
Firma hat ein eigenes Montagebau-
system entwickelt, das mit dem Bau-
herz kombiniert werden kann. Die
Abbildung 4 zeigt den Grundril zu
einem der Einfamilienhaustypen der
Firma Schéler.

In der Weiterentwicklung der Bau-
herz-ldee hat die Skdnska Cement-
gjuterie im Herbst 1960 mit dem Aus-
arbeiten des Systems Corpus be-
gonnen. Es handelt sich dabei um
die fabrikmaBige Herstellung véllig
fertiger Rdume, da die Erfahrungen
mit dem Bauherz gezeigt haben, daB
das Vorfertigen ganzer Raume grof3e
Vorteile bietet und absolut konkur-
renzfahig ist. Die Zimmer werden
am FlieBband hergestellt, nach dem-
selben Prinzip, das auch bei der
Konstruktion des Bauherz angewen-
det wurde. Das FlieBband umfaBt
sechs Stationen; an den drei ersten
Stationen erfolgt der GuB von Bo-
den, Wanden und Decke aus Beton.
Die zwei folgenden Stationen sind
fir die Malerarbeiten vorgesehen,
und die letzte Station dient der Aus-
riistung der Raume mit Schranken,
Waschbecken, Lichtschaltern, Gar-
dinenstangen, Fensterbanken und
dergleichen.

Die Corpus-Bauelemente enthalten
FuBboden, Wande und Decke; der
Boden ist 6 oder 10 cm stark, die
Wande durchgehend 6 cm und die
Decke 10 cm. In der FuBbodenplatte
wird die Heizung eingegossen. Bei
der Montage wird zwischen den
Zimmerwanden ein Zwischenraum
von 15 mm offen gelassen; daraus
ergibt sich eine Schallisolation, die
sonst beim Bau von Kleinhausern
selten erreicht wird.

Die AuBenwande werden mit 10 cm
Mineralwolle isoliert und mit Fassa-
denelementen aus Beton verkleidet.
Es ist aber auch jede andere Fassa-
denverkleidung denkbar, wie Back-
stein, Holz oder irgendwelche Bau-
platten.

Jedes Corpus-Bauelement wird auf
vier Fundationsplatten verankert und
mit Hilfe von vier in der Fabrik ein-
gegossenen Schrauben in seine ge-
naue Lage gebracht, wonach die
Verbindungsstellen  ausgegossen
werden. Unter den Raumelementen
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vorgefertigtes GroB3-
element, bestehend aus Badezimmer, Toi-
lette, Installationswand fiir Kiiche und
Kesselraum, Grundflache 4,30 x 2,20 m.

Bauherz, Typ 2,

2
EB-System: Pfeilereinspannung in der
Fundationsplatte.

3
EB-System: AnschluB zwischen Trag-
balken, Wand- und Deckenelement.

4
Grundrif3 eines vorgefertigten Bauherz-
Hauses.

Wohnzimmer

EBdiele

Kleiderkammer

Flur

Kinderzimmer

Schlafzimmer

Bad und Toilette

Kiche

Windfang

Werkraum und Waschkiiche
Garage

Gerateraum

13 Heizraum
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GrundriB eines Corpus-Hauses (Typ Ev
C4); Wohnzimmer in zwei Einheiten,
tibrige Raume als je eine Einheit herge-
stellt.

Kiiche

Kuhlschrank

Speiseschrank

Badezimmer

Waschkiiche

Abstellraum

Kleiderschrank

Heizraum

Windfang

10 Garderobe

11 Kleiderkammer

12 Schlafzimmer

13 Wohnzimmer
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Transport eines Corpus-Elementes mit
Tieflader. Das Zimmer kommt in fertigem
Zustand aus der Fabrik auf den Bauplatz.
7

Abladen des GroBelements mittels Krans.
Im Hintergrund vier bereits versetzte Ele-
mente.

8

Versetzen des Zimmers mittels Krans.

9

GrundriB und Perspektive eines Corpus-
Hauses (Typ Ra CH4); Wohnzimmer in
drei, Kiiche-EBplatz in zwei, die {ibrigen
Raume in je einer Einheit vorgefertigt.

liegt eine dlinne Betonschicht, auf
der Asphalt aufgebracht wird. Zur
Warmedammung wird darauf eine
Isolierschicht gelegt, die aus 20 cm
Steinwolle besteht.

Auch das Dach wird vorgefertigt;
das fertig montierte und mit einer
ersten Pappschicht versehene Dach
wird in sechs Teilen auf den Bau ge-
liefert.

Der Transport der Corpus-Elemente
erfolgt mit Tiefladern, bei gréBeren
Distanzen mit der Bahn.

Die Abbildungen 5 und 6 zeigen
zwei Grundrisse von Corpus-Hau-
sern, wahrend die Abbildungen 7,
8 und 9 den Transport und das Ver-
setzen der Zimmereinheiten veran-
schaulichen. Diese drei Aufnahmen
wurden beim Bau eines Probehauses
in Eslév gemacht; dieses Probehaus
besteht aus zehn Corpus-Elementen
und hat eine Wohnflache von 92 m2.
Der Bau begann um 6 Uhr morgens,
und das Haus war am selben Tag
um 19.30 Uhr unter Dach. Die zu-
séatzlichen Innen- und Fertigstel-
lungsarbeiten beanspruchten wei-
tere drei Tage. Die Herstellerfirma
weist darauf hin, daB bei diesem
Probehaus nicht versucht wurde,
einen Rekord in der Kiirze der Bau-
zeit aufzustellen, sondern daB den
Arbeiten ein genauer Zeitplan zu-
grunde gelegt wurde, der einem nor-
malen Bautaktverfahren entspricht.
Das Corpus-Verfahren diirfte sich
nicht nur fir den Bau von Wohn-
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Kleiderkammer
Waschmaschine
Trockenschrank
Putzschrank
Kleiderschrank
EBplatz
Kehrichtnische
Speiseschrank
9 Kiiche

10 Kiihlschrank

11 Bad

12 Waschkiiche
13 Schlafzimmer
14 Wohnzimmer
15 Abstellraum

16 Garage
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hausern eignen, sondern auch fiir
eingeschossige Biliro-, Schul- und
Hotelbauten (Motels) und andere
eingeschossige Gebaude mit Raum-
einheiten einer geeigneten GroBen-
ordnung. Seine hauptséachlichsten
Vorteile liegen in der extremen Ver-
kiirzung der Bauzeit mit den daraus
erzielten Einsparungen sowie in der
auBergewdhnlich hohen Qualitat der
Ausfihrung, die bei entsprechen-
dem Aufwand kaum auf der Bau-
stelle erreicht werden kann.
Unseres Wissens sind das Bauherz-
und das Corpus-Verfahren die er-
sten Montagebausysteme West-
europas, die mit raumbildenden Ele-
menten arbeiten. Gegentiber den in
mehreren Landern bereits stark ein-
gefiihrten Tafelbauweisen sind ge-
wisse bedeutende Vorteile unver-
kennbar: Die in der Werkstatt aus-
fuhrbaren Arbeiten gehen bis zum
letzten Detail des Innenausbaus, die
Zahl der Fugen - Sorgenkinder der
Vorfertigung — wird weitgehend re-
duziert, und die Verkiirzung der
Bauzeit ist bedeutend gréBer, als sie
mit der Tafelbauweise ermdglicht
wird. Durch die viel weitergehende
Verlegung der Ausbauarbeit in die
Fabrik kann nicht nur die Produkti-
vitat der Facharbeiter erhéht werden,
sondern es durfte auch mdoglich
sein, in vermehrtem MaBe unge-
lernte und angelernte Hilfskrafte fir
qualifizierte Arbeiten herbeizuzie-
hen.



Xl 14

montiert
wand ist véllig gl

Es ist natiirlich in Schweden nahe-
liegend, einen Rationalisierungsein-
satz gerade auf dem Gebiete des
Einfamilienhausbaues zu machen,
der immerhin anndhernd 209% der
gesamten Wohnungsproduktion um-
faBt. Es bleibt abzuwarten, ob das
Corpus-System nicht auch fiir mehr-
geschossige Bauten weiterentwik-
kelt wird. Derartige Systeme sind im
europdischen Osten offensichtlich
schon weit getrieben worden und
scheinen sich neben der GroBtafel-
bauweise zu behaupten, wenn sie
sie nicht sogar zu verdréangen ver-
mogen.

Produktionsbeginnvorgefertigter
Wohnungen im Werk
Holzmann-Coignet

in Neu-Isenburg

Am 12. September 1962 wurde die
Produktionsanlage der Firma Holz-
mann-Coignet-Fertighau GmbH im
Werk « Gehspitz» bei Neu-lsenburg
zur Herstellung vorgefertigter Woh-
nungen in Betrieb gesetzt.

Es werden raumgroBe Elemente her-
gestellt, die auf den Baustellen zu
2-, 3- und 4-Zimmer-Wohnungen zu-
sammengefiigt werden. Zunéchst ist
die Errichtung von 3- und 4geschos-
sigen Hausern vorgesehen, das Pro-
duktionsprogramm kann jedoch mit
verhaltnisméBig geringem Mehrauf-
wand auch auf 8- bis 14geschossige
Hauser spater erweitert werden.

An der Errichtung des Werkes ist die
Initiative der Nassauischen Heim-
statte in nicht geringem Umfang be-
teiligt; vertragliche Abnahmegaran-
tien waren die Grundlage fiir den
EntschluB der Weltfirmen Philipp
Holzmann, Frankfurt, und Edmond
Coignet, Paris, sich gemeinsam dem
industriellen Fertigbau in Hessen zu
widmen.

Technische Angaben

Beim Verfahren Coignet wird ein
groBer Teil der Ausbauleistungen
bereits maschinell erledigt: Fenster-
und Tirzargen, die Leerrohre fiir die
elektrischen Einrichtungen und die
Anschliisse der Be- und Entwésse-
rung werden millimetergenau einge-
baut, desgleichen die Diibel fiir alle
Uberputzarmaturen; Stemm- und
Anpassungsarbeiten entfallen.

35 Maschinen in einer 50 m breiten
und 65 m langen Halle stellen die
Teile her. Auf eine geschliffene
Grundplatte werden die Seitenscha-
lungen magnetisch unverriickbar be-
festigt. Durch Hohlrdume in der
Grundplatte und den Seitenteilen
wird die Form beheizt.

Die Betonaufbereitung erfolgt in ei-
nem vollautomatischen Mischgerat,
das 5 Zuschlagstoff-, eine Zement-
und eine Wasserkomponente ohne
manuelle EinfluBnahme in stets
gleichbleibendem Verhaltnis mischt.
Die Zuschlagstoffe werden in Spe-
zialsilos mit je 1200 m® Inhalt mit per-
manenter Beliftung und Entwésse-
rung vorgehalten. Zwei riesige Mi-
scher verarbeiten das Material, das
lber Forderbander in groBe Kiibel
gelangt, die durch Hallenlaufkrane
bis an die Formen transportiert wer-
den.

Nach dem Verfiillen und Verdichten
des Materials tiber den verschiede-
nen Damm- und lIsolierschichten
wird die Form beheizt, wobei die
Oberflache durch eine Heizplatte er-
warmt wird. Die Temperatur und die
Wasserabgabe des Materials werden
durch automatische Regler konstant
gehalten. Der AbbindeprozeB wird

dadurch auf rund 3 Stunden verkiirzt
und das «Schwinden» des Betons
auf ein MindestmaB zuriickgefiihrt:
die Toleranzen betragen maximal
+2mm!

Zum Ausschalen wird die riesige
Form hydraulisch senkrecht gestellt
- die ausgeschalten Teile durch-
laufen eine Kontrollstation und ha-
ben nach einer Lagerung von nur
10 Tagen ihre Endfestigkeit erreicht.

Mit Spezialtiefladern werden die Ele-
mente zu den Baustellen gebracht
und auf die Fundamente versetzt.
Nur einmal - im ErdgeschoB - ist
dank der ungewdhnlich hohen MaB-
haltigkeit eine Justierung erforder-
lich. Nach der Verlegung der Ge-
schoBdecken werden die Verbin-
dungsstellen der Elemente mit Beton
vergossen.

Wegen der einwandfreien Ober-
flache und lIsolierung der Elemente
kénnen sie ohne weitere Vorarbeiten
sofort tapeziert oder gestrichen wer-
den. Ein Verputz, auch auBen, ent-
fallt.

Vorteile des Fertighaues

Die Verlegung eines groBen Teils
der Gesamtfertigungsgénge von der
Baustelle in die Fabrik gibt die Még-
lichkeit zu erheblicher Mechanisie-
rung und Rationalisierung. Die Bau-
zeiten einschlieBlich der industriel-
len Fertigungsgénge werden da-
durch drastisch verkiirzt, die bau-
wirtschaftliche Gesamtkapazitat ent-
sprechend erweitert. Die Vorteile fiir
Bauherren und Bewohner: kurze
Bauzeiten und feste Einzugstermine,
keine Feuchtigkeit beim Einzug (kein
«Trockenwohneny), gesteigerte Un-
abhangigkeit von Witterungs- und
Lohn-Preis-Schwankungen, iiber-
durchschnittliche Qualitat der Woh-
nungen, besonders hinsichtlich der
Waérmehaltung und der Ausstattung.
Die Hauser sind voll beleihungs-und
forderungsfahig.

Standorte

Viele der von der Nassauischen
Heimstatte betreuten Bauherren ha-
ben bereits ihre Absicht bekundet,
Holzmann-Coignet-Fertighauwoh-
nungen - vornehmlich in den Wohn-
stadten und GroBsiedlungen der
Heimstéatte — zu errichten. Die ersten
Wohnungen werden in der Nord-
weststadt schon bald bezogen wer-
den kénnen.

Bauen mit Fertigteilen = Bauen
ohne Winterpause ?

«Fertigbau in Theorie und Praxis»
war das Doppelthema einer in Dort-
mund veranstalteten Ausstellung
und Themenbehandlung. Die Ver-
anstalter demonstrierten themenge-
recht die Praxis in einer Vielzahl von
Bauobjekten, wie man sie noch nie
an einer Stelle zusammengefafBt hat.
In einer Reihe von Vortrags- und
Diskussionstagungen kam die Theo-
rie des Fertigbaues in vielschichtiger
Gestalt zum Wort. Fertigteil und vor-
gefertigtes Haus beherrschten die
Dortmunder Gespréache. Die Ratio-
nalisierungs-Gemeinschaft «Bau-
wesen» im RKW zeigte unter dem
Leitthema «Kontinuierliches Bauen»
ihre Wanderschau «Bauen mit Fer-
tigteilen» und eine Sonderschau
«Bauen ohne Winterpause». Eine
Vielzahl von Besuchern setzte sich
teils erstmals, teils in Vertiefung
schon gewonnener Erkenntnisse mit
den beiden verbundenen Problemen
«Fertigbau» und «Kontinuierliches
Bauen» auseinander. RKW
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