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Mipolam Kunststoff-Fenster VERWO — die moderne Lésung
far moderne Bauten. Seit Jahren bewéhrt und flr représen-
tatives Bauen begehrt. Die besonderen Vorteile:

® Grosse Stabilitit @ keine Malerarbeit @ witterungs-
bestéandig ® Verbundverglasung @ vorzigliche Abdichtung
® gute Warme-Isolierung @ starke Schalldampfung @ licht-
echte Farben @ keine Unterhaltskosten @ leichte Reinigung.

Mipolam Kunststoff-Fenster VERWO — Kunststoffprofile
von technisch und &asthetisch vollendeter Form, fugenlos
Uber Vierkant-Stahlrohre gezogen. Fur alle Fligeltypen, in
verschiedenen Farben, Profilierungen und Dimensionen.
Bitte Prospekt verlangen.

VERWO

VERWO A.G. PFAFFIKON SZ TELEFON 055/54455
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Polstermébel und Matratzen Uster G
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mbH., Uster, Te

Meubles Rembourrés et Matelas S. ar. . Uster

1.051/8744 71
874472

Einzelausfiihrungen nach eigenen Entwiirfen
oder Entwiirfen der Kunden

Exécutions individuelles seion nos propres
projets ou ceux des clients

Individual models based on our own designs
or on those of our customers

Upholsteries and Mattresses Uster Ltd.
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Eternit AG, Niederurnen GL

Dachschiefer, leicht und dauerhaft, das zuverlassige
Material fiir eine sturmsichere und wetterfeste Be-
dachung.— Drei Farben: naturgrau, braun, schwarz
und verschiedene Eindeckungsarten bieten die Mog-
lichkeit, stets das Dach zu wahlen, welches dem
Charakter des Hauses und der umliegenden Land-
schaft entspricht.
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geeigneten Verformung — zum Bei-
spiel Rippung, Riffelung, Formung
zu Krimmern, Verlegung in Schlin-
gen usw. — Abhilfe geschaffen wor-
den. Damit 1aBt sich auch den
Kriecherscheinungen entgegentre-
ten, denen allgemein die Thermo-
plaste mehr ausgesetzt sind als die
Duroplaste.

Die Festlegung der Temparatur-
grenzen ist nicht einfach. Einmal
hangt die Maximaltemperatur, bei
der ein Werkstoff noch gebrauchs-
fahig ist, stark vom Verwendungs-
zweck ab. Dann spielt die zeitliche
und materialmaBige Beanspruchung
bei hoher Temperatur eine wesent-
liche Rolle. Da die als Baustoffe
eingesetzten Kunststoffe selten
Temperaturen von Ulber 80°C aus-
gesetzt werden, genligen sie in
dieser Hinsicht den meisten An-
sprichen.

Im Vergleich zu den Metallen sind
die Kunststoffe Warmeisolatoren.
Die meisten Kunstharze weisen
Warmeleitfahigkeitszahlen von der
gleichen GréBenordnung wie die-
jenigen von Holz und Beton auf.
Geschaumte Kunststoffe liegen auf
derselben Ebene wie die Isolatoren
Kork und Asbest.

Fir zahlreiche Kunststoffe im Bau-
sektor ist die Transparenz eine
wesentliche Eigenschaft, namlich
dort, wo sie fur die Bauverglasung
verwendet werden. Die Lichtdurch-
lassigkeit liegt zwischen 5 und 92 %.
Hier stehen die Akrylgléaser und die
Polyester-Glasfaserplatten an erster
Stelle und lassen sich, abgesehen
von der Harte und Kratzfestigkeit,
mit Glas vergleichen. Hinsichtlich
Ziahigkeit und Druckfestigkeit sind
sie diesem weit iberlegen.

Da es sich bei den meisten Kunst-
stoffen um junge Produkte handelt,
ist die Dauerhaftigkeit auf lange
Sicht noch wenig abgeklart. Nur
Kunststoffe auf Phenolharzbasis
und zum Teil auch die Akrylglaser
sind Uber Zeitbereiche von mehr als
20 Jahren getestet worden. Bei den
nicht befriedigenden Witterungsbe-
standigkeiten bestehen heute Mdg-
lichkeiten, verschiedene Kunststoff-
typen durch Zusatze von Pigment-
stoffen zu verbessern.

3. Fabrikation von Kunststoffen
fur Bauzwecke

Die Kunststoffabrikation ist kompli-
ziert und in keiner Weise mit der-
jenigen von Massenfabrikaten, wie
etwa Zement oder Eisen, vergleich-
bar. Der firBauelemente eingesetzte
Kunststoff ist das Produkt von zahl-
reichen Fabrikationsstufen. - Die
wichtigsten Rohstoffe und Kunst-
stoffe fiir die Bauindustrie sind in
Tafel 1 zusammengefaBt. Sie haben
wie die meisten synthetischen Pro-
dukte Kohle und Erdél als Ursprung,
aus denen sie aufgearbeitet werden.

Neben der chemischen Basisreak-
tion (Polymerisation, Polykonden-
sation, Polyaddition) ist es von Be-
deutung, ob der Kunststoff als
Mischpolymerisat, ob er mit einem
Weichmacher oder mit Fillstoffen
verwendet wird.

Kunststoffe, die als Mischpolymeri-
sate Verwendung finden, lassen
sich mit legierten Metallen verglei-
chen. Das Feld der Mischpolymeri-
sate ist vielversprechend fir die
Zukunft, da sich auf diese Weise
zahlreiche spezifische Eigenschaf-
ten hervorbringen lassen.

Als Weichmacher werden die ver-
schiedensten Verbindungen einge-
setzt. Sie kdnnen zusammen mit den
Fillstoffen bis tiber 50 9 des fertigen
Kunststoffes ausmachen.

Als Fillstoffe kommen Holzmehl,
Gesteinsmehl, Asbest, Textilfasern
und verschiedene organische Faser-
stoffe zur Verwendung. Solche Zu-
sétze verbilligen nicht nur das End-
produkt, sondern tragen dazu bei,
bestimmte Eigenschaften zu beto-
nen oder abzuschwéachen. Mit den
Zusatzen laBt sich meistens nur
eine Eigenschaft giinstig beein-
flussen. Weichmacher beglinstigen
zum Beispiel das plastische Ver-
halten, setzen aber die chemische
Besténdigkeit herab.

Die Kunstharze missen vor der
Verarbeitung zum fertigen Gegen-
stand mit diesen Zusatzstoffen ver-
sehen werden. Liegen sie pulver-
formig vor, werden sie fein vermah-
len und gemischt. Plastische Massen
werden mit den Zusatzstoffen gut
durchgeknetet oder auf Walzen-
stiithlen innig miteinander vermischt.

Die Druckverformung ist das am
vielseitigsten eingesetzte Formge-
bungsverfahren, sowohl fiir Duro-
als auch teilweise flir Thermoplaste.
Dabei wird die pulver- oder tabletten-
férmige Masse zuerst zum FlieBen
gebracht und erstarrt unter gleich-
zeitiger Einwirkung von Hitze und
Druck. Beim SpritzguBverfahren
flieBt die durch Erhitzen unter Druck
plastifizierte Masse unter Druck in
allseitig geschlossene kalte Formen
und erstarrt darin zum Formteil.

Beide Verfahren, das Druck- und
das SpritzguBverfahren, erfordern
qualitativ erstklassige Stahlformen
und groBe Pressen. Besondere Be-
deutung hat die Strangpresse er-
langt, in der Kunststoffmassen
durch Warme erweicht und dann in
endlosem Strang durch eine Dise
herausgepreBt werden. Mit diesem
Verfahren lassen sich profilierte
Formteile, wie Leisten, Rundlinge,
Bander, Rohre und Stabe, erzeugen.

Im GieBverfahren werden normierte
Rohre, Platten und Blocke mit und
ohne Armierungseiniagen fabriziert
und auf mechanischem Weg zu
Fertigprodukten  verarbeitet. Die
Aushartung in den Formen ge-
schieht ohne Druck.

Folien und Bahnen mit oder ohne
Gewerbeverstarkung aus Thermo-
plasten werden auf dem Kalander
durch den Walzenspalt geformt.
Die Bahnbreite kann bis zu 2,5 m
betragen.

Alle Kunststoffe sind mehr oder
weniger gut mechanisch bearbeit-
bar. Die weicheren Formteile lassen
sich mit Werkzeugen der Holzindu-
strie und die harten Formteile mit
Gewebearmierung mit solchen der
Metallindustrie bearbeiten.

4. Aufbau von Kunststoffplatten

A. Kunststoffe nach der Verbund-
bauweise (Sandwichkonstruktion)

Der Absatz von Leichtbaustoffen
ist in den letzten Jahren gewaltig
gestiegen, was eine rasche Entwick-
lung der Bauplatten nach dem
Sandwichprinzip zur Folge hatte.
Nach diesem Verfahren hergestellte
Platten weisen einerseits ein gerin-
ges Gewicht auf und besitzen ander-
seits gute Festigkeitswerte. In ihrem
Aufbau lassen sich drei Schichten
unterscheiden:
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