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Fiir Einfamilien-
héduser. Mehr-
familienhduser,
Restaurants,
Hotels, Schulen,
Spitédler, Anstalten,
Fabriken usw.,
kurz tiberall dort,
wo es auf Betriebs-
sicherheit und hohe
Wirtschaftlichkeit
ankommt,

1V 28

Wer
hohe Anspriiche stelit

an Wirtschaftlichkeit, Betriebs-
sicherheit und Wohnkomfort,
wihlt den ACCUMAT.

Diese universelle Kombination
von Zentralheizungskessel und
Boiler mit dem neuartigen Verti-
kal-Brenner verfeuert ohne Um-
stellung Heizél, feste Brennstoffe
und Abfille. Volle Nennleistung
auch bei Koksfeuerung. Grosse
Brennstoffersparnis dank opti-
maler Wérmeausnitzung. Billiges
Warmwasser praktisch unbe-
schriankt im Sommer und im
Winter.

Technische Unterlagen und Refe-
renzenliste stehen lhnen zur Ver-
figung.

ren zwolf Prozent der damaligen
Gesamtbevolkerung. Wie in ande-
ren Léandern konnte der Wiederauf-
bau auch in Finnland nicht ohne
Hilfeleistung durch den Staat ge-
schehen. Es ist klar, daB ein Woh-
nungsbau, der unter so schweren
wirtschaftlichen Bedingungen arbei-
tet, nicht das Allerbeste hervor-
bringen konnte. Dennoch sind auch
in dieser Zeit einige Wohngebiete
entstanden, die in der Welt groBe
Beachtung fanden. Hier ist an erster
Stelle die Tochterstadt Helsinkis,
die im Wald liegende Stadt Tapiola,
zu nennen. In Tapiola wurde den
Architekten freie Hand gelassen;
die einzige Bedingung war: so gut
wie moglich zu bauen. So entstand
ein Konglomerat von Hochhausern,
Reihenhausern, Eigenheimen, Punkt-
hausern und Flachbauten. Diese
Hauser, direkt in den Wald gestellt,
wurden durch eine City mit Schulen,
Kindergarten, Einkaufszentren und
Unterhaltungsmoglichkeitenerganzt.
Heute ist Tapiola eine der modern-
sten Stadte der Welt. Man nennt sie
die Stadt, von der Menschen und
Architekten traumen: die Architek-
ten, weil ihrer Gestaltungsgabe
keine Schranken gesetzt wurden,
und die Menschen, weil sie in Ta-
piola wohnen mdochten. Alle Ver-
suche in anderen Landern, Tapiola
zu kopieren, brachten nicht den ge-
wiinschten Erfolg.

Finnische Architekten in allen Teilen
der Welt

Schon wenige Jahre nach Kriegs-
ende kehrte man zu den Formen der
dreiBiger dJahre zuriick und baute
auf ihnen weiter auf. Aalto, der die
ganze Zeit Uber seiner dynamisch-
organischen Linie treu geblieben
war und unter anderem ein vielbe-
achtetes Dormitorium fir das Mas-
sachusetts Institute of Architecture
in Boston erbaut hatte, war jetzt
wieder die bahnbrechende Person-
lichkeit. Seine organisch schaffende,
reich wechselnde und immer leb-
hafte Architektur verblieb fur viele
Architekten das nicht zu erreichende
Vorbild. Heute zahlt Aalto zu den
erfolgreichsten  Architekten  der
Welt; auBer in Finnland hat er in den
USA, in Frankreich, Westdeutsch-
land, Italien, Osterreich und Déne-
mark in internationalen Architektur-
wettbewerben jeweils die ersten
Preise errungen. Darliber hinaus
darf nicht vergessen werden, daB
Aalto mit den von ihm geschaffenen
Mobel eine neue Epoche der Innen-
architektur eingeleitet hat.

Neben Aalto stehen einige jiingere
Architekten in der ersten Reihe:
Viljo Rewell, berthmt durch seine
Industriearchitektur, gewann den
ersten Preis im Wettbewerb um
einen neuen Plan fur das Rathaus
von Toronto. Aarne Ervi, der das
Zentrum von Tapiola geschaffen
hat, wurde Uber die Grenzen des
Landes durch sein modernes In-
stitutsgebaude der Universitat Hel-
sinki bekannt. Jorma Jarvi baut
Schulen, die wegen der Zweck-
maBigkeit der Geb&aude und Einrich-
tung Aufsehen erregen.Hiermuissen
auch Aulis Blomstedt und der ganz
junge Heikki Sirén genannt werden,
die wegen ihrer Theater- und Kir-
chenarchitektur beriihmt wurden.
Und der Grund fir Finnlands Vor-
rangstellung: Es wird kein Haus ge-
baut, das nicht von einem Archi-
tekten gezeichnet wurde.

Professor H. Ekelund

Vorgefertigte Holzhauser
inden USA

Von unserem New-Yorker
Korrespondenten

«Prepacked» und «prefabricated» -
das sind wichtige Slogans der
amerikanischen Sprache. Es sind
aber keineswegs nur stark propa-
gierte Schlagworte, die hinter dem
«prepacking» von Lebensmitteln
aller Art und dem «prefabricating»
von Bauten jeder Form stehen. Das
stete Ansteigen der Automation auf
allen Gebieten zeigt an, daB sie fiir
den normalen Ablauf des mensch-
lichen Alltagslebens und Arbeits-
lebens unentbehrlich geworden ist.

Vorgefertigte Hauser sind noch ver-
haltnismaBig neu. Sie sind die na-
tirliche Fortentwicklung der Blech-
garage, wie sie vor dem Krieg be-
kannt war, und der Quonset-Hitte,
die im zweiten Weltkrieg eine groBe
Rolle spielte.

Holz ist von jeher ein Hauptmaterial
des amerikanischen Hauserbaues
gewesen - das Grundmaterial steht
jaim Lande reichlich zur Verfligung.
So ist es nicht verwunderlich, daB
Holz auch bei den vorgefertigten
Héusern reichlich Verwendung fin-
det. Es handelt sich hier nicht etwa
nur um einzelne Baufirmen, die vor-
gefertigte Hauser aus Holz in groBen
Mengen herstellen. Vielmehr betont
die «Federal Housing Administra-
tion» neuerdings die Vorziige des
modernen architektonischen Den-
kens, die zu mehr Raum fihren und
die auch bei den vorfabrizierten Hau-
sern Beachtung finden sollten. Die
Fabrikanten von Bauholz sind mit
dieser Einstellung zufrieden, weil sie
danach streben, Holz in neuartiger
architektonischer Verwendung in
den modernen Heimen zur Geltung
zu bringen.

Eine engere Zusammenarbeit von
Bauholzfabrikanten mit Architekten
und Baumeistern wird angestrebt.
So bewirkt die automatisierte Her-
stellung der groBen Fenster («pic-
ture windows»), die jetzt so beliebt
sind, Einheitlichkeit und niedrigen
Preis. Sie gelangen in vorgefertigten
Héausern haufig zur Verwendung.
Das Prinzip der Vorfabrikation wird
sogar von fithrenden Architekten
libernommen, die im allgemeinen
nur Individualhduser bauen. Es war
eineausgesprochene Uberraschung,
als Frank Lloyd Wright kurze Zeit
vor seinem Tode einige Modelle fir
vorgefertigte Hauser auf den Markt
brachte. Die langen horizontalen
Linien sind kennzeichnend fiir die
Bauweise, die Wright seit langen
Jahren angewandt hatte.

Alle Teile desHauses mit Ausnahme
des Fundaments, des Mauerwerkes,
des Heiz- und Kanalisationssystems
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Wie gefillt Ihnen dieses
Beispiel aus einer Vielfalt

von Belmag-Kreationen?

Nr.J 6118-7

mit Kupferring Fr. 77 .-,

Was unser Gestalter

erstrebte — eine vollkommene
Einheit von Zweck,
Konstruktion und Form —

ist erreicht: absolut

saubere Ausfiihrung und seritse
handwerkliche Arbeit.

Wenn Sie anschénen Leuchten
Freude haben, besuchen

Sie uns — es lohnt sich!
Beachten Sie unsere Spezial-
ecke mit besonders
preisgtinstigen Einzelstlicken.

Belmag Muster- und
Verkaufsraume, Tram 13
Richtung Albisgditli,
Haltestelle Giesshiibel,

bei der neuen Unterfiihrung
Tel.(061) 332234
Belmag-Leuchten sind
auch in guten
Fachgeschéften erhéltlich.

Belmag ist vorteilhafter!
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sind vorgefertigt. Errichtetwurde das
Haus von lokalen Baufirmen unter
Aufsicht eines Schiilers von Wright.
Diese Bestrebungen gehen auch
nach Wrights Tod weiter. Die neu-
gegriindete «Frank Lloyd Wright
Foundation» stellt den Firmen, die
vorgefertigte Wright-Hauser errich-
ten, einen sachkundigen Berater un-
entgeltlich zur Verfligung. Die mei-
sten vorgefertigten Hauser brauchen
jedoch keine solche personliche Fiih-
rung, sondern lassen sich von den
lokalen Baufirmen auf Grund der ge-
druckten Instruktionen aufrichten.

Das vorgefertigte Wright-Haus

Das charakteristische Geprage er-
halt das vorgefertigte Wright-Haus
durch eine tiber 13 m lange Galerie,
die sich'an der einen Seite des Hau-
ses entlangzieht. Sie ist mit kleinen,
aneinandergereihten Fenstern aus-
gestattet und mit Wanden aus Maha-
goniholz versehen.

Das Haus ist zweigeschossig. Das
HauptgeschoB hat eine bewohnbare
Flache von 2500 QuadratfuB3. Es be-
steht aus vier Schlafzimmern, zwei
Badern, einer Extratoilette, einem
kombinierten Wohn-EB-Zimmer, ei-
nem Familienzimmer und der Kiiche.
Das groBe Schlafzimmer ist 5,3 x 6,6
Meter, die kleineren Schlafzimmer
4 x 4,6 und 4 x 5,3 m. Das Wohn-
zimmer ist 8,6 x 6,6 m,die zugehorige
EBabteilung 3,3 x 4 m, das Familien-
zimmer 4 x 5,3 m, die Kiiche 5 x 4,6 m
groB.

Das Untergeschof des Hauses ent-
halt 1250 Quadratfu3 unausgebautes
Souterrain mit einer gerdumigen Ter-
rasse (8,3 x 3,3 m). Das Haus ist ins-
gesamt 34 m lang. Die AuBBenwande
bestehen aus Holz und Masonit. Die
Tiren aus Mahagoni sind vorgefer-
tigt und glasiert mit Insulierglas. Als
Mauerwerk dient rotes Ziegelwerk
von reguléarer GroBe, das auBen und
innen sichtbar ist. Im Wohnzimmer
befindet sich auch ein Kamin.

Bei diesem Haus handelt es sich
keineswegs um ein billiges Haus.
Im allgemeinen wird bei vorgefertig-
ten Hausern der billigen Herstellung
besonderes Augenmerk zugewandt.
Vorgefertigte Fabrikgebaude

Von einer Reihe von Herstellern wer-
den moderne Industriebauten aus
Holz (andere auch aus Stahl) in
Form von «prefabricated packages»
rasch dahin geliefert, wo sie Auf-
stellung finden sollen. Der Bezieher
hat die Wahl unter einer ganzen
Reihe von Firmen. Innerhalb von 2
bis 16 Wochen nach der Bestellung
wird ihm an Ort und Stelle geliefert,
was er braucht. Dort wird das Ge-
baude aus den ausgepackten stan-
dardisierten Teilen aufgebaut, was
einige Wochen in Anspruch nimmt.

Vor einiger Zeit muBte der Flug-
hafen in Newark im Staate New
Jersey auf einige Zeit gesperrt wer-
den. Der Flugverkehrwurde vortiber-
gehend auf den New-Yorker inter-
nationalen Flughafen in Idlewild
tbertragen. Innerhalb von 24 Tagen
wurden zwei groBe Gebaude aufge-
stellt, jedes mit 20 000 Quadratfull
Bodenflache - alles standardisiert
«aus der Kiste» fertig geliefert.
Am Aufstellungsort nétig waren
lediglich: ein Kran, Bolzen und
Schrauben, geeignete Schrauben-
schliissel, die Instruktionen zur rich-
tigen Zusammenstellung der vorfa-
brizierten Teile und die Leute, die
sie zusammenfligen sollten.

Alle Teile werden in bestimmten,
aus den Katalogen ersichtlichen

Langen, Breiten und Hohen gelie-
fert. Nur das Geriist solcher vorge-
fertigter Industriebauten besteht aus
Stahl. Fiir die Dacher und Seiten-
wande kann der Verbraucher Holz
wahlen oder jedes andere Material,
das ihm fiir seine speziellen Zwecke
am geeignetsten erscheint. Es steht
auch eine groBe Auswahl von Fen-
sterrahmen, Tiren und Toren usw.
aus Holz oder aus Stahl in allen vor-
kommenden GréBen zur Verfligung.

Vor der Montage wird fur die vorfa-
brizierten Industriebauten ein fester
Untergrund errichtet, meist aus Be-
ton. Im Gebaude werden dann von
lokalen Bauunternehmern Rohren-
und Heizungsanlagen, elektrische
Leitungen usw. eingebaut.

Die Hersteller vorfabrizierter Indu-
striebauten weisen auf die geringen
Kosten ihrer Konstruktionen hin. Sie
liegen zum Teil um 30 bis 409% unter
dem Preis fir individuell ausgearbei-
tete Industriebauten. Die Preise vor-
gefertigter Bauten haben sich in
den letzten fiinf Jahren kaum erhéht,
wéhrend die Kosten normaler Bau-
ten insgesamt um etwa 35% gestie-
gen sind. Die vorgefertigten Indu-
striebauten machen bisher in den
USA etwa 5% der ganzen industri-
ellen Bautéatigkeit aus, aber diese
Bauart ist entschieden im Zuneh-
men begriffen. Dr. W. Sch.

Hausbau von oben nach unten

Das Dach zuerst - und dann das
Haus! Nach diesem revolutionaren
Prinzip wird in der englischen Stadt
Coventry demnéchst ein siebzehn-
stéckiges Wohnhochhaus empor-
wachsen, das in 18 Monaten fertig-
gestellt sein soll. Es handelt sich um
die neuartige «Jackblock»-Methode,
die aus dem bereits seit langerer
Zeit eingeflihrten Verfahren, die Be-
tonfuBbdden eines Gebaudes zu
ebener Erde zu gieBen und dann
mittels hydraulischer Heber hoch-
zuhieven, von einer Londoner Bau-
firma weiterentwickelt und vervoll-
kommnet wurde.

Bei der neuen Bautechnik wird nach
der Fertigstellung des Fundaments
als erstes das Betondach gegossen;
dann beginnt man, das Dach lang-
sam emporzuheben und darunter die
stlitzenden Mauern zu errichten.
Der wichtigste Teil des Gebaudes
ist sein aus Betonblocks bestehen-
der Kern, den man am besten als
«Gebaudestamm» bezeichnen kénn-
te, denn von ihm wird das Dach
Stockwerk um Stockwerk wie die
Krone eines Baumes emporgetra-
gen.

Im einzelnen geschieht das auf fol-
gende Weise: Unter dem zu ebener
Erde fertig gegossenen flachen Be-
tondach, das zunachst unmittelbar
auf dem KellergeschoB ruht, sind
40 hydraulische Heber mit je 220
Tonnen Hebekraft angebracht. Alle
Heber bis auf einen werden hoch-
geschraubt, und tiber diesem einen
wird ein Betonblock eingesetzt.
Nacheinander werden dann alle wei-
teren Heber herabgelassen, und tiber
jedem Heber wird jeweils ein Beton-
block eingefligt. Hat der Geb&aude-
stamm auf diese Weise die Hohe
eines Blocks erreicht, so wird der
Vorgang so lange wiederholt, bis
das Dach zurHéhe des ersten Stock-
werks emporgehoben worden ist.
Dann wird der BetonfuBboden des
obersten Stockwerks - ebenso wie
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Handgeformte Bodenplatten

glasiert in personlichen Farben
oder unglasiert Klinker uni oder
geflammt, gehéren zum Schonsten,
was man sich fiir ein gediegenes
Privathaus oder einen reprasen-
tativen Raum denken kann. Dazu
so anspruchslos in der Pflege!
Gerne senden wir lhnen Muster.

Unser Fabrikalionsprogramm umfasst:
Ornamentbodenplatten in div. Typen
glasierte Wandplatten

glasiertes Mosaik
Klinker-Sichtverblender
Steinzeug-Bodenbelags-Mosaik
Kacheléfen und Cheminées

Ganz & Cie Embrach AG

Keramische Industrie Embrach
Telefon 051/962262
Techn. Biiro Ziirich Rennweg 35
Telefon 051/277414

Verlangen Sie Dokumentation
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vorher das Dach - zu ebener Erde
gegossen und das Mauerwerk zwi-
schen ihm und dem Dach errichtet,
und zwar werden alle Stockwerke
vorspringend «wie die Aste eines
Baumes» um den Gebaudestamm
herumgebaut. Sind die AuBen-
mauern des obersten Stockwerks
errichtet, so wird der ganze Vorgang
- das Emporhieven des Gebé&ude-
stammes um ein weiteres Stockwerk
mittels der hydraulischen Heber, das
GieBen eines neuen FuBbodens und
die Errichtung der Verbindungs-
mauern zum darlberliegenden Be-
tonfuBboden — wiederholt, und wéah-
rend das Gebaude emporwachst,
kann im obersten Stockwerk bereits
mit den Innenarbeiten begonnen
werden. Wenn das Geb&aude nach
etwa vier Wochen eine Héhe von
vier Stockwerken erreicht hat, wird
das oberste Stockwerk theoretisch
bezugsfertig sein.
Coventry ist die erste Stadt, in der
die neue Bautechnik ausprobiert
wird. Der groBe Vorzug dieser Me-
thode liegt darin, da3 alle Bauarbei-
ten unter dem schitzenden Dach
ausgefiihrt werden kénnen, und ob-
wohl fiir die hydraulischen Heber die
stattliche Summe von rund 190 000
DM investiert werden muB, fallen an-
dererseits die Kosten fir Kréane und
Flaschenziige fort. Bis das Gebaude
nach der neuen Methode fix und fer-
tig erstellt ist, 1aBt sich noch nichts
Endgliltiges iiber die Gesamtkosten
sagen. Aber der Vorteil, daB fast
wahrend der ganzen Zeit AuBen-
undInnenarbeitengleichzeitigdurch-
gefiithrt werden kénnen, statt sie wie
bei der herkémmlichen Bauweise in
Etappen erledigen zu missen, diirfte
viel Zeit und sicher auch Kosten er-
sparen. Dazu kommt, daB sténdig
«unter Dach und Fach» gearbeitet
werden kann, so daB man nicht auf
unglinstige Wettereinfliisse, die so
oft die Fertigstellung von Neubauten
verzdégern, Ricksicht zu nehmen
braucht. Aber Neuerungen bediirfen
nun einmal der Entwicklung, und es
gibt keine bessere Mdoglichkeit der
Erprobung, als sich mutig an den
Bau eines Gebaudes nach der neuen
Technik zu wagen. So kann man
beim ersten Versuch natirlich noch
nicht erwarten, daB3 er bereits alle
Vorziige der Methode zeigen wird;
sein Wert kann ebensosehrdarin be-
stehen, daB man ihre Fehler erken-
nen und beseitigen lernt.
(Copyright The Economist)

Il. Internationaler Kongref fiir
Lirmbekampfung

Der Osterreichische Arbeitsring fiir
Larmbekampfung veranstaltet in der
Zeit vom 16. bis 18. Mai 1962 in Salz-
burg den Il. Internationalen KongreB
fir Larmbekampfung.

Folgende Fachgebiete werden dabei
behandelt:

1. Wohnruhe, Gebaude- und Stadt-
planung, Erholungsgebiete und
Naturparks,

. Gewerbe- und Industrielarm,

. Verkehrslarm,

4. Larmbekampfung in Rundfunk,
Fernsehen und Presse, Larmbe-
kampfungsorganisation und -pro-
paganda.

Mit der Tagung ist eine Ausstellung

Gber schallschliuckende und schall-

dammende Materialien, leise Ma-

schinen und schalltechnische MeB-
geréate verbunden.

Das KongreBsekretariatbefindetsich

in Wien, Stubenring 1.
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Neue, bessere Losungen
von Isolierungs-Problemen
mit Foamglas

Umfragen bei Architekten nach der
Definition des idealen Isoliermate-
rials fir thermische Isolation er-
geben immer wieder ungefédhr fol-
gende Liste von geforderten Eigen-
schaften:

1. Das Isoliermaterial soll anorga-
nisch sein und moglichst kein Binde-
mittel enthalten, damit es weder ver-
faulen, noch sich sonst in irgend-
einer Art verdndern oder auflésen
kann.

2. Es soll in seiner Zellstruktur voll-
kommen wasserdicht und wasser-
dampfdicht sein, damit es nicht
durch zusétzliche Schutzschichten
vor dem Eindringen von Wasser oder
Wasserdampf geschiitzt werden
muB.

3. Es soll Gber die ganze Lebens-
dauer eines Geb&udes trocken blei-
ben, damit der Isolierwert in seiner
urspriinglichen Giite erhalten bleibt
und nicht durch Feuchtigkeitsauf-
nahme vermindert wird.

4. Das Material soll vollkommen un-
brennbar sein. GroBer Temperatur-
bereich.

5. Es soll eine sehr hohe Druck-
festigkeit aufweisen.

6. Das Isoliermaterial soll starr und
maBbestidndig sein, so daB es nie
zusammensacken, quellen oder sich
verformen kann. Trotzdem soll es
sich leicht sédgen oder sonstwie be-
arbeiten lassen.

7. Es soll einen guten und iiber die
Lebensdauer des Gebéaudes gleich-
bleibenden Isolierwert haben.

8. Das Material soll sehr leicht sein.

Dies ist nun ein ebenso respektabler
wie technisch  wohlbegriindeter
«Wunschzettel». Auf den ersten
Blick dirfte man annehmen, daB
wohl kein Isoliermaterial die Ge-
samtheit dieser Bedingungen erfiil-
len kann.

Eine Ausnahme macht indessen auf
jeden Fall die bemerkenswerte Iso-
lierplatte Foamglas der Pittsburgh
Corning Corporation in Pittsburgh,
Pa., U.S.A., die tatséchlich alle der
geforderten Eigenschaften aufweist
und damit zu einem eigentlichen
MaBstab fur die Glte von Isolier-
platten geworden ist.
BeimFoamglas (gesetzlichgeschiitz-
teMarke,welche libersetzt«Schaum-
glas» bedeutet) handelt es sich um
starre, leichte, aber &duBerst druck-
feste Platten aus Millionen von klein-
sten,hermetisch geschlossenen Zel-
len aus Glas.
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