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det, so ist nach den bisherigen
Erfahrungen kein Kantenschutzpro-
blem aufgetreten.

Bei Einsatz von «Platal» in feuchter
oder aggresiver Umgebung sind
dagegen die Schnittkanten des frei-
liegenden Stahls durch Korrosion
gefdhrdet. Wird «Platal» mit ver-
zinktem Grundwerkstoff verwendet,
so tritt hier zundchst die bekannte
Wirkung des Zinkfilms der Korro-
sion des Stahls entgegen. Soll
ein langzeitiger Korrosionsschutz
erzielt werden, dann ist ein zusatz-
licher Kantenschutz unbedingt er-
forderlich. Dieser kann durch Auf-
tragen eines entsprechenden Korro-
sionslackes, Uberkleben oder Ver-
schweiBen einer Kunststoffolie oder
durch Anwendung geeigneter Ver-
bindungsmethoden hergestellt wer-
den.

«Platal» kann allgemein wie unver-
edeltes Stahlbech oder -band ver-
arbeitet werden. Fur die Verfor-
mungsfédhigkeit ist allein die Wahl
der Stahlqualitat ausschlaggebend.
«Platal» kann gefalzt, rund und
scharfkantig gebogen und tiefgezo-
gen werden.

Die bei der Verarbeitung von Ble-
chen bekannten Verbindungsmdog-
lichkeiten, wie Schrauben, Nieten,
Biegen, Klemmen usw., lassen sich
ohne Schwierigkeiten auch bei
diesem Werkstoff anwenden. Es
sind inzwischen eine Anzahl von
Verbindungselementen  entwickelt
worden, die sich bei «Platal» be-
sonders vorteilhaft erweisen.

Sehr umfangreich sind die Verbin-
dungen, die sich durch Falzopera-
tionen herstellen lassen. Durch zu-
sdtzliche Verwendung eines Klebers
oder PVC-Plastisols lassen sich
flissigkeitsdichte und druckfeste
Verbindungen herstellen. Wird ein
PVC-Plastisol zur Abdichtung ver-

stérung der Kunststoffschicht fiih-
ren wiirde.

Rollennaht- oder PunktschweiBun-
gen lassen sich nur ausfiihren, wenn
an der Verbindungsstelle zuvor der
Kunststoffilm entfernt worden ist.
Eine solche SchweiBstelle kann
nachtraglich durch Uberkleben oder
SchweiBen mit einer Kunststoffolie
wieder vor Korrosionen geschitzt
werden.

Flr SchweiBoperationen an einseitig
beschichteten Blechen sind beson-
dere Maschinen entwickelt worden.
Damit lassen sich auf der nicht mit
Kunststoff bedeckten Seite Befesti-
gungselemente, wie Schrauben,
Bolzen, Stifte, Bleche usw., an-
schweillen, ohne daB der Kunst-
stoffbelag auf der Gegenseite be-
schadigt wird. Infolge des elektrisch
nicht leitenden Kunststoffilms auf
der beschichteten Blechseite mus-
sen bei diesem SchweiBverfahren
beide SchweiBelektroden auf der
Stahlseite angesetzt werden. Die
Elektroden sind in einer Weise anzu-
ordnen, daB eine auf das anzu-
schweiBende Teil aufsetzt und die
andere als Kontaktelektrode dicht
daneben das «Platal»-Blech beriihrt.
Es ist auch moglich, beide Schwei3-
elektroden auf zwei getrennte, anzu-
schweiBende Blechteile anzusetzen,
um damit gleich zwei Schwei3-
punkte zu erzeugen. H.H.

Edelstahl «rostfrei»
hat in der Bau-
wirtschaft Zukunft

Uber die Anwendung von Edelstahl
«rostfrei» im amerikanischen Bau-

3

wesen informierten sich deutsche
Architekten, Ingenieure und Her-
steller von Stainles-Steel anlaBlich
einer Informationsreise durch die
USA und Kanada. Ubereinstimmend
erklarten sie nach ihrer Riickkehr in
Disseldorf, daB Edelstahl «rostfrei»
auch im Bauwesen der Bundesrepu-
blik auf breiterer Ebene als bisher
Zukunft hat. Man betonte in diesem
Zusammenhang besonders die Be-
deutung von Edelstahl «rostfrei» als
Wandelement.

Auf dem amerikanischen Kontinent
setzt sich rostfreier Edelstahl, im be-

wendet, muB nachtrdglich eine
Wirmebehandlung erfolgen.

In zahlreichen Féllen lassen sich
auch Zuschnitte aus «Platal» durch
Verwendung von speziell geformten
Profilen zusammenfiigen. Diese kon-
nen als Zierleisten ausgebildet sein
und aus profiliertem «Platal»,
Kunststoff, Aluminium oder Edel-
holz bestehen.

Neben den mechanischen Verbin-
dungen bietet sich dem Verarbeiter
die Mdglichkeit, « Platal» erfolgreich
durch Kleben miteinander zu ver-
binden. Unter dem Kleben wird
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dabei ein Verbindungsverfahren ver-
standen, bei dem durch eine dinne
Schicht eines organischen Kunst-
harzes oder Kunststoffes die Ver-
bindung hergestellt wird. Es kénnen
durch richtige Auswahl der Kleber
Stahl mit Stahl, Stahl mit Kunst-
stoff und Kunststoff mit Kunststoff
verleimt werden.

Das bei der Verarbeitung von reinen
Kunststoffen seit langer Zeit be-
kannte HeiBluftschweiBverfahren mit
PVC-Stab |48t sich auch bei «Pla-
tal» auf der beschichteten Seite an-
wenden. Es kdnnen damit Vertie-
fungen oder Verbindungsstellen ab-
gedichtet werden.

Zwei beschichtete Seiten von «Pla-
tal» werden mittels Kunststoff-
schweifung verbunden.

Soll eine Verbindung sehr stark
beansprucht werden konnen, so
wird man Stahl auf Stahl schwei8en.
Die allgemein eingefiihrten Auto-
gen- oder StumpfschweiBmethoden
fiir die Verarbeitung von blankem
Stahl eignen sich nicht fur «Platal»,
da bei diesem Verfahren die Aus-
breitung der SchweiBhitze zur Zer-

sonderen der 18/8-Chrom-Nickel-
Stahl, fiir die Verkleidung von Bau-
ten immer stérker durch, vor allem
in den groBen Industriestadten, de-
ren Luft durch Rauch und Industrie-
gase verunreinigt wird. Wahrend die
Bauwirtschaftin den USA 1947 ledig-
lich 13000 Tonnen Chrom-Nickel-
Stahl abnahm, waren es 1957 bereits
rund 50 000 Tonnen. Nach den vor-
liegenden Berechnungen glaubt man
an einen Verbrauch fir 1967 von
101 000 Tonnen. Vertreter der Stu-
dienkommission vertraten in Ge-
sprachen die Ansicht, da3 sich eine
entsprechende Entwicklung wenn
auch langfristig gesehen in der Bun-
desrepublik durchsetzen werde. Man
denkt dabei weniger an die Errich-
tung von Hochhdusern (&hnlich
Thyssen-Haus in Disseldorf) als an
die Verwendung von Chrom-Nickel-
Stahl beim Laden-, Fassaden- und
Schaufensterbau. Der groBe Vorteil
bei der Verwendung von Edelstahl
«rostfrei» als Bauelement ist die
Korrosionsbestandigkeit des Mate-
rials. Nach Berechnungen des Nik-
kel-Informationsbiiros  Dusseldorf
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gehen jahrlich Milliardenwerte durch
Korrosion verloren. Man schétzt,
daB es jéahrlich rund 20% der Welt-
stahlproduktion ausmacht. Ein wei-
terer Vorteil von Chrom-Nickel-
Stahl liegtin seiner geringen Pflege-
bedurftigkeit, wodurch sich auf lange
Sicht erhebliche Wartungskosten
einsparen lassen.

Heute sind in Deutschland bereits
liber 60 verschiedene rostfreie Edel-
stéhle erhaltlich.

Alle Anforderungen, die das Bau-
wesen stellt, kdnnen aber von vier
Stahltypen vollauf erfiillt werden. Es
sind dies der 17%-Chromstahl und
drei 18/8-Chrom-Nickel-Stéhle. Der
Chromgehalt des Stahles ist fiir die
Oberflachenpassivierung  unerlaB-
lich. Die Korrosionsbhestandigkeit
der reinen Chromstéhle reichtim all-
gemeinen in der Atmosphére nicht
aus, so daB diese nur im Innenbau
Verwendung finden.

Durch Zusatz von zirka 8% Nickel
wird die Korrosionsbestdndigkeit
des Chromstahles entscheidend ver-
bessert. Diese 18/8-Chrom-Nickel-
Stéhle widerstehen allen Angriffen
der Witterung. Unter besonders un-
glnstigen Bedingungen — zum Bei-
spiel in Meeresndhe oder in einer
durch aggressive Gase verseuchten
Industrieatmosphdre - empfehlen
sich 18/8-Chrom-Nickel-Stihle, mit
Zusatz von 2 bis 3% Molybdéan, wo-
durch die Korrosionsbestandigkeit
weiter verbessert wird.

In Deutschland werden alle Stdhle
durch Werkstoffnrummern gekenn-
zeichnet. Stahl 4301 weicht praktisch
nur im Kohlenstoffgehalt bei etwas
héherem Nickelgehalt von Stahl 4300
ab.Stahl 4301 ist auf Grund des nied-
rigen Kohlenstoffgehaltes bei star-
ker Korrosionsbheanspruchung ohne
Warmebehandlung nach dem
Schweillen verwendbar, wéahrend
Stahl 4300 bei starker Korrosions-
beanspruchung (zum Beispiel in sal-
ziger Luft) nach dem SchweiBen
wérmebehandelt werden muB.
Edelstahl «rostfrei» ist nach allen
bekannten Verfahren - also elek-
trisch, autogen, mit Schutzgas oder
widerstandselektrisch — schweibar.
Hervorzuheben ist, daB er sich ein-
wandfrei mit Stahlkonstruktionen
verschweilen 1&Bt. Dabei mussen
aufeinanderliegende Teile aus Stahl
und rostfreiem Edelstahl isoliert wer-
den; denn immer wenn sich ver-
schiedenartige Metalle in feuchter
Luft bertihren (Schwitzwasser), kann
das unedlere Metall, in diesem Falle
der Stahl, beschleunigt zerstért wer-
den.

Alle Schweinéhte sollen fehlerfrei,
das heiBt vor allem: poren- und
schlackenfrei, verlegt sein. Nach
dem SchweiBen missen FluBmittel,
Anlauffarben oder Metalloxydsprit-
zer durch Schleifen oder Beizen
grindlich entfernt werden, weil sich
sonst die schiitzende Passivschicht
an der Luft nicht einwandfrei bilden
kann. Ein ProzeB, dem besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden
muB.

Neuerdings werden in zunehmen-
dem MaBe Metallklebeverfahren bei
rostfreiem Edelstahl verwendet.
Das Hart- und Weichl6ten des rost-
freien Edelstahls ist ebenfalls gut
auszufiihren, wird aber heute weni-
gerangewendet. Das Weichléten er-
gibt nur eine geringe Festigkeit der
Verbindung und dient daher vorwie-
gend zum Ausfillen von Fugen.
Hartléten zeigt héhere Festigkeit in
der Verbindung, kann einer Schwei-
Bung nicht gleichgestellt werden.

Rostfreie Edelstdhle besitzen ausge-
zeichnete Verarbeitungseigenschaf-
ten, die sie fiir das Bauwesen beson-
ders geeignet machen. Nach allen
bekannten Verfahren kénnen sie
spanabhebend und spanlos verar-
beitet werden.

Bleche und Bander

Edelstahl «rostfrei» besitzt auch bei
geringen Dicken noch eine hohe Fe-
stigkeit. Daher kann er in der Archi-
tektur (iberwiegend in der Form von
kaltgewalzten Blechen, Bé&ndern,
Profilen und Rohren angewandt wer-
den. Die kaltgewalzten Feinbleche
und Bander weisen im Gegensatz zu
warmgewalzten eine wesentlich glat-
tere Oberflache auf.

Profile und Rohre werden durch Ab-
kanten oder durch Kaltprofilieren
hergestellt.

Auf der glatten, porenfreien Ober-
fliche koénnen sich Rauch- und
Staubteilchen nur schlecht absetzen
und werden vom Regen gréBtenteils
wieder abgesplilt.

Verkleidungen und andere Bauteile
aus Edelstahl werden daher nur sel-
ten gereinigt, wobei einfaches Ab-
waschen mit Wasser und Seifen-
lauge — zum Beispiel zusammen mit
einer Reinigung der Fenster - ge-
nlgt. Nachtrédgliche Oberflichen-
schutzbehandlung (mit Vaseline
oder dergleichen) ist nicht nétig.
Das wére sogar nachteilig, weil sich
daran schnell wieder Schmutzteil-
chen festsetzen. Wie oft gereinigt
werden muf3, héngt von der Um-
gebung ab. Zum Beispiel im Ruhr-
gebiet wird eine Reinigung selbst-
verstandlich  ofters durchgefiihrt
werden miissen. — Ein Geschafts-
inhaber 1483t sein Schaufenster jede
Woche reinigen; dagegen genligt
bei der Edelstahlverkleidung die Rei-
nigung in einem Zeitabstand von
einem viertel bis zu einem halben
Jahr, um ihren schimmernden Glanz
zu erhalten.

In diesem Zusammenhang sei ein
besonderer Hinweis angebracht.
Von Zeit zu Zeit taucht die Bemer-
kung auf, rostfreier Edelstahl «ro-
stet». Mit gleichem Recht koénnte
man sagen, Glas «rostet»: ndmlich
dann, wenn es lange nicht gereinigt
wird und die Atmosphére — wie zum
Beispiel im Ruhrgebiet - feinste
Eisenteilchen enthélt. Diese Teil-
chen setzen sich ab und rosten, wo-
bei sich die Schmutzschicht rost-
braun farbt. Ahnlich verhilt es sich
bei rostfreiem Edelstahl. Dieser Rost
stammt nicht vom Werkstoff; es ist
Flugrost, der sich leicht wieder ent-
fernen 14Bt.

Liegt unter Edelstahl gewdhnlicher
Stahl, so kann dessen Rost durch
Feuchtigkeit an die Geb&udeober-
flache gespult werden. Durch sach-
gemaBe Konstruktion und sorgféltige
Abdeckung 1&Bt sich das vermeiden.
Flache Bleche, die von hinten nicht
ausgesteift und an den Enden be-
festigt sind, kénnen sich durch Wiér-
meausdehnung werfen. GroRe,
ebene Fldchen sollte man vermei-
den. Amerikanische Erfahrungen
lehren, daB3 ebene, matte, nicht aus-
gesteifte Fldchen hochstens den
Wert 200 fiir das Verhéltnis von Lén-
ge und Breite (1) zur Dicke (d) haben
sollten.

Polierte Flachen zeigen Verwerfun-
gen noch eher an als matte und soll-
ten daher héchstens den Wert 150
fir das Verhéltnis I:d haben. Es
empfiehlt sich deshalb, Bleche zu
verwenden, die durch Kaltprofilieren,
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ECONOM-AUFZUG

Dass wir moderne Aufziige
in hochster Vollendung zu
bauen verstehen, wissen Sie,
wissen wir, weiss die Welt.
Die technische Perfektion un-
serer Anlagen stellt aber nur
ein Glied in der Schlieren
Erfolgskette dar. Von ebenso
grosser Bedeutung ist die
Tatsache, dass unsere In-
genieurekeine Scheuklappen
tragen. Sie sehen im Aufzug
nicht nur ein technisches
Problem, das sich auf dem
Reissbrett I6sen lasst. Sie
betrachten dieses Transport-

mittel vielmehr als funktio-
nellen Bestandteil eines Gan-
zen, als Organ, das kein
selbstandiges,abgekapseltes
Leben fiihren kann und darf.
Diese Auffassung, verbunden
mit dem Bestreben, unseren
Kunden so am erarbeiteten
Fortschritt teilhaben zu las-
sen, dass sich ihm eine in
Franken und Rappen erfass-
bare Einsparung offenbart,
hatzum Schlieren ECONOM-
Aufzug gefiihrt.

Der ECONOM-Aufzug istein
Serie-Fabrikat mitdem Stem-
pel der Einzelanfertigung. In
allen Teilen genormt und vor-
fabriziert,reprasentiertdieser
Lift den letzten Stand der
technischen Entwicklung.
Zugleich vereinigt er alles in

sich, was im Aufzugsbau
langst als tausendfach be-
wiabhrt gilt. Die Herstellung in
Serien erlaubt nicht nur kiir-
zeste Lieferfristen; sie wirkt
sich vor allem in der Preis-
gestaltung dusserst giinstig
aus!

Zeitgemisse Rationalisie-
rung bei uns, starke Verein-
fachung und Zeitgewinn in
der Planungsarbeit des
Architekten, Einsparung
teurer Lohn- und Material-
kostenauf dem Bauplatz:
kurze und minimale Be-
lastung Ihres Baukredites —
das ist der Beitrag einer fort-
schrittlichen Aufziigefabrik
zur Baukostensenkung!

Verlangen Sie unsere aus-
fiihrliche Dokumentationiiber
den ECONOM-Aufzug.

ﬂ/@/’eﬂ

Schweizerische Wagons- und Aufziigefabrik AG Schlieren-Ziirich Telephon (051) 98 74 11
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Abkanten oder Pressen eine selbst-
aussteifende Form erhalten.

Eine Neuheit stellen Bleche aus rost-
freiem Edelstahl dar, die durch Pra-
gewalzung gemustert werden. Hier-
bei versehen kontinuierliche Prége-
walzen die Bleche oder Béander in
kaltem Zustand mit einem gleich-
méaBigen plastischen Raster.

Durch eine solche stabilisierende
Verformung werdendiehervorragen-
den mechanischen Eigenschaften
der Bleche noch verbessert. Dem-
zufolge kdnnen wesentlich geringere
Blechdicken gewahlt werden, wo-
durch sich Gewichtseinsparungen
bis zu 50 % ergeben. Das gemusterte
Blech 14Bt keine Verwerfungen zu
und bietet die Moglichkeit, Gebdude-
flachen aufzulockern. Verschmut-
zungen oder Beschadigungen tau-
chen optisch in der gemusterten
Oberflache unter.

Bleche mit Pragemusterungen kon-
nen in der gleichen Form verarbeitet
werden wie glatte Bleche. Sie lassen
sich also stanzen, lochen, biegen,
abkanten, tiefziehen und falzen. Un-
ter Bertlicksichtigung ihrer Dicke
sind die Bleche schwei3bar; Lot-
und Nietverbindungen lassen sich
ebenfalls herstellen.

Der neue Werkstoff wird vor allem
bei den folgenden drei Grundtypen
der Wandausbildung erfolgreich ver-
wendet:

1. Beim Verkleiden herkdmmlicher
Baustoffe mitEdelstahl «rostfrei» als
korrosionsbestandige AuBenhaut. In
diesem Falle erhalten Holz, Stahl
oder das Mauerwerk einen dicht an-
liegenden oder mit Zwischenraum
angebrachten Schutzpanzer aus
Edelstahl «rostfrei». Auf diese Wei-
se kann man zum Beispiel Holz- oder
Stahlfenster schiitzen, Eingdnge aus
preiswertem Mauerwerk verblenden
usw. In Deutschland findet diese
Methode immer mehr Eingang.

2. Fenster-Wand-Konstruktionen:
Elemente,aus denen die Fassade zu-
sammengebaut wird, umfassen Fen-
ster, Bristung und Sturz. Demge-
maB wird ihre GréBe immer = Fen-
sterbreite x Stockwerkshohe. Diese
Elemente kénnen in der Werkstatt
vorgefertigt werden und lassen sich
durch Verschrauben oder Verklam-
mern mit dem tragenden Skelett
ohne vorherige Einriistung montie-
ren.

3. Die Curtain-Wall-Bauweise, die
wegen ihrer vielen Vorteile die Auf-
merksamkeit des Architekten bereits
gewonnen hat. H.H.

Kunststoffschrauben
setzen sich durch

Weder Vibrationslockerungen noch
ein Festfressen méglich.

Obgleich Kunststoffschrauben
schon seit Jahren bekannt sind,
ist erst jetzt der Durchbruch zum
vielseitigen GroBverbrauch gelun-
gen. Bisher waren es meist Sonder-
anfertigungen, die vor allem in der
elektrotechnischen Industrie des-
halb bevorzugt werden, weil sie
sich wegen ihrer hohen Isolations-
werte und ihrer Bestandigkeit gegen
zahlreiche Sauren, Basen und Lé-
sungsmittel besonders eignen. Aber
gerade diese Korrosionsbestandig-
keit hat der Kunststoffschraube
neue Verwendungsgebiete erschlos-
sen. Hinzu kommt, daB sie «selbst-

hemmend» sind, das heiBt daB
Lockerungen bei Vibration nicht
auftreten. Auf der anderen Seite

wird wegen der Korrosionsbestan-
digkeit jedes Festfressen verhindert.
Auch Unterlegscheiben sind bei

Kunststoffschrauben nicht mehr er-
forderlich. Trotz dieser beachtli-
chen Vorziige war es die Beschrén-
kung auf Sonderanfertigung, die
einer erweiterten allgemeinen Ver-
wendung solcher Schrauben fir
serienmaBige Ausfiihrungen nach
DIN-Normen fiir Konstruktionen
aller Art, das heiBt fur die laufende
normale Fertigung, entgegenstand.
Neuerdings steht aber nun ein kom-
plettes Programm der verschieden-
sten Langen und Typen zur Verfi-
gung, so daB Uberall dort, wo sich
Vorteile ergeben, eine Umstellung
von Metall- auf Kunststoffschrauben
ohne weiteres moglich ist. Es gibt
Schrauben in metrischem Gewinde
von M 3 bis M 8 nach DIN 84/88 und
teilweise DIN 933 in allen gebrauch-
lichen Langen. Daneben werden
jetzt auch zahlreiche Spezialaus-
fihrungen wie Hutmuttern, Flugel-
muttern, Nieten und Spreiznieten
zur Befestigung von Typenschildern,
Stiftschrauben und auch Unterleg-
scheiben zur Verwendung von Me-
tallschrauben hergestellt.

Keimfrei ist Trumpf

Neues Mittel gegen Bakterien und
Schimmelpilze.

Es gibt wohl mehr schéadliche als
niltzliche Bakterien. Nicht von den
gefahrlichen Krankheitserregern soll
hier die Rede sein, sondern von den
Bakterien und Schimmelpilzen, die
der Ernahrungsindustrie manche
Sorge bereiten. Sie treten in Molke-
reien wie Brauereien auf, sie sind
in den Betrieben zu finden, die
Fisch, Fleisch, Obst und vieles
andere zu Konserven verarbeiten.
Sie rechtzeitig und grindlich zu
vernichten bedarf groBter Sorgfalt.
Durch Bakterien verdorbene Nah-
rungs- und GenuBmittel kénnen zu
schweren Vergiftungen fiihren. Des-
halb sind je Konservierungsmittel
nach wie vor unentbehrlich, wenn
das auch gewisse Leute nicht wahr-
haben wollen. Selbst die Fabrika-
tionsstatten missen heute fast so
sauber und steril gehalten werden
wie die Raume in einer Klinik. Die
Suche nach mdoglichst wirksamen,
aber fur den Menschen unschadli-
chen Desinfektionsmitteln gehort zu
den vornehmsten Aufgaben der
chemischen Forschung.

Von einem bedeutsamen Fortschritt
kann jetzt berichtet werden. Ein
neu herausgebrachtes Mittel, das
geruchfrei und fiir den Menschen
vollig ungiftig ist, ermdglicht die
keimfreie Herstellung von Nahrungs-
mitteln. Ja es ist so harmlos, daB es
in Schwimmbadern zur Bekampfung
von Algen und Schleimbakterien
verwendet werden kann. Auch im
eigenen Swimming-Pool - gleich
aus welchem Material - ist das
Praparat anwendbar. Es greift weder
Metalle noch Holz oder Kunststoffe
an und reizt auch nicht die Augen.
Volkswirtschaftlich genau so be-
deutungsvoll ist der Nutzen fiir die
Lagerhaltung. So wird Obst im
Geschmack schnell beeintrachtigt,
wenn sich in den Lagerkasten
Schimmelpilze ansiedeln. Auch hier
hilft das neue Mittel sicher ohne
jede Beeintrachtigung des Kern-
oder Steinobstes. Gleiches gilt fiir
Kartoffellager und andere Lager-
hallen, natirlich auch fiar Wein-
kellereien. Die Anwendung ist sehr
einfach. Da es sich um ein leicht
wasserlosliches  Pulver handelt,
kann seine Losung auch verspriiht
oder vernebelt werden. H.H.
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