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Keinem Chirurgen wirde das einfallen; nicht
das Messer schlechthin ist sein ,Werkzeug”,
sondern ein Spezialmesser, das Skalpell.

Besondere Aufgaben erfordern eben besondere
Werkzeuge.

Auch der zeichnende Techniker braucht nicht
einfach ,einen Bleistift", sondern hochwertige
Spezial-Zeichenstifte und Zeichenminen wie

MARS-LUMOGRAPH.

Sie sind vorbildlich in Strichscharfe, Deckkraft
und Lichtpausfahigkeit und bieten auch bezig-
lich Bruchfestigkeit, Radierbarkeit und geringer
Abnutzung weit mehr, als die Zeichen-Praxis
normalerweise verlangt.

Die 19 LUMOGRAPH-Harten sind gleichmaBig
abgestuft und werden - das ist besonders
wichtig - préazise eingehalten.

Zu hervorragenden Zeichenminen gehéren
selbstverstandlich ,perfekte” Klemmstifte:

MARS-TECHNICO-Klemmstifte

stehen bei Fachleuten wegen ihrer so zuverlas-
sigen Klemmzange seit je in gutem Ruf.

Ilhre neue wohlausgewogene Gestalt ist ein Bei-
spiel gegliuckter Formgebung, denn so zuver-
lassig und arbeitsgerecht MARS-TECHNICO-
Klemmstifte schon immer waren, so formschén
sind sie nun auch und offensichtlich wertvoll im
Material.

MARS-LUMOGRAPH-Zeichenstifte in 19 Harten
MARS-LUMOGRAPH-Zeichenminen in 18 Harten
MARS-TECHNICO-Klemmstifte fur 18 Harten

Wir senden lhnen gern Probeminen und Infor-
mationsmaterial, wenn Sie uns schreiben und
sich auf diese Anzeige beziehen.

J.S. @) STAEDTLER

Genenalvertretung:

Rudolf Baumgartner-Heim & Co., Ziirich 8/32

Notwendige Beleuchtungsstarken

Art Allgemein- Platzbeleuchtung mit zusatz-
beleuchtung licher Allgemeinbeleuchtung
der der e Platz- Zusatzliche
Anspriiche Arbeit o beleuchtung? Allgemein-
. Beleuch-
an die Foit beleuchtung'’
Belsuchtung tungsstérke
Lux Lux Lux
sehr gering 30 — =
gering grob 60 - i~
maBig mittelfein 120 250 20
hoch fein 250 500 40
sehr hoch 600 1000 80
auBerge-
wdéhnlich sehr fein — 4000 300

' Den Werten der Allgemeinbeleuchtung ist ein mittlerer Reflexionsgrad der Raumbe-
grenzungsflachen von 30% zugrunde gelegt.
2 Die Werte der Platzbeleuchtung gelten fiir einen mittleren Reflexionsgrad des Arbeits-

gutes von 25%.

Die Oberflachen-
veredlung
von Spannplatten

Die Gute-Spanplatte wird heute vor
allem in der Mobelindustrie verarbei-
tet. Im Innen- und AuBenbau gilt sie
als warmeddmmende und trockene
Bauplatte mit vielen guten Eigen-
schaften. Die Spanplatte ist ein jun-
ger Holzwerkstoff. lhr bautechni-
scher Wert ist darum noch nicht ge-
ntigend erkannt worden; besonders
im AuBenbau sind die praktischen
Erfahrungen noch gering.

Nach den Erfolgen beim Innenaus-
bau lag der Gedanke nahe, die Span-
platten auch als AuBenwandbauteile
zu verwenden. Hier werden an das
Material neue Anspriiche gestellt;
vor allem Wetterfestigkeit und gutes
Isoliervermdgen gegen Wérme und
Schall. Heute bietet die Spanplatte
zusammen mit den modernen Iso-
lierstoffen und verfligbaren Spezial-
lacken in jeder Hinsicht zweck-
mé&Bige Loésungen; damit kann sie
auch mit Stahl, Beton und Glas kon-
kurrieren.

Triangel-Platten sind zur Ober-
flachenveredlung mit Furnieren, Lak-
kenundKunststoffenals spannungs-
freies Tragermaterial entwickelt. Der
groBte Teil der Platten wird vom Ver-
arbeiter furniert.

Das empfindlich reagierende Fur-
nier stellt an das Tragermaterial
hohe Anspriiche. Diese Anspriiche
erfillt heute die Gute-Spanplatte.
Oberflichenschéden, die bei ge-
wohnlichen Tragerplatten und Voll-
holz h&ufig auftraten, bemerkt man
bei Spanplatten kaum mehr, wenn
Giite-Spanplatten verwendet und
richtig verarbeitet werden. Bei Span-
platten in Durchschnittsqualititen
und bei nicht genauer Kenntnis der
Verarbeitung treten Schiden auf,
die oft erst nach Monaten sichtbar
werden.

Der Aufbau einer Giite-Spanplatte
verleiht ihr das Stehvermégen. Fiir
die Stehfestigkeit ist die richtige
Auswahl des spezifischen Platten-
gewichtes von Bedeutung. Die Span-
platte kann sich verziehen, wenn das
spezifische Gewicht zu hoch liegt.
Andererseits gehen die Festigkeits-
werte und der Elastizitdtsmodul zu-
riick, wenn das spezifische Gewicht
sehr viel geringer ist.

Edelfurniere verarbeitet man heute in
Dicken bis zu 0,5 mm.

Durch Teste (Dampftest) kann man
leicht feststellen, ob die Deck-
schicht den Ansprichen geniigt.
Die Oberfliche einer guten Span-
platte soll nicht zu rauh und nicht zu
fein sein. Wenn sie zu rauh ist,
nimmt sie viel Leim auf und gibt der
Flache vermehrte Feuchtigkeit; der
Leim schl&gt durch das Furnier, die
Flache wird unruhig, und die Her-
stellungskosten steigen. Wenn sie
zu glatt ist, findet der Leim nicht ge-
nligend Haftmdglichkeiten. In der
genau dosierten Menge Furnierleim
liegt eines der Geheimnisse der
spiegelnden Oberfliche. Man rech-
net pro Quadratmeter mit 120 bis
160 g Leimflotte (zirka 50 prozentig).
Natirlich kénnen Streckmittel hin-
eingebracht werden; Feuchtigkeit ist
nur so viel notig, daB die Leimflotte
auftragsfahig gehalten wird.

Ebenso wichtig ist es, die physikali-
schen und chemischen Eigenschaf-
ten der Furnierarten zu beurteilen.
Es gibt auslandische Hélzer, deren
Farb- und Gerbstoffe die ganze
Oberflache verfarben kénnen. Unge-
ddmpfte Furniere verfédrben sich bis-
weilen beim Verlassen der Presse in
den Spétholzzonen von Rotbraun
bis Violett. Eisenspuren von PreB-
platten kénnen Hélzer mit starken
Gerbstoffen (Eiche, Mahagoni, Lim-
ba) grau férben. Fehlverleimungen
entstehen ab und zu durch Zltere
Birkenfurniere und Limba, welche
Fette ausscheiden und dadurch
leimabweisend werden. Triangel-
platten lassen sich ohne Unterfur-
niere veredeln. Ausnahme: Bei gro-
Ben hochglanzfurnierten Fldchen
kann es nicht schaden, das Unter-
furnier hinzuzuziehen. Doch braucht
es nicht dicker als 0,6 mm zu sein.
Werden helle Deckfurniere aufge-
bracht, wahit man keine lebhaft ge-
farbten Blindfurniere.

Die Platte wird mit einer Holzfeuchte
von 8 Prozent geliefert. Sie steht da-
mit im Gleichgewicht mit der um-
gebenden Luft und behélt diese
Feuchte bei richtiger Lagerung bis
zur Verarbeitung.

Es wird kalt furniert, wenn keine
Heizpresse zur Verfiigung steht, die
PreBtemperaturen nicht ausreichen
oder wenn bei der Montage furniert
werden muB. Fiir diese Technik eig-
nen sich Kaltleime und Kunstharz-
leime mit geeignetem Hérter.

Dank derEntwicklung derGiite-Span-
platte ging ein langgehegter Schrei-
nerwunsch in Erfillung: das einsei-



Fur Neubauten genormte
Kiichen - Kombinationen!

Die Norm 55/60/90 ist die Grundlage der Elemente in der
METALL ZUG-Kichenkombination. Wo immer gebaut
wird, lassen sich die Normteile, je nach Wohnungsgrasse,
beliebig zusammenstellen. Alle Zubehorteile, wie Schar-
niere, Anschléage, Tiiren, Tablare sind fiir jede gewiinschte
Kombination konstruiert; die Tiiren kénnen links oder
rechts angeschlagen werden. Kiihlschrinke und Boiler
mit Normabmessungen irgendwelcher Fabrikate sind ein-
baubar.

Der Elektroherd METALL ZUG ist diesen Kombinationen
angepasst. Sein grosser Backofen und das gerdumige
Geratefach zeichnen ihn besonders aus. Auf Wunsch
Sichtscheibe in der Backofentiire, Infrarotgrill und auto-
matischer Drehspiess.

Verlangen Sie Auskunft und Prospekte
bei der

Metallwarenfabrik Zug
Tel. 042/ 4 01 51

tige Furnieren. Man tut allerdings
gut daran, die Grenzen dieser Tech-
nick bei jenen Flachen festzusetzen,
die statisch gestitzt werden: also
bei Tischplatten, die auf breiten
Zargen autgeleimt sind, oder Wand-
und Deckenverkleidungen, die auf
stabilen Rahmenkonstruktionen be-
festigt werden. Bei freitragenden
Fldchen oder wenn groBe Tempera-
turschwankungen oder Feuchtig-
keiten zu erwarten sind, soll man
mit Blindfurnier gegenkaschieren
und beide Seiten durch Lack gegen
die Feuchtigkeit schitzen.

Als Trégermaterial bevorzugt, ja
fordert die Schichtstoffplatte Span-
platten im Dreischichtaufbau. Zwei
prdgnante Eigenschaften der Plat-
ten erldutern das néher: die Fein-
spandeckschicht und die gutge-
schiittete Mittellage. Die Feinspan-
deckschicht erhdlt die untadelige
Oberflaiche der diinnen Schicht-
stoffplatten. Der feste Aufbau der
Platten sorgt fiir saubere, gerade
Flachen. Warum ist das Tréger-
material so wichtig fir die Schicht-
stoffverleimung? Das Wesen der
Kunststoffplatten besteht darin, daf
sie einen anderen Wé&rmeausdeh-
nungskoeffizienten haben als Holz-
werkstoffe  und  feuchtigkeitsun-
durchlédssig sind. Unterschiedliche
Waérmeausdehnung und einseitige
Feuchtigkeitsaufnahme fiihren aber
zu Spannungen in der Leimfuge.
Treten diesen Spannungen keine
ausreichenden Kréfte entgegen, ver-
zieht sich die Flache.

Spannungen zwischen Kunststoff
und Trégermaterial lassen sich
durch eine elastische Verleimung
mildern. Darum sind Kaltleime und
Kleber fur die Verleimung am besten
geeignet (Mowicoll, Neopren und
Pattex). Glashart abbindende Leime
(Kaurit) sind daflir ungeeignet; sie
ergeben eine zu starre Verbindung.
Viel umstritten ist die Frage, ob
Kunststoffplatten ein- oder beid-
seitig aufzubringen sind. Zu bejahen
ist diese Frage immer bei freitragen-
den Teilen: bei Schiebtiiren und
Schranktiiren. Diese freitragenden
Elemente erhalten ein Kunststoff-
Gegenfurnier. Platten, die konstruk-
tiv gehalten werden (Tischplatten
auf Zargen oder Wandverkleidungen
auf stabilem Rahmen), versehe man
auf der Ruckseite nur mit Furnier und
einem Lack; damit wird das Eindrin-
gen von Feuchtigkeit unterbunden.

Bei den Seitenwdnden der Schranke
wird man normalerweise auf eine
Gegenplatte verzichten kénnen, un-
ter der Voraussetzung, daB die
Wand im Schrankkorpus fest ein-
gespannt und das Trdgermaterial
nicht zu dinn ist; denn die Gefahr
des Verziehens wird um so gréBer,
je dinner die Tragerplatte und je
geringer die Kraft ist, welche sie der
Spannung entgegensetzen kann.
Auf den Lack jedoch sollte man nie
verzichten.

Etwas Neues bei den Kunststoffen
sind die sehr diinnen Folien. Es gibt
Kunststoffplatten, die auf 0,5 mm
Dicke reduziert werden (Kunststoff-
folien auf Leinenbasis), und PVC-
Hartplatten. Allen Platten gemein-
sam ist der hohe Anspruch an die
Oberflache der Trégerplatten; denn
jede Unebenheit, jeder etwas dik-
kere Span zeichnet sich sofort durch
die hauchdlnnen Folien ab. Die
Feinspandeckschicht der Holzspan-
platte hat nicht nur den Vorteil der
GleichmaBigkeit - sie ist auch so
beschaffen, daB sie nur sparsam

Leim aufnimmt. Also scheiden auch
Unebenheiten durch Leimansamm-
lungen aus.

Soistes moglich, darauf Glas, Spie-

gel, Leder, Gewebe und sogar

Bleche aufzuleimen (gehdmmerte

Kupferbleche).

Nach einem von einem Architekten

entwickelten Verfahren wird flissi-

ges Metall auf Triangel-Platten auf-
gespritzt und damit ein unverwist-
liches Metallrelief geschaffen.

Verbundplatten werden h&ufig beim

Innenausbau verwendet. So 4Bt

sich eine Asbestplatte beidseitig mit

einer Spanplatte bekleben, wenn
man Stehfestigkeit und Oberflache
mit der Unbrennbarkeit der Asbest-
platte kombinieren will. Bei W&nden,
die eine hohe Isolierwirkung gegen

Schall und Wé&rmedurchgang und

gleichzeitig eine gréBere Festigkeit

erhalten sollen, und wenn eine

Flache, die furniert und lackiert wer-

den kann, gewlnscht wird, werden

ein- oder beidseitig Dammplatten

mit Triangel verkleidet. Die Dd&mm-

wirkung ist besonders gut, wenn

man bei Rahmenkonstruktionen ei-
nen Luftspalt zwischen Spanplatte
und Isolierstoffe offen 14Bt.

Gestrichene und lackierte Span-

platten kdnnen mannigfach gestaltet

werden. Die Feinspandeckschicht
besteht aus gleichméaBigem hel-
lem Kiefernspan. Ein Quellschutz-
mittel hat jeden einzelnen Span mit
einer schiitzenden Paraffinschicht
lberzogen. Der imprédgnierte und
gleichmé&Big geschnittene Feinspan
gleicht Quell- und Schrumpfvor-
gdnge in der Plattenoberfliche aus.

So bleibt die lackierte Fliche glatt

und eben.

Reich ist die Skala der Lacke und

Farben. Man unterscheidet hand-

werkliche und industrielle Lackie-

rung. Unter handwerklicher Lackie-
rung sind die Verfahren zusammen-
gefaBBt, die ohne gréBere Einrich-
tungen durchgefiihrt werden, zum

Beispiel an fest eingebauten Span-

platten beim Innenausbau. Die indu-

strielle Lackierung 148t sich nur in
speziellen Anlagen durchfthren.

Drei Arbeitsgédnge sind bei derindu-

striellen Lackierung tblich:

1. Auttrag eines Haft- und Isolier-
grundes,

2. Auftrag einer Grundierung zur
Porenfiillung und anschlieBendes
Schleifen,

3. Decklackierung mit SchluBlacken
auf Kunstharz-, Nitro- oder DD-
Basis und mit Hochglanzpolye-
ster.

Die meisten Lacke brauchen zur
Glanzhebung keine Nachbehand-
lung. Polyesterschichtstoffe werden
durch Schleifen und Schwabbeln
auf Glanz gebracht.
Haft- und Isoliergrund, 120 bis
150 g/m?, den Spritzverlust einbezo-
gen, werden in einem einmaligen
Arbeitsgang aufgespritzt.  Wird
nicht gespritzt, sondern gegossen,
rechnet man mit 70 bis 80 g/m/. Die
Trockenzeit des Haft- oder Isolier-
grundes betrégt 12 Stunden.
Ein Polyesterlack, 300 bis 400 g/m?,
wird in einem Arbeitsgang durch
Spritzen aufgetragen. Bei dem iib-
lichen Polyester mit Abdeckmittel
muf3 die Oberflache durch Schleifen
oder Schwabbeln nachbehandelt
werden. Polyesterdecklacke sind
mattgldnzend sowie hochglédnzend
auftrocknend im Handel.

Besonders hochwertige Fldchen er-

geben farbige Polyesterflichen, die

liberdies mit einem farblosen Poly-



Am Neubau des Institutes fiir Exakte b

Wissenschaften der Universitat Bern
wurden samtliche Tiren und Fenster mit
GOMASTIT verfugt.

Gomastit:
ein neuartiger
Fugenkitt

Heute werden in den USA etwa 80%
aller Neubauten, welche Metall- oder
Glasfassaden aufweisen, mit Thiokol-
massen abgedichtet. Als erste und ein-
zige schweizerische Firma stellen wir
unter dem Namen GOMASTIT solche
Kittmassen her. Die tiberlegenen Vor-
teile des GOMASTIT sind: GroBe
Elastizitat, Haftfestigkeit auf allen Bau-
stoffen, absolute Besténdigkeit gegen
Sonne, Ozon, Wasser und Rauchnebel,
sowie hohe Temperaturfestigkeit.

Nahere Angaben
und Muster unverbindlich durch:

Merz - Benteli AG
Bern 18

Abteilung Industrieklebstoffe
Telefon 031/6619 66

esteriiberzug versehen werden, Da-
nach wird der garbige Polyester nur
geschliffen. Schleifen oder Schwab-
beln ist beim farblosen Polyester-
auftrag vorzunehmen. Je nach den
Anspriichen, die an die Flache ge-
stellt werden, kann man den Grun-
dierarbeitsgang sparen. Um ein
Durchschleifen zu vermeiden, ist
eine Auftragsmenge von 300 bis
400 g/m/ zu wahlen. Einige Firmen
bringen Lacke heraus, die hoch-
gldnzend auftrocknen, also einer
Nachbehandlung nicht mehr bedir-
fen.

Statt dieser Polyesterdecklackierun-
gen konnen auf die Grundierung
auch andere Lacke zur Endbehand-
lung aufgebracht werden, und zwar
durch Spritzen in einer Menge von
etwa 150 bis 200 g/m>.

Wenn eine chemisch hochwider-
standsfdhige Lackierung gewiinscht
wird, empfiehlt sich die Anwendung
eines DD-Lackes, der besonders
harte und chemisch resistente Ober-
flichen ergibt. Der Auftrag erfolgt
durch Spritzen oder GieBen. Die auf-
zubringende Menge betrdgt etwa
150 g/m?. Hierbei ist eine Nachbe-
handlung durch Schleifen und
Schwabbeln im allgemeinen nicht
nétig und auch nicht erwiinscht.

SchlieBlich kénnen auch Farben
und Lacke auf Olbasis als Deck-
lackierung benutztwerden. Zunéchst
wird die rohe Spanplatte mit dem
Spachtel grundiert. Der Auftrag er-
folgt durch Ziehen oder Walzen. Im
allgemeinen wird man diesen Ar-
beitsgang zweimal vornehmen. Zwi-
schen beiden Arbeitsgéngen ist eine
Zwischentrocknung erforderlich.
Nach dem zweiten Auftrag werden
die Flachen geschliffen. Die auf-
zubringende Menge betrdgt beim
ersten Arbeitsgang etwa 150 g/m?,
beim zweiten Arbeitsgang etwas
mehr.

Nachdem die Flache geschliffen ist,
wird sie mit Vorlack gespritzt. Die
aufzuwendende Menge betrédgt etwa
150 g/m?. Nachdem die Vorlackie-
rung getrocknet ist, erfolgt wieder-
um ein Schliff der Platte. Bei gerin-
gen Anspriichen an die Giite der
Oberflache kann jedoch auf diesen
Arbeitsgang verzichtet werden.

Um ein Verziehen der eingebauten
Platten zu verhindern, ist es erfor-
derlich, auch die Innenseiten mit
einer Lackschicht zum Schutz gegen
Feuchtigkeitsaufnahme zu versehen,
auch wenn die Innenseite nicht
sichtbar ist. Dies ist notwendig, um
zu verhindern, daB die Platte nicht
auf ihrer Riickseite Feuchtigkeit auf-
nehmen kann.

Bei Polyesterlackierungen empfiehlt
sich fur die Rickseite entweder die
Aufbringung eines Polyesterklar-
lackes in einer Menge von etwa 250
bis 300 g/m? oder einer Beschich-
tung. Die Riickseite der Platte wird
also lediglich grundiert.

Unter den handwerklichen Lackier-
verfahren sind die Verfahren zusam-
mengefaBt, die im allgemeinen bei
fertig eingebauten Bauteilen ange-
wendet werden. Man fa3t die ver-
wendeten Lacke auch unter dem Be-
griff «Bautenlacke» zusammen. Die-
se Lacke kénnen im Streichverfah-
ren, bei ausreichender Verdiinnung
zum Teil auch im Spritzverfahren
aufgetragen werden.

Die qualitativ hochwertigste Innen-
lackierung dieser Art besteht aus
insgesamt vierEinzelanstrichen,zum
Beispiel bei Einbauktichen, Einbau-
schrénken, Tiren und Wandverklei-

dungen, wo es auf eine besonders
gute Oberflaiche ankommt.
Zunéchst wird als Isoliergrund ein
Anstrich mit verdlnntem Leindl-
firnis (Halbél) vorgenommen. Es ist
ratsam, dem Halbol Pigment zuzu-
setzen, weil man spéter einen bes-
seren Verbund mit dem Spachtel er-
zielt. . Die Auftragsmenge betrégt
etwa 60 g/m>.

Nach guter Durchtrocknung (24
Stunden) dieses Grundanstriches
wird ein Spachtel aufgezogen, und
zwar in einer Menge von etwa
250 g/m2. Dieser Arbeitsgang kann
weggelassen werden, wenn die An-
forderungen an eine plane Ober-
flache nicht tiberm&Big hoch sind.
Fir Trennwénde, wo ohnehin eine
absolut ruhige Oberflache nicht er-
forderlich ist, wird dieser Arbeits-
gang weggelassen.

Nachdem dieser Spachtelgrund mit
Schleifpapier geschliffen ist, wird
ein Vorlack aufgetragen, und zwar
in einer Menge von 150 g/m?.

Die vorlackierten Flachen werden
nun mit feinem Schleifpapier ge-
schliffen. Auf die so vorbereiteten
Flachen kénnen dann verschiedene
Endanstriche aufgetragen werden.
Die hiefiir verwendbaren Erzeugnis-
se unterscheiden sich durch die
Gute der Oberfliche, die sie er-
geben.

Auf die Plastikgrundierung 4Bt sich
auch ein Latex-Farbanstrich auf-
bringen, der eine asch- und feuer-
feste Flache ergibt. Man verwendet
hierbei seidenmatte Latex-Farben.
Wird ein Anstrich gewtiinscht, der
nur die Forderung wisch- und
waschfest erfiillen muf3, so wird auf
den Plastikgrund ein Binderanstrich
unter Verwendung von AuBenbin-
dern aufgebraucht.

Ein wetterfester Anstrich ist dann
notwendig, wenn Platten als AuBBen-
wandteile, als Schilder, Fronten
oder Tiren verarbeitet werden. Die
ungeschitzte Spanplatte ist nicht
wetterfest. Der Anstrich hat also
nicht die Aufgabe, nur die Flachen
zu schmiicken — er soll die Platte
wetterfest machen: genau wie beim
Massivhaus oder einer Stahlbriicke.
Wetterfeste Anstriche miissen nach
einigen Jahren erneuert werden.
Bei der Konstruktion ist bereits dar-
auf zu achten, daB dieses «Erneu-
ern» moglich ist. Das gilt vor allem
fir die Plattenschnittflache. Es emp-
fiehlt sich darum eine Bauweise mit
betonten Fugen.Dann istdie Schnitt-
flaiche der Platte stets dem Pinsel
oder der Spritzpistole zugéngig.
Beim Anstrich mu3 man die Schnitt-
flaichen so lange streichen, bis die
Poren der Fldche geschlossen sind.
Problematisch ist eine Konstruk-
tion, bei der die Platten stumpf an-
einanderstoBen oder die Schnitt-
flichen direkt an eine andere Kon-
struktion stoBen. In die feinen Fugen
dringt Wasser ein und bleibt dort;
es kann weder frei ablaufen noch
verdunsten. So saugt sich die Platte
langsam voll und quillt auf.

Die folgende Ubersicht (unterteilt
nach Mébelbau, Innen- und AuBen-
bau) zeigt, wo die Spanplatte bisher
erfolgreich verwendet wurde. Ein
Vergleich mit anderen Baustoffen
nach den Gesichtspunkten « Gestal-
tung, Materialkosten, Arbeitszeit-
ersparnis, Vorfertigung» wird dem
Planer und Gestalter anzeigen,
welche weiteren wertvollen Eigen-
schaften die Spanplatte hat.

Mobelbau: Wohn-, Biiro-, Schul-,
Ton-, Klein- und Nahmobel.



Fiir Einfamilien-
hauser. Mehr-
familienhéuser,
Restaurants,
Hotels, Schulen,
Spitéler, Anstalten,
Fabriken usw..
kurz iberall dort,
wo es auf Betriebs-
sicherheit und hohe
Wirtschaftlichkeit
ankommt.
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Wer
hohe Anspriiche stellt

an Wirtschaftlichkeit, Betriebs-
sicherheit und Wohnkomfort,
wéhlt den ACCUMAT.

Diese universelle Kombination
von Zentralheizungskessel und
Boiler mit dem neuartigen Verti-
kal-Brenner verfeuert ohne Um-
stellung Heizol, feste Brennstoffe
und Abfalle. Volle Nennleistung
auch bei Koksfeuerung. Grosse
Brennstoffersparnis dank opti-
maler Wiarmeausniitzung. Billiges
Warmwasser praktisch unbe-
schrankt im Sommer und im
Winter.

Technische Unterlagen und Refe-
renzenliste stehen lhnen zur Ver-
fligung.

Innenbau:

Gruppe

Boden

Wand

Decke

Ladenbau

Land-
fahrzeuge

Wasser-
fahrzeuge

AuBenbau

Wand

Dach

Wo einzusetzen

Bungalow Woh-
nungsbau, Hallen
und Messestande
in vorgefertigter
Bauweise.

Innenausbauten im
Wohnungsbau,
Industriebau,
Ladenbau, Schiff-
bau.
Wiéarmedammende
und glinstige aku-
stische Eigenschaf-
ten.

Vorgefertigte
Bauteile.

Wie oben - zusatz-
lich im Hallenbau.

Theken, Schau-
fenster, Vitrinen,
Vertéafelungen,
Schalter, Regale
usw.

Innenausbau von
D-Zug-Wagen,
Baustellenwagen,
Wohnwagen, Aus-
stellungswagen.

Kabinen, Wan-
dungen, Trenn-
wéande, Eigner-,
Offiziers-, Mann-
schaftsrdume,
Passagiersalons,
Briickenausbau.

Wochenendbau,
Bungalow, Freizeit-
klause, Verkaufs-
sténde, Hallen,
Leichtbauten und
Untersténde, Bau-
buden, Zaune,
Schilder usw.

Wie oben.

Geeignet

FuBboden, Unter-
boden bei Schutz
der Trittflache
durch Belag.

Wandbekleidungen
in Bristungs-, Tur-
Decken- und Raum-
hohe, verdeckte
und betonte Fuge,
auf Lattenrost,
facherférmig, ge-
schweift.
Einbauwand, Regal-
wand, feste,versetz-
bare, bewegliche
Trennwande,
Tiren, EBnischen,
Kabinen, Heizungs-
verkleidungen usw.

Deckenverklei-
dungen, Kasetten-
decken usw. Mit
verdeckter und
betonter Fuge,
abgehadngt, auf
Lattenrost, facher-
férmig, bogen-
formig, mit ein-
gebauten Licht-
bandern.

Alle plattenartigen
Teile.

Plattenartige Teile,
die nicht Bestand-
teil der Konstruk-
tion sind.

Mébel, Innen-
ausbauten und
Trennwande, die
den Bedingungen
«feuerhemmend»
entsprechen
miissen.

Als Bauelement
(besonders Fertig-
bauweise), Span-
platte muB3 durch
geeignete Behand-
lung wetterfest
gemacht werden.

Flach- oder Sattel-
dach, einfach- oder
doppelwandig,

je nach Verwen-
dungszweck.
Schnittflachen ver-
siegeln, Platte
durch Abdeckung
(Bitumenpappe)
schitzen.

Bedingt geeignet

Ohne Versiegelung
der Trittflache

mit Lack, Belag
oder Teppichboden
ist die Spanplatte
als FuBboden nicht
geeignet.

Bogentormig

Teile, die starken
Erschiitterungen
ausgesetzt sind.

Als Mauervorhang,
im Wohnungsbau
oder Industriebau.
Wenig prkatische
Erfahrung.

Im Hallenbau,
Wohnungsbau und
Industriebau.
Wenig praktische
Erfahrung. H.H.
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