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Industrialisierung der
Bauwirtschaft

Bericht tber eine internationale
Baufachtagung in Hannover

AnlaBlichder diesjahrigen Industrie-
messe in Hannover wurde, wie im
vergangenen Jahr, eine internatio-
nale Bautagung durchgefiihrt, die
sich zur Hauptsache mit vorfabri-
zierten Bauteilen als Bauelementen
befaBte. Auf dem Programm stan-
den fiinf Referenten: Bob Frommes,
Luxemburg, sprach tber «Mensch
und Wirtschaftlichkeit in der Indu-
strialisierung des Bauens»; Gérard
Blachére, Paris, referierte tiber «Ent-
wicklung und Theorie der Vorferti-
gungimWohnungsbau»; P. Carlsen,
Hannover, berichtete (iber «Tech-
nische und konstruktive Grundzlige
fir die Montagebauarten in Europa»;
widhrend Boleslaw Kierski, War-
schau, «Die Industrialisierung des
Wohnungsbaues in Polen» zur Dar-
stellung brachte, befate sich Wolf-
gang Triebel, Hannover, mit der
Frage «Typisierung oder freie Ge-
staltung durch Fertigteile — Mog-
lichkeiten und Erfahrungen im deut-
schen Wohnungsbau».

Mensch und Wirtschaftlichkeit
in der Industrialisierung des
Bauens

Aus dem Referat von Bob Fromme
wollenwir einige interessante Punkte
herausgreifen, in denen sich der
Referent mit der Wirtschaftlichkeit
und Produktivitat und mit den sowje-
tischen Erfahrungen auseinander-
setzt. Wenden wir uns der Frage
der Wirtschaftlichkeit zu, so werden
wir rasch feststellen, daB wir dieses
Problem nicht auf die Gesamtgeste-
hungskosten beschrénken kdnnen,
sondern daB es sehr vielseitig ist.
Als wirtschaftlich kdnnen wir zum
Beispiel keine Kostensenkung be-
zeichnen, die durch eine Qualitéts-
verschlechterung erreicht wurde
oder eine solche mit sich bringt. Als
wirtschaftlich kénnen wir ebenso-
wenig ein Verfahren bezeichnen, das
zwar an der Baustelle den Arbeits-
aufwand wesentlich einschrénkt, fir
die Vorfertigung jedoch ein Mehr-
faches dieser Arbeitszeiten bendti-
gen wirde. Wir miissen daher schon
im einzelnen auf die verschiedenen
mit der Wirtschaftlichkeit verbunde-
nen Fragen eingehen und der Reihe
nach die in den einzelnen Léndern
gemachten Erfahrungen beziiglich
der verschiedenen Aspekte dieser
Frage aufmerksam priifen, namlich:

1. die Produktivitatserfolge; das
heilt wie verhdlt es sich mit der Ein-
sparung von Arbeitsstunden und
besonders von Facharbeitern und
wie ist es um die Verklrzung der
Produktionszeiten bestellt;

2. die erzielten Erfolge hinsichtlich
der Preisreduzierungen;

3. die festgestellten Qualitdatsunter-
schiede.

Wir moéchten wissen, ob es bisher
gelungen ist, wesentliche Einspa-
rungen an Arbeitszeiten und beson-
ders an hochqualifizierten Arbeits-
kréften zu erzielen. Betrachten wir
zuerst einmal, was uns in Rotter-
dam die russischen Experten berich-
teten, weil in diesem Lande in gewis-
sen Gegenden bis zu 50 Prozent und
mehr des gesamten Wohnungs-
baues durch die Vorfabrikation ge-
deckt wird. Ovsyankin sagte uns,

daB sich durch die Vorfabrikation
etwa neun Zehntel aller Bauarbeits-
stunden einsparen lassen. Sein Kol-
lege Kuznetsow ist etwas vorsichti-
ger und gibt fur die totale Vorfabri-
kation 30 bis 35 Prozent, fur die Vor-
fabrikation mit kleineren Bauelemen-
ten 50 bis 55 Prozent Kosteneinspa-
rung auf den Arbeitseinsatz an.
Diese Angaben mégen im einzelnen
richtig sein.

Aus mehreren Griinden miissen wir
sie jedoch mit Vorsicht aufnehmen.
Einerseits ist die Produktion des ge-
lernten wie des ungelernten Bau-
handwerkers in RuBland mit jener
unserer westeuropdischen Arbeits-
krafte nicht zu vergleichen, sondern
bleibt hinter dieser zurlick. Anderer-
seits ist, soweit ich das aus eigener
Kenntnis beurteilen kann, die rus-
sische Vorfabrikation im Wohnungs-
bau unwahrscheinlich primitiv. Ge-
neralinspektor Bonnome hingegen
erklarte uns: «Man kann nicht be-
haupten, daB die Vorfertigung Ar-
beitskraft einspart; denn selbst
wenn die schwere Vorfertigung in
diesem Punkt fir den gesamten
Bausektor einen wesentlichen Fort-
schritt bedeutet, so hat uns die Er-
fahrung doch gelehrt, daB zahl-
reiche traditionelle, jedoch verbes-
serte rationalisierte Bauweise die
Verspatung aufgeholt haben und
mit den gleichen Arbeitszeiten aus-
kommen.»

Eine &hnliche Bestétigung liefern
die Ausfiihrungen von Direktor Ja-
cobsson und speziell ein von ihm
vorgelegtes Diagramm, aus dem er-
sichtlich ist, daB beim 3- bis 4ge-
schossigen Wohnungsbau von einer
Arbeitszeiteinsparung nicht die Re-
de sein kann. Wir stellen hochstens
eine nicht sehr beachtliche Einspa-
rung an Facharbeitern fest. Hinge-
gen zeigt das gleiche Diagramm bei
9- bis 13geschossigen Wohnbauten
eine Arbeitseinsparung von etwa
15 bis 20 Prozent.

Ein entschiedener Vorteil der Vor-
fabrikation liegt in den verklrzten
Bauzeiten. Dadurch daB selbst bei
gleicher Arbeitszeit ein Teil und oft
sogar ein ganz wesentlicher Teil der
Arbeiten in die Fabrik verlegt ist,
verkiirzt sich selbstverstandlich die
Ausfiihrungszeit an der eigentli-
chen Baustelle. Genaue ziffernmé-
Bige Angaben hiertiber fehlen leider.

Entwicklungsgang und Theorie
der Vorfertigung im Wohnungs-
bau

Gérard Blachére fiihrte in seiner Be-
trachtung «Entwicklungsgang und
Theorie der Vorfertigung im Woh-
nungsbau» unter anderem aus: Fas-
sen wir die Lage auf dem gesamten
Gebiet des Bauwesens am Ende die-
ser ersten Welle der Vorfertigung
zusammen. Wir finden auf demsel-
ben Niveau, gekennzeichnet durch
dieselben Kosten fiir vergleichbare
Qualitaten:

1. die schwere Vorfertigung mit gro-
Ben Beton-Elementen;

2. die Montage groBer vorgefertigter
Platten aus gebranntem Ton;

3. die Anwendung von Schittbeton
fir tragendes Quergefiige oder fiir
tragende Léangswénde;

4. die traditionelle Konstruktion mit
einer sorgfdltigen Organisation.

Wir haben das Gefiihl, daB wir in der
letzten Zeit am Beginn eines neuen
Abschnittes in der Entwicklung der
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Vorfertigung stehen. Im Augen-
blick braucht man ungefahr 20 Ar-
beitsstunden, um 1 m Wohnflache
im sozialen Wohnungsbau herzu-
stellen. Von diesen 20 Stunden wer-
den weniger als vier Stunden fiir die
Herstellung des tragenden Gefliges
aufgewendet. Ausbau und Ausstat-
tung verbrauchen noch 16 Stunden.

Es liegt auf der Hand, daB sich die
Konstrukteure besonders mit dieser
zweiten Gruppe von Arbeiten be-
schéftigen. Um die handwerkliche
Arbeit zu vermindern, ist man be-
strebt, die Ausfihrung dieser Arbei-
ten so weit wie moglich mit der Her-
stellung der groBen Elemente zu
verbinden. Man sucht diese zweite
Gruppe von Arbeiten industriell
auszufiihren.

SchlieBlich moéchte ich noch sagen,
daB es véllig unnitz ist, sich mit der
Gegenlberstellung der handwerk-
lichen Arbeit und der vorgefertigten
Arbeit in ihrer jetzigen Form aufzu-
halten. Die Technik schreitet voran.
Die Industrialisierung des Bau-
wesens mit allen geeigenten Mitteln,
die Organisation, die Mechanisie-
rung und die Vorfertigung werden
sich notwendigerweise weiterent-
wickeln, und die einzige Sorge der
Bauleute, je nach ihrer Spezialitét
oder Geistesrichtung, muB sein, zu
erkennen, wie man den nédchsten
Fortschritt verwirklichen kann, der
ihm erlaubt, den Wettbewerb mit
den Erfindungen der Konkurrenten
durchzuhalten.

Technische und konstruktive
Grundziige
der Montagebauten

P.Carlsen untersuchte die «Tech-
nischen und konstruktiven Grund-
ziige der Montagebauarten in Eu-
ropa». Die Industrialisierung des
Hoch- und Wohnungsbaues - das
heiBt das Bauen mit groBen, im
Werk vorgefertigten Elementen -
setzte in den meisten europédischen
Léndern erst nach dem ersten Welt-
krieg ein. Die unmittelbaren Ursa-
chen, die zu dieser Entwicklung ge-
fuhrt haben, sind in den einzelnen
Léndern verschieden. Die Anregung
zu dieser Entwicklung kommt offen-
sichtlich aus der stationédren Indu-
strie. Im Ingenieurbau hat man diese
Anregung schon friher tbernom-
men. Aber schon bei fliichtiger Be-
trachtung kann man feststellen, daB
auch die konstruktiven und funktio-
nellen Voraussetzungen des Woh-
nungsbaues die Anwendung indu-
striellerHerstellungsmethoden még-
lich machen kénnen. Das ist wenig-
stens dort der Fall, wo einheitliche
Formen von Grundrissen mit nur ge-
ringen Varianten und einheitliche
MaBe fiir GeschoBhohe, Offnungen,
Bristungen und Pfeiler, Gebdude-
tiefen, Dachneigungen, Treppen-
breiten und Steigungsverhéltnisse
beachtet werden.

Daneben haben in vielen Landern
eine anhaltend groBe Bautéatigkeit,
der Mangel an Fachkraften, hohe
Facharbeiterléhne und die schwieri-
gen Arbeitsbedingungen auf der
Baustelle die Verlegung der kompli-
zierten Arbeiten in den station&ren
Betrieb als zweckmé&Big erscheinen
lassen. Mit dieser Verlegung der
Arbeiten in das Werk - die man in
einigen Landern als «Industrialisie-
rung» des Bauens bezeichnet - ent-
wickeln sich zwangsléaufig neue Kon-
struktionen und neue Arbeitsverfah-
ren. Wenn wir die Entwicklung der

industrialisierten Bauverfahren, ihre
Anwendung und ihre Wirtschaft-
lichkeit in den einzelnen L&ndern
vergleichen wollen, so miissen wir
uns zunéchst einen Uberblick iber
die verschiedenen Bauarten, die da-
zu verwendeten Baustoffe, das sta-
tische Geflige der Bauten und die
Zusammensetzung der einzelnen
Elemente verschaffen. Trotz des
kurzen Zeitabschnittes, in dem diese
Bauarten verwendet wurden, haben
sie sich bereits recht vielgestaltig
entwickelt. Bei n&herer Untersu-
chung erkennt man jedoch, daf sich
die Mehrzahl der Konstruktionen auf
wenige Grundséatze zurickfiihren
1&Bt, nach denen sie ausgefihrt
sind.

Die Montagebauarten in den ver-
schiedensten Landern Europas -
vorwiegend in Danemark, England,
Frankreich, den Niederlanden,Polen,
Schweden, der Tschechoslowakei
und RuBland - sehen in erster Linie
vorgefertigte groBe Wand- und
Deckenelemente vor. In den meisten
Féllen kommen noch vorgefertigte
Treppenldufehinzu. Bei einigen Bau-
arten verwendet man auch vorgefer-
tigte Dachelemente, Installations-
wéande oder Installationsblécke,
Formstiicke fir Mdullabwurfanlagen
und Kamine.

AbschlieBend stellte der Referent
fest, daB es auffallend sei, daB die
hochindustrialisierten L&nder die
Montagebauweise am weitesten ent-
wickelt haben. Diese Erscheinung
ist unter anderem auch dadurch zu
erkldren, daB mit dem Grad der In-
dustrialisierung derWertderArbeits-
kraft steigt, so daB lohnintensive
Arbeitsweisen teuer werden. Man
kann beobachten, daB zunichst die
traditionellen Bauarten zunehmend
rationalisiert werden. GroBblock-
steine, MontagegroBblécke, Platten
usw. werden entwickelt. Daneben
treten Bauarten mit teil-vorfabrizier-
ten Elementen (zum Beispiel Trep-
pen, Decken) auf und zuletzt voll-
mechanisierte Bauarten auf der
Grundlage des Schiittbeton- und
Voll-Montagebaues. Die nochunent-
wickelten neuen Bauarten kénnen
sich anfangs gegen die hochratio-
nalisierten traditionellen schwer be-
haupten,gewinnen aber nach einiger
Zeit Verbreitung. Die Entwicklung
der Montagebauarten wird aber auch
durch die Vielzahl anderer Einfliisse
bedingt, die an dieser Stelle nicht
néher erwdhnt werden sollen.

Industrialisierung
des Wohnungsbaus in Polen

Boleslaw Kierskis Ausfiihrungen
lber «Die Industrialisierung des
Wohnungsbaues in Polen» brach-
ten einige bemerkenswerte Auf-
schliisse tber die dortigen Verhélt-
nisse. Um die Aufgaben des Woh-
nungsbaues zu erfillen, muB man
viele verschiedenartige MaBnahmen
anwenden, die in verschiedener
Richtung wirken. Eine der wichtig-
sten MaBnahmen ist der technische
Fortschrittim Bauwesen, bei dem zu
beachten ist:

1. die Industrialisierung der Baupro-
duktion;

2. dieRationalisierungder handwerk-
lichen Arbeiten;

3. die Mechanisierung verschiedener
Téatigkeiten, besonders des inneren
Ausbaues und der Transportarbei-
ten;
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Guss dient uns Menschen in hundertfacher Form

In der Schweiz wird wahrend 6-7 Monaten mehr oder weniger konstant
geheizt. Es lohnt sich deshalb, dem Heizungsproblem alle Aufmerk-
samkeit zu schenken. Eine zuverldssige Heizung héangt nicht zuletzt
von der richtigen Wahl des Heizkessels ab. Robust. .. anspruchslos...
bereit, jahrzehntelang zu dienen, - diese guten Eigenschaften sind beim
Heizkessel aus Guss selbstversténdlich. Dazu ist er korrosionssicher.
Einzelteile konnen leicht ersetzt werden; die Umstellung von fliissigen
auf feste Brennstoffe und umgekehrt ist ohne komplizierte Umbauarbei-
ten moéglich (Notvorrat an Kohlen!).

Darum: Wer baut, vertraut dem Kessel aus Guss! Guss - ein guter
Entschluss!

Heizkessel Neo Classic, Serie 1, 2, 3, 4 fiir Leistungen von 8400 bis
120 000 Kcal/Std. sind das Produkt langjéhriger Erfahrung. Sie haben
sich fiir die rationelle Verfeuerung von Heizél und festen Brennstoffen
tausendfach bewahrt. Verlangen Sie bitte Prospekte.

Ideal-Standard AG Dulliken
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4. die Anwendung neuartiger ratio-
neller Konstruktionen und Baustoffe.
Auf Grund auslandischer Erfahrun-
gen (UdSSR, Tschechoslowakei,
Frankreich und England) sind 1957
in Polen die ersten Wohnungsbau-
ten aus GroBplatten entstanden. Die
Wandplatten haben die GroBe einer
Raumwand. Sie erhalten schon im
Werk die Fenster- und Turoéffnun-
gen, die AuBenhaut und die Innen-
verkleidung. Das einzelne Element
bestehtaus mehreren Schichten, die
den Wetterschutz, den Warme-
schutz und die raumbildenden Funk-
tionen lbernehmen. Die Elemente
wiegen je Stlick 3 bis 4 Tonnen. Sie
werden sowohl im stehenden Be-
trieb als auch auf der Baustelle her-
gestellt und mitschweren Turmdreh-
kranen versetzt. Die Rohrleitungen
werden — wie bei der GroBblockbau-
art — bereits im Werk fertig in beson-
dere Elemente eingebaut.

Die statischen Funktionen tGberneh-
men allein die Querwéande. Sie wer-
den deshalb aus Kiesbeton oder aus

Schlackenbeton (Hochofenschlak-
ke) hergestellt. Sie tben zugleich
die schalltechnischen Funktionen
aus. Auf diese Weise sind die
Funktionen auf AuBen- und Innen-
wéande so verteilt, daB die Elemente
fur beide 6konomisch gestaltet und
ausgenutzt werden kénnen. Die Stei-
figkeit des gesamten Hausgefliges
erreicht man dadurch, daB die Be-
wehrung der Deckenplatten und die
Stahleinlagen in den AuBenplatten
nach der Montage miteinander ver-
schweiBt werden. Erst dann werden
die Fugen mit Zementmaortel vergos-
sen. Das Verfahren befindet sich
noch im Stadium der Erprobung.

Uber seine Wirtschaftlichkeit und
den glinstigen Anwendungsbereich
kann man erst Endgultiges sagen,
wenn Erfahrungen aus einigen Jah-
ren vorliegen.

Besonderes Interesse fanden die
detaillierten Arbeitszeitangaben, die
der Referentinder folgenden Tabelle
machte:

Prozent-Anteil des Arbeitsaufwandes bei:

Art der Arbeiten

Rohbau:

Einrichtung der Baustelle
Erdarbeiten

Fundament und Kellerwdnde
GeschoBwénde

Decken, Treppen

Dach

Gesamt

Ausbau:
Trennwénde
Schreinerarbeiten
Innenputz
AuBenputz
FuBboden
Malerarbeiten
Sonstige Arbeiten
Gesamt:

Insgesamt: (Stand 1958)

Typisierung oder freie Gestaltung

Als letzter Referent gab Wolfgang
Triebel einen vergleichenden Uber-
blick tber «Typisierung oder freie
Gestaltung durch Fertigteile». Die
Bauarten, mit denen man die Ratio-
nalisierung des Bauens auf anderen
Wegenals demderindustriellen Vor-
fertigung anstrebt, sind inzwischen
erfolgreich weiterentwickelt worden.
Man kann sie deshalb nicht mehr als
«traditionell» bezeichnen.

Die Mauerwerksbauarten - typische
Vertreter der weiterentwickelten,
handwerklich ausgefiihrten Bauver-
fahren - beruhen zwar nach wie vor
auf der zwischen Werk und Bau-
stelle unterteilten Arbeit. Inzwischen
haben aber die rationelle Produktion
der Steine im Werk, die sparsamere
Verwendung der Baustoffe in wirt-
schaftlicheren  Steinformen und
Wandbauarten und verbesserte
Transport- und Arbeitsverfahren an
der Baustelle selbst eine wesentlich
wirtschaftlichere Gestaltung dieser
Bauarten bewirkt. Unter bestimm-
ten Umstdnden stellt man 1 m?
Wandfliche mit der Hélfte des Ar-
beitsaufwandes her, den man fir
dieselbe - warmetechnisch gleich-
wertige — Flache nach dem alten Ver-
fahren brauchte.

handwerklichen

industrialisierten

Methoden Methoden
(GroBblockformat)

5,0 4,5
2,0 2,0
6,0 4,8
24,0 7,0
13,0 3,7
3,0 1,0
53,0 23,0
4,0 3,0
3,0 2.7
13,0 6,5
6,0 1,5
8,0 6,0
6,0 4,8
7,0 6,0
47,0 30,5
100,0 53,5

Die Schittverfahren moégen hier als
Vertreter der « mechanisierten» Bau-
verfahren gelten. Nach diesen Ver-
fahren werden mdoglichst viele Ar-
beiten in Umgehung des Weges
tber das Baustoffwerk auf der Bau-
stelle vereinigt und dort mechanisch
ausgefihrt. Sie haben besonders
nach dem Kriege durch rationellere
Schalung, durch verstdarkten Ein-
satz geeigneter Gerdate und durch
die Ausnutzung organisatorischer
Erkenntnisse eine wesentliche Ratio-
nalisierung erfahren. Infolge dieser
Verbesserungen stellt man heute
unter bestimmten Umstdnden 1m?®
Schuttbeton in AuBenwédnden mit
einem Aufwand von 6 Stunden und
weniger her. Vor einigen Jahren be-
notigte man hierfir noch 9 Stunden.

Zu gleicher Zeit haben viele Ver-
suche und Erfahrungen aus dem
deutschen Bauwesen und vor allem
aus anderen Landern die Regeln ge-
zeigt, nach denen groBe vorgefertig-
te Bauelemente ausgefiihrt sein
missen, wenn sie die ihnen gegebe-
nen Vorteile voll nutzen sollen. Aus
dem Bereich dieser Regeln istin die-
sem Zusammenhang wichtig, daB
mit der Herstellung der Wand- und
Deckenelemente vor allem die Ar-
beiten des Ausbaues zugleich im
Werk ausgefiihrt werden missen.
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Diese Arbeiten kénnen im Anlegen
der Offnungen, dem Einsetzen der
Offnungsrahmen, dem Herstellen
der Innen- und AuBenverkleidun-
gen, dem Einbau der Versorgungs-
leitungen und dhnlichem bestehen.

Erst mit der Ausfiihrung dieser Ar-
beiten zeitigt die Vorfertigung ihren
Erfolg. Wollte man die Wandele-
mente im Werk nur im Rohbau her-
stellen und die Ausbauarbeiten — wie
sonst blich - von Hand auf der Bau-
stelle nachholen, so wirde man
keine Vorteile erzielen. Wichtig ist
auch die Erkenntnis, daB sich die
Vorfertigung solcher Elemente erst
lohnt, wenn groBere Serien gleich-
artiger Elemente herzustellen sind.

Das bedeutet in der Regel, daB eine
bestimmte Anzahl gleichartig ge-
stalteter Bauten in bestimmter Ent-
fernung vom Werk gleichzeitig her-
gestellt werden muB.

Somit gibt es zwei Ziele, die man -
einzeln oder zusammen - mit der
Anwendung der industrialisierten
Bauverfahren zu erreichen versucht:
Man kann eine gesteigerte Bautétig-
keit bei erheblich geringerem Auf-
wand an Arbeitskréften anstreben.
Dann miite das Bauen mit Fertig-
teilen aber mit den anderen Verfah-
ren wenigstens kostengleich sein.

Man kann - ohne Riicksicht auf den
Arbeitsmarkt - ein wirtschaftlicheres
Bauen anstreben. Dann mBten die
industrialisierten Bauverfahren aber
mit geringerem Aufwand auszufiih-
ren sein als die anderen.

In vielen Fallen strebt man auch bei-
de Ziele zugleich an. ‘TP

Shopping Centers
in neuer Gestalt

Von unserem
New Yorker Korrespondenten

Eine der ungewdhnlichsten Erschei-
nungen im Bauwesen der Vereinig-
ten Staaten ist das Auftauchen oder
besser gesagt AufschieBen von
Shopping Centers in der n&heren
Umgebung der Stddte und in rein
landlichen Gegenden.

Es handelt sich um bauliche Anla-
gen, in denen Geschifte aller Art
untergebracht sind und die ein ein-
heitliches Einkaufszentrum bilden.
Héufig ist der wichtigste Teil einer
solchen Anlage die Filiale eines der
groBen stddtischen Warenh&user.
Diese Shopping Centers wurden
notwendig, als immer mehr Men-

schen aus den groBen Stadten in
die ndhere und weitere Umgebung
tbersiedelten. Die Leute sind in
diesem Lande bei ihren téglichen
und wochentlichen Einkdufen auf
das Auto angewiesen. Es fahren
auch Autobusse zu den Einkaufs-
zentren, und einige sind nahe der
Eisenbahn gelegen. Aber gewdhn-
lich gelangen die Familien oder die
Kauflustigen in eigenen Autos dort-
hin. Wichtig fir das Einkaufszen-
trum sind daher groBe Parkplatze.
Die Unmdglichkeit, eine Parkgele-
genheit zu finden, hat ja so viele
Kéaufer, die frither aus den Vororten
in die Stadt fuhren, von den stadti-
schen Geschaften weggetrieben.
Und da der Berg nicht zum Prophe-
ten kommt, muB3 der Prophet eben
zum Berg kommen, das heilt die
groBen Warenhduser von New York,
Philadelphia, Chicago usw. errich-
ten Filialen in «Suburbia», in den
Vororten der Stadte, bis in Entfer-
nungen von fast 100 Meilen.

Namentlich in der ersten Hélfte der
50er Jahre schossen die Shopping
Centers nur so aus der Erde. Im
vergangenen Jahr entstanden lber
800 neue Einkaufszentren von gro-
Berem oder kleinerem Umfang. Sie
sind in der Regel breit und gerdumig
mitten im unbewohnten Lande ange-
legt, moglichst an Knotenpunkten
groBer AutostraBen. Die Merkmale
der Modernen Architektur fallen an
ihnen besonders deutlich auf. Oft
sind Restaurants mit den Einkaufs-
zentren verbunden, so daB sich die
Kunden den Tag Uber dort aufhalten
kénnen und nicht zum Essen anders-
wohin fahren missen.

Die Geschéafte in den Shopping
Centers sind im allgemeinen mit
dem Umsatz zufrieden. Es wurde
berechnet, daB3 diese Geschéfte, auf
den QuadratfuB Laden berechnet,
mehr Umsatz und héheren Gewinn
aufweisen als die «Downtown»-Ge-
schafte, das heit die Geschafte in
den Hauptgeschaftsgegenden der
groBen Stadte.

Das neue Shopping Center

in New Rochelle

Eine ganz neue Art von Shopping
Center wird zur Zeitin New Rochelle,
einer Stadt etwa 17 Meilen nordést-
lich von New York, gebaut. Ein sol-
ches Einkaufszentrum ist dort eine
Notwendigkeit, aber der Boden ist
viel zu teuer, als daB er den lang-
samen Ausbau eines ldndlichen
Einkaufszentrums gestatten wiirde.
So wird das neue Einkaufszentrum
als Hochhaus gebaut. Es ist wohl

Wolkenkratzer als Einkaufszentrum. Das
neue Shopping Center in New Rochelle,
New York.
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