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Einzelausfiihrungen nach eigenen Entwiirfen

oder Entwiirfen der Kunden

Exécutions individuelles selon nos propres projets

ou ceux des clients

Individual models based on our own designs

or on those of our customers

Polstermobel und Matratzen Uster GmbH., Uster, Tel.051/96 94 74
Meubles Rembourrés et Matelas S.ar.l. Uster
Upholsteries and Mattresses Uster Ltd.

ELOXA

der Rolladen von Klasse

(aus anodisch oxydiertem Leichtmetall)

Vorteile: Solid und zuverlassig - Aufge-
rollt, kleiner Platzbedarf im Kasten - Kinder-
leicht und larmfrei bedienbar - Neue Mo-
delle sind larmfrei selbst bei starkem Wind -
Laden bis zu 7 Quadratmeter Flache be-
notigen keine Hilfsfederwalzen - Die La-
mellen sind nicht bloB mit Farbe iiberzogen,
sondern eloxiert (chem.-elektr. Bad-Ver-
fahren) - Beste Kalteisolation im Winter,
hervorragende Kiihlung im Sommer durch
Reflektion der Warmestrahlen des blanken,
eloxierten Aluminiums - Eignet sich fur
Bauten im Hochgebirge wie fir solche am
Meer und in tropischen Zonen - Uber 20
lichtechte Farben stehen zur Verfigung,
vom dezenten leichten Grau oder Beige bis
zu den reichsten Farbténungen; auch zwei-
farbig, gestreift - Die zugehdrenden duBe-
ren Eisenteile sind nicht bloB mit Farbe ge-
strichen, sondern feuerverzinkt - Der
ELOXA-Rolladen an Bauten bewahrt sein
farbenfrohes Cachet jahrzehntelang ohne
Unterhalt und ohne periodische Neuan-
striche - Muster in Baumusterzentrale Zii-
rich.

Rolladenfabrik Estoppey S.A.
Lausanne
Pl. Tunnel 15, Tel. 021/22 19 97

Vitrages aluminium
Vitrages des sheds
Parois isolantes

avec placage extérieur
aluminium ondulé

Exécution:

Ferronnerie
Genevoise S.A.

dans ses spécialités

Service Hotelier
de I’Aéroport Cointrin
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Warum wurden BODAN-Lichtpausmaschinen

und

weil

well
weil

weil

-apparate zu einem weltweiten Begriff?

erfahrene Fachleute sie nach dem letzten Stand der Technik
aus der Praxis heraus fir die Praxis entwickelten

sie dank einfachster Konstruktion storungsfrei arbeiten

sie durch gerduschlosen Gang und geruchlose Entwicklung
tiberraschen

sie mitautomatischer Entwicklernachfiillung, endlosgewobenen
Transportbandern und rotierenden Glaszylindern ausgeristet
sind

die neue automatische Banderspannung jedes Verschieben des
Pausgutes verunméglicht. Resultat: wie gestochen scharfe Ko-
pien

sie dank Gleichstrommotor mit konstantem Drehmoment be-
lastungsunabhéangig arbeiten

sie von 0 an stufenlos zu regulieren sind

die BODAN-Reihe fiir jedes Unternehmen, selbst den kleinsten
Betrieb, die zweckdienlichste und damit rationellste Maschine
bereit hat

und nicht zuletzt

sie sich als schweizerische Qualitatserzeugnisse ausnehmend
preisglinstig halten

10 verschiedene Modelle mit einer Leistung von 55-450 cm pro
Minute

Verlangen Sie bitte unverbindlich eine Gratis-Probestellung in lhren
Betriebsraumen

BODAN-Erzeugnisse bereichern lhren Betrieb!

Fabrik fir Lichtpausmaschinen und Fotokopierapparate
Karl Miiller AG Roggwil TG/ Schweiz Tel. 071/48377

BODAN-Rapid 1

Papierdurchlaf 110 cm, Leistung pro Min. 40-130 cm, Max.

Geschwindigkeit pro Min. 0-180 cm, Lichtquelle 4 x 85

Watt mit Reflektor, Anschluf 220 Volt, 2 Ampére, Strom-

verbrauch 300 Watt, Lange 170 cm, Tiefe 50 cm, Hohe
54 cm, Gewicht 137 kg.

VI 12

und StraBe und einen Kilometer
Lénge eine Grundfldche von 200 000
Quadratmeter.

Nach erfolgter Standortwahl begann
man mit der Planung. Zwolf be-
kannte Architekturfirmen wurden
eingeladen, im Rahmen eines be-
zahlten Wettbewerbes ihre Projekt-
Ideen einzureichen. Im AnschluB
daran ist eine aus vier Architektur-
bliros sich konstituierende Archi-
tektengemeinschaft mit der konkre-
ten Planung beauftragt worden. Die
Koordination und obere Fihrung
dieser Planungsstelle lag beim Bau-
herrn. Die Ingenieurarbeiten Uber-
trug man einer Ingenieurgemein-
schaft, einem weiteren Ingenieur-
biiro wurde die Projektierung der
Tiefbauarbeiten tbertragen.

Gesamt-Uberbauungsplanung
(siehe Seite 14)

Auf eine zweckmaBige, alle spéteren
Entwicklungsmoglichkeiten und Be-
dirfnisse berlicksichtigende Areal-
Einteilung wurde sehr groBer Wert
gelegt. Das Werk sollte auf lange
Sicht seinen Produktionsaufgaben
optimal gentigen kénnen, sowohl in
quantitativer als in kostenmaBiger
Hinsicht. Der Fabrikbau muBte dy-
namisch sein und niedere Fabrika-
tions-, Betriebs- und Unterhalts-
kosten ermdglichen. In den USA
wiirden diese Ziele mit dem Begriff
«Flexible lowcost operating plant»
umschrieben. Im Detail bedeutet
dies folgende Anspriiche:
Anpassung der Werkstattrdume an
die Bedurfnisse des vorhandenen
Fabrikationsprogrammes.
Gilinstiger Material- und Arbeitsflu3.
Kurze Verbindungswege und gute
Transportmoglichkeiten zwischen
den sich gegenseitig beliefernden
Werkstatten und Lagern.
Méglichkeit leichter interner Um-
stellungen zur allfallig spateren An-
passung der Einrichtungen an ver-
dnderte Fabrikationsbedingungen.
Die Fabrikanlage muB sich auf das
mindestens Zweifache des ersten
Ausbaustandes erweitern lassen.
Bei einem solchen Ausbau soll die
vorhandene Gesamtkonzeption des
Arbeitsflusses gewahrt bleiben.
Der groBe tonnenméaBige Umsatz
von zum Teil sperrigen Gitern, so-
wohl Rohmaterial als Fertigproduk-
te, sollte moglichst glinstig erfolgen
kénnen. Sperrige Rohmaterialien
(Stangen, GuB u. dgl.) missen mit
Bahnwagen unmittelbar an die La-
ger,Zuschneide-und Verarbeitungs-
stellen herangebracht werden kon-
nen.

Fabrikationsprogramm und Fabrika-
tionsart verlangten groBe Flachen
fir Lagerung von Rohmaterial, Halb-

Die neuen Werkanlagen der Aufzlige-
und Elektromotorenfabrik Schindler in
Ebikon.

und Fertigfabrikaten. Der groe Be-
darf an Lagerflachen und die zum
Teil sperrigen und schwer transpor-
tierbaren Bestandteile sowie der
Umstand, daB die meisten Lager be-
stimmten Werkstatt-Abteilungen
und Fabrikationsstufen zugeordnet
sind, verlangte eine moglichst im
ArbeitsfluB3 liegende Unterbringung
dieser Lager. Deren Zentralisation
in einem separaten Lagergebdude
wdre zufolge wesentlich langerer
Verbindungswege sehr unvorteilhaft
gewesen.

Es versteht sich von selbst, dal beim
Bau einer Werkanlage vom vorhan-
denen Ausmall das KostenbewuBt-
sein auBerordentlich wichtig war.
Folglich wurde in der ganzen Pla-
nung auf einfache, zweckméaBige
und leicht zu unterhaltende Bau-
formen tendiert unter Verzicht auf
technische Extravaganzen, die einer
seriosen Wirtschaftlichkeits- und
Kostenrechnungnichtstandzuhalten
vermochten.

Der Achsabstand des Rasterplanes
(Abb.2) betrdgt 7m im Keller fir
beide Achsrichtungen, im Parterre
und in den Stockwerken 7 m in einer
und 14 m in der anderen Richtung.
In den Quergédngen Gi...G. betrdgt
der Abstand 4,4 m. Die MaBe 7m
und 14 m resultierten aus eingehen-
den bau- und einrichtungstechni-
schen Untersuchungen. Die sich in
60 m Abstand wiederholenden Quer-
génge enthalten samtliche Treppen-
hduser und Aufziige und entspre-
chen den Vorschriften des Fabrik-
gesetzes.

Das anfangliche Festlegen der ein-
zelnen Trakte und Achsen im Raster-
plan war von groBem Wert fur das
gegenseitige Verstehen der zahl-
reichen leitenden und ausfiihrenden
Instanzen, ebenso waren damit
ein fir allemal die AnschluBpunkte
eindeutig festgelegt.

Fabrikgebdude Trakte F und L

Als groBter und wichtigster Teil
wurde ihm in Lage und Form der
Primat zugestanden und die tibrigen
Werksteile so angeordnet, daB sie
den eventuell spateren Erweiterungs-
bedirfnissen der Fabrik nach zwei
Hauptrichtungen nicht im Wege
stehen.

Die Fabrik ist im heutigen Ausbau
240 m lang und 134 m breit. Sie um-
schlieBt ein Raumvolumen von ins-

gesamt 350000 Kubikmeter. Ilhre
Grundfldachen sind:

Fabrikation, Montage, Pri-

fung, Spedition 40 000 m?
Rohmaterial-, Halb- und
Fertigfabrikat-Lager 25 000 m?
Service-Betriebe 5000 m?

Insgesamt 70 000 m?
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