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TERRAFLEX ist der alteste Vinyl-
Asbest-Bodenbelag auf dem Markte.
Er zeichnet sich aus durch die Vielfalt
der Farbténe und die regelméBige
Marmorierung. Seine erprobte, quali-
sichert

tativ vollkommene Struktur

groBte Dauerhaftigkeit.

TERRAFLEX ist wasser-, fett- und
saurebestidndig. Geringste Abniitzung
bei gréBter Beanspruchung.

TERRAFLEX ist der ideale Boden fiir
Riaume, deren tadelloser Unterhalt nur
wenig Aufwand erfordern darf.

CONTIFLEX und FLOORFLEX, zwei
bewidhrte Lizenzprodukte, ergédnzen

unsere Farben-und GroBensortimente.

Durch den Fachhandel verkauft und verlegt.

FLOORFLEX
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PRODUCTS

FLACHDACH-& TERRASSENBAU AG
TERRASSES & TOITURES PLATES SA

BERN Marktgasse 37 Telefon (031) 2 76 76
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R. Rohn, F. Zwicky, C. MoRBdorf,
Waideli & Gattiker

Werkanlagen
Schindler in Ebikon

C. MoBdorf
Eine konkrete Standortswahl

Wenn im folgenden tiber die Ver-
lagerung des bedeutendsten indu-
striellen Betriebes Luzerns berichtet
wird, so 4Bt sich die Standortswabhl
nur richtig wirdigen, wenn die be-
sondere Lage und die wirtschaftliche
Struktur der Stadt Luzern und der
regionale Zusammenhang mit ihrer
nahern Umgebung ins rechte Licht
gesetzt werden.

Luzern ist eine gegriindete Stadt,
die ihre Bestimmung als Verwal-
tungsstadt und Metropole erfillt.

Als im 18. Jahrhundert der Reise-
verkehr einsetzte, ist sie zur klassi-
schen Fremdenstadt geworden. |hr
Gemeindegebiet ist verhaltnisméaBig
klein: total ohne Seeanteil 1571 ha,
davon entfallen 674 ha auf schon
iberbaute, bewaldete oder sonstwie
nicht nutzbare Areale. Sie verfiigt
somit noch lber rund 897 ha offenes
Land, das heiBt tiber bedeutend
weniger als die Nachbargemeinden
Emmen, Kriens und Littau. Die er-
stere besitzt noch die doppelte
Fliche Luzerns. Zudem handelt es
sich bei den noch unbebauten
Landflachen der Stadt mehrheitlich
um Hanglagen oder aber landschaft-
lich exponierte Gebiete um den See.

Geeignete Industrieareale von nen-
nenswertem Umfang sind keine
mehr vorhanden. So muB3 zum Bei-
spiel der neue Schlachthof mit Vieh-
markt und den Nebenbetrieben, trotz
starkem Widerstand gewisser Ver-
bande, in die Nachbargemeinde
Kriens verlegt werden. Der bisherige
Standort an der ReuB ist stédte-
baulich und hygienisch unhaltbar
geworden.
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Als Fremdenstadt hat sich Luzern in
friiheren Zeiten der Industrie gegen-
tber eher abwehrend verhalten, um
den baulichen Charakter nicht zu be-
eintrachtigen und stérende Einwir-
kungen auf die Hotelgebiete zu ver-
meiden. Luzern zdhlt noch heute
4440 Gastbetten, nur tibertroffen von
Genf, Lugano und Zirich. Vor dem
Ersten Weltkrieg wies es die absolut
héchste Zahl von Gastbetten in der
Schweiz auf. Demgegeniiber war
sein Anteil an industriell Beschéftig-
ten gering. Basiswirtschaft war der
Fremdenverkehr. Die Stadt wurde in
der Folge durch den Ausfall an
Fremden widhrend des Ersten Welt-
krieges und durch die nachfolgen-
den Krisen wirtschaftlich schwer ge-
troffen. Als Zentrum des Kantons
Luzern und teilweise der Urkantone
wirkte sie auch in dieser Zeit als
Etappenortderldndlichen Abwande-
rung, und so hat ihre Bevdlkerungs-
zahl sogar wéhrend der wirtschaft-
lichen Depression zugenommen,
wenn auch nicht so sprunghaft wie
vor dem Ersten Weltkrieg.

Diese betrug, gezédhlt nach Inter-
vallen von dreiBBig Jahren, respek-
tive Generationen:

1850 vor der teilweisen Niederlegung
der Stadtmauern und Tore, nach
dem Ergebnis der ersten eidgends-
sischen Volkszahlung etwas (ber
10 100 Einwohner.

1880 nach Erstellung der Bahnver-
bindung mit Basel, Zirich und Bern,
kurz nach dem Deutsch-Franzdsi-
schen Krieg 17 800 Einwohner.

Die regionale Struktur von Luzern. Eine
Stadt wirkt wirtschaftlich und kulturell
weit liber ihre Grenzen hinaus. Der Stadt-
bereich von Luzern ist durch eine Reihe
von Nebenzentren mit zugehériger Region
tiberschaubar gegliedert. Die Ausstrah-
lungskraft der Stadt verstarkt sich im
gleichen MaB, wie sich die engere Stadt-
region verdichtet und an Bedeutung ge-
winnt.

Regionale Struktur von Luzern
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1910 nach der Erstellung der Gott-
hardbahn, zur Zeit des groBen Frem-
denverkehrs und des wirtschaftli-
chen Aufbaus 39300 Einwohner.
1940 nach dem Ersten Weltkrieg und
zur Zeit des wirtschaftlichen Nieder-
gangs 54 000 Einwohner.

1957 nach dem Zweiten Weltkrieg
und zur Zeit der anhaltenden Kon-
junktur 64 400 Einwohner.

Die Einwohnerzahl hat sich in einem
Jahrhundert versechsfacht. Die
noch bebaubaren Landflaichen bie-
ten nur noch einem Bevolkerungs-
zuwachs von zirka 25000 Einwohnern
Raum.

Die ausgezeichnete Verkehrslage
Luzerns und der ansehnliche Ar-
beitsmarkt in den Nachbargemein-
den der Stadt und dem Hinterland
sind erste Standortsvoraussetzun-
gen.Die ablehnende Haltung der Lu-
zerner gegeniber der Industrie, be-
dingt vor allem durch den mangeln-
den Raum, und die Verpflichtung
der Erhaltung des Landschaftsbil-
des fiihrten zu Industrieniederlas-
sungen in den mit der Stadt sozusa-
gen zusammengewachsenen Vor-
ortsgemeinden Kriens und Emmen,
nachdem die Grindungen teilweise
bereits auf stadtischem Boden ge-
schehen waren.

Die industrielle Entwicklung in der
Region Luzern ist nun keineswegs
neuern Datums:

1836 wurde in Kriens die erste Teig-
warenfabrik gegrindet,

1842 in Luzern die von Moos'schen
Eisenwerke mit ihren ausgedehnten
Anlagen in Emmen und Littau,

1854 in Kriens die Maschinenfabrik
Bell,

1874 in Luzern die Aufzliige und Mo-
torenfabrik Schindler, von der in der
Folge die Rede sein wird,

1906 die Viscosefabrik in Emmen-
briicke.

Auf diese Weise begann sich um
Luzern ein industrieller Ring zu bil-
den, der sich in jingster Zeit durch
die Verlagerung der Firma Schindler
nach Ebikon besonders deutlich ab-
zeichnet.

Wihrend der Krisis im Fremdenver-
kehr, bekanntlich eine tiefgreifende
Strukturkrisis (man erinnert sich:
1922 Grindung der Hoteltreuhand-
gesellschaft, 1924 Hotelbauverbot),
wurde die wirtschaftliche Basis der
Stadt dermaBen geschmalert, daB
mehr und mehr der Wunsch nach
vermehrter Industrie wach wurde.
Indessen wirkte sich schon damals
der industrielle Ring zugunsten der
Stadt aus, ohne daB man sich des-
sen zundchst bewult geworden
wiére; denn anders lieBe sich das
fortschreitende Wachstum auch
wahrend der Krisenjahre nicht er-
kldren, ist doch das gleichfalls von
einer Strukturkrisis anderer Art be-
troffene St.Gallen in der gleichen
Zeit bevolkerungsméBig stark zu-
riickgefallen.

In der Zwischenzeit vermochte sich
Luzern vom Fremdenverkehr zu
emanzipieren. Es weist heute in den
Gemeindegrenzen den durchaus an-
sehnlichen Bestand von rund 120
kleinern bis mittelgroBen industriel-
len Betrieben mit gegen 5000 Be-
schéaftigten auf. Einige seiner Nach-
bargemeinden sind zum Teil bereits
sehr stark industrialisiert:

Emmen rund 4600 Industriearbeiter
Kriens rund 1250 Industriearbeiter
Littau rund 350 Industriearbeiter
Horw rund 200 Industriearbeiter
Zusammen mit der Stadt somit an
die 11 500 industrielle Arbeitsplatze.
Nun wird sich allerdings zu Lasten

der Stadt und zugunsten von Ebikon
allméhlich eine Verschiebung er-
geben, welche die regionale Bilanz
jedoch nicht beriihrt. Diese Ver-
schiebung zeichnet sich in der Zu-
nahme der Neubauwohnungen im
Jahre 1956 bereits wie folgt ab:
prozentuale Zunahme fur Luzern

0,5%
Ebikon 2,5%
Region Luzern 0,8%

Die Verlagerung der Firma Schind-
ler wurde zum AnlaB, die regionalen
Zusammenhdnge deutlicher in Er-
scheinung treten zu lassen. Die
Schindler & Cie. AG., seit ihrer
Griindung auf dem sehr beengten
Raum in der Sentimatt, zwischen
Bahn und ReuB3 beheimatet, begann
nach einem geeigneten Industrie-
areal Ausschau zu halten, um den
Betrieb ausdehnen und auch rdum-
lich nach modernen Gesichtspunk-
ten organisieren zu koénnen. Ob-
schon fir die Ansiedlung eines Un-
ternehmens dieser GroBenordnung
innerhalb der Stadtgrenzen kein
Areal reserviert oder im freien Land
verfligbar war, sah sich der Stadtrat,
in wohlgemeintem Interesse des
offentlichen Haushaltes, zu einem
Opfer verpflichtet. Er erkldrte sich
bereit, der Firma 120 000 Quadrat-
meter Land von der im Bebauungs-
plan als Griinzone festgelegten All-
mend der Firma kduflich abzutreten.

Diese einzige groBe und ebene Frei-
fliche Luzerns mit ihrem groBarti-
gen Landschaftsbild ibernimmt mit
dem Bireggwald gegeniiber den Ge-
meinden Horw und Kriens und der
noch freien Industriezone am FuBe
des Pilatus die Aufgabe einer natir-
lichen und wohltuenden Zasur. Die
historische «Allmeind» dient als
Exerzierplatz der Rekruten und Tum-
melplatz fur jedermann; zusammen
mit der Festhalle dient sie Ausstel-
lungen und GroBveranstaltungen;
auf ihrem Gelénde finden die groBen
Feste der Turner, Schitzen und
Hornusser sowie die internationalen
Pferderennen statt. Eine Dezimie-
rung der Allmend und damit die
weitgehende Aufgabe ihrer Funk-
tionen wére von der Biirgerschaft als
unwiederbringlicher Verlust emp-
funden worden.

Gegen die Dezimierung der Allmend
hat sich dann unter dem Patronat
der Regionalplanungsgruppe Zen-
tralschweiz eine lebhafte Opposition
erhoben, welcher sich alle jene an-
schlossen, denen die Allmend mehr
bedeutet als freies und feiles Land
und die das Bediirfnis hatten, ledig-
lich ihre gefiihlsbetonte Regung zum
Ausdruck zu bringen. Diese Oppo-
sition ist nicht etwa leichtsinnig vom
Zaun gerissen worden, sondern in
voller Kenntnis und im Wissen um
die Zusammenhé&nge der Stadt und
ihrer Nachbargemeinden.

Es gebiihrt der Leitung der Firma
Schindler Anerkennung und Dank,
daB sie die Argumente fir die Frei-
haltung der Allmend wiirdigte, die
Stadtregion nicht verlieB und in einer
Nachbargemeinde einen Standort
wihlte, der von der Planung als In-
dustriezone vorgeschlagen war. Das
Areal umfaBt in Ebikon zirka 200 000
Quadratmeter, das heiBt fast dop-
pelt so viel, als von der Allmend er-
haltlich gewesen wére; auBerdem
betrug der Quadratmeter-Preis in
Ebikon zirka ein Drittel.

Bis zum Ersten Weltkrieg, als der
Fremdenverkehr noch tragender
Wirtschaftszweig war und die indu=
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strielle Bevolkerung der Nachbarorte
noch stark im landlichen Stil lebte,
konntevon einerengern Wirtschafts-
region im heutigen Sinne noch kaum
die Rede sein. Wohl wirkte die Stadt
schon damals als Markt- und Ein-
kaufsort, jedoch in einem Rahmen,
der hochstens als Zusatzverdienst
gelten mochte. Erst der Zusammen-
bruch des Fremdenverkehrs lie3 er-
kennen, in welchem MaBe die Stadt
von ihrem Hinterland wirtschaftlich
abhing, wie auch dieses entschei-
dende wirtschaftliche Impulse von
der Stadt her bezog. Die regionalen
Verflechtungen bauten sich wah-
rend der folgenden Jahre immer
stérker aus; der bauliche Zusam-
menhang aber, teilweise schon ge-
geben, war besonders an den Ge-
meindegrenzen nicht besonders er-
freulich. Immer deutlicher trat hin-
gegen die wechselseitige Abhédngig-
keit hervor, und es bestand und be-
steht im Grunde genommen die Si-
tuation, die andernorts zu Einge-
meindungen fiihrte. GroB-Luzern
vermochte sich auf Grund autonom
verbliebener Gemeinden ohne eine
einzige Eingemeindung zu bilden,
dies im Gegensatz zu allen iibrigen
Schweizerstddten @hnlicher GroBen-
ordnung, mit Ausnahme von Lau-
sanne. Errechnet man nun das Be-
volkerungsgewicht unserer Region,
so zeigten sich die Stellung und das
Gewicht der Stadt erst im rechten
Licht.

Adligenswil 750
Buchrain 1250
Dierikon 390
Ebikon 3900
Horw 5400
Kriens 11 600
Littau 6100
Luzern 64 400
Meggen 2 380
Emmen 14 500

insgesamt 110 670 Einwohner.

Luzern ist die Stadt der zehn selb-
stindigen Gemeinden geworden,
die nicht einmal alle dem gleichen
Amt (Bezirk) angehdren. Es hat sich
hier, nicht zuletzt wegen der beson-
dern topographischen Lage der
Stadt und ihrer frihern Struktur, eine
Wirtschaftsregion zu bilden ver-
mocht, wie sie sich sonst bei andern
Stddten erst in einer spatern Ent-
wicklungsstufe auszubilden pflegt.

Die Stadt Luzern ist zentraler Ein-
kaufsort, Zentrum fiir Schulung und
Bildung, zentraler Verwaltungsort,
und sie steht in einem regen klein-
raumlichen Austausch von Arbeits-
kraften mit den Nachbarorten. Nach
Luzern pendeln zum Beispiel taglich

311 Arbeitskréfte von Ebikon
625 Arbeitskréafte von Horw
1384 Arbeitskrafte von Kriens
689 Arbeitskréfte von Littau
155 Arbeitskréafte von Meggen
698 Arbeitskréfte von Emmen

gleich insgesamt 3862 Arbeitskréfte.

Das sind rund 65 Prozent aller in die
Stadt einpendelnden Arbeitskréfte.

Die restlichen 35 Prozent verteilen
sich auf die tibrigen Gemeinden des
Kantons und auBerkantonale Orte.

Umgekehrt stellt die Stadt wiederum
den héchsten Anteil derin die Nach-
barorte einpendelnden Krafte, in
Emmen zum Beispiel rund 40 Pro-
zent. Bezeichnenderweise resultiert
fiir die Stadt ein Pendlergewinn. Die
Stadt Luzern ist zu einer Handels-
und Verwaltungsstadt geworden,
mit einem entsprechenden Bedarfan

Arbeitskraften, wahrend sich die
Vororte gewissermaBen als auto-
nome «Quartiere» wie folgt charak-
terisieren:

Kriens, Emmen, Littau und Ebikon
sind Industrieorte,

Horw ist Wohn- und Gewerbeort,
Meggen ist bevorzugter Villenwohn-
ort,

Adligenswil, Buchrain und Dierikon
sind kleine Siedlungen mit Gewerbe.

Die Kernzonen dieser Gemeinden
sind vier bis sieben Kilometer vom
Zentrum Luzerns entfernt. Bei dieser
Sachlage spielt es keine Rolle mehr,
ob sich eine Industrie in der Stadt
selbst, in Ebikon, Kriens oder Littau
niederldaBt. Als eigentliches Stadt-
zentrum wird Luzern im Rahmen
seiner Stadtfunktionen mitprofitie-
ren. Erst wenn sich die Industrie
aus der Stadtregion entfernenwiirde,
miiBte das als eigentlicher Verlust
fir die Stadt bewertet werden.

Diese regionalen Zusammenhénge
und Auswirkungen, die in einer
wohlfundierten, 20 Seiten umfassen-
den Schrift, im Zusammenhang mit
der Freihaltung der Allmend durch
die mit der Planung von Luzern und
der Nachbargemeinden Beauftragten
verfa3t wurde, haben zu einem guten
Teil bewirkt, daB sich das Unter-
nehmen der Firma Schindler in der
Folge in Ebikon niederlieB. Hier fand
sich auch ein Geldnde, das Raum
zur Entfaltung bietet, gute Wohn-
lagen aufweist, gtinstigen Anschluf3
an Bahn und StraBe hat und mit
seiner Distanz von sechs Kilometern
vom Bahnhof Luzern noch im Kon-
taktbereich der Stadt liegt. Gesamt-
haft gesehen sind die Standortvor-
aussetzungen um sehr vieles besser
als jene am alten Standort und bes-
ser als auf der Allmend, abgesehen
vom Ressentiment der Bevdlkerung,
welches der Firma bei der Inan-
spruchnahme der Allmend ange-
haftet ware. Umgekehrt ist es nun
der Einsicht der Firma Schindler zu
verdanken, daB die Allmend unan-
getastet blieb.

Auf gemeinsame Initiative haben die
Gemeinden der Region Luzern vor
acht Jahren auf der Basis eines
Zweckverbandes eine gemeinsame

Regionalplanung in zwei Stufen
durchgefiihrt, deren Ergebnis in
Form eines 200 Seiten starken

SchluBberichtes, dem Verkehrsplan
und den Nutzungs- und Inventar-
pléanen der einzelnen Gemeinden
vorliegt. AuBer den Nutzungszonen
der einzelnen Gemeinden sind ge-
nerelle Standorte fir die aus wirt-
schaftlichen Griinden gemeinsam zu
l6sendentechnischen Aufgaben, wie
die Erstellung der Klédranlagen, des
Schlachthofes und der Abfallver-
wertungsanlage, untersuchtundeine
Koordinierung des StraBennetzes,
im besondern fiir die Ortsverbindun-
gen, vorgeschlagen worden. Es lieBe
sich denken, daB fiir die Zukunft im
Sinne der Erhaltung des fiskalischen
Gleichgewichtes beiwirtschaftlichen
Strukturdnderungen in einzelnen
Gemeinden der Region Luzern sich
ein Finanzausgleich aufdrangt, wie
er im Kanton Luzern fir die soge-
nannten finanzschwachen Gemein-
den besteht. Die Gemeindesteuer-
Einnahmen betragen pro Kopf der
Bevolkerung:

fur Luzern Fr. 220.-, das heil3t unge-
fahr gleichviel wie Lausanne und
St. Gallen

fir Emmen Fr. 195.—, das heiBt etwas
mehr als Chur
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fir Ebikon Fr. 90.—, das hei3t die Ge-
meinde gehort zu den finanzschwa-
chen Nachbargemeinden.

Nach diesem Exkurs stellen wir ab-
schlieBend fest:

In vorgenannter Regionalplanung ist
nun die Region als ein Ganzes, Zu-
sammenh&ngendes geplant worden.
Damit wird auch ersichtlich, wie
wichtig die Allmend fir Veranstal-
tungen aller Art und auch als 6ffent-
licher Tummelplatz nicht nur fir die
Stadt, sondern auch fiir die Region
ist. In jeder Stadt sollte ein geeigne-
tes Gebiet vorhanden sein, wo sich
dieBevodlkerung unorganisiert, ledig-
lich im Rahmen von Sitte und An-
stand, aber frei von tausend Ver-
boten ergehen kann. Umgekehrt
|aBt sich auch derinnige Zusammen-

Eugen Zumsteg
Die neuen Werkanlagen

Ausgangslage

Die Aufziige- und Elektromotoren-
fabrik Schindler & Cie. AG. wurde
1874, in der Friihzeit der schweizeri-
schen Industriegeschichte, gegriin-
det. Bis zum Jahre 1945 entwickelte
sich das Unternehmen langsam aber
stetig zu einer mittelgroBen Ma-
schinenfabrik. Die Belegschaft um-
faBte damals rund tausend Arbeiter
und Angestellte.

Seit Kriegsende setzte, getragen von
einer weitsichtigen und initiativen
Geschéftsleitung und beglnstigt
durch gute Absatzmdoglichkeiten
seiner Erzeugnisse im In- und Aus-
land, eine rasche Entwicklung ein.
Diese brachte nebst der VergroBe-
rung der Mutterwerke vorerst den
Ausbau von vorhandenen und die
Neugrindung weiterer Tochterwerke
in der Schweiz, Europa und Ubersee,
so daB heute in der Schweiz 4500 und
im Ausland 3000 Arbeitnehmer be-
schéftigt werden.

1950/51 zeigte sich klar, daB trotz
Heranzug letzter Platzreserven die
Leistungsfdhigkeit des Mutterwer-
kes rasch einer endgiltigen Grenze
zustrebte. Eingeengt zwischen zwei
Bahnlinien, StraBe und ReuB bestan-
den keineorganischen Erweiterungs-
moglichkeiten mehr.

Die Notwendigkeit einer stets inten-
siveren Ausnitzung vorhandener
R&dumlichkeiten und die notwendig
gewordene Verlegung der Spedi-
tionsabteilung und einiger Lager und
Hilfsbetriebe sowie der fehlende
BahnanschluB verursachten zusétz-
liche Umtriebe, Kosten und er-
schwerten die Arbeitssteuerung.
In Anbetracht dieser Lage und in
vorausschauender Beurteilung der
langfristigen Bedurfnisse faBte die
Geschéftsleitung 1951 den Ent-
schluB, das ganze Mutterwerk vom
bisherigen Standort, der «Senti-
matt» in Luzern, an einen neuen
geeigneten Standort zu verlegen.

Programm und Fabrikationsart

Das Fabrikationsprogramm  der
neuen Werkanlage hatte zu umfas-
sen:

Aufzlige: Personenaufziige, Waren-
aufzlige; sd@mtliche zugehorigen
Teile: Kabinen, Schachtteile, Ge-
triebe, Motoren und Apparate;
Motoren- und Maschinenbau fir In-
dustriezwecke: Wechselstrommoto-
ren, Gleichstrommotoren, Frequenz-
umformergruppen, Ward-Leonard-
Antriebe, Generatoren;
Elektronische Steuerungen fiir Auf-
zugsanlagen und verschiedenste in-

hang zwischen den Vororten und
Vorstddten - Emmen und Kriens
sind bereits in die GroBenordnung
von Stddten ausgewachsen—-und der
Stammstadt unschwer erkennen, be-
sonders aber auch im Hinblick auf
die kiinftige Entwicklung, welche die
engern Grenzen der Stadt, auch
wenn es sich um stadtische Wohn-
bevolkerung handelt, mehr und mehr
tberschreiten hilft. Nun hat aber ge-
rade die Verteilung der Industrie auf
die Vororte deren Selbstandigkeit
gestarkt, und die Industrien selbst
bleiben im engern Kontakt mit dem
anliegenden Arbeitsmarkt, so daB
eine solche Entwicklung, wenn sie
nicht dem Zufall Gberlassen bleibt,
fur alle Beteiligten nur Vorteile
bietet.

dustrielle Zwecke;

Antriebe und Steuerungen fir Kran-
anlagen;

Fahrtreppen.

Die Herstellung der meisten Pro-
dukte erfolgt in zwei Stufen, der se-
rienweisen Detailfabrikationund Vor-
montage und der kommissionswei-
sen Endmontage in Kleinserie- oder
Einzelfertigung. Eine grundsétzliche
Anderung dieses der Verkaufs-und
Programmpolitik angepaBten Fabri-
kationsverfahren war auch fiir das
neue Werk nicht vorgesehen.

Die Mehrzahl der Produkte sind ma-
terialintensiv. Die Materialkosten be-
tragen zwischen 40 und 60 Prozent,
die direkten Lohne zwischen 10 und
20 Prozent der Herstellkosten. Das
neue Werk sollte im ersten Ausbau-
zustand Arbeitsplatze fiir eine To-
talbelegschaft von rund 2000 Per-
sonen bieten und hatte zu umfassen:
Fabrikgebdude,

Rédume zur Aufnahme der ausge-
dehnten Lager von Rohmaterialien
und Halbfabrikaten,

Blirogebéaude,

Kesselhaus fir Heizung und tech-
nische Warme,

Wohlfahrtshaus fiir die Verpflegung
der Belegschaft.

Standortwahl, Grundsatze der
Planung

Die Wahl des geeigneten Standorts
bildete eine Frage erster Rangord-
nung; dieser sollte folgende An-
spriiche méglichst optimal erfillen:
Geeignete topographische und geo-
logische Beschaffenheit des Bau-
grundes fir einen Industriebau.
Genlgend Land zu tragbaren Prei-
sen, um die rdumliche Expansion
des Unternehmens an dieser neuen
Lage auf lange Zeit sicherzustellen.
Vorhandene oder giinstige Voraus-
setzungen zurErstellung einesBahn-
anschlusses fur die Zufuhr von Roh-
material und Halbfabrikaten und die
Abfuhr der Fertigfabrikate.
Geeignete ZufahrtsstraBen. Aus-
reichende Versorgung mit elektri-
scher Energie und Wasser.

Nicht allzuweit entfernte (ange-
stammte) Wohngebiete der Arbeiter
und Angestellten sollten vom neuen
Standort mit giinstigen Verkehrs-
bedingungen und -mitteln zu errei-
chen sein.

Von den anfénglich drei Standort-
Projekten wurde nach sorgfaltigem
Studium das Projekt «Ebikon» ge-
wahlt und verwirklicht. Das Areal
liegt zwischen SBB-Linie und Kan-
tonsstraBe Luzern-Zirich, etwa
einenKilometerauBerhalbdesDorfes
Ebikon. Es umfaBt bei einer Breite
von rund 200 Metern zwischen Bahn
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Warum wurden BODAN-Lichtpausmaschinen

und

weil

well
weil

weil

-apparate zu einem weltweiten Begriff?

erfahrene Fachleute sie nach dem letzten Stand der Technik
aus der Praxis heraus fir die Praxis entwickelten

sie dank einfachster Konstruktion storungsfrei arbeiten

sie durch gerduschlosen Gang und geruchlose Entwicklung
tiberraschen

sie mitautomatischer Entwicklernachfiillung, endlosgewobenen
Transportbandern und rotierenden Glaszylindern ausgeristet
sind

die neue automatische Banderspannung jedes Verschieben des
Pausgutes verunméglicht. Resultat: wie gestochen scharfe Ko-
pien

sie dank Gleichstrommotor mit konstantem Drehmoment be-
lastungsunabhéangig arbeiten

sie von 0 an stufenlos zu regulieren sind

die BODAN-Reihe fiir jedes Unternehmen, selbst den kleinsten
Betrieb, die zweckdienlichste und damit rationellste Maschine
bereit hat

und nicht zuletzt

sie sich als schweizerische Qualitatserzeugnisse ausnehmend
preisglinstig halten

10 verschiedene Modelle mit einer Leistung von 55-450 cm pro
Minute

Verlangen Sie bitte unverbindlich eine Gratis-Probestellung in lhren
Betriebsraumen

BODAN-Erzeugnisse bereichern lhren Betrieb!

Fabrik fir Lichtpausmaschinen und Fotokopierapparate
Karl Miiller AG Roggwil TG/ Schweiz Tel. 071/48377

BODAN-Rapid 1

Papierdurchlaf 110 cm, Leistung pro Min. 40-130 cm, Max.

Geschwindigkeit pro Min. 0-180 cm, Lichtquelle 4 x 85

Watt mit Reflektor, Anschluf 220 Volt, 2 Ampére, Strom-

verbrauch 300 Watt, Lange 170 cm, Tiefe 50 cm, Hohe
54 cm, Gewicht 137 kg.
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und StraBe und einen Kilometer
Lénge eine Grundfldche von 200 000
Quadratmeter.

Nach erfolgter Standortwahl begann
man mit der Planung. Zwolf be-
kannte Architekturfirmen wurden
eingeladen, im Rahmen eines be-
zahlten Wettbewerbes ihre Projekt-
Ideen einzureichen. Im AnschluB
daran ist eine aus vier Architektur-
bliros sich konstituierende Archi-
tektengemeinschaft mit der konkre-
ten Planung beauftragt worden. Die
Koordination und obere Fihrung
dieser Planungsstelle lag beim Bau-
herrn. Die Ingenieurarbeiten Uber-
trug man einer Ingenieurgemein-
schaft, einem weiteren Ingenieur-
biiro wurde die Projektierung der
Tiefbauarbeiten tbertragen.

Gesamt-Uberbauungsplanung
(siehe Seite 14)

Auf eine zweckmaBige, alle spéteren
Entwicklungsmoglichkeiten und Be-
dirfnisse berlicksichtigende Areal-
Einteilung wurde sehr groBer Wert
gelegt. Das Werk sollte auf lange
Sicht seinen Produktionsaufgaben
optimal gentigen kénnen, sowohl in
quantitativer als in kostenmaBiger
Hinsicht. Der Fabrikbau muBte dy-
namisch sein und niedere Fabrika-
tions-, Betriebs- und Unterhalts-
kosten ermdglichen. In den USA
wiirden diese Ziele mit dem Begriff
«Flexible lowcost operating plant»
umschrieben. Im Detail bedeutet
dies folgende Anspriiche:
Anpassung der Werkstattrdume an
die Bedurfnisse des vorhandenen
Fabrikationsprogrammes.
Gilinstiger Material- und Arbeitsflu3.
Kurze Verbindungswege und gute
Transportmoglichkeiten zwischen
den sich gegenseitig beliefernden
Werkstatten und Lagern.
Méglichkeit leichter interner Um-
stellungen zur allfallig spateren An-
passung der Einrichtungen an ver-
dnderte Fabrikationsbedingungen.
Die Fabrikanlage muB sich auf das
mindestens Zweifache des ersten
Ausbaustandes erweitern lassen.
Bei einem solchen Ausbau soll die
vorhandene Gesamtkonzeption des
Arbeitsflusses gewahrt bleiben.
Der groBe tonnenméaBige Umsatz
von zum Teil sperrigen Gitern, so-
wohl Rohmaterial als Fertigproduk-
te, sollte moglichst glinstig erfolgen
kénnen. Sperrige Rohmaterialien
(Stangen, GuB u. dgl.) missen mit
Bahnwagen unmittelbar an die La-
ger,Zuschneide-und Verarbeitungs-
stellen herangebracht werden kon-
nen.

Fabrikationsprogramm und Fabrika-
tionsart verlangten groBe Flachen
fir Lagerung von Rohmaterial, Halb-

Die neuen Werkanlagen der Aufzlige-
und Elektromotorenfabrik Schindler in
Ebikon.

und Fertigfabrikaten. Der groe Be-
darf an Lagerflachen und die zum
Teil sperrigen und schwer transpor-
tierbaren Bestandteile sowie der
Umstand, daB die meisten Lager be-
stimmten Werkstatt-Abteilungen
und Fabrikationsstufen zugeordnet
sind, verlangte eine moglichst im
ArbeitsfluB3 liegende Unterbringung
dieser Lager. Deren Zentralisation
in einem separaten Lagergebdude
wdre zufolge wesentlich langerer
Verbindungswege sehr unvorteilhaft
gewesen.

Es versteht sich von selbst, dal beim
Bau einer Werkanlage vom vorhan-
denen Ausmall das KostenbewuBt-
sein auBerordentlich wichtig war.
Folglich wurde in der ganzen Pla-
nung auf einfache, zweckméaBige
und leicht zu unterhaltende Bau-
formen tendiert unter Verzicht auf
technische Extravaganzen, die einer
seriosen Wirtschaftlichkeits- und
Kostenrechnungnichtstandzuhalten
vermochten.

Der Achsabstand des Rasterplanes
(Abb.2) betrdgt 7m im Keller fir
beide Achsrichtungen, im Parterre
und in den Stockwerken 7 m in einer
und 14 m in der anderen Richtung.
In den Quergédngen Gi...G. betrdgt
der Abstand 4,4 m. Die MaBe 7m
und 14 m resultierten aus eingehen-
den bau- und einrichtungstechni-
schen Untersuchungen. Die sich in
60 m Abstand wiederholenden Quer-
génge enthalten samtliche Treppen-
hduser und Aufziige und entspre-
chen den Vorschriften des Fabrik-
gesetzes.

Das anfangliche Festlegen der ein-
zelnen Trakte und Achsen im Raster-
plan war von groBem Wert fur das
gegenseitige Verstehen der zahl-
reichen leitenden und ausfiihrenden
Instanzen, ebenso waren damit
ein fir allemal die AnschluBpunkte
eindeutig festgelegt.

Fabrikgebdude Trakte F und L

Als groBter und wichtigster Teil
wurde ihm in Lage und Form der
Primat zugestanden und die tibrigen
Werksteile so angeordnet, daB sie
den eventuell spateren Erweiterungs-
bedirfnissen der Fabrik nach zwei
Hauptrichtungen nicht im Wege
stehen.

Die Fabrik ist im heutigen Ausbau
240 m lang und 134 m breit. Sie um-
schlieBt ein Raumvolumen von ins-

gesamt 350000 Kubikmeter. Ilhre
Grundfldachen sind:

Fabrikation, Montage, Pri-

fung, Spedition 40 000 m?
Rohmaterial-, Halb- und
Fertigfabrikat-Lager 25 000 m?
Service-Betriebe 5000 m?

Insgesamt 70 000 m?



Badebatterie Nr. 6642

Fiir die Einrichtung von
Badezimmern

Die NUSSBAUM-Badebatterie Nr.6642 imponiert
durch die schwere und zugleich formschéne Aus-
fuhrung. Sie ist ausgerlstet mit einfach konstruierten
und zuverlassig funktionierenden O-Ring-Oberteilen.
Die Batterie ist in den Baulangen 180 und 153 mm und
auf Wunsch auch mit leicht exzentrischen Raccords
lieferbar. Der neuartige Brausehalter Nr.6851 mit
6-Kant-Flihrung gestattet das Fixieren der Handbrause
in verschiedene Stellungen je nach Brausezweck (zum
Kopfwaschen, als FuBbrause usw.). Der Brausegriff
aus schwarzem Kunststoff ist mit Sieb- oder Presto-
Sportbrause versehen.

Auch die Ausfihrungen Nr. 6643 mit Standrohr und
Brausehaken und Nr. 6645 beziehungsweise 6646 mit
Kugelgelenkhalter zum Fixieren der Handbrause als

bequeme Douche, sind ab Lager lieferbar.

R.Nussbaum & Co AG Olten

Metallgiesserei und Armaturenfabrik Telefon (062) 52861

Verkaufsdepots mit Reparaturwerkstatten in:

Ziirich 3/45  EichstraBe 23 Telefon (051) 353393
Ziirich 8 OthmarstraBe 8 Telefon (051) 32 88 80
Basel ClarastraBe 17 Telefon (061) 32 96 06
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MaterialfluB und Erweiterungsplan.

Querschnitt bb
WA Warenaufzug
PA Personenaufzug

Querschnitt cc
B Bahnwagen
L Lastwagen

% 2 trapoe

1 Etappe

Belraiiks Gesamtiberbauungsplan mit Koordina-
ten.
Biirogeb&ude
Fabrikhallen
Garagen
Kesselhaus
Lagerhalle
Portierhaus
Versuchsturm
W Wohlfahrtshaus
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Profil 1060

«Silent Gliss» Vorbangez‘nrifbluﬂgeﬂ‘
‘tragen viel gum bebaglichen Wobnen bei.
Die  formschinen, zierlichen « Silent
Gliss» Schienen lassen den Vorbang
woll gur Geltung kommen und gewdihren
bei der Raumgestaltung jede Freibeit.

Selbst schwerste Vorhangstoffe gleiten

in den genial konstruierten Profilen leise

und miibelos. « Silent Gliss» bietet eine

reiche Auswahl von Schienen und Zu-
behirteilen, die einfachen wie verwibn-
testen Anspriichen gerecht werden. Aus-

seichnung « Diegute Form » des Schweis,.

Werkbundes SWB und Giitegeichen

g des Schweiz. Institutes fiir Hans-

wirtschaft. Verlangen Sie bitte unver-

bindlich Prospekte, Handmuster und
Referengen.

F. J. Keller + Co.
Metallwarenfabrik Lyss BE
Telefon 032 857 42/43
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Sie liegt zwischen zwei parallel ver-
laufenden Industriegeleisen, wovon
das nordwestliche der Anfuhr von
Rohmaterialien und Halbfabrikaten,
das sudostliche der Spedition von
Fertigwaren dient. Der Gesamt-
arbeitsfluB verlduft, von Ausnah-
men abgesehen, von NW nach SO
gemaB der Pfeilrichtung in Abb. 3.
Die spatere organische Erweiterung
der Fabrik ist nach zwei Richtungen
hin gewdhrleistet (Abb. 3),

in Richtung E1 um 8000 m*

in Richtung E2 um 100 000 m?

Der GesamtarbeitsfluB von NW nach
SO bleibt hiebei gewahrt. Falls es
sich als winschbar erweist, konnen
die beiden heute bis zur Achse 48
gefiihrten Industriegeleise ebenfalls
in NO-Richtung verldngert werden.

Bilirogebédude Trakt B

Das dreistockige, 270 m lange und
14 m breite Blirogeb&dude lehnt sich
entlang der KantonsstraBe an die
stidostliche Fassade der Fabrik an
und schlieBt diese gleichzeitig ab.
Der mit der Fabrik direkt verbundene
Parterre-Raum enthélt eine Werk-
statte fur Prototypenbau, eine Ab-
teilung fir industrielle Elektronik,
die Farbspritzerei und andere Hilfs-
betriebe. Im 1., 2. und 3. Stock sind
Betriebs-, Konstruktions- und Ver-
waltungsbiliros untergebracht. Die
vertikalen Verkehrslinien sind, wie
erwahnt, in vier vorgelagerten
Treppenhdusern angeordnet, wo-
von jedes Uber einen schnellaufen-
den, elektronisch gesteuerten Per-
sonen-Aufzug verfiigt. Der stidwest-
liche Kopf des Biirogeb&dudes ver-
fligt fur die vertikale Personenbefor-
derung Uber zwei schnellaufende,
elektronisch gesteuerte Personen-
aufzige und drei Fahrtreppen mit
umstellbarer Fahrtrichtung, fir Auf-
und Abwaértsbetrieb.

Nebenbetriebe und Garagen,

Trakt G

Vom Kesselhaus gegen die Fabrik
wurde auf Fabrikbodenniveau (HO6-
henquote 422,81 m) eine zentrale, mit
Lastwagen befahrbare, 10 m breite
ZufahrtsstraBe erstellt. Der darunter
liegende Hohlraum wurde zu einem
Spezialtrakt fur Oberflaichenbehand-
lungsbetriebe und Garagen ausge-
baut. Diese zweckmé&Bige Losung
erméglichte die zusammengefalte
Unterbringung sé@mtlicher Ober-
flichenbehandlungsabteilungen
(Trommeln, Hérten, Brunieren, Po-
lieren, Eloxieren) mit den Vorteilen
einer einfachen Fihrung von Zu- und
Abluft-Leitungen und  zentraler
Sammlung und Neutralisation der
Abwasser. Die von der Fabrik ge-
trennte und frei zugéngliche Lage
bietet auBerdem Vorteile bezlglich
Brandschutz und Brandbekampfung.
Gegeniiberliegend sind ebenfalls
aus brandschutztechnischen Griin-
den in einem weiteren mit G. be-
zeichneten Kellertrakt sé@mtliche La-
ger fiir Ole, Fette, Farben, Verdiin-
ner und Druckflaschen unterge-
bracht.

Kesselhaus, Trakt K

Das Kesselhaus verfugt tber eine
Grundflache von 28 x 14 m und ent-
hélt drei Kleinstrahlungskessel zu je
2,8 Millionen WE/h Warmeleistung.

Wohlfahrtshaus Trakt W

(Pavillon Schindler)

Da der groBte Teil der Belegschaft
zufolge groBer Entfernung ihrer
Wohngebiete das Mittagessen nicht
zu Hause einnehmen kann, wurde

ein freundliches, durch moderne
und rationelle Einrichtungen lei-
stungsfahiges Wohlfahrtshaus er-
richtet. Hier werden heute in drei
Schichten etwa zwei Drittel der ge-
samten Belegschaft verpflegt.

Portier-Haus Trakt P

Dieses dient der Kontrolle des
Werk-AuBenverkehrs.

Versuchsturm, Trakt T

Der 60 m hohe Versuchsturm, vor-
gelagert der Ostecke des Biiro-
gebdudes, enthédlt zwei Personen-
und einen Warenlift. Der als lber-
ragende Plattform ausgebildete Ma-
schinenraum dient zu MeB- und
Versuchszwecken. Der Turm dient
zur Forschung und Erprobung neuer
Antriebs-, Steuer- und Regelaggre-
gate fir den Aufzugsbau.

Bauarbeiten: Organisation und
Ablauf

Die groBe Ausdehnung des Bau-
objektes verlangte eine gute und
leistungsfahige Bauorganisation.
Die Oberbauleitung war einem Mit-
glied der Architektengemeinschaft
tbertragen. Zwei bis drei Bauleiter
waren stédndig am Platze anwesend
zur Koordination und Uberwachung
der beteiligten Firmen und fort-
schreitenden Arbeiten.

Die Leitung der elektrischen, PreB-
luft- und Sanitér-Installationen wa-
ren je einem weiteren Spezialisten
tbertragen.

Der Gesamtkoordination und Uber-
wachung der Bauarbeiten dienten
wochentlich ein- bis zweimalige Be-
sprechungen und Rundgédnge der
Bauherren mit den Leitern der pla-
nenden Architekturfirmen.
Insgesamt wurden Auftrédge an rund
200 verschiedene Unternehmer und
Lieferfirmen erteilt. Die Bau- und
Arbeitsorganisation waren durch
fir alle Beteiligten verbindliche Bau-
platzvorschriften und Ausfiihrungs-
bestimmungen geregelt.

Waéhrend der Hauptbauzeit waren
250 bis 300 Bauarbeiter am Platze
beschéftigt. Die insgesamt 350 000
Kubikmeter umfassenden Raumlich-
keiten wurden in einer dreijahrigen
Bauzeit, vom August 1954 bis Au-
gust 1957, erstellt.

Der Baugrund setzte sich aus drei
Zonen zusammen: Fels, Kies, Torf.
Das von der SBB-Linie gegen die
KantonsstraBe leicht ansteigende
Gelénde erlaubte eine einfache Aus-
ebnung durch Abschirfen der obe-
ren Partien gegen die unteren. Da-
mit wurden im stidostlichen Areal-
teil die tragfdhigen Fels- und Kies-
schichten freigelegt und gesamthaft
das fir die Kellerbodenkote 419,20
Meter erforderliche Ausgangsniveau
erstellt.

In den Fels- und Kiespartien konnten
die Fundamente direkt auf die be-
treffenden Unterlagen gegriindet
werden.

In den Zonen mit Torf und Lehm
muBten die Betonpfdhle von 3 bis
12 m Lénge auf die tiefer gelegenen
tragféhigen Fels- und Kiesschichten
durchgetrieben werden.

Auf diese Fundamente und Pféhle
wurden die Kellerpilze und der 2-t-
Fabrikhallenboden verschalt und
vergossen.

Der Ablauf der Bauarbeiten war in
einem fur die Beteiligten verbind-
lichen Terminprogramm vorausge-
plant. Grundlage dieser Termin-
planung bildeten die Umzugspro-
gramme fur die Fabrikverlegung,
welche aus Griinden der dringend
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Griso-

Die Isolation
nach Mass
mit
Spritzschaum

‘A = 0,028 Kcal/mh°C

flammwidrig
atmend
schallschluckend (40—100 %)

sowie alle einschldgigen Facharbeiten werden

nachstehenden Firmen ausgefiihrt:

Hachler AG, Baden
W. Thomy, Wil SG
W. Thomy, Wil SG
Salva SA, Lausanne
Kilcher, Solothurn

Lachenmeier, Basel
Salva SA, Lausanne
Papaux, Genéve
Bléchlinger AG, Uznach
Griso-Chemie AG, Chur
Hersche, Hergiswil

Salva SA, Lausanne

751617
751617
604 66
608 14
24147
7516 17
604 66
60814
751617
231287
231287
256792
256792

056 25428
073 60466
073 60466
021 231287
065 24147
061 468261
061 33 64 80
021 231287
022 2504 50
055 81257
081 22923
041 751617
021 231287

Hersche, Hergiswil
Hersche, Hergiswil
W. Thomy, Wil SG
Weiss, Wil SG
Kilcher, Solothurn
Hersche, Hergiswil
W. Thomy, Wil SG
Weiss, Wil SG
Hersche, Hergiswil
Salva SA, Lausanne
Salva SA, Lausanne
Frank AG, Ziirich
Frank AG, Zirich

Griso-Chemie AG Chur GR
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notwendigen  KapazitatsvergroBe-
rung moglichst rasch erfolgen sollte.
So kam es, daB zeitweise alle drei
Phasen der Fertigstellung neben-
einander bestanden:

vordere Partie: fertig eingerichtete
Fabrikations-Abteilungen,

mittlere Partie: Fertigstellung des
Innenausbaues und Vorbereitung
des unmittelbaren Fabrikumzuges,
hintere Partie: Aushub, Beton- und
Stahlbauarbeiten.

Bauliche Gestaltung der Fabrik-
gebdude

Der Fabrikbau ist ein vollstdndig
unterkellerter Flachbau mit nord-
westlich orientiertem Sheddach. Die
NW-Orientierung war gegeben durch
die durch SBB-Linie und Kantons-
straBe bedingten Baulinien. Er um-
faBt:

Fabrikhallen 1 bis 16,

Lagerhalle,

Lagerkeller fir Rohmaterial, Halb-
und Fertigfabrikate,

Keller fir Service-Betrieb.
Zusammenhang und Lage dieser
einzelnen Teile sind ersichtlich in
den Querschnittzeichnungen Abb.
8und 9.

Fabrikhallen 1 bis 16

Die in Stahlbau ausgefiihrten 16 Fa-
brikhallen verfiigen tber einheitliche
MaBe und Ausstattung mit Aus-
nahme von Anzahl und Tragfdhig-
keit der Laufkrane, welche den je-
weiligen Bedirfnissen angepaBtsind
(in Abb. 6 mit H1 bis H16 bezeich-
net). Die lichte Hallenhéhe betragt
6,3 m, die Hallenbreite 14 m. Das
Sheddach besteht aus Betonelemen-
ten mit Durisolplattenisolation und
Eternit-Abdeckung. Die Shedfen-
ster sind doppelverglast und enthal-
ten etwa 500 elektropneumatisch be-
tatigte Luftungsfliigel, welche ab-
schnittweise von drei Steuertableaux
aus bedient werden konnen. Der
FuBboden besteht aus 6l- und ben-
zinbestdndigen Hartasphaltplatten.
Fir die Verlegung der Maschinen-
anschluBleitungen wurde ein Kabel-
kanalnetz von insgesamt 2000 m Ge-
samtlange und einem lichten Quer-
schnitt von 26 cm Breite und 10 cm
Hohe bodeneben vergossen und mit
Riffelblechen abgedeckt.

Lagerhalle

Die ldangs der Hauptbaulinien und
quer zu den Fabrikhallen verlaufende
Lagerhalle schlieBt letztere gegen
NW ab. Hohe 10 m, Breite 14 m,
Lange 240 m. Sie dient dem Heran-
fihren, Abladen und teilweisen La-
gerung des Rohmaterials. Hiezu
verfiigt sie Uber zwei Halbportal-
Lautkrane mit elektrischer Welle.
lhre 6 m breite Geleise- und Fahr-
straBe gestattet das gleichzeitige
Befahren mit Bahn- und Lastwagen
nebeneinander.

Die Halle ist gedffnet gegen den
Lagerkeller und gegen die Fabrik-
hallen. Sie kann durch sé@mtliche
Laufkrane der Fabrikhallen (iber-
fahren werden. Damit ist es méglich,
Werkstiicke oder Materialien direkt
vom heranfiihrenden Bahnwagen
oder Lastfahrzeug abzuheben und
mittels Kran jedem gewiinschten
Platz in einer Fabrikhalle zuzufiih-
ren.

Wiederholend sei als Hauptzweck
dieser Lage und baulichen Gestal-
tung der Lagerhalle miheloses
Heranfiihren der Materialien an die
betreffenden Lagerpldatze und wirt-
schaftliches Abladen und Verteilen
an die Bestimmungsorte erwahnt.

Lagerkeller

Die unterzugsfreie Pilzdecke er-
schlieBt bei einer lichten Raumhéhe
von 3,25 m einen Lagerkeller von
25000 m? Grundflache.

Der der Lagerhalle angelehnte Teil
enthédlt vorwiegend Rohmaterialien
(Profile, GuB, Bleche und derglei-
chen).

Die hintere Partie, begrenzt durch
die Ldngsachsen M und S, istkiinst-
lich entfeuchtet und beliftet und ent-
hélt vorwiegend rostempfindliche
Halb- und Fertigfabrikate.

Keller fiir Service-Abteilungen

Begrenzt durch die Langsachsen S
und X bestehen etwa 5000 m? Grund-
flache, in welcher praktisch alle
Service-Abteilungen untergebracht
sind, wie Trafostationen, HeiBwas-
serumformerstation, zahlreiche Ent-
liftungs- und Konditionierungsan-
lagen fur Lagerkeller, Garderoben
und Biiros, WC, Duschen, Archive
und Luftschutzkeller.

MaterialfluB und Verkehrslinien

Das ganze Werk verfligt tiber eine
Reihe von systematisch und koordi-
natenmaBig angeordneten Léngs-,
Quer- und Vertikalverbindungen fiir
den Waren- und Personenverkehr.
Die Linien des Zu- und Abtranspor-
tes von Materialien von und nach
auBen verlaufen in L&ngs- (SW-
NO) Richtung, diejenigen des Ar-
beitsflusses in Quer- (NW-SO)
Richtung (Abb. 5).

Der ArbeitsfluB bewegt sich grund-
satzlich von den Abladepldtzen der
Lagerhalle in die Lager, von dort zu
den zwischen C und S gelegenen
Fabrikations-, Montage-, Priif- und
Verpackungsabteilungen.

Der Verlad der Fertiggtter erfolgt in
den Hallen 1 bis 4 zwischen den
Achsen S und U. Das Verladedock
ist 10 m breit und bietet Raum fir
das gleichzeitige Befahren von zwei
Bahnwagen und einem Lastfahr-
zeug. Das 1,12 m tiefer gelegene
Dock gestattet ebenes Einladen des
Versandgutes.

Die Krane sind zwischen den Ach-
sen A bis U, das heiBt in Richtung
des Haupt-Materialflusses manév-
rierbar.

LagerhallenstraBe, zentrale Fabrik-
stralle

Die Lager- und obere FabrikstraBBe
sind durchgehende Léangsverkehrs-
wege. Der zwischen Lager- und Ser-
vice-Keller gelegene Fluchtgang ver-
bindet s&@mtliche Arbeitergardero-
ben mit den Quergangen, durch
welche die Arbeiterschaft die Ar-
beitsplatze erreicht.

Layout und Maschinenaufstellung

Die einzelnen Abteilungen wurden
so angeordnet, daB die sich gegen-
seitig beliefernden Stellen méglichst
nahe Verbindungswege und insge-
samt ein moglichst gerader und ein-
deutiger ArbeitsfluB erfolgte.

Der Flachbau mit einem Minimum
von Abtrennwdnden kam diesem
Wunsche optimal entgegen. Die
einer Gruppe von Fabrikations-
abteilungen zugehoérenden Lager
wurden ebenfalls direkt unter den-
selben angeordnet, um ein Minimum
von Transportweg-Distanzen zu er-
reichen.

Die 14 m breiten Fabrikhallen wur-
den durch eine MittelstraBle in zwei
Felder zu 6 m Breite eingeteilt. Das
6-m-Feld erwies sich fir alle Ab-
teilungen als sehr ginstig fir die
Placierung der Maschinen und Ar-
beitsplatze.



Hinter Lamellenstoren
fuhlt man sich wohl!

Welches System und welche Ein-
bauart lhren Anspriichen geniigt,
beurteilt am sichersten ein Fach-
mann der

Metallbau AG Ziirich 9/47
Anemonenstrasse 40, Telefon 051/52 13 00
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Installationen der Fabrik
Heizung, Entliiftung

Die Fabrik wird durch ein HeiBwas-
ser-Deckenstrahlheizungssystem
geheizt. Der Wérmeerzeugung die-
nen drei Kleinstrahlungskessel zu je
2,8 Millionen WE Warmeleistung.
Als Brennstoff dient Heizol 3. Fiir die
Aufstellung eines vierten Kessels
wurde von Anfang an ein Reserve-
platz vorgesehen. Der Kessel 1 ist
zusatzlich mit Rost fir Kohlen- und
Abfallverbrennung versehen. Die
Verwertung aller brennbaren Fabrik-
abfélle erzeugt Sommer und Winter
einen Teil des Kalorienbedarfes fiir
Heizung und technische Wérme.
Die Zufuhr der Wéarme an die Ver-
braucherstellen der Fabrik erfolgt
durch HeiBwasser von 140 Grad Cel-
sius und 13 ati Druck. Die Strah-
lungselemente in der Fabrik sind an
derSheddach-Rickseiteangebracht.
Hinter den je vier zu einem Panneau
zusammengefaBten HeiBwasserréh-
ren erkennt man einen Strahlungs-
schirm aus Eternit. Thermostaten an
verschiedenen MeBpunkten der Fa-
brik regulieren selbsttatig den Wir-
mezufluB in Abhéngigkeit von der
eingestellten Soll- und registrierten
Ist-Temperatur.

An diesem HeiBwassernetz sind
auch diverse Warmwasser-Umfor-
merstationen fiir Radiatorheizungen,
Duschen und Toiletten angeschlos-
sen.

Das Heizungssystem hat sich gut
bewdhrt. Es ist wirtschaftlich ange-
nehm und erlaubt eine gute und
gleichméBige Raumheizung ohne
Zuglufterscheinungen. Die in totem
Raum an den Shedriicken befestig-
ten Strahlungselemente beanspru-
chen keinen Werkstattraum.

PreBluft

Eine zentrale Kompressorenanlage
versorgt das Werk mit Druckluft von
5 bis 6 atii. Die Leistung der zwei
Rotationsverdichter betrdgt je 400
Kubikmeter pro Stunde. Die ange-
saugte und komprimierte Luft flieBt
tber Kiithler und Olabscheider in
einen Druckausgleichstank und von
diesem in eine 600 m lange Ring-
leitung von 100 cm? Querschnitt.

Zwischen dieser Ringleitung liegt je
Werkhalle je ein Verteilungsstrang,
von dem die an den Geb&udesadulen
installierten Anzapfstellen gespeist
werden. Das ganze Verteilleitungs-
system ist unter der Kellerdecke
aufgehdngt und mit gut zugéng-
lichen AbschluBhahnen und Was-
serabscheidernversehen.Die Druck-
luft wird verwendet flr zahlreiche
Farbspritzanlagen, pneumatisch be-
tatigte Spannvorrichtungen, Hand-
werkzeuge fiir Bohren, Gewinde-
schneiden, Antrieb der pneumatisch
betatigten Fabriktore und als Blas-
luft fir das Reinigen der Werkstiicke
im Arbeitsprozef.

Durch etwa 300 Uber die gesamte
Werkstétte verteilte AnschluB3stellen
wurde einer zunehmenden Verwen-
dung von PreBluft Rechnung ge-
tragen.

Elektrische Installationen

Einer leistungsfahigen, betriebs-
sicheren und ausbaufdhigen Strom-
versorgung wurde hochste Auf-
merksamkeit geschenkt. Die Er-
fahrung tiber den rasch ansteigen-
den Energiebedarf je Arbeitskraft
oder Quadratmeter Fabrikboden soll-
te im Rahmen technischer und wirt-
schaftlicher Moglichkeiten voll be-
ricksichtigt werden.

Elektrische Energie muBte fiir fol-
gende Verbrauchergruppen heran-
geflihrt werden:

Motoren 4000 kVA 25% 1000 kVA
Warme 800 kVA 50% 400 kVA
Beleuch-

tung 600 kVA 100% 600 kVA
Total zu erwartende
Durchschnittsbelastung 2000 kV A

Die Energielieferung erfolgt durch
die Zentralschweizerischen Kraft-
werke tiber zwei umschaltbare 12000-
Volt-Hochspannungszuleitungen.

Uber einen Fabrikhauptschalter wird
die Hochspannungssammelschiene
einer Haupttrafostation | und von
dieser Uber einen weiteren Hoch-
spannungsschalter eine rdumlich
entfernte Trafostation Il gespeist.
Fir den spateren AnschluBB weiterer
Trafostationen Il und IV, welche bei
Ausbau des Werkes in neuen Be-
lastungsschwerpunkten errichtet
werden sollen, stehen im Hoch-
spannungsteil Reservefelder zur
Verfiigung. Die Hochspannungs-
verteilanlage der Station I istin Abb.
29 dargestellt. Im Vordergrundrechts
die drei Primérschalter zu den drei
800-kV A-Trafos der Station I, wel-
che die Gebrauchsspannung 3 x 380
Volt erzeugen. Die Station Il verfiigt
tber zwei Trafos zu 800 kVA Lei-
stung, wovon einer im Normalbe-
trieb vollstdandig getrennt vom (bri-
gen Fabriknetz der Speisung des
Versuchslokals dient. Diese ge-
trennte Speisung des Versuchs-
lokals hat den Zweck, eventuelle
Kurzschliisse und  Spannungs-
schwankungen im Zusammenhang
mit Versuchen ohne Rickwirkung
auf das Fabriknetz zu lassen. Die
einheitliche Dimensionierung der
Trafos und ihre Leistungsbegren-
zung auf 800 kVA hat rasche Aus-
wechselbarkeit im Stérungsfall und
Begrenzung des KurzschluBstromes
auf ein verniinftiges MaB zum Ziele.
Alle finf Trafos kdnnen primér- und
sekundarseitig durch 6larme Hoch-
leistungsschalter in Fernsteuerung
zu- und abgeschaltet werden. Die
Trafos arbeiten in beiden Stationen
auf einer gemeinsamen Sekundér-
sammelschiene. Eine Verbindungs-
leitung zwischen diesen Sekundér-
Sammelschienen von 200 kVA Uber-
tragungskapazitdt kann im Notfall
Leistung von einer Station in die
andere Ubertragen. Von den Se-
kunddrsammelschienen fiihren tiber
drei Hochleistungs-Sicherungen die
Kraftverteilkabel zu den 180 Kraft-
und 80 Lichtverteilzentren des Wer-
kes. Die kastenformigen Kraftverteil-
zentren der Fabrik (sogenannte
Kraftverteilkasten) wurden in Art
und Ausbau den Bedurfnissen an-
gepaBt und standardisiert. lhre An-
ordnung im Werkstattgrundri3 wur-
de unabhédngig vom betreffenden
Layout der Verbraucher angenom-
men. Meistens waren bei der Instal-
lation derselben die Pldne fiir die
Aufstellung der Betriebsmittel noch
gar nicht vorhanden. Durch diese
symmetrische Verteilung und Aus-
stattung jedes Verteilzentrums mit
genligender Kapazitdt konnen spé-
tere Umstellungen weitgehend vor-
genommen werden, ohne daB das
Hauptzuleitungskabel verstédrkt und
zusétzliche Kraftverteilzentren in-
stalliert werden missen. Ausnah-
men hievon verursachen nur einige
GroBverbraucher, wie Elektroéfen,
NahtschweiBmaschinen und der-
gleichen. Die Kraftverteilkasten ent-
halten eine Hochleistungs-Kasten-




trennsicherung (links) und je sechs
Sicherungs-AnschluBgruppen  fiir
60 A und 25 A. Man beachte die Ver-
legung der Maschinenanschliisse in
Tdc-Kabel ohne Panzerrohr. Als
Hauptverteilkabel zwischen Trafo-
station und Kraftverteilzentren wur-
den asphaltierte und juteummantelte
Bleikabel verwendet. Die Verlegung
der Kabel erfolgte gréBtenteils offen
in Eternittablaren. Einzel verlaufende
Kabel wurden in vorverlegte Panzer-
rohre eingezogen. Von den Siche-
rungs- und Verteilkasten der Fabrik
verlaufen die AnschluBleitungen zu

den einzelnen Verbrauchern iiber
die an fritherer Stelle erwéhnten
Kabelkandle zu den Werkzeugma-
schinen. Das systematisch ange-
legte Kanalnetz von etwa 2000 m To-
tallange gestaltete die Installation
von Werkzeugmaschinen auBer-
ordentlich einfach. Etwa 80 Prozent
der Leitungen von den Verteil- und
Sicherungskasten zu den Verbrau-
chern konnten in Tdc-Kabel ohne
Panzerrohr verlegt werden. Fir die
etwa 2000 angeschlossenen Werk-
zeugmaschinen bzw. -motoren be-
deutet dies eine groBe Einsparung

an Installationskosten, abgesehen
von spéteren Neuinstallationen und
Umstellungen, die hiedurch sehr
vereinfacht werden. Beide Trafo-
Stationen sind an der Sekundér-
Sammelschiene mit automatisch
arbeitenden Phasenkompensations-
anlagen versehen. Durch diese zen-
tralen Kondensatorbatterien wird ein
Minimalwert von cos ¢ = 0,85 ga-
rantiert. Beide Kompensationsan-
lagen lassen sich im Bedarfsfalle
spéter noch erweitern.

In der Bauschlosserei werden
Schnellfrequenz-Elektrowerkzeuge

verwendet, fiir deren Speisung ein
Schnellfrequenznetz (200 Perioden,
135 V) mit den ndétigen AnschluB-
Steckdosen eingerichtet wurde. Die
Anlage besteht aus zwei Frequenz-
Umformergruppen eigener Bauart
mit Schalttafel und Verteilnetz. Dain
diesen Abteilungen auch vieleHand-
werkzeuge mit Normalfrequenz ver-
wendet werden missen, wurde fur
die Unterbringung sé@mtlicher hier
notwendiger AnschluBdosen ein
spezielles Steckertableau entwickelt.
Das gesamte Stromverteilsystem ist
genullt.

Installationen mit
Kupferrohren im Ver-
waltungsgebdude
der Metallwerke AG,
Dornach

H. Rosenmund
Sanitare Anlagen

Kaltwasser

Obwohl die Metallwerke Dornach
eine eigene Wasserfassung mit Ver-
teilnetz besitzen, wird das Verwal-
tungsgebdude mit Wasser der Ge-
meinde versorgt. Vom Energiekanal
der Fabrikanlage wird die Zuleitung
zum Apparateraum gefiihrt (Abb.2).
Dieser befindet sich zentral, im
ersten UntergeschoB des Geb&dudes.

Fir die groBdimensionierten Ver-
teilleitungen wurden GuBrohre und
fur die Hauptzufihrung zur Verteil-
batterie verzinkte Rohre verwendet.
Ab Verteiler wurden nur noch

Kupferrohre verlegt. Eine Ausnahme

Altes Verwaltungsgebaude

Laboratorium

bildet lediglich der Leitungsstrang
zu den Feuerldschposten.

Die Kupferleitungen entsprechen
der Zoll-Reihe unter Anwendung
von Lotfittings.

Abb. 3 zeigt die Verteilbatterie wah-
rend des Rohbaues. Anstelle der
Ventile sind zum Teil noch PaB-
stiicke eingebaut. Aus Abb.4 ist
diese Batterie komplett nach Inbe-
triebnahme und erfolgter Isolation
ersichtlich. Links, vor der Batterie,
direkt nach der Zufilihrung ist ein
Hauptfilter eingebaut, um Verun-
reinigungen, speziell Rostteile ab-
zufangen. Bekanntlich fiihrt Rost in
Kupferleitungen zu Korrosionen, das
heiBt Kupfer kann sich unter Ein-
wirkung von Eisenrost auflosen.Eine
Umfihrung erméglicht die Reini-
gung des Filters wéhrend der Be-
triebszeit, sofern dies einmal nétig
sein sollte. Das PaBstiick unter der
Verteilgruppe ermoglicht den spa-
tern Einbau eines Wassermessers.
(Das Gemeindewasser wird nach
Einfihrung in das Fabrikareal zen-
tral gemessen.) Nach dem Abzweig

1

Energiekanal mit Kaltwasserzuleitung zum
Verwaltungsgebaude. Architekten Suter
und Suter, Basel.

2

Lageplan.

3

Kaltwasserverteilbatterie im Apparate-
raum wéahrend des Rohbaus.

4

Apparateraum nach Fertigstellung (Ver-
teilbatterien fiir Kalt-, Warm- und Zirkula-
tionswasser).

5

Warm- und Zirkulationswasser-Verteil-
batterie (Rohbau).
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