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Ist das «organische» Architektur?
Organisch, weil sie Organhaftes,
weil sie physiologische und psycho-
logische Bereiche im Menschen be-
sonders bertiihrt?

Aber — welche gute Architektur tut
das nicht?

Oder organisch, weil ihre Gestalt die
funktionelle Seite des Bauwerks vor-
bildlich ausdriickt?

Aber - die Jury nennt wichtige be-
triebliche Mangel!

Oder organisch, weil die Gestalt des
Bauwerks pflanzliche oder allgemein
naturhafte Formen assoziiert? —
Das diirfte es sein ! Doch davon wird
die Qualitdt des Bauwerks selbst
nicht betroffen, wohl aber der ideelle
Wert.

Das ist jedoch organoide Architek-
tur, nicht organische: symbolhaftes
Abbild von Vegetativem! Symboli-
stische Architektur also? Seit René
Hocke ist der Manierismus salon-
fahig geworden. Er kann fir Aalto
und andere vor ihm und auf allen
Gebieten der Kunst als ein Merkmal
des Altersstils gelten.
Aber die Auswirkung wird - ob man
das Theater baut oder nicht - ver-
heerend sein. Nicht nur weil das Vor-
bild in den Handen der Nachahmer
zum chaotischen Ungetim wird,
sondern weil MaBstabe auf die Seite
gelegt werden, die zum Wesen der
Architektur gehoren: die ordnende
Kraft der Ratio und der Logik!
Franz Fleg

Neue Herstellungs- und
Priifungsverfahren von Lacken
und Farben

Lacke und Farben verschdénern nicht
nur unseren Alltag, sondern bewah-
ren und schiitzen verschiedene Ge-
genstande vor dem Rosten, Faulen
und der Abniitzung. Sie missen des-
halb hochsten Anforderungen ge-
nligen kénnen, die je nach Verwen-
dungsgebiet voneinander verschie-
den sind. So stellt die Hohenstrah-
lung in Berglagen oder tropisches
Klima die Lacke auf eine ganz be-
sonders harte Probe.

Auf einem Rundgang durch die mo-
derne Lackfabrik Georg Fey & Co. in
St. Margrethen hatten wir Gelegen-
heit, die Prazision der Herstellungs-
und Prifungsverfahren kennen zu
lernen. Durch die hauptsachliche
Verwendung von synthetischen Roh-
materialien ist es maglich, die viel-
faltigen Eigenschaften des Endpro-
duktes genau zu liberwachen und
konstant zu halten. Der farblose
Lack setzt sich aus Bindemittel
(Festkorper) und Losungsmittel zu-

|1 24

sammen. Die Lackfarbe entsteht
durch Beigabe von Farbpigment. Bei
der Ankunft der Rohmaterialien wer-
den diese chemisch untersucht im
Hinblick auf eventuelle «Streckmit-
tel», Verunreinigungen und auch
«Schonungsmittel», die zum Bei-
spiel Farbpigmente dem Auge vor-
teilhafter erscheinen lassen. Eine
Viskositatskontrolle wird im Tor-
sionsviskosimeter oder Fordbecher
durchgefihrt. Die Destillation von
Lésungsmittel ergibt eine Reinheits-
kontrolle und zeigt an Hand des Sie-
dekurvenablaufes eventuelle uner-
wiinschte Beimischungen. Die Be-
stimmung des Festkdrpergehaltes
von gelésten Rohmaterialien 1aBt
den Farbchemiker genau erkennen,
ob die Lieferungen musterkonform
gemacht worden sind und ob der
Betrieb richtig kalkuliert. Lichtecht-
heitskontrollen werden bei samtli-
chen Pigmenten durchgefiihrt, um
genau erkennen zu kénnen, welche
Haltbarkeit dieselben im spéateren
Einsatz haben. Die Kontrolle der
Farbintensitat ist notwendig fir die
Beurteilungsmoglichkeit  gewisser
Farbstoffe, wenn diese spéater als
Mischfarben im Zusammenhang mit
anderen Farben verwendet werden
sollen. Durch ungeniigende Farb-
echtheit eines einzelnen Mischan-
teils kénnen spater Anderungen auf-
treten, sei es durch Ausbleichen
oder sei es durch Nachdunkeln ge-
wisser Mischténe. Die Deckféahig-
keitskontrolle ist von groBer Wich-
tigkeit, da der Kunde wissen will, mit
welchem Material- und Kostenauf-
wand er zu rechnen hat, um bei der
einen oder anderen Arbeit eine ein-
wandfreie Deckung der Oberflache
zu erzielen.

Die Prufung der farbigen Lacke auf
Fabrikationskonstanz ist von gréBter
Bedeutung: Die Viskositatsmessung
wird mittels Fordbecher und elektri-
schen Viskosimetern durchgefiihrt,
um festzustellen, welche Konsistenz
das Material hat. Unter Umstanden
kénnen bei hoéheren Temperaturen
im Sommer und tieferen Tempera-
turen im Winter Differenzen und da-
mit Fehler entstehen. Es wird an
Hand einer Testkurve jeweils auf
jene Viskositat auskorrigiert, die fiir
die gegenwartige Temperaturlage
die richtige ist. Die Trocknungsprii-
fung ist notwendig, um festzustellen,
ob der Lack innerhalb der normalen
Zeit trocknet. Mit dem Colorimeter
wird bei farblosen Lacken die Hellig-
keitsstufe in einer Gelbreihe gemes-
sen, um bei farblosen Uberziigen
einen unerwilinschten Gelbstich zu
vermeiden. Die Farbkontrolle wird
durchgefiihrt an Hand vorliegender
Muster, die von den Kunden einge-
reicht werden, oder an Hand der
Farbkarten.JedeEinzellieferung wird
genau nach den urspriinglichen Ge-
gebenheiten und Abmachungen mit
den Kunden ausgefiihrt. Fir die
Farbtonkontrolle von Einbrennlacken
und Spritzlacken ist es absolut not-
wendig, den ganzen Arbeitsgang mit
Spritzpistole und Einbrennen der
Lackschicht durchzufihren.

Die Eignungspriifung fiir die Praxis
schlieBt folgende Systeme ein: Bei
der Abreibprifung wird mit einer
Biirste mit bestimmtem Druckge-
wicht unter gleichzeitiger Anfeuch-
tung mit Seifenwasser eine kontrol-
lierte Anzahl von Abriebbewegun-
gen durchgefiihrt. Die Anzahl der
Bewegungen bis zum Durchreiben
des Lackfilms 1aBt gewisse Riick-
schliisse zu. Beim Taper Abraser
rollen feine Schleifmittelrollen auf

der zu prifenden Flache ab. Nach
einer bestimmten AnzahlUmdrehun-
gen wird der Abrieb auf der Mikro-
waage festgestellt. So lassen sich
genaue Vergleiche anstellen. Die
Bewitterung dient der Beurteilung
des Glanzabfalles. Sie ergibt még-
licherweise auch eine gewisse Ver-
anderung der Elastizitat als Alte-
rungserscheinung eines Lackfilmes.
Dies wird mit dem Erichsen-Apparat
geprft, bei welchem von hinten eine
Stahlkugel in das lackierte Blech ge-
preBt wird. Die Kugelkalotte wird so
lange vergroBert, bis die Lackober-
flache reif3t. Der Coldchecktest, ein
Wechsel zwischen kalt und warm,
wird speziell fur Lacke verwendet,
die auf Holz aufgetragen werden und
eventuell spateren Feuchtigkeits-
und Temperaturschwankungen aus-
gesetzt sind. Der Lack wird hier drei
Stunden bei 450 Grad Celsius und
anschlieBend drei Stunden bei —20
Grad Celsius gelagert. Die Anzahl
der durchgehaltenen Wechsel, ohne
daB der Lackfilm reiBt, bildet ein MaB3
fir seine Widerstandsfahigkeit.

1
Bewitterungsprifstande vertikal mit 45°
Neigung nach Stden gerichtet.

2
Priufgerat fir die Abriebfestigkeit von
Lackfilmen.

3
Korrosionsschutz-Priifgerat mit automa-
tischer Programmsteuerung (Tropen-

klima, Hochseetransport).

Das Wassersprithbad unter Beimen-
gung eines Aerosolnebels ermég-
licht die Rekonstruktion klimatischer
Verhaltnisse im Laboratorium. So
werden zum Beispiel Lacke, die
schweizerische Exportprodukte
schiitzen,nacheinander einem Meer-
klima, einem Tropenklima und einem
Hochgebirgsklima ausgesetzt. Na-
tirliche Bewitterungsprifungen auf
den Prifstanden in St. Margrethen
und Davos zeigen das Verhalten der
Lacke lber langere Zeitraume.

In der Firma Georg Fey & Co. sind
heute zirka 110 Personen tatig. Bei
unserem Rundgang fiel uns auf, wie
wenig Leute sich dem eigentlichen,
mit modernen Maschinen ausgeri-
steten FabrikationsprozeB widmen.
Dagegen erfordert die Prifungs-und
Forschungstatigkeit eine groBere
Anzahl von Chemikern, Technikern,
Laboranten und Farbmischern. Die
eingeladene Presse hatte denn auch
von diesem vorwartsstrebenden, auf
Qualitat bedachten Industrieunter-
nehmen den allerbesten Eindruck

gewonnen. w.
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